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Stempel do profilowego odcinania i przycinania rur
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Przedmiotem wynalazku jest stempel do profilo-
wego odcinania i przycinania rur ze stali i metali
niezelaznych, przeznaczonych do lgczenia z osiami
krzyzujacymi sie lub wzajemnie skoSnymi, w kto6-
rych to przypadkach przynajmniej jedna z !aczo-
nych rur musi mie¢ koncéwke dopasowang do
walcowej pobocznicy drugiej rury.

Znany jest stempel i przyrzgd do profilowego
przycinania rur. Stempel ten ma ksztalt walca
wydrgzonego wewnatrz na pewng glebokos¢ z ostro
zakonczong czeScig tngca na ksztalt stalowki do
pisania.

Wadg tego stempla jest ograniczenie jego prze-
znaczenia tylko do profilowego przycinania od-
cink6w rur uprzednio pocietych na zgdane diugosci

konstrukcyjne na przyklad pilg do metali, tarczg

szlifierskg lub na tokarce. W tym przypadku wy-
stepuje zwiekszona ilo§¢é operacji technologicznych
o ciecie rury ma odcinki, konieczno$§é wlgczenia
w cykl produkcyjny dodatkowych maszyn Ilub
urzadzen.

Znany tez jest spos6b profilowego odcinania rur
do lgczenia z sobg za ‘pomoca palcowego freza lub
wiertta o $rednicy réwnej Srednicy cietej rury za-
mocowanej w podobnym przyrzadzie jaki zastoso-
wano w wynalazku.

Wadg tego sposobu jest mata wydajnosé wiertarki
lub frezarki w stosunku do prasy na przyklad
mimoérodowej. Dlatego tez ten spos6b profilowego
odcinania rur przy produkcji seryjnej nie moze
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byé stosowany, jako malo wydajny i nieekono-
miczny.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji
stempla do profilowego odcinania i przycinania rur
ze stali i metali niezelaznych przeznaczonych do
laczenia z osiami krzyzujgcymi sie lub wzajemnie
sko$nymi, z handlowej dtugosci rur, z pominieciem
operacji ciecia na kawalki, dla zwickszenia wy-
dajnosci pracy.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie kon-
strukcji stempla odcinajgcego w ksztalcie walca
wydrazonego czeSciowo wewngtrz, ktérego trzon
posiada dwa naprzeciwlegle ostrza tngce, powstale
przez dwustronnie wkleslo $cieta cze§é roboczg
narzedzia przez wybranie w ksztalcie odwré6conej
litery ,,V”, przy czym wierzcholek litery ,,V” ma
przelotowe wybranie poprzeczne wzdluz osi trzonu
narzedzia ma pewng glebokosé, za§ przeciwlegla
czes¢ stempla ma nagwintowany otwor oraz Scie-
cie pobocznicy walca.

Stempel do profilowego odcinania lub przycina-
nia rur wedlug wynalazku ma konstrukcje prostg
i jest niezawodny w pracy i pozwala na odcina-
nie lub przycinanie dowolnych wodcink6w rur na
prasie z diugoéci handlowej za pomoca przyrzadu
mocujgcego rure, z jednoczesnym dwustronnym
profilowaniem przekroju rury.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym uwidocz-
niony jest stempel w widoku z boku w czeSciowym
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przekroju. Stempel do profilowego odcinania i przy-
cinania rur w przyrzadzie dla laczenia z -asiami
krzyzujgcymi sie lub wzajemnie skoénymi, z ktérych
przynajmniej jedna musi mie¢ koncéwke dopaso-
wang do walcowej pobocznicy drugiej rury, majgcy
ksztalt walca czeSciowo wydrazonego wewnatrz sta-
nowi trzon 1, ktéry ma dwa przeciwlegle ostrza
tnace 2, powstale przez dwustronnie wklesto Sciety
roboczg cze$é narzedzia na ksztalt odwréconej li-
tery ,,V”, przy czym wierzchotek tej litery ma prze-
lotowe poprzeczne wybranie 3 wzdiuz trzonu na-
rzedzia na pewna glebokosé. Przeciwlegla czesé
stempla ma nagwintowany osiowy otwér 4 oraz
Scieta pobocznice walca 5 dla mocowania w uchwy-
cie maszyny na przyklad prasy mimosrodowe].
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Zastrzezenie patentowe

Stempel do profilowego odcinania i przycinania
rur w przyrzgdzie dla lgczenia z osiami krzyzuja-
cymi si¢ lub wzajemnie sko$nymi, z ktérych przy-
najmniej jedna musi mieé koncoéwke dopasowang
do walcowej pobocznicy drugiej rury, majacy
ksztalt walca wydrgzonego czeSciowo wewngtrz,
znamienny tym, Ze trzon (1) posiada dwa naprze-
ciwlegle ostrza tngce (2), powstate przez dwustronnie
wklesto Scieta robocza cze§é narzedzia na ksztalt
odwré6conej litery ,V”, przy czym wierzchotek
litery ,,V” ma przelotowe wybranie poprzeczne (3)
wzdluz osi trzonu narzedzia na pewng gtebokoSé,
za$ przeciwlegla cze§¢é stempla ma nagwintowany
osiowy otwoér (4) oraz $ciecie (5).
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