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本方法公开了一种膨润土加工工艺,包括以

下步骤：a.选矿：选取优质的膨润土矿石收集起

来，以待使用；b.原料化验：取得膨润土原矿以

后，对其进行初步化验；c.人工选矿：对化验后的

膨润土原料进行除杂处理；d.碎矿：通过膨润土

破碎设备将膨润土原料破碎成小块状并除去砂

石；e.晾晒：对膨润土原料进行自然阳光的晾晒；

f.磨细：将晾晒后的膨润土磨细至指定细度；g.

包装储存：对磨细后的膨润土原料进行打包装

袋。
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1.一种膨润土加工工艺,其特征在于;包括以下步骤：

a.选矿：选取优质的膨润土矿石收集起来，以待使用；

b.原料化验：取得膨润土原矿以后，对其进行初步化验；

c.人工选矿：对化验后的膨润土原料进行除杂处理；

d.碎矿：通过膨润土破碎设备将膨润土原料破碎成小块状并除去砂石；

e.晾晒：对膨润土原料进行自然阳光的晾晒；

f.磨细：将晾晒后的膨润土磨细至指定细度；

g.包装储存：对磨细后的膨润土原料进行打包装袋；

其中，所述步骤d中的膨润土破碎设备包括第一工作箱（1）、第二工作箱（2）及多个用于

对该设备进行支撑的支撑柱（21），所述第一工作箱（1）上设有用于输送待破碎的膨润土原

料的进料管（11）、多个用于破碎膨润土原料的破碎锤（12）、用于驱动破碎锤（12）旋转的第

一驱动件（13）及用于放置待破碎的膨润土原料的置料件（3），所述置料件（3）上设有用于筛

分砂石的筛分板（31），所述筛分板（31）与置料件（3）之间呈可拆卸连接设置，所述第二工作

箱（2）上设有用于盛装筛分砂石后的膨润土的盛装箱（21）、用于盛装砂石的承接板（22）及

用于沉淀膨润土的沉淀箱（4），所述承接板（22）的两侧分别固设有用于控制承接板（22）上

移的升降气囊（23），所述第二工作箱（2）的侧壁上设有用于排出砂石的排料口（24），所述第

二工作箱（2）的底部设有用于控制第二工作箱（2）启闭的第一封闭板（25）和第二封闭板

（26）；在对膨润土原料选矿之后，先移动盛装箱（21），使得成装箱（21）离开置料件（3）的底

部，然后通过进料口（11）将膨润土输送至置料件（3）上，启动第一驱动件（13），第一驱动件

（13）带动破碎锤（12）转动，破碎锤（12）在转动的过程中对膨润土原料进行锤击破碎，使得

膨润土原料变成小块状，并分离处其中含有的砂石，砂石和部分膨润土细块掉落至承接板

（22）上，待砂石和部分膨润土细块掉落完毕后，将盛装箱（21）移动至置料件（3）的下方，控

制筛分板（31）与置料件（3）分离，使得筛分后的膨润土掉落至盛装箱（21）内等待搬运，然后

控制筛分板（31）与置料件（3）重新合并，继续下一次的筛分，而第二工作箱（2）内储存淹没

承接板（22）的清水，且清水低于排料口（24），而升降气囊（23）内未充气，砂石掉落至承接板

（22）上，而部分膨润土原料掉落至水中，与清水混合，一定时间后，会沉淀在沉淀箱（4）的底

部，当承接板（22）上的砂石蓄积一定量后，升降气囊（23）启动，使得升降气囊（23）的内部开

始充气，当承接板（22）上升至极限高度时，承接板（22）上远离排料口（24）一侧的升降气囊

（23）继续充气，使得承接板（22）的一侧向上翻转，承接板（22）上的砂石顺着倾斜的承接板

（22）朝着排料口（24）处移动，直至离开承接板（22），然后，承接板（22）上远离排料口（24）一

侧的升降气囊（23）内的气体排出，直至承接板（22）处于水平状态后，承接板（22）两侧的气

囊继续排气，直至升降气囊（23）内的气体排空，沉淀箱（4）内的膨润土沉淀至一定量后，打

开第一封闭板（25）和第二封闭板（26），使得清水排出，此时便可以对沉淀箱（4）上的膨润土

进行除水干燥，以便于继续利用。

2.根据权利要求1所述的膨润土加工工艺，其特征在于：所述步骤a中的膨润土在挑选

时，需要注意不同产地的膨润土原矿的颜色、品位、组成成分、离子交换能力、胶体性能、吸

附性能等方面千差万别，其所生产出的膨润土产品的质量也大不相同。

3.根据权利要求1所述的膨润土加工工艺，其特征在于：所述步骤b中的膨润土原矿在

化验时，主要对膨润土原矿中的蒙脱石含量、重金属含量、有害物质进行检测。
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4.根据权利要求1所述的膨润土加工工艺，其特征在于：所述步骤c中的膨润土原料在

除杂时，需要通过膨润土矿用机械设备和人工干预等操作进行处理，除去膨润土中的杂草

和石块等杂质。

5.根据权利要求1所述的膨润土加工工艺，其特征在于：所述步骤f中的膨润土通过雷

蒙磨粉机进行磨细处理，并通过鼓风过筛产出成品，所述筛子的细度一般是80-120目。

6.根据权利要求1所述的膨润土加工工艺，其特征在于：所述第一驱动件（13）的输出轴

上固设有连接块（131），所述破碎锤（12）通过一连接杆（121）与连接块（131）之间活动连接，

所述破碎锤（12）上设有多个锥形块（122），所述置料件（3）上设有与破碎锤（12）相配合的凹

陷部（32）、设于置料件（3）中部的突起部（33）及用于容纳筛分板（31）的容纳槽（34），所述筛

分板（31）上设有多个用于供砂石漏出的筛分孔（311）；在膨润土输送至置料件（3）上后，第

一驱动件（13）启动，第一驱动件（13）通过连接杆（121）带动破碎锤（12）转动，破碎锤（12）的

转动对置料件（3）上的膨润土进行击打，使得膨润土分散成小块状，分离出来的砂石和部分

膨润土碎块从筛分板（31）的上方掉落至承接板（22）上，在锤击膨润土的过程中，膨润土顺

着凹陷部（32）不断的上下移动，进行多次的锤击。

7.根据权利要求6所述的膨润土加工工艺，其特征在于：所述容纳槽（34）的内壁两侧分

别设有与筛分板（31）的侧壁固定连接的连接件（341）和用于驱动连接件（341）放开和收卷

的第二驱动件（35）,所述第二驱动件（35）的输出轴上设有用于供连接件（341）缠绕的传动

轮（351），所述连接件（341）在筛分板（31）上呈偏心设置，所述置料件（3）的顶部设有环形阻

挡条（36），所述环形阻挡条（36）的截面呈三角状设置，所述环形阻挡条（36）的侧壁上设有

用于辅助置料件（3）移动的辅助滑块（361），所述第一工作箱（1）的侧壁上设有与辅助滑块

（361）相配合的移动槽（14），所述移动槽（14）的底部设有与辅助滑块（461）连接的第一弹性

件（141），上述筛分板（31）的两侧分别呈倾斜设置；在破碎锤（12）对膨润土进行锤击时，破

碎锤（12）与置料件（3）之间会有移动的碰撞，使得置料件（3）产生一定的抖动，置料件（3）在

抖动的时候，第一弹性件（141）随着置料件（3）的抖动带动置料件（3）伸缩运动，当需要收取

筛分完毕后的膨润土时，第二驱动件（35）启动，放卷连接件（341），连接件（341）带动筛分板

（31）向下移动，离开容纳槽（34），筛分板（31）因连接件（341）的偏心连接会偏转一定角度，

使得筛分板（31）呈倾斜状态，筛分完毕的膨润土此时顺着筛分板（31）滑动，并掉落至盛装

箱（21）内等待收集，当膨润土掉落完全后，第二驱动件（35）启动，收卷连接件（341），连接件

（341）带动筛分板（31）上移，直至与容纳槽（34）合拢。
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膨润土加工工艺

技术领域

[0001] 本方法属于膨润土加工技术领域，尤其是涉及一种膨润土加工工艺。

背景技术

[0002] 膨润土的有效成分为蒙脱石，含量越高品位越好，而目前在开采挖掘的过程中常

常混有杂质，比较常见的就是砂石，因此，除砂是必要的工序。

[0003] 现在公开号为CN208482550U的公开文件中公开了一种膨润土加工除砂装置，该装

置能够将块状的膨润土原料击碎成小颗粒状，并晒出其中的砂类杂质，提高了鹏润土的产

成品纯度，大大增加了产品价值。

[0004] 但是，该装置在对膨润土破碎时，部分细碎的膨润土的体积小于或等于砂石的体

积，较多的膨润土碎块会伴随着砂石一起掉落，分离出来，而这部分的膨润土若直接随着砂

石外输，会造成极大的浪费，降低了膨润土的产出量。

[0005] 方法内容

本方法为了克服现有技术的不足，提供一种可避免浪费且高收益的膨润土加工工艺。

[0006] 为了实现上述目的，本方法采用以下技术方案：一种膨润土加工工艺,包括以下步

骤：

a.选矿：选取优质的膨润土矿石收集起来，以待使用；

b.原料化验：取得膨润土原矿以后，对其进行初步化验；

c.人工选矿：对化验后的膨润土原料进行除杂处理；

d.碎矿：通过膨润土破碎设备将膨润土原料破碎成小块状并除去砂石；

e.晾晒：对膨润土原料进行自然阳光的晾晒；

f.磨细：将晾晒后的膨润土磨细至指定细度；

g.  包装储存：对磨细后的膨润土原料进行打包装袋；

其中，所述步骤d中的膨润土破碎设备包括第一工作箱、第二工作箱及多个用于对该设

备进行支撑的支撑柱，所述第一工作箱上设有用于输送待破碎的膨润土原料的进料管、多

个用于破碎膨润土原料的破碎锤、用于驱动破碎锤旋转的第一驱动件及用于放置待破碎的

膨润土原料的置料件，所述置料件上设有用于筛分砂石的筛分板，所述筛分板与置料件之

间呈可拆卸连接设置，所述第二工作箱上设有用于盛装筛分砂石后的膨润土的盛装箱、用

于盛装砂石的承接板及用于沉淀膨润土的沉淀箱，所述承接板的两侧分别固设有用于控制

承接板上移的升降气囊，所述第二工作箱的侧壁上设有用于排出砂石的排料口，所述第二

工作箱的底部设有用于控制第二工作箱启闭的第一封闭板和第二封闭板；在对膨润土原料

选矿之后，先移动盛装箱，使得成装箱离开置料件的底部，然后通过进料口将膨润土输送至

置料件上，启动第一驱动件，第一驱动件带动破碎锤转动，破碎锤在转动的过程中对膨润土

原料进行锤击破碎，使得膨润土原料变成小块状，并分离处其中含有的砂石，砂石和部分膨

润土细块掉落至承接板上，待砂石和部分膨润土细块掉落完毕后，将盛装箱移动至置料件

的下方，控制筛分板与置料件分离，使得筛分后的膨润土掉落至盛装箱内等待搬运，然后控
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制筛分板与置料件重新合并，继续下一次的筛分，而第二工作箱内储存淹没承接板的清水，

且清水低于排料口，而升降气囊内未充气，砂石掉落至承接板上，而部分膨润土原料掉落至

水中，与清水混合，一定时间后，会沉淀在沉淀箱的底部，当承接板上的砂石蓄积一定量后，

升降气囊启动，使得升降气囊的内部开始充气，当承接板上升至极限高度时，承接板上远离

排料口一侧的升降气囊继续充气，使得承接板的一侧向上翻转，承接板上的砂石顺着倾斜

的承接板朝着排料口处移动，直至离开承接板，然后，承接板上远离排料口一侧的升降气囊

内的气体排出，直至承接板处于水平状态后，承接板两侧的气囊继续排气，直至升降气囊内

的气体排空，沉淀箱内的膨润土沉淀至一定量后，打开第一封闭板和第二封闭板，使得清水

排出，此时便可以对沉淀箱上的膨润土进行除水干燥，以便于继续利用；通过上述结构的设

置，使得上述膨润土在进行筛分之后，部分随着砂石掉落的膨润土可以通过沉淀箱和承接

板的配合实现收集的效果，避免较多的膨润土随着砂石排出而造成浪费，有效的加强了膨

润土的加工利用率，提高了膨润土的产量。

[0007] 所述步骤a中的膨润土在挑选时，需要注意不同产地的膨润土原矿的颜色、品位、

组成成分、离子交换能力、胶体性能、吸附性能等方面千差万别，其所生产出的膨润土产品

的质量也大不相同；通过上述方法的设置，使得工作人员在挑选膨润土时具有一定的根据，

以便于挑选出高质量的膨润土原矿。

[0008] 所述步骤b中的膨润土原矿在化验时，主要对膨润土原矿中的蒙脱石含量、重金属

含量、有害物质进行检测；通过上述方法的设置，使得膨润土的检测更加的精准且具有方向

性，保证了对膨润土的化验质量。

[0009] 所述步骤c中的膨润土原料在除杂时，需要通过膨润土矿用机械设备和人工干预

等操作进行处理，除去膨润土中的杂草和石块等杂质；通过上述结构的设置，使得膨润土在

使用之前可以得到彻底有效的除杂处理，避免杂质的存在对膨润土的加工造成干扰，保证

了膨润土的生产质量。

[0010] 所述步骤f中的膨润土通过雷蒙磨粉机进行磨细处理，并通过鼓风过筛产出成品，

所述筛子的细度一般是80-120目；通过上述方法的设置，使得上述膨润土可以通过雷蒙磨

粉机实现彻底有效的磨碎效果，提高了对膨润土磨制的精细度，保证了膨润土的磨细质量。

[0011] 所述第一驱动件的输出轴上固设有连接块，所述破碎锤通过一连接杆与连接块之

间活动连接，所述破碎锤上设有多个锥形块，所述置料件上设有与破碎锤相配合的凹陷部、

设于置料件中部的突起部及用于容纳筛分板的容纳槽，所述筛分板上设有多个用于供砂石

漏出的筛分孔；在膨润土输送至置料件上后，第一驱动件启动，第一驱动件通过连接杆带动

破碎锤转动，破碎锤的转动对置料件上的膨润土进行击打，使得膨润土分散成小块状，分离

出来的砂石和部分膨润土碎块从筛分板的上方掉落至承接板上，在锤击膨润土的过程中，

膨润土顺着凹陷部不断的上下移动，进行多次的锤击；通过上述对于破碎锤的设置，降低破

碎锤与膨润土之间的接触面积，使得破碎锤可以通过锥形块增加对膨润土的破碎效果，使

得破碎锤可以更加轻松的对破碎锤进行破碎处理，上述凹陷部和突起部的配合设置，使得

膨润土在破碎时可以始终自动滑落至凹陷部处，增加对膨润土的破碎次数，加强对膨润土

的破碎效果，且可以更方便的对膨润土进行输送。

[0012] 所述容纳槽的内壁两侧分别设有与筛分板的侧壁固定连接的连接件和用于驱动

连接件放开和收卷的第二驱动件,所述第二驱动件的输出轴上设有用于供连接件缠绕的传
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动轮，所述连接件在筛分板上呈偏心设置，所述置料件的顶部设有环形阻挡条，所述环形阻

挡条的截面呈三角状设置，所述环形阻挡条的侧壁上设有用于辅助置料件移动的辅助滑

块，所述第一工作箱的侧壁上设有与辅助滑块相配合的移动槽，所述移动槽的底部设有与

辅助滑块连接的第一弹性件，上述筛分板的两侧分别呈倾斜设置；在破碎锤对膨润土进行

锤击时，破碎锤与置料件之间会有移动的碰撞，使得置料件产生一定的抖动，置料件在抖动

的时候，第一弹性件随着置料件的抖动带动置料件伸缩运动，当需要收取筛分完毕后的膨

润土时，第二驱动件启动，放卷连接件，连接件带动筛分板向下移动，离开容纳槽，筛分板因

连接件的偏心连接会偏转一定角度，使得筛分板呈倾斜状态，筛分完毕的膨润土此时顺着

筛分板滑动，并掉落至盛装箱内等待收集，当膨润土掉落完全后，第二驱动件启动，收卷连

接件，连接件带动筛分板上移，直至与容纳槽合拢；通过上述结构的设置，使得上述筛分板

可以通过第二驱动件和连接件的配合实现与置料件的分离和固定效果，以便于分离砂石和

膨润土且便于排出筛分完毕后的膨润土，有效的提高了对膨润土的处理效率，对于环形阻

挡块的设置，可以对破碎锤进行阻挡，避免破碎锤在旋转过程中因离心力高出置料件，保证

破碎锤稳定的对膨润土进行破碎，同时增加了与破碎锤之间的碰撞次数，加强置料件的抖

动效果，而第一弹性件起到缓冲的作用，减少置料件的抖动时的冲击力，且可以增加置料件

的弹性势能，提高置料件的抖动效果。

[0013] 本方法具有以下优点：本膨润土加工工艺通过上述结构的设置，使得膨润土可以

得到彻底有效的破碎处理，有效的提高了对膨润土的破碎效果，同时可以对随着砂石一起

掉落的膨润土进行有效的收集，避免该部分的膨润土的直接排出而造成浪费，加强了对膨

润土的利用率，增加了膨润土的产量，十分的实用可靠。

附图说明

[0014] 图1为本方法的立体结构图。

[0015] 图2为图1的立体剖视图一。

[0016] 图3为图2中的A处的结构放大图。

[0017] 图4为图2中的B处的结构放大图。

[0018] 图5为图2中的C处的结构放大图。

[0019] 图6为图1的立体剖视图二。

[0020] 图7为图6中的D处的结构放大图

图8为图6中的E处的结构放大图。

[0021] 图9为图1的立体剖视图三。

[0022] 图10为图9中的F处的结构放大图。

[0023] 图11为图1中的第二工作箱的立体剖视图。

具体实施方式

[0024] 实施例一：

一种膨润土加工工艺,包括以下步骤：a.选矿：选取优质的膨润土矿石收集起来，以待

使用；b.原料化验：取得膨润土原矿以后，对其进行初步化验；c.人工选矿：对化验后的膨润

土原料进行除杂处理；d.碎矿：通过膨润土破碎设备将膨润土原料破碎成小块状并除去砂
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石；e.晾晒：对膨润土原料进行自然阳光的晾晒；f.磨细：将晾晒后的膨润土磨细至指定细

度；g.包装储存：对磨细后的膨润土原料进行打包装袋；所述步骤a中的膨润土在挑选时，需

要注意不同产地的膨润土原矿的颜色、品位、组成成分、离子交换能力、胶体性能、吸附性能

等方面千差万别，其所生产出的膨润土产品的质量也大不相同；所述步骤b中的膨润土原矿

在化验时，主要对膨润土原矿中的蒙脱石含量、重金属含量、有害物质进行检测；所述步骤c

中的膨润土原料在除杂时，需要通过膨润土矿用机械设备和人工干预等操作进行处理，除

去膨润土中的杂草和石块等杂质；所述步骤f中的膨润土通过雷蒙磨粉机进行磨细处理，并

通过鼓风过筛产出成品，所述筛子的细度一般是80目。

[0025] 如图1-11所示，其中，所述步骤d中的膨润土破碎设备包括第一工作箱1、第二工作

箱2及多个用于对该设备进行支撑的支撑柱21，所述第一工作箱1上设有用于输送待破碎的

膨润土原料的进料管11、多个用于破碎膨润土原料的破碎锤12、用于驱动破碎锤12旋转的

第一驱动件13及用于放置待破碎的膨润土原料的置料件3，所述置料件3上设有用于筛分砂

石的筛分板31，所述筛分板31与置料件3之间呈可拆卸连接设置，所述第二工作箱2上设有

用于盛装筛分砂石后的膨润土的盛装箱21、用于盛装砂石的承接板22及用于沉淀膨润土的

沉淀箱4，所述承接板22的两侧分别固设有用于控制承接板22上移的升降气囊23，所述第二

工作箱2的侧壁上设有用于排出砂石的排料口24，所述第二工作箱2的底部设有用于控制第

二工作箱2启闭的第一封闭板25和第二封闭板26；在对膨润土原料选矿之后，先移动盛装箱

21，使得成装箱21离开置料件3的底部，然后通过进料口11将膨润土输送至置料件3上，启动

第一驱动件13，第一驱动件13带动破碎锤12转动，破碎锤12在转动的过程中对膨润土原料

进行锤击破碎，使得膨润土原料变成小块状，并分离处其中含有的砂石，砂石和部分膨润土

细块掉落至承接板22上，待砂石和部分膨润土细块掉落完毕后，将盛装箱21移动至置料件3

的下方，控制筛分板31与置料件3分离，使得筛分后的膨润土掉落至盛装箱21内等待搬运，

然后控制筛分板31与置料件3重新合并，继续下一次的筛分，而第二工作箱2内储存淹没承

接板22的清水，且清水低于排料口24，而升降气囊23内未充气，砂石掉落至承接板22上，而

部分膨润土原料掉落至水中，与清水混合，一定时间后，会沉淀在沉淀箱4的底部，当承接板

22上的砂石蓄积一定量后，升降气囊23启动，使得升降气囊23的内部开始充气，当承接板22

上升至极限高度时，承接板22上远离排料口24一侧的升降气囊23继续充气，使得承接板22

的一侧向上翻转，承接板22上的砂石顺着倾斜的承接板22朝着排料口24处移动，直至离开

承接板22，然后，承接板22上远离排料口24一侧的升降气囊23内的气体排出，直至承接板22

处于水平状态后，承接板22两侧的气囊继续排气，直至升降气囊23内的气体排空，沉淀箱4

内的膨润土沉淀至一定量后，打开第一封闭板25和第二封闭板26，使得清水排出，此时便可

以对沉淀箱4上的膨润土进行除水干燥，以便于继续利用；上述盛装箱在第二工作箱内呈可

移动设置，以便于对膨润土进行收取，上述第二工作箱上还设有用于阻挡盛装箱的挡板29，

避免盛装箱移动过度而掉落。

[0026] 上述第一驱动件采用电机设置，为现有技术，此处不再赘述，上述升降气囊采用目

前市场上普通的气囊设置，为现有技术，此处不再赘述，上述承接板22上设有多个通孔221，

当承接板上升或者下降时，清水会从通孔中向下流动或者向上流动，在清水流动的过程中，

清水会带动承接板表面上的膨润土细粉会朝着承接板下方漏出并沉淀至底部或者漂浮起

来与清水混合然后沉淀至底部，加强对膨润土的收集效果，减少浪费，同时可以清理通孔中
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的堵塞物。

[0027] 所述第一驱动件13的输出轴上固设有连接块131，所述破碎锤12通过一连接杆121

与连接块131之间活动连接，所述破碎锤12上设有多个锥形块122，所述置料件3上设有与破

碎锤12相配合的凹陷部32、设于置料件3中部的突起部33及用于容纳筛分板31的容纳槽34，

所述筛分板31上设有多个用于供砂石漏出的筛分孔311；在膨润土输送至置料件3上后，第

一驱动件13启动，第一驱动件13通过连接杆121带动破碎锤12转动，破碎锤12的转动对置料

件3上的膨润土进行击打，使得膨润土分散成小块状，分离出来的砂石和部分膨润土碎块从

筛分板31的上方掉落至承接板22上，在锤击膨润土的过程中，膨润土顺着凹陷部32不断的

上下移动，进行多次的锤击。

[0028] 所述容纳槽34的内壁两侧分别设有与筛分板31的侧壁固定连接的连接件341和用

于驱动连接件341放开和收卷的第二驱动件35,所述第二驱动件35的输出轴上设有用于供

连接件341缠绕的传动轮351，所述连接件341在筛分板31上呈偏心设置，所述置料件3的顶

部设有环形阻挡条36，所述环形阻挡条36的截面呈三角状设置，所述环形阻挡条36的侧壁

上设有用于辅助置料件3移动的辅助滑块361，所述第一工作箱1的侧壁上设有与辅助滑块

361相配合的移动槽14，所述移动槽14的底部设有与辅助滑块461连接的第一弹性件141，上

述筛分板31的两侧分别呈倾斜设置；在破碎锤12对膨润土进行锤击时，破碎锤12与置料件3

之间会有移动的碰撞，使得置料件3产生一定的抖动，置料件3在抖动的时候，第一弹性件

141随着置料件3的抖动带动置料件3伸缩运动，当需要收取筛分完毕后的膨润土时，第二驱

动件35启动，放卷连接件341，连接件341带动筛分板31向下移动，离开容纳槽34，筛分板31

因连接件341的偏心连接会偏转一定角度，使得筛分板31呈倾斜状态，筛分完毕的膨润土此

时顺着筛分板31滑动，并掉落至盛装箱21内等待收集，当膨润土掉落完全后，第二驱动件35

启动，收卷连接件341，连接件341带动筛分板31上移，直至与容纳槽34合拢；上述连接件采

用尼龙材料制成，上述第二驱动件采用微型电机设置，为现有技术，此处不再赘述，上述第

一弹性件采用螺旋弹簧设置，为现有技术，此处不再赘述。

[0029] 上述筛分板31的两侧分别设有可转动的旋转轴312，上述第二工作箱2的侧壁上设

有用于供旋转轴312竖直移动的第一活动槽271和用于供旋转轴312翻转移动的第二活动槽

272，使得承接板在上升时，可以在第一活动槽内移动，承接板在翻转时，可以通过第二活动

槽的限位实现稳定翻转的效果。

[0030] 上述沉淀箱4的底部设有用于排水的排水孔41，上述沉淀箱4的两侧没有设置隔板

42，以便于更好的对膨润土进行收取，沉淀箱4两侧仅有的隔板42上设有套板43，所述套板

43上设有第一限位部431，隔板42上设有与第一限位部431相配合的的第二限位部421，上述

套板43的侧壁上设有移动块432，所述第二工作箱2的侧壁上设有用于供移动块432移动的

固定槽273；通过上述结构的设置，使得上述沉淀箱内的膨润土沉淀至一定量后，可以打开

第一封闭板和第二封闭板，沉淀箱自然向下掉落，沉淀箱通过第一限位部和第二限位部的

配合，无法完全掉落，停留在空中，然后隔板带动套板下移，套板通过移动块和固定槽的配

合向下移动，使得沉淀箱完全暴露在第二工作箱的底部，以便于对膨润土进行收集，提高对

膨润土的收集效率。

[0031] 上述第二工作箱的底部四周设有多个磁性密封条281，所述第一封闭板和第二封

闭板上分别设有与磁性密封条281相配合的通电绕线组282，当第二工作箱储存清水时，第
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一封闭板和第二封闭板通过通电绕线组与磁性密封条的配合对第二工作箱的底部进行密

封，且，便于启闭，十分的方便，第一封闭板和第二封闭板的连接处分别设有第一密封垫251

和第二密封垫261，以便于加强第一封闭板和第二封闭板之间的密封性。

[0032] 实施例二：

一种膨润土加工工艺,包括以下步骤：a.选矿：选取优质的膨润土矿石收集起来，以待

使用；b.原料化验：取得膨润土原矿以后，对其进行初步化验；c.人工选矿：对化验后的膨润

土原料进行除杂处理；d.碎矿：通过膨润土破碎设备将膨润土原料破碎成小块状并除去砂

石；e.晾晒：对膨润土原料进行自然阳光的晾晒；f.磨细：将晾晒后的膨润土磨细至指定细

度；g.包装储存：对磨细后的膨润土原料进行打包装袋；所述步骤a中的膨润土在挑选时，需

要注意不同产地的膨润土原矿的颜色、品位、组成成分、离子交换能力、胶体性能、吸附性能

等方面千差万别，其所生产出的膨润土产品的质量也大不相同；所述步骤b中的膨润土原矿

在化验时，主要对膨润土原矿中的蒙脱石含量、重金属含量、有害物质进行检测；所述步骤c

中的膨润土原料在除杂时，需要通过膨润土矿用机械设备和人工干预等操作进行处理，除

去膨润土中的杂草和石块等杂质；所述步骤f中的膨润土通过雷蒙磨粉机进行磨细处理，并

通过鼓风过筛产出成品，所述筛子的细度一般是100目。

[0033] 本实施例中的膨润土破碎设备与实施例一中的膨润土破碎设备结构相同，此处不

再赘述。

[0034] 实施例三：

一种膨润土加工工艺,包括以下步骤：a.选矿：选取优质的膨润土矿石收集起来，以待

使用；b.原料化验：取得膨润土原矿以后，对其进行初步化验；c.人工选矿：对化验后的膨润

土原料进行除杂处理；d.碎矿：通过膨润土破碎设备将膨润土原料破碎成小块状并除去砂

石；e.晾晒：对膨润土原料进行自然阳光的晾晒；f.磨细：将晾晒后的膨润土磨细至指定细

度；g.包装储存：对磨细后的膨润土原料进行打包装袋；所述步骤a中的膨润土在挑选时，需

要注意不同产地的膨润土原矿的颜色、品位、组成成分、离子交换能力、胶体性能、吸附性能

等方面千差万别，其所生产出的膨润土产品的质量也大不相同；所述步骤b中的膨润土原矿

在化验时，主要对膨润土原矿中的蒙脱石含量、重金属含量、有害物质进行检测；所述步骤c

中的膨润土原料在除杂时，需要通过膨润土矿用机械设备和人工干预等操作进行处理，除

去膨润土中的杂草和石块等杂质；所述步骤f中的膨润土通过雷蒙磨粉机进行磨细处理，并

通过鼓风过筛产出成品，所述筛子的细度一般是120目。

[0035] 本实施例中的膨润土破碎设备与实施例一中的膨润土破碎设备结构相同，此处不

再赘述。
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