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Szlifierka z napedem Zapewniajqcym stala predkos¢ obwodowa Sciernicy

1

Przedmiotem wynalazku jest szlifierka z napgdem za-
pewniajacym stala predkos¢ obwodowa $ciernicy, nieza-
leznie od ‘jej $rednicy, zmniejszajacej si¢ w miarg zuzy-
cia tej Sciernicy. Rozwiazanie to ma zastosowanie w
szczegblnosci do duzych szlifierek posiadajacych cigzkie
$ciernice obciazone znacznymi sitami obwodowymi.

Znane dotychczas napedy S$ciernic zapewniajace ich
stala predko$¢ obwodowa posiadaja reczna regulacje
predkosci obrotowej, na przyktad przez zmiang¢ predko-
Sci obrotowej bezstopniowej przektadni, w ktorej
.zwigksza si¢ obroty w miare zuzycia $ciernicy.

Naped ten oprocz konieczno$ci stalej recznej regula-
cji predkosci obrotowej wrzeciona szlifierki, posiada
dodatkowa wadg, a mianowicie obstugujacy przez nie-
dopatrzenie, lub brak odpowiednich kwalifikacji moze
zwigkszy¢é nadmiernie predko$¢ obrotowa dla danej $red-
nicy $ciernicy co z kolei moze spowodowaé rozerwanie
tej Sciernicy, na skutek wystapienia zbyt duzych sit od-
srodkowych.

Inne znane napedy dla uzyskania stalej predkosci ob-
wodowej S$ciernicy posiadaly bardzo skomplikowane
mechanizmy samoczynnie regulujace predkosé obrotowa
wrzeciona w zaleznosci od $rednicy tej $oiernicy.

Mechanizmy te w miare zuzywania $ciernicy powo-
duja zwigkszenie predkosci obrotowej wrzecion, na kto-
rych te $ciernice sa osadzone, przy czym zmiana tej
predkoséci obrotowej odbywa si¢ na drodze elektrycznej,
przez regulacje predkoséci obrotowej silnika pradu sta-
lego lub na drodze mechanicznej, przez elektrohydra-
uliczng regulacj¢ obrotéw walka napedzajacego bezstop-
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niowej przektadni, przekazujacego naped z silnika na
wrzeciono szlifierki.

Rozwigzania te s3 skomplikowape, wymagaja wykwa-
lifikowanej obslugi i musza byé¢ pod stala kontrola, gdyz
sa one wrazliwe na zanieczyszczenia i uszkodzenia. -

Wszystkie powyzsze wady zostaly wyeliminowane w
rozwigzaniu wedtug wynalazku, w ktérym do napedu
uzyto specjalnej uproszczonej konstrukcji bezstopniowej .
przekladni. Obroty tej przektadni regulowane sa przez

" prosty uklad diwigni i kol zebatych, zapewniajacy sa-

moczynna regulacje predkoéci obrotowej w miare zuzy-
wania $ciernicy i zabezpieczajacy przed przekroczeniem
zalozonej predkosci obwodowej $ciernicy.

Istota rozwiazania wedlug wynalazku jest wsparta na

obwodzie $ciernicy rolka utozyskowana na dzwigni osa-

dzonej na gwintowanym kornicu osi, na ktérej osadzono
luzno dwa taficuchowe kota stykajace si¢ ze soba czolo-
wymi powierzchniami. Zapewnia to tarciowe sprz¢zenie
tych kél, w okresie gdy na skutek zmniejszenia $redni-
cy S$ciernicy wsparta na niej i dociskana dodatkowo
sprezyna rtolka zmieni potozenie powodujac katowe
przesunigcie dzwigni, na ktorej jest ulozyskowana, co
wywoluje jej wzdluzne przesunigcie na - gwintowanym
koficu osi i wzajemny docisk tych k6t posrednio przez
dwa lozyska oporowe. Jedno z tych kot za posrednic-
twem dwoch przekladni laficuchwych polaczone jest z
napedzajacym walem bezstopniowej przektadni, powo-
duje to staly ruch tego kota podczas pracy szlifierki.
Drugie laficuachowe koto, réwniez za posrednictwem
dwoéch przektadni laficuchowych, polaczone jest trzpie-
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niem zakoficzonym gwintowana koncoéwka wkrecona w _

nakretke polaczona przegubowo z dzwignia regulujaca
predkos¢ obrotowa napedzajacego walu bezstopniowe;j
przekladni. Takie potaczenie wywoluje przy ruchu dru-
giego kola tancuchowego, przestawienie dzwigni regulu-

‘jacej obroty bezstopniowej przektadni w polozenie, w

ktéorym napedzajacy watl tej przektadni posiada wigksza
predkos¢ obrotowa. Jednocze$nie ma drugim koficu
trzpienia zakonczonego gwintowana koncowka zaklino-
wane jest laficuchowe koto, ktore przez przekladnie¢ tan-
cuchowa i dwie przekladnie zebate polaczone jest z osia
posiadajaca gwintowane zakoniozenie ma ktérym osadzo-
na jest na dzwigni tolka stykajaca si¢ ze $ciernica.
Polaczenia te zapewniaja, 7e po odpowiednim zwigk-

- szeniu obrotow napedzajacego walu bezstopniowej prze-
kladni, a wigc i $ciernicy nastgpuje przekrgcenie osi, na

ktorej znajduje si¢ dzwignia z rolka, co w konsekwencji
powoduje zwolnienie nacisku na luzno osadzone koto
na tej osi 1 rozlaczenie tarczowego polaczenia tych kot
Bezstopniowa przekladnia zmieniajaca predkos¢ obro-
towa $ciernicy, przez zmiane predkosci obrotowej na
swoim napedzajacym wale, posiada pomigdzy dwoma
osadzonymi na walach napedzanym i napgdowym, umie-
szczone w promieniowych rowkach tych tarcz, ptytki
wsparte dolnymi S$cigtymi krawedziami na stozkowych
tulejkach, przy czym géme krawedzie plytek posiadaja

‘wycigcia, w ktorych umieszczone sa klinowe pasy 1la-

czace wal napedzany z walem napgedowym bezstopnio-
wej przekladni. Przestawienie osiowe stozkowych tulei

na poszczegdlnych watach, powoduje uniesienie lub ob-

nizenie ptytek osadzonych pomi¢dzy tarczami, a wigc
zmiang zewnetrznej S$rednicy kola rowkdwego, ktore
tworza géme profilowe krawedzie tych plytek.

Stozkowe tuleje potaczone sa sworzniami ze $lizgo- .

wymi pierécieniami, ktére laczy dwuramienna syme-
tryczna dzwignia ulozyskowana na osi, zamocowanej w
korpusie bezstopniowej przekladni.

Ruchy tej dawigni wywolane ukladem $rubowym opi-
sanym powyzej, wywoluja zmriang $rednic k6t rowko-
wych na walach napedowym i napedzanym w ten spo-
s6b, ze wzrost $rednicy kola na wale napedzanym powo-
duje zmniejszenie $rednicy na wale napgdowym i od-
wrotnie. .

Przedstawiona konstrukcja charakteryzuje sig prosto- -

ta wykonania, zapewnia niezawodne dziatanie i bezpie-
czefistwo pracy, przez zabeapieczenie przekroczenia
maksymalnej, dopuszczalnej predkosci obwodowej $cier-
nicy. Ponadto zezwala na obnizenie kwalifikacji wyma-
ganych od obstugujacego i konserwatora.

Przedmiot wynalazku w przykladzie wykonania jest
pokazany na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia roz-
winigty schemat napedu szlifierki, fig. 2 bezstopniowa
przekladni¢ w widoku z géry @ czeéciowym przekrojem
przez waly mapedzany i napedowy, fig. 3 przekroj przez
wal bezstopniowej przekladni wzdtuz linii B—B z fig. 2,
fig. 4 widok wzdluz strzatki ,,W* z fig. 1, fig. 5 prze-
kroj przez przekladnie mechanizmu regulacji obrotow
wzdtuz linii A—A z fig. 4 oraz fig. 6 przedstawia od-
miang uksztaltowania plytek bezstopniowej przekladni
dla pasa plaskiego.

Elektryczny silnik 1 za posrednictwem pasowej prze-
ktadni 2 napedza napedzany wal 3 bezstopniowej prze-
kiadni 4, ktorego napedzajacy wal 5 przez przekladnie

pasowa 6 mapedza wrzeciono 7, na ktérym osadzona

iest §ciernica 8 szlifierki.
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Bezstopniowa przekladni¢ 4 tworza dwa waly 3 i §,
na ktorych zaklinowane sa prowadzace tarcze 9 i 10,
przy czym waly te ulozyskowane sa w konpusie bez-
stopniowej przekladni 4 na tocznych lozyskach 11 i 12.

Tarcze prowadzace 9 i 10 posiadaja na swoich czoto-
wych powierzchniach wykionane promieniowo rowki 13,
w ktorych umieszczone sa przesuwnie plytki 14, posia-
dajace dolne krawedzie skosnie $ciete, a na zewnetrznej
powierzchnfi wykonane wycigcia 15 odpowiadajace

-ksztaltowi klinowego pasa 16 przenoszacego obroty z

napedzanego walu 3 na napedzajacy wat 5 bezstopnio-
wej przekladni 4. Zewngtrzna $rednica plytek 14 two-
rzy kola pasowe, ktorych $rednice regulowane sa stoz-
kowymi tulejami 17 przesuwanymi na walach 3 i 5, za
pomoca sworzni 18 polaczonych ze §lizgowymi pierscie-
niami 19, ktére polaczone sa symetryczna dwuramienna
dzwignia 20, utozyskowana na osi 21 w korpusie bez-
stopniowej przekladni 4. '

Ruchy dzwigni 20 powoduja réwnoczesnie zmiany
$rednic ko6t pasowych utworzonych przez zewnetrzne
powierzchnie ptytek 14, przy czym gdy jedna $rednika
kola wzrasta, druga maleje tak, ze pas 16 zostaje pod
stalym mnapigciem, a predkos$¢ obrotowa mapedzajacego
watu 5 ulega zmianie odpowiednio do stosunku $rednic
kot pasowych na watach 31 5.

Regulacja ustawienia dzwigni 20 uzalezniona jest od
§rednicy $ciernicy 8 w ten sposob, 7ze w miare zuzywa-
nia $ciernicy, a wigc zmniejszania jej Srednicy, naste-
puje zwigkszenie predkosci obrotowej napedzajacego
wat 5 bezstopniowej przekladni 4, a wigc i predkosci
obrotowej samej $ciernicy i tym samym zachowana jest
jej stala szybkos$¢ obwodowa. W tym celu na obwodzie
$ciernicy 8 wsparta jest rolka 22 ulozyskowana na kato-
wej wahliwej dzwigni 23 znajdujacej si¢ pod dziataniem
sprezyny 24, powodujacej dociskanie rolki 22 do $cier-
nicy 8.

Dzwignia 23 osadzona jest na nagwintowanym koficu
osi 25, na ktorej osadzone sa luzno kola lancuchowe 26
i 27 i zaklinowane koto z¢bate 28. W miare zuzywania
$ciernicy 8 rolka 22 opada powodujac obrét dzwigni 23
na gwintowanym koficu osi 25. Powoduje to przesunig-
cie dzwigni 23 wzdluz osi 25 na skutek czego zostaja
docisnigte czolowe powierzchnie kot laficuchowych 26
1 27, przy czym tarcie ‘tych két o kolierze dzwigni 23
i 0 kolnierz osi 25 zmniejszone jest przez osiowe tozyska
29 i 30. Po docisnieciu kota 26 do kota 27 obroty na-
pedzajacego watu 5 bezstopniowej przekladni przeno-
szone sa pizez przekladni¢ taficuchowa 31 ma walek 32,
na koricu ktérego znajduje sie aficuchowe kolo 33 prze-
noszace te obroty na kolo 26, a dalej zostaje przekazane
przez laficuchowa przekladnie 34 na walek 35 skad
przez laficuchowa przektadni¢ 36 na trzpien 37, z gwin-
towang koficowka 38, ktorego obrét powoduje przemie-
szczenie nakretki 39 polaczonej przegubowo z diwig-
nia 20.

Przemieszczenie makretki 39 powoduje katowe prze-
stawienie dzwigni 20, co z kolei pociaga za soba zwiek-
szenie predkoéci obrotowej napedzajacego watu 5 bez-
stopniowej przekladni 4, a wigc i Sciernicy 8.

Obrét trzpienia 37 przekazywany jest przez przeklad-
ni¢ taficuchowa 40 i zebata przekladnie 41 i 42 na of
25 powodujac jej obrét co z kolei wywoluje zmniejsze-
nie nacisku na kola 26 i 27 i zlikwidowanie tarcia po-
migdzy czotowymi powierzchniami tych két a wigc roz-
laczenie napedu. .

S,
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W takim przypadku kolo 27 napedzane przez nape-
dzajacy wat 5 bezstopniowej przekladni 4 obraca sig
luzno na osi 25 az do momentu ponownego zmniej-
szenia érednicy $ciernicy 8 i wywolania nacisku na ko-
1a 26 i 27, przez opadajaca rolke 22 na dzwigni 23.

Na koficu trzpienia 37 umieszczone jest kolo rgczne
43 sluzace do przestawiania dzwigni 20 w polozenie, w
ktérym obroty napedzajacego watu 5 bezstopniowej
przektadni 4 sa mniejsze. Powoduje to jednoczesne unie-
sienie rolki 22 ulozyskowanej na dzwigni 23 co z kolei
umozliwia zaloZenie nowej $ciernicy o maksymalnym
wymiarze.

Celem zabezpieczenia uniesienia rolki 22 bez zmniej-
szenia obrotéw bezstopniowej przektadni 4 na koficu osi
25 zaklinowany jest dwukierunkowy zderzak- 44 obej-
mujacy swoimi ramionami 45 i 46 kolek 47 polaczony
z dzwignia 23.

Kolek 23 umozliwia uniesienie rolki 22 jedynie na
nieznaczna wysoko§¢ ograniczong goérnym ramieniem 45
zderzaka 44, a dolne rami¢ 46 przy pokreceniu rgcznym
kolem 43 unosi za pomoca kotka 47 dzwignie¢ 23 i uto-
zyskowana na niej rotk¢ 22. Odmiana wykonania szli-
fierki z opisanym powyzej napedem, zamiast plytek 14
posiadajacych na zewnetrznej powierzchni wykonane
wycigcia 15, posiada zewnetrzna powierzchnie ptytek 14
wyprofilowana w ksztalcie lekkiego tuku 48 o niewiel-
kiej krzywiznie, ktéry umozliwia przenoszenie obrotéw
z walu napedzanego 3 na wat napedzajacy 5 za pomoca
plaskiego pasa 49.

Sciernica 8 napgdzana jest elektrycznym silnikiem 1
przez pasowa przekladni¢ 2 bezstopniowej przekladni 4
i druga pasowa przekladni¢ 6 napedzajaca wrzeciono 7,
na ktérym umocowana jest $ciernica 8.

W miarg zuzywania §ciernicy 8 maleje jej $rednica, a
wsparta na niej rolka 22 powoduje przemieszczenie ka-
towe dzwigni 23 obracajacej si¢ na gwintowanym koficu
osi 25. Powoduje to osiowe przesunigcie dzwigni 22 na
osi 25 co z kolei wywoluje docisk czotowych powierzch-
ni kot tancuchowych 26 i 27 i przesunigcie napgdu z ko-
Ia 26 obracanego ciagle na osi 25 przez lafncuchowe
przekladnie 34 i 36 na gwintowanym trzpiefi 37.

Obr6t trzpienia 37 powoduje wysunigcie nakretki 39
i przestawienie dzwigni 20, zwigckszajac predkosé obro-
towa napedzajacego watu 5 bezstonpiowej przektadni 4,
a wigc i Sciernicy 8. Réwnoczesnie obrét trzpienia 37,
przenoszony przez przekladni¢ lanicuchowa 40 i prze-
kladnie zebate 41 i 42, na osi 25, powoduje jej obrét
w kierunku ktoéry wywoluje osiowe przesunigcie dzwig-
ni 23 i zniesienie nacisku oraz tarcia pomigdzy kotami
26 i 27, dajac w efekcie zwigkszenie obrotéw wrzeciona
Sciernicy 8, odpowiednio do zmniejszenia jej $rednicy,
tak by zalozona szybko$¢ zostala zachowana stala przy
kazdej §rednicy $ciernicy 8.

Gdy $ciernica 8 osiagnie $rednicg uniemozliwiajaca
dalsza pracg, obstugujacy przez pokrecenie recznym
kétkiem 43 zmienia polozenie dzwigni 20 bezstopniowej
przektadni 4 powodujac zmniejszenie obrotéw zdawcze-
go walu 5 bezstopniowej przektadni 4. Wywoluje to jed-
noczesne uniesienie rolki 22 w gérne polozenie, umozli-
wiajac zaloZenie nowej $ciernicy o maksymalnej $red-
nicy.
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Przedstawiony naped wedlug wynalazku charaktery-
zuje si¢ prostym wykonaniem, niezawodnym dziataniem
i pelnym zabezpieczeniem przed przekroczeniem mak-
symalnej predkosci obwodowej Sciernicy.

Zastrzezenia patentowe

1. Szlifierka z napgdem zapewniajacym stala pred-
kos¢ obwodowa S$ciernicy, napedzana za pomoca elek-
trycznego silnika, przekladni pasowej, przekladni bez-
stopniowej i drugiej przekladni pasowej przekazujacej
na-p@d na wrzeciono szlifierki, znamienna tym, Ze na
obwodzie $ciernicy (8) wsparta jest rolka (22) utozysko-
wana na dzwigni (23) osadzonej na gwintowanym koii-
cu osi (25), na ktérej osadzone luzno dwa fancuchowe
kota (26 i 27) stykaja si¢ ze soba czolowymi powierzch-
niami, przy czym jedno laficuchowe kolo (26) polaczo-
ne jest lancuchem z laficuchowym kolem (33) i dalej
laficuchowa przektadnia (31) z napedzajacym walem (5)
bezstopniowej przektadni (4), a drugie taficuchowe koto
(27) polaczone jest przekladnia (34 i 36) z trzpieniem
(37) .zakoficzonym gwintowana koncowka (38), na kto-
rej znajduje si¢ nakretka (39) potaczona przegubowo z
dzwignia (20) regulujaca obroty bezstopniowej prze-
ktadni (4), przy czym na drugim koficu trzpienia (37)
baklinowane jest taficuchowe kolo, ktore przez taficu-
chowa przekiadni¢ (40) i dwie zg¢bate przekladnie (41
i 42) polaczone jest z osia (25), na ktarej zaklinowane
jest zebate kolo (29) zgbatej przekladni (42) napedzajace
0§ (25).

2. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze bez-
stopniowa przekladnia (4) posiada pomigdzy prowadza-
cymi tarczami (9 i 10) umieszczone w promieniowych
rowkach (13) tych tarcz plytki (14) wsparte dolnymi
Scigtymi krawedziami na -stozkowych tulejach (17), po-
laczonych sworzniami (18) ze §lizgowymi pierScieniami
(19), ktére poltaczone s3 dwuramienna symetryczna
dzwignia (20) ulozyskowana na osi (21) w korpusie bez-
stopniowej przekladni (4), przy czym goérme krawedzie
plytek (14) posiadaja wycigcia (15), w ktérych umie-
szczone s3 klinowe pasy (16) laczace waly (3 i 5) bez-
stopniowej przektadni (4). ’

3. Szlifierka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym, ze
na koricu trzpienia (37) umieszczone jest reczne kotko
(43) stuzace do podnoszenia rolki (22) i zmniejszania
obrotow bezstopniowej przektadnj (4).

4. Szlifierka wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym, e
z dZzwignia (23) na ktérej ulozyskowana jest rolka (22),
polaczona jest sprezyna (24), ktérej drugi-koniec pola-
czony jest z obudowa przektadni mechanizmu regulacji
obrotéw, dla zwigkszenia nacisku rolki (22) na zew-
netrzna $rednicg Sciernicy (8).

5. Szlifierka wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym, Ze
na konicu osi (25) zaklinowany jest zderzak (44) posia-
dajacy dwa ramiona (45 i 46) pomig¢dzy ktérymi luzno
umieszczony jest kolek (47) polaczony z dzwignia (23)
osadzona na gwintowanym koncu osi (25).

6. .Odmiana szlifierki wedtug zastrz. 1—5, znamienna
tym, Ze zewnetrzne powierzchnie plytek (14) wyprofilo-
wane s3 w ksztalcie tuku (48), na ktéorym opigty jest
plaski pas (48).
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