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Vyndlez sa dotyka polygrafického prie-
myslu.

Utelom vyndlezu je zabezpedil rovnomer-
né nandaSanie farby na tlaCovi formu.

Uvedeného udelu sa dosiahne pomocou
nekonetného pruZno-elastického péasu (2],
ktory prechddza cez zonu kontakiu dutého
valca (1), pritldeného pritlaénym valcom
(4) prostrednictvom silového zariadenia
(13) s odpruZenym kalibrovancim valiekom
(5), ktory je spojeny s automatickym sy-
stémom riadenia tlakového usilia (6] a kto-
ry sa nachddza v kalibrovacom puzdre (14)
farebnice (3}. Tento systém umoZiiuje au-
tomaticky a nepretrZite regulovat privod
farby naraz, po celej 8irke farebnika, na tla-
¢ovta formu. Sucastou farebnika je aj napi-
nacie zariadenie (10}, kombinované s od-
pruZzenym valcom (8), ktorého tlohou je
zhutiiovat farbovy sloj pred namnesenim na
tlacovii formu formového valca (15). Po-
mocou stieracieho noZa (11) sa odstraliuje
neZiadaci ,,farbovy reliéf*.

Okrem polygrafického priemyslu sa vynéa-
lez v dalSich odvetviach nedad pouZit.
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Vynélez sa tyka farebnikového aparatu s
nepretrZite regulovatelnym farbovym slo-
jom, ktorym sa zahezpefuje privod farbo-
vého sloja na tlacovi formu. V sudasnosti
st zndme klasické farebnikové aparaty (su-
stavy valcov), ktoré v ddsledku velkého po-
¢tu valcov si vyZiadali vyrazné zvidcSenie
ich rozmerov, velkd energeticki néarotnost
a naklady na ich vyhotovenie, ako aj zhor-
§ili ich obsluhu.

V tychto apardtoch je potrebné umiestiio-
vat zloZity systém rozotieracich valcov, za
pomoci ktorych sa odstrafiuje neZiadtci ,,far-
hovy reliéf”, ktory negativne prenésa zob-
razenie tlatovych prvkov z formy na nava-
lovacie valce farebnika.

Dalej st zndme farebnikové apardty s je-
dinym navalovacim valcom, ktory méa taky
isty priemer ako formovy walec. Okolo to-
hoto navalovacieho valca st rozmiestnené
daldie valce malého priemeru, z ktorych je-
den -prijima farbu z preberacieho valca v
nepretrZitej, Sirokej, farbovej vrstve. Niekto-
ré valce maja stieracie noZe, ktoré odstra-
fuji ,farbovy reliéf”. Tento ,farbovy reliéf
zostdva na navalovacich valcoch po vzé-
jomno kontakte tychto s formou, umiestne-
nou na formovom walci. Dal3imi charakte-
ristickymi znakmi tychto farebnikov st pro-
tichodné oidcanie jednotlivich valcovych
dvojic, poddvanie farby z tzv. ,lievika“, kto-
ry vznikd usporiadanim samotnej dvojice
valcov, individudlny pohon valcov, regulo-
vanie hribky podivaného farbového sloja
na formu, pomocou zmeny wzdjomnych rych-
losti valcov vo farebniku a zvacSenim pri-
tlatného usilia v tychto valcovych dvoji-
ciach, vo farebnikovom ,lieviku®, vytvore-
nom farebnikovymi valcami, sa nachdadza
volne otadajica sa ocelovd os kruhového
prierezu, ktora napomdédha premiecSavat far-
bu a tym z nej odstraiiovat vzduchové bub-
linky.

Zaujimavy je aj farebnik, ktory je mozZné
vyuZival v maloformdtovych ofsetovych
strojoch. Namiesto klasického farebmika je
navrhnutd kazeta s obojstrannou farbovou
paskou, ktord sa vzdjomme previja z jedné-
ho valca na druhy. Tento farebnik obsa-
huje len jeden navalovaci valec, ktory mé
porovity potah, do ktorého cez dutt os po-
stupuje farba.

Podstatou navrhovaného farzbnikového
aparatu s nepretr?ite regulovatelnym farbo-
vym slojom je rovnomerne nandgSat farbu ma
tlafovi formu a vyznaduje sa tym, Ze po-
zostdva z nekonefného pruzZno-elastického
pasu, ktory obopina duty valec, v ktorom sa
nachddza pritlatny valec so silovym zaria-
denim a dva systémy fixujtcich kolies z von-
kajiej strany dutého valca prilieha farep-
nica s kalibrovacim puzdrom a kalibrova-
cim valtekom spojenym s ASR tlakovych
usili, odpruZemym valcom, jedinym odpru-
Zenym navalovacim valcom a stieracim no-
Zom.

Navrhovanym farebnikovym aparatom sa

. vacieho

dosiahne rovnomerné a stabilné nanéaSanie
farby na tlafovd formu, automatické regu-
lovanie privodu farby na celd plochu tlado-
ve] formy, aj na tie nejvzdialenej$ie miesta
formy, automatické vypinanie celého apa-
ratu v pripade poruchy na stroji, vysoka cit-
livost k zmendm v systéme automatického
regulovania privodu farby, minimédlny ¢&as
potrebny na stabilizdciu préce po mastaveni
systému farebnika alebo spusteni stroja, od-
strdnenie efektu ,farbového reliéfu” ma na-
valovacom valci, minimalna energetickd né-
ro¢nost farebnika a jednoducha konstrukcia
a pristupné obsluhsa.

Na pripojenom vykrese je zndzornend
principidlna schéma farebnikového aparatu
s nepretrZite regulovatelnym farbovym slo-
jom. Farba postupuje na formu formového
valca 15 z farebnice 3 pomocou pruzno-elas-
tického pasu 2, ktory je presne kalibrovany.
Duty valec 1, ktory ohopina pruZno-elastic-
ky péas 2, sa pritld¢a pritlaénym valcom 4
po celej Sirke dutého valca 1 k farebnici 3.
Pritlatné usilie sa vyvoldva pomocou silo-
vého zariadenia 13 na odpruZeny kalibrova-
ci valfek 5, ktory je spojeny s ASR tlako-
vych usili 6. Tento odpruZeny kalibrovaci
valtek 5 sa nachddza v kalibrovacom puz-
dre 14. Automatickou reguldciu v silovom-
zariadeni 13 a ASR tlakovych usili 6 sa do-
sahuje zmena polohy odpruZeného kalibro-
valteka 5 oproti kalibrovaciemu
puzdru 14, ¢im sa s@fasne zmeni vzdiale-
nost dutého valca 1 oproti kalibrovaciemu
puzdru 14 a tym aj hribka farbového sloja
na pruZno-elastickom pése 2, ktory vycha-
dza nepretrZite z farebnice 3. Poloha duté-
ho valca 1 v priestore je uréovand tromi bod-
mi, Ktorymi su: pritladny valec 4 a dvojice
systému fixujicich kolies 7. Tieto fixujice
kolesa 7 si odpruZené a meprekaZaja pri ra-
didlnom pohybe dutéhc valca 1. Po precho-
de pruZno-elastického pésu 2 obopinacim val-
Cekom 12 sa tento dostdva do kontaktnej
zony medzi jedinym odpruZenym navalova-
cim valcom 9 a formovym valcom 15, kde sa
uskuto€iiuje prechod farby na tladovia for-
mu. Napinanie pruZno-elastického pédsu 2
sa uskuto¢iiuje pomocou napinacieho zaria-
demia 10, ktoré je kombinované s odpruZe-
nym valcom 8, ktorého tlohou je zhutiiovat
farbovy sloj, nachddzajici sa na pruzno-
-elastickom pése 2 po celej §irke farebnika.

V uvedenom farebniku sa prevddza regu-
lacia hrabky farbového sloja po celej Sirke
farebnika naraz. Privod daného farebnika

,sa uskutofriuje pomocou mechanického pre-

vodu medzi formovym valcom 15 a odpruZe-
nym navalovacim valcom 9. Vznikajici |, far-
bovy reliéf” na pruZno-elastickom péase 2,
ktory ma flom wznikd po prechode kontakt-
nou zénou, sa odstraiiuje pomocou stiera-
cieho noZa 11. Automatickym systémom
riadenia tlakovych usili 8 a silovym zaria-
denim 13 sa dosahuje potrebna hrubka far-
bového sloja a tym aj denzita vytlatku z da-
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nej farby, ktord sa vopred zaprogramuje do
riadiaceho mikropoditata. Tato denzita sa
v nasledovnom, pomocou snimacieho zaria-
denia a mikropocitaca, automaticky vyhod-
nocuje a udrZuje v poZadovanej hodnote.
V pripade poruchy sa na stroji farebmik

8

automaticky uzatvori a tym sa preru8i pri-
vod farby na formovy valec 15.

Tento vyndlez m4 moZnost vyuZitia v of-
setovych strojoch a knihtlaZovych rotac-
kéch.

PREDMET VYNALEZU

Farebnikovy aparat s nepretrZite regulo-
vatelnym farbovym slojom s nekonefnym
pruZnoelastickym pdsom, ku ktorému pri-
lieha farebunica, stieraci n6Z a ktory obopina
jediny odpruZeny navalovaci duty valec, vy-
znaduje sa tym, Ze v dutom valci (1) sa na-
chéadza pritladny valec {4) sé silovym zaria-

denim (13) a dvojice fixujuacich kolies {7),
z vonkajSej -strany dutého valca (1) prilieha
kalibrovaci val¢ek (5), nachédzajici sa v
kalibrovacom puzdre (14], ktory je spojeny
s automatickym systémom riadenia tlakové-
ho tusilia {6) a prechddza kontaktnou zénou
odpruZeného valca (8).

1 list vykresov
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