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z masy porcelanowej
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do me-
chanicznego odbierania wyprasek z masy porcela-
nowej, zamocowane do korpusu formy i wraz z nig
ustawione na stole prasy formierskiej.

Urzagdzenie umozliwia zautomatyzowanie cyklu
prasowania przedmiotéw z masy porcelanowej, ta-
kich jak nasadki grzejnikowe, zlgcza motorowe,
Swiecznikowe., Cykl ten obejmuje czynnos$ci zasy-
pywania masy porcelanowej do wglebienia formy,
odbieranie wyprasowanego przedmiotu i ulozenie
g0 na taSmie produkcyjnej.

Dotychczas obsluga prasy formierskiej jest bar-
dzo niebezpieczna, poniewaz odbiér wyprasek od-
bywa sie recznie w czasie ruchu prasy, co naraza
pracownika na mozliwo§é obciecia reki lub pal-
cow.

Znane urzadzenia do odbierania réznych przed-
miotéw z pras mechanicznych nie mogg byé za-
stosowane do wyprasek z mas porcelanowych
z uwagi ma duzg krucho§¢ wyprasek, ktére przy
uchwycie na przyklad przez metalowe chwytaki
ulegaja rozsypaniu.

Zastosowanie urzgdzenia wedlug wynalazku cal-
kowicie eliminuje niebezpieczeristwo okaleczenia
reki pracownika obstugujacego prase, umozliwia
odbiér i przenoszenie wyprasek bez ich uszkodze-
nia, przedtuza okres uzywania formy i znacznie
zwieksza wydajnosé pracy.

Istota wynalazku polega na wprowadzeniu jako
przystawki, zamocowanej do korpusu formy i usta-
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wionej razem z nia na stole prasy, urzadzenia, za-
opatrzonego w ruchomy suwak, ktéry przesuwajac
sie ruchem posuwisto-zwrotnym nad formg, ujmu-
je w odpowiednim momencie podawang z niej wy-
praske w miekki uchwyt szczotkowy i przenosi na
ruchomg tasme transportera, Suwak i transporter
jest wprawiany w ruch za pomocg dZwigni kato-
wej, napedzanej od mechanizmu prasy. Suwak ma
wyciecia do zamocowania dozownika masy porce-
lanowej oraz uchwytu szczotek, ktore umeozliwiajg
przeniesienie wypraski bez uszkodzenia jej kru-
chej powierzchni.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na zalgczonym rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z go-
ry i fig. 2 — w widoku z boku wraz z forma.

Do korpusu znanej formy, ustawionej na stole
prasy formierskiej zamocowany jest przesuwnie na
prowadnicach 2 suwak 1, zaopatrzony w wyciecia
do pomieszczenia szczotek 3 i dozownika 4. Szczot-
ki 3 skladajg sie z dwdch czeSci i majg powierzch-
nie utworzong z wloséw, dobrang do wielkoSci wy-
praski. 'W przediuzeniu osi suwaka 1, umieszczony
jest transporter 5. Do uruchamiania suwaka 1
i transportera 5 sluzy pozioma dzwignia katowa 6,
polaczona z korpusem suwaka 1 za pomocg iacz-
nika 7. O§ obrotu dZwigni katowej 6 umieszczona
jest na nieruchomym stole. Po obu stronach su-
waka 1 w prowadnicach 2, osadzone sa krazki
dwudzielne 8, ulatwiajgce jego przesuwanie. Do
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wybijania gotowej wypraski z pomiedzy szczotek 3
stuzy wybijak 9, umieszczony nad transporterem 5
i zamocowany do nieuwidocznionej na rysunku ra-
my prasy. Dolna powierzchnia wybijaka 9, wylo-
zona jest warstwg filcu w celu zabezpieczenia wy-
praski podczas jej wybijania przed uszkodzeniem.

Obstuga urzgdzenia jest w pelni bezpieczna.
Przez znajdujacy sie na suwaku 1 dozownik 4, za-
sypuje si¢ mase porcelanowg do wglebienia formy
umieszczonej pod poziomem suwaka 1. W celu wy-
konania wypraski forma przesuwa sie nad stem-
pel prasy, a po uformowaniu wypraski wypychacz
weciska jg pomiedzy szczotki 3. Dzwignia katowa 6,
uruchomiona za pomocg systemu krzywek i dzwig-
ni, potaczonych z watem korbowym prasy, prze-
mieszcza suwak 1 pod wybijak 9, ktéry za pomocg
filcowej podkladki miekko wybija wypraske z po-
miedzy szczotek 3. W ten sposéb wypraska podana
zostaje na pas transportera 5, ktéry wprowadza ja
na ta$me produkcyjna. : i

Praca urzgdzenia jest cykliczna, sterowana ru-
chem stempla prasy formierskiej.
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Zastrzezenia patentowe

. Urzadzenie do mechanicznego odbierania wy-

prasek z masy porcelanowej, zamocowane na
korpusie formy i umieszczone na stole prasy
formierskiej, zaopatrzone w prowadnice, umie-
szczone w osi transportera odbierajgcego, zna-
mienne tym, Ze na prowadnicach (2) pomiedzy
krazkami dwudzielnymi ‘(8) zamocowany jest
przesuwnie suwak (1), w ktérym znajdujg sie
wyciecia do zamocowania szczotek (3) i dozow-
nika (4).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

szczotki (3) skladaja sie z dwéch czesci i maja
powierzchnie z wlos6w, dobrang do wielkoSci
wypraski.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze’

do uruchomienia suwaka (1) i transportera (5),
zaopatrzone jest w diwignie katowg (6), ktorej
0§ obrotu umieszczona jest na nieruchomym
stole.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

do wybijania wypraski z pomiedzy szczotek (3),
zaopatrzone jest w wybijak (9), ktérego dolna
powierzchnia wylozona jest warstwg filcu.
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Fig. 1
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