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Przedmiotem wynalazku niniejszego sa
niewykoriczone szczeki sztuczne i inne pro-
tezy dentystyczne.

Material do wyrobéw dentystycznych
po nadaniu mu pozadanej barwy najdogo-
dniej jest dostarcza¢ na rynek w postaci
pélproduktu, a mianowicie, w postaci nie-
wykoniczonych jeszcze szczek - sztucznych
lub innych protez dentystycznych. Stwier-
dzono, ze produkt wyjsciowy w postaci
polproduktu najlepiej nadaje sie do wy-
twarzamnia gotowych protez dentystycznych.
Zaleca si¢ nadawanie pélproduktowi, np.
surowym szcz¢kom sztucznym, takiego
przekroju poprzecznego, ktérego prze-
ksztalcanie przy wykoriczaniu, czyli osta-

tecznym ksztaltowaniu szczeki sztucznej
lub innej protezy dentystycznej, bedzie
powodowalo najwicksze przemieszczanie
si¢ czastek materiatu. Pélprodukt taki réz-
ni si¢ od stosowanych zwykle surowych
szczgk lub innych protez dentystycznych,
ktérym nadaje sig¢ zwykle ksztatty jak naj-
bardziej zblizone do ksztaltéw wyrobéw
gotowych, wskutek czego przesuwanie sig
czastek materialu podczas ostatecznego
modelowania jest minimalne.

W calkowitych szczekach sztucznych
czesci szczeki, tworzacej dzigsto, w ktérej
osadzone zostang nastepnie zeby sztuczne,
nadaje sie¢ wedlug wynalazku stosunkowo
znaczng grubos$é i szerokosé, aby umozli-
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Rysunek przedstawia - jedng z odmian
surowej szczeki sztucznej, udoskonalonej
wedlug wynalazku, i wyjasnia sposéb za-
pewnienia najwigkszego mozliwego przesu-
wania si¢ czastek materialu przy modelo-
waniu szczeki gotowej, przy czym fig. 1
przedstawia miewykoriczona gorng szczeke
sztuczna w widoku z gory, fig. 2 — szcze-
ke te w widoku z dolu, fig. 3 — przekréj
wzdtuz linii 3 — 3 na fig. 1, fig. 4 — prze-
kroj wzdtuz linii 4 — 4 na fig. 1, fig. 5 —
niewykoriczona dolng szczeke szluczna w
widoku z goéry, fig. 6 — szczeke tg w wi-
doku z dotu, fig. 7 — przekr6j wzdtuz li-
nii 7 — 7 na fig, 5, a fig. 8 — przekroj
wzdtuz linii 8 — 8 na fig. 5.

Znaczne przesuwanie si¢ czasiek mate-
riatu szczeki surowej podczas ostateczne-
go ksztaltowania jej osigga sie wskutek
nadania dziastu stosunkowo znacznej gru-
bosci, jak to uwidoczniono ha rysunku w
miejscu 10 na fig. 3, w miejsca 11 na fig.
4, w miejscu 12 na fig. 7 oraz w miejscu
13 na fig. 8. Jeszcze znaczniejsze przesu-
wanie si¢ materialu osiaga si¢ przez nada-
nie odpowiedniej grubosci szczece surowej
w miejscu 14 na fig. 3 oraz w miejscu 15
na fig. 4.

~ Najlepiej jest nadaé¢ dziastu niewykosi-
czonej szczeki sztucznej grubosé dwukrot-
nie wigksza od grubosci, ktéra dzigsto to
ma posiadaé w gotowej szczece, oraz nadaé
podniebieniu surowej szczeki grubosé row-
niez nieco wigksza od tej, jaka podniebie-
nie to ma posiadaé¢ w szczece gotowej.

Jedna z waznych cech protez denty-
stycznych tego rodzaju jest plastyczno§é
materialu, umozliwiajaca nadawanie im
pozadanychl ksztaltéw, ktéra posiadal zwla-
szcza sztuczna zywica winylowa powstaja-
ca w wyniku lacznej polimeryzacji haloid-
ku winylowego, np. chlorku winylowego, z

-estrem  winylowym kwasu alifatycznego, -

np. octanem winylu. Zywica ta zawiera od

.okolo 75% do okoto 95%, a najlepiej od

84% do 90% wagowych haloidku winylu. |

Do pewnych celéw protezy dentystycz-
ne moga byé¢ zaopatrzone we wkladki
wzmacniajace, zwlaszcza w razie wytwa-

‘rzania cze$ci szczek sztucznych. Wkladki

te sa zwykle dosé cienkimi wkladkami me-
talowymi. Zwykle protezy dentystyczne
mogg by¢ udoskonalone przez powleczenie
ich) warstwa materialu zawierajacego zywi-
ce winylowa. Przymocowanie tej warstwy

“do pozostalej czesci protezy moze byé u-

skutecznione mechanicznie dzieki temu, ze
zywice winylowe daja si¢ ksztaltowaé z po-
zadana doktadnoécia, lub tez chemicznie
przez. czeSciowe rozpuszczenie zZywicy.
Substancje zawierajace zywice winylowe
kurcza si¢ podczas modelowania bardzo
nieznacznie, wskutek czego w niektérych
przypadkach staje sie pozadanym zastoso-
wanie innych $rodkéw do nalezytego umo-
cowania zgbéw w sztucznej szczece. Cel
ten moze byé osiggniety przez zastosowa-
nie najrozmaitszych odpowiednich srodkéw.
Powierzchni¢ porcelanowego zeba mozna
uczynié¢ chropowata w czesci z¢ba, osadza-
nej w masie zywicy winylowej. Zab moze
byé réwniez powleczony warstwa zZywicy,
zestalajacej si¢ pod dziataniem ciepla i
kurczacej si¢ stosunkowo znacznie; do tej
warstwy przywiera nastepnie warstwa zy-
wicy winylowej dzigki cze¢éciowej rozpusz-
czalnosci zywicy, powlekajacej zab, w zy-
wicy winylowej.

W razie utwardzania protez dentystyoz-
nych z zywicy winylowej w autoklawach z
zastosowaniem wody lub pary na gotowym
wyrobie moga pozostawaé plamy spowodo- -
wane dzialaniem wody. Takie wyroby mo-
ga by¢ pozbawione plam po wysuszeniu
przez ponowne powierzchowne mnagrzanie
odpowiednich miejsc z zewnatrz. Usuwanie
tych plam moze byé np. uskuteczniane
przez zanurzanie protezy dentystycznej we



wtzacej wodzie lub oddzialtywanie na po-
wierzchnie¢ protezy taka iloscig goracego
oleju, ktéra wystarczy jedynie do powierz-
chownego ogrzania danego miejsca pro-
tezy. l

Zastrzezenia patentowe,.

1. Gotowa lub surowa proteza denty-
styczna, znamienna tym, Ze jest wykonana
z zywicy winylowej, powstajacej w wyniku
tacznej polimeryzacji haloidku winylowe-
go, np. chlorku winylowego, z estrem winy-
lowym kwasu alifatycznego, np. octanem
winylu, ktéra to zywica zawiera od okoto

75% do okolo 95%, a najlepiej od 84%: do
90% wagowych haloidku winylu.

2. Gotowa lub surowa proteza denty-
styczna wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze bryla zywicy winylowej posiada zgru-
bienia, w' ktérych moga byé osadzone zgby
sztuczne lub podobne przedmioty podczas
formowania wyrobu, tak iz podczas osta-
tecznego formowania osiaga si¢ najwigksze
przemieszczenie sie¢ materialu, ’

Carbide and Carbon
Chemicals Corporation.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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