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69 Gerit zum Anlegen eines Bandes aus thermoplastischem Kunststoff um einen Gegenstand.

@ Das Gerit enthilt eine seitlich offene Bandauflage

(8), mit der die Klemmbacke (42) einer Klemmvor-
richtung (14), die Spannbacke (50) einer Spannvorrich-
tung (16) und die Schwingbacke (68) einer Schweissvor-
richtung (18) und das Messer (118) einer Trennvorrich-
tung (20) zusammenwirken, An beiden Enden der Band-
auflage ist eine Bandfithrung (22, 24) angeordnet, Dieder
Schweissvorrichtung (18) zugeordnete Bandfiihrung (24)
weist ein Fithrungsglied (144) auf, das an der der Ein-
schubseite abgewandten Seite der Bandauflage (8) ange-
ordnet ist. Um die Bewegung der Bandteile (10, 12) wih-
rend des Schweissvorganges nicht zu behindern, ist das
Fiihrungsglied (144) in dieser Phase von der Bandauflage
(8) zuriickgezogen.

<Hise’ 60y ‘8 16 &8 20

-iI e




654 245

PATENTANSPRUCHE

1. Gerit zum Anlegen eines Bandes aus thermoplasti-
schem Kunststoff um einen Gegenstand, mit einer seitlich
offenen Bandauflage fiir sich iiberlappende Bandteile (10,
12), wobei mit der Bandauflage (8) eine Klemmvorrichtung
(14), eine Spannvorrichtung (16) und eine quer zur Bandauf-
lage (8) schwingende Schwingbacke (68) einer Schweissvor-
richtung (18) fiir die Bandteile (10, 12) zusammenwirken,
ferner mit einer Freistellvorrichtung (88) fiir die Schweiss-
vorrichtung (18) und mit einer der Schweissvorrichtung (18)
zugeordneten Bandfithrung, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bandfiihrung (24) ein an der Einschubseite abgewandten
Scite der Bandauflage (8) angeordnetes und vor Beginn des
Schweissvorganges zuriickziehbares Fithrungsglied (144)

" enthilt.

2. Gerit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bandfiihrung (24) mit der Freistellvorrichtung (88) der-
art gekoppelt ist, dass beim Losen der Freistellvorrichtung
(88) das Fithrungsglied (144) zuriickgenommen wird.

3. Gerét nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die der Schweissvorrichtung (18) zugeordnete Bandfiihrung
(24) einen mittels einer Feder (148) gegen den Betitigungshe-
bel (98) vorgespannten Betitigungsbolzen (146) aufweist, der
tiber eine Wippe (150) mit dem als Fiihrungsbolzen ausgebil-
deten Fithrungsglied (144) gekoppelt ist.

4. Gerdt nach Anspruch 1, mit einer an der Seite der
Klemmvorrichtung (14) der Bandauflage (8) zugeordneten
zweiseitigen Bandfiihrung (22), dadurch gekennzeichnet,
dass das der Einschubseite der Bandauflage (8) zugewandte
Fithrungsglied (138) zuriickziehbar ist.

5. Geriét nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bandfiihrung einen in einem Gestell (6) gelagerten, gegen
die Bandauflage (8) offenen und von dieser wegschwenkba-
ren Fithrungsbiigel (132) aufweist, dessen der Einschubseite
abgewandter Schenkel (136) weiter gegen die Bandauflage
vorsteht als der andere Schenkel (138).

6. Geridt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Spannvorrichtung (16) einen an einem angetriebenen Ex-
zenter (48) gelagerten Hebel (46) aufweist, der in Band-
spannrichtung weist, einen angelenkten Spannbacken (60)
enthdlt und mittels einer Vorspannfeder (62) gegen die
Bandauflage (8) vorgespannt ist.

7. Gerit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schwingbacke (68) der Schweissvorrichtung (18) an ei-
nem Ende eines zweiarmigen Hebels (72) angeordnet ist, des-
sen anderes Ende mit einem angetriebenen Exzenter (76) ge-
koppelt ist, wobei der zweiarmige Hebel (72) an einer
Schwinge (82) gelagert ist, die mittels einer Feder (86) derart
vorgespannt ist, dass die Schwingbacke (68) gegen die Band-
auflage (8) vorgespannt ist, wobei ferner die Freistellvor-
richtung (88) eine Klinke (90) aufweist, die in Freistellung an
der Schwinge (82) angreift, deren Schwingbewegung be-
grenzt; wobei die Klinke (90) mittels eines Betiitigungshebels
(98) losbar ist.

8. Geriét nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Klemmvorrichtung (14) einen am Gestell (6) des Geriites
gelagerten, in Bandspannrichtung weisenden, gegen die
Bandauflage (8) vorgespannten Hebel (36) aufweist, an dem
eine Klemmbacke (42) gelenkig angeordnet ist.

9. Gerédt nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
es eine Trennvorrichtung (20) fiir den oben liegenden Band-
teil (10) aufweist, welche einen Messerhalter (112) enthilt,
der mittels eines Langloches (114) an dem Gelenkbolzen (80)
-des zwischen Hebel (72) und Schwinge (82) angeordneten
Gelenkes der Schweissvorrichtung (18) aufgehidngt und mit-
tels einer zwischen Gelenkbolzen (80) und Messerhalter
(112) angeordneten Feder (116) gegen die Bandauflage (8)
vorgespannt ist, wobei der ein Messer (118) haltende Messer-
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halter (112) in einer Vertikalfithrung (120) vertikal ver-
schiebbar, jedoch quer zur Bandrichtung unverschiebbar ge-
fiihrt ist.

10. Gerit nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es einen mit einem Handhebel (124) ver-
bundenen, lings der Bandauflage (8) verschiebbaren Frei-
stellschieber (104) aufweist, der mit der der Klemmvorrich-
tung (14) zugeordneten Bandfithrung (22), mit der Klemm-
vorrichtung (14), mit der Spannvorrichtung (16) und mit der
Freistellvorrichtung (88) der Schweissvorrichtung (18) ge-
koppelt ist und beim Anziehen des Handhebels (124) die ge-
nannten Vorrichtungen gemeinsam aus der Arbeitsstellung
in die Freistellung bringt, wobei die Klinke (90) der Freistell-
vorrichtung (88) eine Nase (100) aufweist, die in Arbeitsstel-
lung an einem in Freistellrichtung wirksamen Anschlag (106)
des Freistellschiebers (104) ansteht.

Die Erfindung betrifft ein Gerit geméss Oberbegriff des
Anspruches 1.

Ein Gerit der eingangs genannten Art ist beispielsweise
aus der DE-PS 1 924 061 bekannt. Dieses Geriit weist eine
Freistellvorrichtung auf, mit der nach erfolgtem Schweiss-
vorgang die Schwingbacke abgehoben werden kann, um die
verschweissten Bandteile freizugeben und neue Bandteile
einzulegen. Mit dieser Freistellvorrichtung ist eine Bandfiih-
rung gekoppelt, die in den Bandfithrungsbereich eingreift,
wenn die Schwingbacke zugestellt wird. Dies bringt aller-
dings den gravierenden Nachteil mit sich, dass die Bandfiih-
rung den Schweissvorgang behindert. Da die Schwingbacke
quer zur Bandrichtung schwingt, st6sst der schwingende
Bandteil stets an die Bandfiihrung. Soll dies hingegen ver-
mieden werden, so muss die Bandfiihrung so breit ausge-
fiithrt werden, dass sie keine Wirkung mehr hat.

Aufgabe der Erfindung ist es, bei einem Gerit der ein-
gangs genannten Art eine Bandfithrung zu schaffen, die den
Schweissvorgang nicht behindert.

Diese Aufgabe wird bei dem eingangs genannten Gerit
durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 ge-
16st.

Bei dem erfindungsgeméssen Gerit steht die Bandfiih-
rung gerade dann zur Verfiigung, wenn die Schwingbacke in
Freistellung ist, d.h. wéhrend des Einlegens und Spannens
der Bandteile. Da die Bandfiihrung wihrend des Schweiss-
vorganges zuriickgenommen ist, kann sie den Schweissvor-
gang nicht behindern und erméglicht es insbesondere, die
nur wihrend des Einlegens und Spannens wirksame Band-
fithrung sehr prézise auf die Bandteile abzustimmen, so dass
eine sehr genaue Ausrichtung und Fithrung moglich ist. Das
Gerét ermdglicht dadurch die Herstellung von Schweissver-
bindungen der Bandteile, die durch die exakte Ausrichtung
der Bandteile nicht nur formschén sind, sondern vor allen
Dingen auch gute Festigkeitseigenschaften aufweisen.

Vorteilhafte Ausgestaltungen des Gerites sind in den
Anspriichen 2 und 10 umschrieben.

Das Zuriicknehmen des Fithrungsgliedes kann auf ver-
schiedene Art und Weise erfolgen. Von Vorteil ist jedoch
eine Ausbildung nach Anspruch 2, da dadurch eine einfache
Synchronisation mit den Arbeitsabldufen erzielt wird. Eine
Besonders vorteilhafte Ausbildung der Bandfithrung um-
schreibt Anspruch 3.

Um eine einwandfreie Fithrung und Verschweissung der
iibereinander liegenden Bandteile zu erzielen, ist ferner eine
Ausgestaltung des Gerites nach Anspruch 4 zweckmissig.
Dabei muss die Bandfithrung auf der Einschubseite der



Bandauflage zuriicknehmbar sein, um das Einlegen der sich
iiberlappenden Bandteile bzw. das Herausnehmen der ver-
schweissten Bandteile zu erméglichen. Hierzu ist die Band-
filhrung vorzugsweise nach Anspruch 5 ausgestaltet.

Der Anspruch 6 definiert eine besonders einfache Ausge-
staltung der Spannvorrichtung.

Fiir die Schweissvorrichtung ergeben sich viele Ausbil-
dungsmoglichkeiten. Eine besonders einfache Ausgestaltung
der Schweissvorrichtung ist in Anspruch 7 definiert.

Auch beziiglich der Klemmvorrichtung ergeben sich die
verschiedensten Ausgestaltungsmoglichkeiten. Besonders
vorteilhaft ist eine Ausbildung der Klemmvorrichtung nach
Anspruch 8.

Das Geriét kann Trennvorrichtungen der verschiedensten
Art aufweisen. Eine sehr einfache Ausbildung der Trennvor-
richtung umschreibt Anspruch 9. Dabei wird die Trennvor-
richtung zusammen mit der Schweissvorrichtung zugestellt
bzw. abgehoben.

Die einzelnen mit den sich iiberlappenden Bandteilen zu-
sammenwirkenden Vorrichtungen miissen zum Einlegen der
Bandteile zuriickgenommen werden. Um dies zu ermégli-
chen, ist das Gerét vorzugsweise nach Anspruch 10 ausge-
staltet.

Eine bevorzugte Ausfithrungsform des erfindungsgemis-
sen Gerétes zum Anlegen eines Bandes aus thermoplasti-
schem Kunststoff um einen Gegenstand wird nachfolgend
anhand der Zeichnungen naher beschrieben, dabei zeigen:

Figur 1: das Gerédt im Schnitt I-I der Figur 2 bei abge-
nommener Frontplatte;

Figur 2: die Spannvorrichtung des Gerites im Schnitt
II-II der Figur 1;

Figur 3: die Schweissvorrichtung des Gerites im Schnitt
IIT-III der Figur 1,

Figur 4: den Freistellschieber mit Handhebel im Schnitt
IV-IV der Figur 2;

Figur 5: den Freistellschieberin Ansicht V-V der Figur 4;

Figur 6: die der Schweissvorrichtung zugeordnete Band-
fiihrung im Schnitt VI-VI der Figur 1;

Figur 7: die Trennvorrichtung des Gerites im Schnitt
VII-VII der Figur 1.

Die Figuren zeigen ein Gerit zum Anlegen eines Bandes
2 aus thermosplastischem Kunststoff um einen Gegenstand
4. Das Gerit enthilt ein Geh4use 6 mit einer Bandauflage 8
zur Aufnahme von sich iiberlappenden Bandteilen 10 und 12
des Bandes 2, das um den Gegenstand 4 gelegt werden soll.
Mit der Bandauflage 4 wirken zusammen: eine Klemmvor-
richtung 14, eine Bandspannvorrichtung 16, eine Schweiss-
vorrichtung 18, eine Trennvorrichtung 20 sowie eine der
Klemmvorrichtung zugeordnete erste Bandfithrung 22 sowie
eine der Schweissvorrichtung 18 zugeordnete zweite Band-
fithrung 24. Das Gerét enthélt ferner eine Antriebsvorrich-
tung 26 mit einem in seiner Drehrichtung umkehrbaren An-
triebsmotor 28, der iiber Kegelrdder 30, 32 eine Welle 34 an-
treibt, an der die Bandspannvorrichtung und die Schweiss-
vorrichtung 18 angeschlossen sind.

Die Klemmvorrichtung 14 enthilt einen Hebel 36, der an -

einem Bolzen 38 des Gestellts 6 drehbar gelagert ist und in
Bandspannrichtung weist. Am freien Ende des Hebels 36 ist
iiber eine Achse 40 eine Klemmbacke 42 verschwenkbar an-
gelenkt. Eine Vorspannfeder 44 presst den Hebel 36 und da-
mit die Klemmbacke 42 gegen die Bandauflage 8 vor.

Die Spannvorrichtung 16 enthélt einen Hebel 46, der in
Bandspannrichtung weist und an einem angetriebenen Ex-
zenter 48 gelagert ist. Der Exzenter sitzt auf einer Welle 50
die iiber Schneckenrider 52, 54 mit der Welle 34 der An-
triebsvorrichtung 26 verbunden ist. Das auf der Welle 34 sit-
zende Schneckenrad 54 ist {iber eine Freilaufkupplung 56
mit der Welle 34 gekoppelt. Das freie Ende des Hebels 46
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trégt iiber eine Achse 58 eine Spannbacke 60. Eine mit dem
Hebel 46 zusammenwirkende Vorspannfeder 62 driickt den
Hebel 46 und damit die Spannbacke 60 gegen die Bandaufla-
ge 8. Die Spannvorrichtung enthilt ferner eine Steuervor-
richtung 64 zur Einstellung der gewiinschten Bandspannung.
Diese Steuervorrichtung spricht in nicht niher dargestellter
Weise auf die Stromaufnahme des Antriebsmotors 28 an.
Eine bestimmte Stromaufnahme ist dabei einer bestimmten -
Bandspannung zugeordnet. Die Steuervorrichtung 64 ent-
hélt ein Regelglied 66, mit dem das Abstellen des Antriebs-
motors 28 bei einer bestimmten Stromaufnahme und damit
Bandspannung einstelibar ist.

Die Schweissvorrichtung 18 enthilt eine quer zur Band-
auflage 8 und damit zur Bandrichtung schwingende
Schwingbacke 68. Letztere ist iiber eine Achse 70 gelenkig an
einem Ende eines zweiarmigen Hebels 72 angeordnet, der als
Doppelhebel ausgebildet ist. Das andere Ende des Hebels ist
iiber ein Koppelglied 74 mit einem angetriebenen Exzenter
76 verbunden. Der Exzenter ist iiber eine Freilaufkupplung
78 an der Welle 34 gelagert. Die Freilaufkupplung 78 wirkt
entgegengesetzt zur Freilaufkupplung 56 der Spannvorrich-
tung 16, so dass je nach Drehrichtung des Antriebsmotors 28
die Spannvorrichtung 16 oder die Schweissvorrichtung 18
angetrieben wird. Der zweiarmige Hebel 72 ist iiber einen
Bolzen 80 gelenkig mit einer Schwinge 82 verbunden, die im
Gestell 6 an einem Bolzen 84 schwenkbar gelagert ist. Auf
die Schwinge 82 wirkt eine Feder 86, die'den Hebel 72 und
damit die Schwingbacke 68 gegen die Bandauflage 8 vor-
spannt.

Die Schweissvorrichtung 18 enthilt ferner eine Freistell-
vorrichtung 88, welche die Schwingbacke 68 in Freistellung
halt, wie dies in Figur 1 gezeigt ist. In dieser Freistellung
weist die Schwingbacke einen Abstand von der Bandauflage
8 auf, um einerseits die Bandteile 10, 12 auf der Bandauflage
auflegen zu konnen und andererseits ein Spannen der Band-
teile mit der Spannvorrichtung 16 zu erméoglichen, ohne
durch die Schweissvorrichtung 18 behindert zu sein. Die
Freistellvorrichtung 88 enthilt eine Klinke 90, die an einem
Bolzen 92 verschwenkbar am Gestell 6 gelagert ist. Die Klin-
ke 90 enthélt einen Steverabsatz 94, der mit der Schwinge 82
zusammenwirkt und diese in Freistellung anhebt. Weiter ist
die Klinke 90 mit einem Ansatz 96 ausgestattet, der mit ei-
nem Betétigungshebel 98 zusammenwirkt. Bei Betitigung
des Betétigungshebels 98 wird die Klinke 90 {iber den Ansatz
96 verschwenkt, so dass die Schwinge 82 freikommt und die
Schwingbacke 68 in Arbeitsstellung an der Bandauflage 8
bzw. den Bandteilen 10 und 12 gelangt. Die Klinke 90 ent-
halt eine Nase 100, die in eine Ausnehmung 102 eines Frei-
stellschiebers 104 eingreift, der weiter unten noch ausfiihrli-
cher-erldutert wird. Die Ausnehmung 102 enthlt einen An-
schlag 106, der beim Verschieben des Freistellschiebers 104 -
mit der Nase 100 zusammenwirkt und die Klinke 90 in die
Freistellstellung schwenkt, in der sie {iber den Steuerabsatz
94 die Schwinge 82 in die Freistellung anhebt.

Die Schweissvorrichtung 18 ist ebenfalls mit einer Steuer-
vorrichtung 108 ausgestattet, die ein Regelglied 110 enthilt,
mit dem die Einschaltdauer des Antriebsmotors 28 in der fiir
die Schweissvorrichtung wirksamen Drehrichtung einstellbar
ist. Die Antriebsdauer ist massgebend fiir die Verschweis-
sung der Bandteile 10, 12.

Die Trennvorrichtung 20 ist mit der Schweissvorrichtung
18 gekoppelt und wird mit der Schwingbakce 68 zur Band-
auflage 8 zugestellt bzw. in Freistellung zuriickgenommen.
Hierzu weist die Trennvorrichtung einen Messerhalter 112
auf, der mittels eines Langloches 116 am Gelenkbolzen 80
des Gelenkes zwischen der Schwinge 82 und dem Hebel 72
aufgehéngt ist. Eine zwischen dem Bolzen 80 des Gelenkes
und dem Messerhalter 112 angeordnete Feder 116 spannt
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den Messerhalter 112, der ein Messer 118 triigt gegen die
Bandauflage 8 vor. Das Messer 118 steht in Freistellung
nach unten iiber die Schwingbacke 68 vor. Eine ortsfeste
Vertikalfithrung 120 erméglicht ein vertikales Verschieben
des Messerhalters 112 bzw. des Messers 118, verhindert je-
doch eine Verschiebung quer zur Bandrichtung. Das Messer
118 ist also in Arbeitsstellung unbewegt und liegt unter Vor-
spannung am oberen Bandteil 10 auf. Der Schneidvorgang
erfolgt durch die Querbewegung des obenliegenden Bandtei-
les mittels der Schwingbacke 68 der Schweissvorrichtung.

Wie bereits oben erwihnt, enthalt das Gerit einen Frei-
stellschieber 104, der dazu dient, um die Klemmbacke 42 der
Klemmvorrichtung 14, die Spannbacke 60 der Spannvor-
richtung 16 und die Schwingbacke 68 der Schweissvorrich-
tung 18 aus der Arbeitsstellung in die Freistellung zu brin-
gen, um ein Einlegen der Bandtile 10, 12 auf die Bandauflage
8 zu ermdglichen. Der Freistellschieber 104 ist hierzu lings
der Bandauflage 8 verschiebbar am Gestell 6 gelagert. An
seinem freien Ende ist der Freistellschieber 104 iiber einen
Bolzen 122 mit einem Handhebel 124 verbunden, der eben-
falls iiber einen Bolzen 126 verschwenkbar am Gestell 6 gela-
gertist. Der Freistellschieber enthilt Ansitze 128, 130, die
mit den seitlich vorstehenden Achsen 40, 58 der Klemmbak-
ke 42 und der Spannbacke 60 zusammenwirken. Diese An-
sdtze 128, 130 behindern die freie Schwenkbewegung der
Klemmbacke 42 und der Spannbacke 60 nicht, wenn der
Freistellschieber in Arbeitsstellung steht. Beim Betitigen des )
Handhebels 124 wird der Freistellschieber in Freistellrich-
tung bewegt und nimmt iiber die Ansitze 128, 130 die Ach-
sen 40, 58 mit, so dass die zugehorigen Backen 42, 60 von
der Bandauflage 8 abgehoben werden.

Die der Klemmvorrichtung 14 zugewandte erste Band-
fiihrung 22 enthlt einen Fithrungsbiigel 132, der an einem
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im Gestell 6 befestigten Bolzen 134 verschwenkbar gelagert
ist. Der Fiihrungsbiigel 132 ist gegen die Bandauflage offen.
Der der Einschubseite abgewandte Schenkel 136 des Fiih-
rungsbiigels steht gegen die Bandauflage 8 weiter vor als der
andere Schenkel 138. Der der Einschubseite abgewandte
Schenkel 136 ist mit einem Mitnehmer 140 versehen, der ge-
gen das Gestell 6 weist und in eine Schrégfithrung 142 des
Freistellschiebers 104 eingreift. Beim Verschieben des Frei-
stellschiebers 104 wird der Fiihrungsbiigel 132 iiber den Mit-
nehmer 140 soweit angehoben, dass der der Einschubseite
zugewandte Schenkel 138 von der Bandauflage 8 freikommt
und ein Einlegen der Bandteile 10, 12 bis an den anderen
Schenkel 136 ermdglicht.

Die der Schweissvorrichtung 18 benachbarte zweite
Bandfiihrung 24 enthélt ein an der der Einschubseite abge-
wandten Seite der Bandauflage 8 angeordnetes Fithrungs-
glied 144, welches wihrend des Schweissvorganges zuriick-
ziehbar ist. Die Bandfiihrung 24 ist hierzu mit der Freistell-
vorrichtung 88 der Schweissvorrichtung 18 gekoppelt, der-
art, dass beim Losen der Freistellvorrichtung das Fiihrungs-
glied 144 zuriickgenommen wird. Die Bandfiihrung 24 weist
hierzu einen im Gestell 106 gelagerten Betétigungsbolzen
146 auf, der mittels einer Feder 148 gegen den Betétigungs-
hebel 98 der Freistellvorrichtung 88 vorgespannt ist. Dieser
Betétigungsbolzen 146 ist iiber eine im Gestell 6 gelagerte
Wippe 150 mit dem Fiihrungsglied 144 gekoppelt. Wird der
Betatigungshebel 98 zum Losen der Klinke 90 betitigt, so
driickt er gleichzeitig den Betiitigungsbolzen 146 entgegen
der Kraft der Feder 148 ein. Die Wippe 150 zieht dabei
gleichzeitig das Fithrungsglied 144 von der Bandauflage zu-
riick, so dass der mit der Schwingbacke 68 zusammenwir-
kende Bandteil 10 wihrend des Schweissvorganges nicht be-
hindert wird.
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