{19) BUNDFSREPUBLIK DEUTSCHLAND PAT E N T S C H R I FT

(12) AusschlieBungspatent (1 DD 299 278

Erteilt gemal § 17 Absatz 1 5(51) B 26 B 21/40
Patentgesetz der DDR
vom 27.10.1983

in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
Festlegungen im Einigungsvertrag

Ab

DEUTSCHES PATENTAMT In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroffentlicht
(21) DG B26B /340906 5 (22) 27.10.88 (44) 09.04.92
(31) P3814135.3 (32) 27.04.88 (33) DE

(1) siehe (73)

(72) Althaus, Wolfgang; Théne, Jochen; Ritter, Helmut, Prof. Dr., DE

(73) Wilkinson Sword GmbH, W - 5650 Solingen 1, DE

(74) Stenger, Watzke u. Ring, Patentanwilte, Kaiser-Friedrich-Ring 70, W - 4000 Disseldorf 11, GE

(54) Rasierapparat bzw. Rasierklingeneinheit

(55) Rasierapparat; Rasierklingeneinheit; wasserldsliches
Polymeren; Polyvinylpyrrolidon; Losung; Kunststoff;
Poly-N-Vinylpyrrolidon; Copolymeren; radikalisch
polymerisierbares Vinylmonomer; Bestrahlung,
UV-Bestrahlung; Aushértung; Photoinitiator

(57) Die Erfindung betrifft einen Rasierapparat bzw. eine
Rasierklingeneinheit aus Kunststoff wie Polystyrol oder
ABS oder aus Metail, die mit einer Gleitfahigkeit
steigernden Einrichtung versehen sind. Mit der Erfindung
wird vorgeschlagen, daf die auf das Formteil aufgetragene
Lésung aus dem wasserloslichen Polymeren, insbesondere
Poly-N-Vinylpyrrolidon oder einem Copolymeren hiarvon,
einem oder mehreren radikalisch polymerisierbaren
Vinylmonomeren und einem bei Bestrahlung in Radikale
zerfallenden Photolnitiator besteht, und daf die
aufgetragende Losung zur Aushdrtung einer
1JV-Bestrahlung ausgesetzt wird. Figur

ISSN 0433-6461

& Seiten



-1- 299 278
Patentanspruch:

Rasierapparat bzw. Rasierklingeneinheit mit wenigstens einer auf eine Klingenauflage gehaltenen
Rasierklinge und einer der Rasierklinge benachbarten, die Haut des Benutzers beim Rasiervorgang
berstreichenden Flache, insbesondere Kappe, aus Kunststoff wie Polystyrol oder ABS oder aus Metall,
die mit einer die Gleitfahigkeit steigernden Einrichtung versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dal die
Einrichtung eine 5 bis 1000 um starke Schichtaus einer durch UV-Bestrahlung ausgehirteten Mischung
aus wasserléslichen Polymeren, insbesondere Poly-N-Vinylpyrrolidon oder einem Copolymeren
hiervon, einem oder mehreren radikalisch polymerisierbaren Vinylmonomeren und einem bei
Bestrahlung in Radikale zerfallenden Photoinitiator besteht.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Rasierapparat bzw. eine Rasierklingeneinheit mit wenigstens einer auf einer Klingenauflage
gehaltenen Rasierklinge und einer der Rasierklinge benachbarten, die Haut der Benutzers beim Rasiervorgang tiberstreichenden
Flache, insbesondere Kappe, aus Kunststoff wic Polystyrol oder ABS oder aus Metall, die mit einer die Gleitfahigkeit steigernden
Einrichtung versehen ist.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Aus der DE-OS 2851457 ist ein Rasierapparat aus Kunststoff bekannt, bei dem zwischen einer Rasierklingenauflage und einer
Kappe wenigstens eine Rasierklinge angeordnet ist. Der Rasierapparatkopf weist ein integrales festes und wasserlosliches
Rasierhilfsmittel auf. Das Rasierhilfsmittel ist dabei in Form eines Streifens aus dem festen, jedoch wasserldslichen Material
vorgesehen, wobei der Streifen in einer angrenzenden Lage zu der Rasierklinge angeordnet ist und entweder an der
Klingenauflage oder der Kappe befestigt ist. Insbesondere ist als wasserlosliches Material ein mikroeingekapseltes Silikonol,
Polyéthylenoxid, ein nichtionisches Polyacrylamid oder ein Polysaccarid vorgesehen.

Hiermit soll eine perfektionierte NaRrasur dadurch erreicht werden, daR das Rasierhilfsmittel im Kontakt mit der feuchten Haut
oder ggf. durch Befeuchten des Rasierapparatkopfes selbst sofort und bei jedem Rasiervorgang aufs neue auf die Haut
aufgetragen wird, so daB es mit seinen Gleitsigenschaften kontinuierlich wahrend der Dauer des Rasiervorgangs wirkt.
Nachteilig is bei dem bekannten Rasierapparat, daB sich die als Schmiermittel wirkende Substanz aus dem Trégerkérper
herausl&st und sich in Form eines Films auf der Haut des Benutzers ablagert. Damit besteht die Gefahr der Verursachung von
Hautirritationen ebenso wie die Notwendigkeit, den Schmierfilm, der auf bereits rusierten Hautflachen antrocknet, nachtriglich
abzuwaschen, was in Abh#ngigkeit vom Hirtegrad des zur Verfiigung stehenden Wassers schwierig sein kann. Dariiber hinaus
ist die Konstruktion des Rasierapparates mitin einer Ausnehmung angeordnetem Kunststoffstreifen aufwendig, undistes nicht
miéglich, den Streifen in die wirkliche Nahe der Schneidkante der Rasierklinge zu riicken. Prinzipiell ist daher der bekannte
Gleitstreifen nur an einem Ort des Rasierapparats zu positionieren, der fiir die erwiinschten Gebrauchseigenschaften ungiinstig
ist.

Aus der DE-PS 2828617 ist ferner ein Formkérper aus einem polymeren Substrat und einer auf dieses Substrat aufgetragenen
Uberzugsschicht bekannt, bei dem diese aus einem Polyvinylpyrrolidon-Polyurethan-Interpolymeren besteht.

Fir einen solchen Formkérper werden verschiedene Anwendungszwecke, wie Kontaktlinsen, Katheder, poristaltische
Pumpenkammern, Kondome und dgl. genannt, bei denen es erwiinscht ist, ein Material, wie Polyurethan, einen Acrylsiure-
Polyester oder ein Vinylharz zu verwenden, das im feuchten Zustand einen geringeren Reibungskoeffizienten hat als er bei
solchen Materialien sonst méglich ist. Anders als in der Medizintechnik bestehen solche Forderungen bei herkdmmlichen
Rasierapparaten nicht und ist es auch nicht Ublich, derartige Materialien, insbesondere Polyurethan, zu verwenden. Vielmehr
bestehen Rasierapparate und Rasierklingeneinheiten aus Polystyrol, das in seinen Eigenschaften nicht vergleichbar ist.
Insbesondere wiirde ein nach dem Verfahren gemR der DE-PS 2828617 aufgebrachter Uberzug nicht aufPolystyrol haften, Dort
ist ndmlich vorgeschlagen, daR man auf das Substrat die Losung eines Polyisocyanats auftragt und nach dem Verdampfen des
Lésungsmittels auf das so behandelte Substrat eine Ldsung von Polyvinylpyrrolidon auftrigt, wonach das Losungsmittel
verdampft wird, um ein Polyvinylpyrrolidon-Polyurethan-Interpolymeres zu erhalten.

Nachteilig ist bei diesem Veriahren dariiber hinaus, dals die derartige Ausbildung einer Uberzugsschicht ein zeitraubender
ProzeR ist, da die einzelnen Komponenten aus verdiinniten Lésungen aufgetragen werden, die Lésungsmittel langsam verdampft
werden und freie Isocyanatgruppen bei erhdhter Temperatur zur Reaktion gebracht werden. Wiirde dies komplizierte Verfahren
auf die Herstellung von Rasierapparaten libertragen werden, bestiinde die Gefahr, dal Spannungsrisse entstehen oder
Deformationsprozesse eingeleitet wiirden. SchlieBlich ist dies Verfahren auf die Herstellung von Rasierapparaten deshalb nicht
Ubertragbar, weil die Lésungen nur zu etwa 10 bis 15% aus im Rahmen des Herstellungsprozesses nicht verdampfenden
Substanzen bestehen, so daR nur auBerordentlich geringe Schichtstérken fiir den Gleitiiberzug erzielbar sind.

Die Schichtstarken sind auch auerordentlich schlecht zu kontrollieren, und es ist ein Auftragen auf runden Oberflichen
zumindestens schwierig durchzufiihren. Auch die Steuerung des Aushirtungsprozesses dirch Verdampfen muR sehr langsam
undsorgfaltig erfolgen, damit der ProzeR von innen nach auRen verluft und vermieden wird, da3 unerwtins..hte Substanzenim
Endprodukteingeschlossen bleiben, die sichwihrend des Rasiervorganges herauslésen undaufder .au zuriickbleiben wiirdzn,
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2iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Gebrauchswerteigenschaften gattungsgemadRer Rasierapparate bzw. Rasierklingeneinheiten auf
kostengiinstige Weise zu ethéhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabeder Erfindung ist es, einen Rasierapparat bzw. eine Rasierklingensinheit zu entwickeln, bei denen oder bei deren Tailen
sine hohe Gleitfahigkeit im feuchten Zustand erméglicht wird und insbesondere die Gleiteigenschaften eines Rasierapparates
gerade im klingennahen Bereich auf einem Wege verbessert wird, der ausschlisBt, daf sich Substanzen nach Art eines
Schmiermittels auf der Haut des Benutzers ablagern.

Erfindungsgeman wird die Aufgabe dadurch gelést, daB die Gleitféhigkeit steigernde Einrichtung eine 5 bis 1000 um starke
Schicht aus einer durch UV-Bestrahlung ausgehirteten Mischung aus wasserl3slichen Polymeren, insbesondere Poly-N-
Vinylpyrrolidon oder eir :m Copolymeren hiervon, einem oder mehreren radikalisch polymerisierbaren Vinylmonomeren und
einem bei Bestrahlung ~ Radikale zerfallenden Photoinitiator besteht. Der bekannte Vorteil ist, daR die Beschichtung des
Rasierapparates, Rasierapparatkopfes oder Rasierklingeneinheit groBflachig, ja soger ganzflichig auf dem Polystyrol- oder ABS-
oder Metalltrégerkérper bzw. nachtréglich aufzuklebender PVC-Folie stattfinden kann, wobei die Schichtstarke dadurch sehr gut
einstellbar ist, daB sich das Volumen der aufgetragenen Losung wihrend des Aushértevorhangs nicht éndert, so daf die
aufgetragende Schichtstérke erhalten bleibt, Uber eine Viskositatseinstellu ng der Lésung lassen sich auch relativ dicke Schichten
ausbilden, ohne daf es zu einem unkontrollierten Weglaufen der Ldsung nach dem Auftragen und damit zu einer
Schichtdickenveriincierung kommt, Die Schicht haftet dariiber hinaus auBBerordentlich gut auf dem an Rasierapparaten in der
Regel als Kunststoff-Formkérper benutzten Polystyrol oder ABS, aber auch auf Metalloberflichen, so daR sich die Ausbildung
der Gleitschicht als einfach darstellt.

Ausfihrungsbeispiel

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile des Gegenstandes der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung, der zugehdrigen Beispiele sowie der Zeichnung, in der ein Rasierapparat gemaB der Erfindung schematisch
dargestellt ist,

Derin der Figur perspektivisch dargestelite Rasierapps rat 1 weist eine auf einen Handgriff aufsetzbare Rasierklingeneinheit 3 auf,
bei der zwei Rasierklingen 4; 5 zwischen einem Rasierklingentrdger 6 und einer Kappe 7 in herkmmlicher Weise fest angeordnet
sind. Am Rasierklingentréger ist eine Schutz- und Fiihrungsleiste 8 angeordnet, welche in der Gblichen Weise verrippt ist. Die
gesamte Kappe 7 sowie ggf. Fihrungsflache ist mit einer in der Zeichnung schraffiert dargesteliten Gleitschicht 2 versehen, die
gemaB einem der nachfolgenden Beispiele 1 bis 3 aufgebracht worden ist und aus den genannten bevorzugten Stoffmischungen
besteht.

Beispiel 1

Eine Mischung aus 2,409 Tetrahydroturanyl-2-methylacrylat, 0,05 g Photoinitiator (Darocur 1116, Merck), 0,259
Polyvinylpyrrolidon und 0,059 Tetraethylenglycol-dis-crylat wird auf einen Polystyroltrager mit einem Pinsel aufgetragen und
anschlieBerid die Deckschicht mit eir.er 80-W-UV-Lampe in einem Abstand von 5cm 15 min bestrahlt. Der gehirtete Uberzug
weist im angefeuchteten Zustand einen drastisch verminderten Reibungswiderstand auf.

Gleitreibung einer Lederscheibe, die mit 1kg/8cm? auf die beschichtete Oberfliche gepreft wird:

trocken  350CN
naf} 180CN

Beispiel 2

Eine Mischung aus 2,45g Tetrahydrofuranyl-2-methyl-acrylat, 0,05g Photoinitiator (Darocur 1116), 0,25g Polyvinylpyrrolidon
wird mit einem Schwarrm auf einen Polystyrolkdrper aufgetragen und anschlieBend mit einer Hg-UV-Lampe 30min in einem
Abstand von 10¢m bestrahit. Der gehirtete Uberzug zeigt im feuchten Zustand einen drastisch verminderten Reibungswert.
Gleitreibung einer Lederscheibe, die mit 1kg/8cm? Druck auf die behandelte und gehirtete Oberfliche gepreft wird:

trocken 360CN
naf} 200CN

Belspiel 3

2,309 Tetrahydrofuranyl-2-methylacrylat, 0,20 g Photoinitiator und 0,259 Polyvinylpyrrolidon werden gemischt, mit einer Rolle
auf einen Polystyroltréger eufgetragen und anschlieRend mit einer 80-W UV-Lampe in einem Abstand von 5cm 15 min gehirtet.
Der Reiburaswiderstand der beschichtaten Oberflache reduziert sich durch Anfeuchten in starkem MaRe.

Gleitreibur j einer Lederscheibe, dir mit 1kg/8cm? Druck auf die gehértete Oberfliche gepreft wird:

trocken 350CN
nafl 210CN

Beispiel 4

10g N-Vinylpyrrolidon, 10g Trimethylolpropanmonoacrylat {Roskydal KL 6-2475, Fa. Bayer) werden mit4g PVP und 0,75g
Photainitiator (Darocur 1116, Merck) gemischt, mit einem Rakel auf einen Tréger aus ABS oder eine Folie aus PVC aufgebracht
und in einem Abstand von 5¢cm mit einer 80-W-UV-Lampe 3min bestrahilt.
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Man erhélt eine im feuchten Zustand hochgleitfihige Obaerfliche.

Peibwert, trocken  330CN
Reibwert, nall 80CN

Beispiel 5

5g NVP, 5g Trimethylolpropanmonoacrylat werden mit 2g PVP und 0,189 Photainitiator (Lucirin LR 8728, BASF) gemischt, mit
einem Rakel auf einen Trager aus ABS oder eine Folie aus PVC aufgebracht und in einem Abstand vom §cm mit einer 80-W-UV-
Lampe 45sec bestrahilt,

Man erhélt gleichfalls eine Oberfliche, deren Reibungswiderstand sich durch Anfeuchten drastisch verringert,

trocken 340CN
nal} 100CN
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