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Vynélez se tykd stroje na opracovéni obvodu brusnych kotoudd soustruienim, vybave-
ného nejmén& dvéma pracovnimi jednotkami, ‘automatickym podavadem a automatickou vymé&nou
nédstrojl, jednim hlavnim a alespon dvéma bodnimi stojany.

Obvodové obréb&ni brusnych kotoudt je z hlediska konstrukce strojd velmi obtiZné.
Je tomu tak proto, Ze brusné kotoule maji nerovnom&rnou strukturu, riznou zraitost
a pevnost. K tomu pFistupuje je¥t¥ poZadavek na schopnost obrdbét rozséhly velikostni
sortiment. Stévajici konstrukce obrébdcich strojd pro dany ufel jsou vesm&s releny se .
dvéma proti sob& soulasn¥ pracujicimi noZi, aby se zsbrénilo vyitipovédni hran., U t¥chto
konstruke{ viak nenf{ mo¥né presné nastavit osu Yeznych ndstroji do jedné roviny s osou
oté¥ejiciho se brusného kotoute. Korekce opot¥ebent feznych ndstroji se provéddi za chodu
stroje ru¥ng, prévé tak jako se rudn& strhéveji stupné vzniklé na obrobku, i kdyZ jsou
tyto &innosti v rozporu se zdsadami bezpelnosti préce. Suporty Feznych ndstrojl jsou
navzéjem propojeny mechanickymi pfevody, které trpi agresivitou prost¥edi. Prevody se
rychle opot¥ebovdvaji a vznikajici vile se nepifznivé odrd%{ na jakosti obréb&ného povr-
chu. Dal¥f nevyhodou je nutnost rudnfho pFestavovdni a nového presného nastavovéni naré-
Yek pri pfechodu na Jiny rozm&r obrobkld, kdy dochdzi ke zna¥nym tasovym ztrdtdm.

Vyse uvedené nedostatky odstranuje ve zna&né mife stroj na opracovéni obvodu brus-
nych kotoudd provedeny podle vyndlezu, jehoZ podstata spodiva v tom, %e na jedné strand
podstavce je upravena svisléd konzola, na které je umfst&na ndhonova ski{n s hnac{m viete-
nem, v jeho¥ prodlouZené ose je umist&n upinag, na ktery navazuje na jedné stran® auto-
maticky podava® napojeny na sklopenou védledkovou drédhu. Na druhé stran se nachdzi mezikus,
ke kterému jsou p¥ipojeny bodni stojany, z nich¥ alespon jeden je osazen jednoduchou pra-
covnl jednotkou vybavenou jednoduchym svislym suportem s obréb¥cim noZem a alespon Jjeden
dal3f bodnf stojan je osazen kombinovanou pracovni jednotkou s kombinovanym svislym su-
portem, ve kterém je ulofen jednak obréb&ci ndZ, jednak zarovndvaci kotou¥., Pracovni
jednotky jsou opatfeny programovd ¥{zenym krokovacim zafizenim a vi‘eteno ddlkov® Fizenym .
dostavovacim mechanismem.

Stroj na opracovéni brusnych kotoudd, provedeny podle vyndlezu, je bezpelny a odstra-
fuje nutnost bezprost¥ednfho styku obsluhy s pohybujfeimi se &Astmi. Prechod na jinou ve-
likost obrobku je rychly, takfe nedochdzi k nadmérnym Easovym ztrdtdm.

P¥{kladné provedeni stroje na opracovéni brusnych kotoudd podle vynélezu Jje schema-
ticky zndzorn¥no na vykresech, kde na obr. 1 Je celkové uspo¥dddni stroje v narysném
pohledu, na obr. 2 je tenty#% stroj v pidorysném pohledu a obr. 3 v bokorysném pohledu a na
obr. 4 je tentyé stroj s demontovanou pracovni jednotkou v Pezu A - A podle obr. 2.

Na horni plo¥e podstavce 1 je um{sténa svisléd konzola 7 s néhonovym vietenem 10 po-
hdn&nym od ndhonové sk¥in& 8. Néhonové vieteno 10 je vygkove prestav:.telné v zévislosti
na opracovévaném obrobku 11 délkov¥ ovlddanym dostavovacim mechanismem 20. V ose ndhonové-
ho vretena 10 je na horni ploée podstavce 1 upevnin upinaé. 9. Na jedné z boén:(ch stén pod-
stavce 1 je v dridku 4 oto¥n& ulofen automaticky podava® 5 s néhonem 3. Na rameno podava-
e 5 v naklédacl poloze 22 navazuje sklopnd vdletkovd drdha 6. Na druhé bodn{ st&n& pod-
stavce 1 je upevnén mezikus 24, na ktery navazuji dva boni stojany 2. Prvnf bo¥n{ stojan
2 nese ;jednoduchou pracovni jednotku 12 opatfenou krokovacim zai’-izenim 21, pevnou ndstavbou
16 a jednoduchym svislym suportem 14, ve kterém je ulofen obrédb&cf nt¥ 18. Druhy bolni

stojan nese kombinovanou pracovni jedmotku 13 opat¥enou krokovacim zai‘izenim 21, otolnou
néstavbou 17 a kombinovanym gvislym suportem 15, ve kterém je ulofen dalif obrébécl niZ
18 a zarovndvaci kotoud 19.

Po zaddn! vstupnich hodnot do #fdicfho systému stroje a jeho spustdni se stroj auto-
maticky prestavi. Dostavovacim za¥{zenim 20 se nastavi vyska vretene 10 a nastavi se poZa=-
dované otddky. Neopracovany obrobek se naloi ru¥n& nebo pomoci sklopné vdledkové drdhy 6
do naklddaci polohy 22 na jedno z ramen automatického podavale 2. Potom se provede Jeho
vyst¥ed¥ni, prom$¥en! a zmFené veliliny se zadaji do #{dictho systému. Rameno automatic-
kého podavale 2 se preto¥f i s obrobkem !1 do pracoval polohy 23, kde je obrobek 11 upina-
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gem 9 zvednut a dotladen na pFirubu hnacfho v¥etena 10, které se roztodf{ a und3f sebou
obrobek 11. Ob& pracovni jednotky 12, 13 vyjedou rychloposuvem wpied na naprogramovanou
hodnotu. Po zastaveni pracovanich jednotek 12, 13 ndsleduje vlastni cyklus soustruZeni
obrobku 11 obréb&cimi no¥i 18. Jednoduchy svisly suport 14 i kombinovany svisly suport
15 vykonaji po jednom pracovnim zdvihu. Po navrdcen{ obou svislych suportd do vychozi
polohy nésleduje krok p¥isuvu obou pracovnich jednotek 12, 13 na dals{ naprogramovanou
hodnotu pomoci krokovacich za¥izen{ 21. Ndsleduje dal3i pracovani zdvih. Rozdilnost opot-
¥ebeni obrdb&cich noZd 18 se koriguje b&hem pracovnich cykld ddlkov&. Po dosafen{ napro-
gramované konelné polohy se provede posledn{ pracovaf zdvih a n&kolik daliich zdvihd bez
dalsiho krokovdni - tzv. vyjiskiovéni. Jednoduchd pracovni jednotka 12 se pak vrdt{i do
zékladni polohy. U kombinované pracovni jednotky 13 se otolnd ndstavba 17 otodi do P0lo~
hy pro zarovnévéni, zarovnévaci kotoud 19 se dostane do kontektu s obrobkem !1 a t¥enim
se roztol{. Kombinovany svisly suport 15 vykond n&kolik zdvihi, pricem¥ zarovnévaci ko-
tou¥ 19 obrousi osoustruZeny obvod obrobku i1. V zdvérefné fdzi se otolnd néstavba 17
petod{ do plvedni polohy a kombinovand pracova{ jednotka 13 se vréti do vyichoz{ polohy.
Mezitim byl na druhé rameno automatického podavafe 5 vloZen dal3i neopracovany obrobek
a bylo provedeno jeho prom&Feni. Otolenim automatického podavale 5 se obé jeho ramena
pietodf o 180°, a dojde tak k vym&né opracovaného obrobku 11 za neopracovany.

PATENTOVE NAROKY

Stroj na opracovéni obvedu brusnych kotouZd soustrufenim, vybaveny nejméné dvéma pra-
covaimi jednotkami, automatickym podavadem a sutomatickou vymEnou nédstrojd, s jednim hlav-
nim a alespon dv&ma bosnimi stojany, vyznalujici se tim, Ze na jedné stran& podstavce (1)
je upravena svisld konzola (7), na které je umist&na ndhonovd sk¥{h (8) s hnacim vietenem
{(10), v jehoZ prodlouZené ose je umistén upina® (9), na ktery navazuje na jedné strand
automaticky podava¥ (5) napojeny na sklopnou vdledkovou drdhu (6), a na druhé strané mezi-
kus (24), ke kterému jsou p¥ipojeny bo&ni stojany (2), z nichZ alespon jeden je osazen
Jednoduchou pracovni jednotkou (12) vybavenou jednoduchym svislym suportem (14) s obrébé-
cim noZem (18) a alespon jeden dal¥{ bo&n{ stojan (2) Je osazen kombinovanou pracovai
jednotkou (13) s kombinovenym svislym suportem (15), ve kterém je uloZen jednak obrébéci
nd% (18), jednak zarovnévaci{ kotoud (19), pri¥emZ pracovai jednotky (12, 13) jsou opatie-
ny programov¥ Yizenym krokovacim za¥izenfm (21) a vieteno (10) ddlkové ¥{zenym dostavova=
cim mechanismem (20).

3 vykresy
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