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{54) Usporiadanie vretena a nastrojovej hlavy s automatickym upinanim

Usporiadanie vretena a ndstrojovej hlavy
s ‘automatickym upinanim, najmi u jednodlelo-
vych obrdbacich strojov, u ktorych sa Zasto
vymiefia ndstroj. RieSenym problémom je od-
strdnenie ta¥kosti pri nasadzovani ndstrojo-~.
vych hldv podla doteraz zndmych riefeni.
Podstata vyndlezu spoliva najmi v tom, Ze
v rotafnej drdZfke telesa ndstrojovej hlavy
i vyhotovené kuZelové vystupky. '
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Vyndlez sa tjka usporiadania vretena a ndstrojovej hlavy s automatickym upinanim, urde-

ného najmi pre jednodidelové stroje s &astou vymenou ndstrojov,

Doteraz zndme vreteno s automatickym upinanim je opatrené tromi upinacimi vdlcovymi prv-
kami, rozpinanymi ku¥elom ovlddacieho tiahla, priom vonkajZie konce upinacich vdlcovych prv-
kov svojou nesamosvornou Eikmou plo§kop upinajd nasadend néstfojovﬁ hlavu. Ked ovlddacie
tiahlo svojim kuZelom uvolni upinacie valcové Prvky, tieto s?ojimi nesamosvornymi ¥ikmyai
plodkami uvolInia' pevné upnutie néstrojovej'hlavy, ktord pootoenim na doraz v smere oté€ania
je moiné z vretena stiahnut., Nakolko posun upinacich vdleovych prvkov je velmi maly, musia
byt tieto pred nasadenim ndstrojovej hlavy dplne zatlafené, pretoZe v opadnom pripade sa nasa-

dend ndstrojovd hlava nedd do pracovnej polohy pootodit,

Vyhovujdcim riefenim by bolo, keby upinacie vdlcové prvky boli samostatne odpruZené,
aviak vzhladom na ich malé rozmery a krétke ‘zavedenie, bola by realizdcia odpruiehié znaEﬁe
kompliknvané a nezarufovala by spolahlivd funkeiu, Aby bolo moZné ndstrojovd hlavu na vrete~
no 8 upinacimi valcovymi prvkami nasadit, alebo vybrat, je tédto ndstrojovd hlava opatrend
odpovedajdcimi priebefnymi drdfkami, prilom zna&nd nevyhoda tohoto doteraz zndmeho usporiada-
nia spodiva dalej v ‘tom, Ze polas prevddzky sa cez tieto priebe%né drdZky dostdva do priesto~
ru upinacich valcovych prvkov chladiaca kvapalina s trieskami, %o dalej- zta%uje pohodlnd a
rjechlu vymenu v pripadg pouZitia vodnej chladiacej emulzie, zvySuje sa i moZnost kordzie tych~
to funkéne ddle¥itych Zasti automatického upinacieho zariadenia, najmi v jeho nepristupnych

miestach,

Aj ked zavedenig vretena s automatickym upinanim néstréjovﬁch hl4v na jednodéelovych

strojoch zmamenalo podstatny pokrok, tafkosti pri nasadzovani ndstrojovych hliv v doteraz zng-

Tieto nedostatky doteraz zndmeho zariadenia odstrafiuje usporiadanie vretena a ndsttojo-
vej hlavy s automatickym upinanim podTa vyndlezu, ktorého podstata spoliva v tom, %e v rotag-
nej dréike telesa néstrojovej hlavy sd v pozdlznej osi priebeZnych drd%ok tohoto telesa upra-
vené €i namontované kufelové vystupky, opreté v polohe vymeny ndstrojovej hlavy o upinacie
valcové prvky, pridom upinacia Zast vretena je opatreni tesniacou prirubou, ktori je v nge-

re s odpovedajicim tesniacim osadenym otvorom, upravenym v telese ndstrojovej hlavy,

Pokrok a vyhody usporiadania Vretema a ndstrojovej hlavy s automatickym upinanim podla
vynédlezu spo¥ivajd hlavne v tom, Ze jednoduchym spdsobom zarufuje pohodlnd, rychlu a spolahli-
vi vymenu ndstrojovej hlavy pri siZasnej ochrane upinacieho zariadenia proti vnikaniu triesok

a chladiacej emulzie.

Priklad usporiadania vretena a nédstrojovej hlavy s automatickjm upinanim podla vyndlezu
je zndzorneny na vykresoch, na ktorych obr. 1 predséavuje ndrysny rez, obr. 2 bokorysny rez
v polohe, ked je ndstrojovd hlava upnutd a obr, 3 bokorysny rez v polohe vymeny néstrojoyej

hlavy.

Hlavné Zasti usporiadania vretena ndstrojovej hlavy s automatickym upinanim sd vfetenb
11 s ‘upinacimi valcovymi prvkami 17 a tesniacou prirubou 10, 20 a teleso 1 néstrojovej hlavy
12 s kuZelovymi vystupkami 7 a tesniacim osadenym otvorom 19. V rotaZnej draske 6 telesa 1
ndstrojovej hlavy 12 sd v pozdlZnej osi priebeZnfch drd3ok 23 tohoto telesa 1 upraveni &i na-
montbvané'kuielové v§stupky I, opreté v polohe vimeny ndstrojovej hlavy 12 o upinacie;valc&vé
Prvky 17, priom upinacia Zast 3 vretena 11 je opatrend tesniacou prirubou 10, 20, ktord je
v zédbere s odpoved;jﬁcim tesniacim osadenym otvorom 19 upravenym v telese 1 nédstrojovej hla-

vy 12. Tesniaci osadeny otvor 19 telesa 1 ndstrojovej hlavy 12 je opatrehi nédbehovou hranou
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Tesniaca priruba 20 opatrend tesniacim elementom B md%e byt vytvorené s vretenom 11
z Jedného kusa, alebo mdZe byt na toto vretemo 11 tesn;aca priruba 10 nasunuté, ako samostat~

- ny diel.

Funkcia usporiadania vretena & nésttojovej hlavy s automatickym upinanim podla_vyndlezu
je nasledovnd: Ndstrojovéd hlava 412 v upnutom stave fobr. 1 a 2/ je svéjim strediacim otvorom '
& nasunutd na valcovy stredxaCL priemer 15 a svojim Zelom 16, pbsobenim upinacich valcovych
.prvkov 17 je dalej opretd o felo 5 upxnace; asti 3 vretena 11, ulofeného v pinole 22, alebo
v telese operalnej hlavy. Ked ovlddacie tiahlo 21 svojim kuZelom 2 uvolni upinacie valcové
prvky 17, tleto SVOJlml nesamosvornimx plofkami 18 uvolnia teleso 1 ndstrojovej hlavy 12. .
Pootolenim telesa 1 néstrojovej hlavy 12 v smere otdtania vretena 11 a% na doraz, je upinact
valcovy prvok 17 oprety o undfaci’ segment 24 a vietky upinacie valcové prvky 17 su Jednak
dplne zasunuté do uplnace] gasti 3 vretena 11 kufelovymi vystupkami 7 a jednak sa tieto upi-
nacie valcové prvky 17 nachadza]u v osi priebeZnych drdZok 23 /obr. 3/, o umoiiluje pohodlné
a rychle stlahnutle nastro;ove; hlavy 12 z upinacej Zasti 3 vretena 11. Pri nasadzovanx ‘ng-
strojovej hlavy 12 na upinaciu &ast 3 vretena 11 sa postupu]e nasledovne. Néstro;ova hlava
12 sa nasadi na upinaciu casﬁ 3 vretena 11-a jej pootolenim nabehni priebe%né drédZky 23 na.
upinacie ‘valcové prvky 17, ‘40 umo¥ni dplné zasunutie telesa 1 nédstrojovej hlavy 12, kedy de-
lo 16 telesa 1 Je opteté o felo 5 upinacej &asti 3 vretena 11, upinacie valecové prvky 17 st
pbsobenim kuZelovych v§stupkou 7 dplne zasunuté v upinacej ¥asti 3 vretena 11 a tesniaca pri-
- ruba 19'.39 'so svojim tesniacim elementom 8 jev zédbere s tesnxacxm osadenym otvorom 19 te-

lesa 1 ndstrojovej hlavy 12.

~ PretoZe upxnacle valcové prvky 17 sd kuZelovymi vystupkami 7 naplno zasunuté, je umoZ- .
nené pohodlné, rychle a spolahlivé pootoéehle néstrojovou hlavou 12 proti smeru otdlania vre-
tena 11 aZ na doraz, kedy je upinaci valcovy prvok 17 oprety o unédfaci segment 24 a ndstro-

jové hlava 12 je pripravend na automatické upnutie.

PREDMET VYNALEZU

-
Usporiadanie vretena a néstrOJOVEJ hlavy s automatickym upinanim, urfené najmi pre jed-

nodZelové stroje, ktoré je zloZené z vreténa s upinacimi valcovymx prvkami a tesniacou priru-
bou, ako aj ndstrojovej hlavy s kuie!ovyml vystupkaml a tesniacim osadenym otvorom vyznatené
tym, %e v rotalnej drétke /6/ telesa 1/ néstrojovej hlavy /12/ sd v pozdl¥nej osi priebeZuych
dréd%ok /23/ tohoto telesa /1/ upravené ku!elove vystupky /171 opreté v polohe vymeny néstro;o-
vej'hlavy /12/ o upinacie valcové prvky /27/, prifom upinacia East /3/) vretena [11/ Je opatre-
nd tesniacou prirubou /10, 20/, ktord je v zébere s odpovedajicim tesnlacxm osadenﬁm otvorom'
/19/ upravenym v telese /1/ néstrojovej hlavy /12/.
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