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Vynélez reS{ technologické podminky,
za kterych je moZno barvit, potiskovat
a zu$lechfovat plosné textilie ze sklend-
nych vldken s vyloudenim delubrikace a
ziskat zlepSené mechanicko-fyzikalni
vlastnosti jednodu$si a ekonomicky vy-

‘ hodngj8i technologif.
s
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: Vynélez Fe3i barveni, potiskovdni a zu$lechtovéni plos-
nych textilii ze sklen&nych vléken s vylou&enim delubrikace,
Textilie ziskdvéd zlepZené mechanicko-fyzikalni vlastnosti

pfi vyraznd jednoduddi a ekonomicky vyhodnéJ§i>technologii.‘

: Lubrikace usnadnuje zpracovadni sklen&ného. vléikna; chra-
ni jej p*ed mechanickym po3kozenim v priab&hu zpracovéni, Ja-
ko povrchovy film zabfaﬁuje'hromadéni elektrického nédboje na
sklen&ném vl1ikn&., Podle zplsobu upotiebeni se rozliéuji dva
typy lubrikaci - textilni a primé, .
Textilni lubrikace je zaloZena na bazi olejo 2elatiny,
8krobd, parafinu a klihu, rozpudté&nych &1 emulgovanych v or-
ganickych rozpoustddlech nebo ve vod&. V porovndni s timto
typem obsahuje p*ima lubrikace minimalni mno2stvi tuhych mas-
ticich sloZek a vedle mdd;fikovanYch'éi emulgovanych prysky-
¥*ic obsahuje organokiemi&ité vazné prostiedky typu siland,
kteréd zajistuji pevné a hydrolyticky stabilni spojeni mezi
silikaty a polymery.VSklenéné vlédkno s primou lubrikaci mé
ni28{ povrchové napéti; snadndji se barvi a neZloutne p?i dé-
le trvajicim skladovédni. Americkd firma Owens Corning Fiber-
glas Co, vyvinula postup tak zvané koronizéce; jejim2 G&elem
je odstranit textilni lubrikaci. Koronizace se provédi bud
tepelnym zpracovdnim, kontinudlni nebo diskontinudlni tech-
.nologii, extrakci, kombinovanym. zp@sobem a plsobenim nizko=-
tepelnédho plasmatu p*i atmosférickém tlaku, jak vyplyvd z pa-
tent, spis@ PLR &, 103 992 (1977) a &, 103 292 (1979). Nej-
vice se pouziva kontinudlni nebo diskontinuélnivfepelné
zpracovéani, U kontinudlni koronizace prochdzi sklen&nd tka-
nina v plné S{¥i koroniza&ni elektrickou &i plynovou pecir
p*i teplot& 300 a% 600 °c. U pretrzité koronizace, provadé-
né v ndbalu je doba postupu 45 az 72 hodin p#i teplot& 350
az 400 °Cc, P4 tepelném zpracovani se lubrikace rozklids a
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téké. Vysokotepelné koronizace pfedstavuje energeticky velmi
ndkladny postup., Uvddi se, 2e koronizaci ziskéd sklendna tka-
nina mékkost, splyvavost, zlep3eni odstinu a dielektrické
vlastnosti, Koronizaci provézi pokles pevnosti v pfetrhu, kte-
ry je tim vysdi, &im je vys3{i pouZita teplota a deld{ techno-
logické doba, |

Extrakéni zplsob koronizace se provéddi v organickych roz-
poustéddlech, napt, benzinu. acetonu, toluenu, dichldrethanu a
podobnd nebo v roztoku obsahujicim sirany mastnych kyselin,
karbamid, triethaholamin a pod, I po ndkolikandsobné extrakci
zGstivé na tkanind 0,2 a2 0,5 % lubrikace,

Kombinovany zplsob spo&ivéd v krétkodobé tepelné koroniza-
ci p¥i teplot& 300 % s nédslednym vypiradnim nebo v extrakci
organickymi rozpoust&dly s nislednou koronizaci. Podle uvede-
nych patentd PLR lze odstranit lubrikace u sklovléknitych vy-
robkd plsobenim nizkotepelného plasmatu p¥i atmosférickém tla-
ku a teplotd 16 az 25,10° °c,

Nejvice pouZivanym zp@sobem kolorovani sklen&nych vldken
je barveni a potiskovéni pigmentovymi barvivy., I pfes techno-
logické vyhody postupu zlstévéd jako rozhodujici jednoduchost
postupu, vyloueni prani, 3iroka paleta barviv, vysoké st~
losti a nizké vyrobni naklady,

Nevyhody popsaného zndmdho stavu techniky jsou :
vysoksd energetickd a &asovd naro&nost koronizace, potieba spe-
cidlniho a jednouelového strojniho za¥izeni pro kontinualni
nebo prfetrZitou koronizaci, vysokd ztrata pevnosti v tahu a
to 30 a% 60 %, tim vice, &im vy33i teploty je pfi koronizaci
pouzito, Barvenim nebo plnoplodnym tiskem se tato ztrata pev=-
nosti snifuje na 20 aZ 40 % , zvy3eni tuhosti sklen&né tkani-
ny; sniZeni splyvavosti, zvlésté u konstrukci tkanin s pouZi=~
tim objemovych vléken, znehodnoceni vzhledu textilii zvyraz-
nénim vdech spojd vléken tepelnou koronizaci a zhor3eni pra-
covnich podminek p#i mechanickém zpracovdni koronizované tex=-
tilie snadnym uvolnovdnim sklen&nych fibrilek,

Pro dekora&ni GZely a textilni viceudelové pouziti je po-
yadovéno, aby se tkaniny ze sklendnych vléken v uZitnych vlast-
nostech p#{li$ neli%ily od pouZivanych klasickych textilnich
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vlsken, V ESSR je mozné pouzit primér sklen&ného vlakna 5 a2
6 um p¥*i vyrob& tkenin v $i¥ich do 150 cm a hmotnosti 150 a2
450 gom-zo )

V&tdinu uvedenych nevyhod odstranuje zp@isob barveni, po=-
tiskovéni a zu¥lechtovadni textilii ze sklen&nych vliken s vy-
louenim koronizace podle vyndlezu. tim, 32e pii pouZiti v dtku
do efektu objemovaného sklen&ného hedvébi o prOm&ru vldken S
@z 6 um a s dostavou tkaniny 26/14-24 se provadi zpracovénim
lézni obsahujici vedle pigmentového barviva 5 a3 20 % kopoly=-
meru styren - butylakrylatu, 0,1 a% 0,5 % organokifemi&itého
vazného prostiredku a 0,2 a% 0,3 % neionogenniho oxyethylova-
ného alkylfenolu a p*ipadn& 2 a% 3 ¥ polyethylenové emulze
a2 az 5 % syntetického zahuéfovaq;af*naéei se provadi tepel-
né zpracovani po dobu 60 a% “180 s:p?ifteploté 170 a2 180 °c.

Barveni a potiskovéani ten?iliffze sklen&nych vliken po-
dle vyndlezu fe$i odstran&ni uvedenych nevyhod koronizace,
jeji vylouleni pt*i souasném zachovini &i zvy8eni uZitnych
vlastnosti textilie., Toho lze doséhnout pouzitim pFimé lubri-
kace osnovnich niti a pr*imé, event, textilni lubrikace utku,
specidlniho sloZeni barvici 14zn& &i tiskaci pasty, ptede=-
v8im s ohledem na pojidlo a organokfemility vazny prostfe-
dek, optimdlniho technologického postupu barveni &i potisko=
véni, perlinkové vazby, nizké dostavy a vhodné tkaci techni-
ky a do efektu objemovaného sklen&ndho hedvabi o praméru
vlidken 5 aZ 6 um,

Technologie barveni a zu$lechtovédni textilii z nekoroni-
zovanych sklen&nych vliken podle vyndlezu je vhodns zejména
pro ty druhy textilii, které maji nédsledujici parametry :
osnova - hladké vldkno SK o praméru 5 um, 11 tex 1 x-2 S 180,

' p*imé lubrikace, 26 niti na 1 cm,

utek - v efektu objemovany, vldkno SK o pr@méru 6 um, 34 tex
1 x 2 3 160, textilni nebo p*ima lubrikace, 14 nit{i
na 1 cm, event, v kombinaci s hladkym utkem SK o pra-
méru 6 um, 34 tex 1 x 2 S 160, textilni lubrikace,

Priklad 1

Nekoronizovand tkanina s hladkou osnovou ze sklen&ného
vlakna SK o pramgru 5 um, 11 tex, 1 x 2 S 180 s p¥imou lubri-
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kaci a utkem jednak v efektu objemovaném ze sklen&ného vlakna
SK o prém&ru 6 um, 34 tex 1 x 2 S 160 s p*imou lubrikaci a
jednak hladkym utkem 2ze sklen&ndho vlakna SK o pramdru 6 um,
34 tex, 1 x 28 160 s textilni lubrikaci, dostavou 26/14,
se naimpregnuje na barvicim dvouvélcovém fulardu pi‘i mokrém
privazku 15 aZ 30 % z hmotnosti materidlu pracovni barvici
14zni nasledujiciho sloZeni :

10,0 g.1"} CI Pigment Yellow 14

100,0 g.l'1 kopolymér styren-butylakryldt 40 %
1,5 g.l"l 3—glyc1doxypropy1trimetoxysilan,
3,0 g.l'1 oxyethylovany alkylfenol neionogenni

Po impregnaci se sudi a kondenzuje soutasnd 2 min p¥i
teplotd 175 °c.

Priklad 2

Nekoronizované tkanina s hladkou osnovou ze sklenéného
vlédkna SK o prﬁméru S{Nm. 11 tex, 1 x 2 S.180 s p¥imou lubri-'
kaci a hladkym Gtkem ze sklen&ného vldkna SK o praméru 6 um,
34 tex, 1 x 2 S 160 s textilni lubrikaci, dostavou 26/14-24
se potiskne na rotainim filmovém tiskacim stroji tiskaci pas~
tou nasledujiciho sloZeni :

20,0 g CI Pigment Red 2
40% kopolymér styreh-butylakrylét

150,0 g
2,0 g 3-metakryloxypropyltrimetoxysilan
20,0 g polyethylénové emulze
30,0 g syntetické zahustovadlo
778,0 g voda |
1000,0 g

Po tisku a sudeni se provadi kondenzace 2 min pfi teplo=
ts 175 °c. '

Priklad 3

Nekoronizované tkanina stejného slofeni jeko v ptikla=~.
du 2 se po nalepeni na elektricky vyhiivaném tiskacim. stole
potiskuje plochou gablonou tiskaci pastou obdobného sloZeni
jako v p*ikladu 2, Po tisku a sudeni se provaddi kondenzace
2 minuty p#i teplotd 175 °c.
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Nekoronizovani tkanina stejného sloZeni Jako v pi#ikla=
du 1 se naimpregnuje na dpravarenském fulardu pFi mokrém pri-
vazku 15 a% 30 % z hmotnosti materidlu Upravarenskou lézni
" ndsledujiciho sloZeni :

10,0 g.17} Koloidni kyslignik kremitity
100,0 g.l"1 kopolymér styren-butylakryldt 40%
3,0 g.l"1 oxyethylovany alkylfenol neionogenni

Po impregnaci a su3eni se dosihne efekt matové upravy,

Priklady 1, 2 a 3 byly ové&feny v provoznich podminksch
n.p. HEDVA a n,p, TIBA v rozsahu 4000 m potisté&nych a 1500 m
barvenych sklendnych textili{,

Dosahované stdlosti :

v prani pi#i 40 °c 4-5/5/5
v suchém otéru 4-5
v mokrém oté&ru 3

P¥i vyuziti Fedeni podle vynalezu je mozZné vylouéit ko-
ronizaci a tim dosdhnout Uspory energie ve vyrobnich ndkla-
dech 0,5 a% 0,8 K&s na kazdy metr sklen&né textilie a doby po-
t¥ebné ke koronizaci, vyloudeni ztraty pevnosti v tahu, snife-
ni tuhosti sklen&né tkaniny, zlepseni splyvavosti sklen&né
tkaniny, zv143td p¥i pouziti objemovych vldken, zlep$eni vzhle-
du textilif tim, %e neztmavnou spoje vlaken a zlepSeni pra-
covnich podminek p#i mechanickém zpracovani sklen&né tkaniny,
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1, Zp@sob barveni, potiskovadni a zudlechtovéni lubrikova-
nych textilii ze sklen&nych vldken s vylougenim koroniza-
ce pfi pouziti v Utku do efektu objemovaného sklenéného
hedvab{ o pr@méru vldken 5 aZ 6 um, perlinkové vazby s do-
stavou 26/14-24, vyzna&ujici se tim, %e se providi zpraco-
vénim lézni obsahujici vedle pigmentového barviva 5 aZ 20%
kopolymeru styren-butylakrylétur 0,1 az 5% organokiemidi-
tého vazného prostivedku a 0,2 az 0,3% neionogenniho oxy=
ethylovaného alkylfenolu a pfipadné& 2 aZ 3% polyethyleno-
vé emulze a 2 a% 5% syntetického zahuitovadla, nale? se
provéddi tepelné zpracovani po dobu 60 aZ 180 s pii teplo~
té 170 az 180 °c,

2, Zptsob barveni, potiskovéni a zuslechtovéni podle bodu
1, vyzna&ujici se tim, Ze jako organoktemiéity vazny pro=-
st*edek se pouZ2ije 3-glycidoxypropyltrimetoxysilan nebo
3-metakryloxypropy1trimetdxysilan.

Vytiskly Moravské tiskafske zavody,

provoz 12, tr.Lidovych milici 3, Olomouc Cena: 2,40 Kg&s
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