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一种盒式物品链条存储及输送方法及装置，

将盒式物品通过链条式储存输送机构进行储存

和输送；所述的通过链条式储存输送机构进行储

存和输送是将待售的盒装货物放置在托板上，托

板又按照所确定的间距，垂直等距吊挂在链条上

进行储存，并通过链条的运动带动所储存的待售

的盒装货物由上至下进行输送，在链条的底部通

过托板的转动将放置在托板上的待售的盒装货

物送到出货装置上。本发明的通过链条式储存输

送机构进行储存和输送，可以根据盒装物品的特

性，实现定格储存和输送，避免盒子之间的相互

干扰，既简便，又准确，便于实现自动盒式物品的

自动售货。
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1.一种盒式物品链条存储及输送方法，其特征在于：将盒式物品通过链条储存及运输

系统进行储存和输送。

2.如权利要求1所述的盒式物品链条存储及输送方法，其特征在于：所述的通过链条储

存及运输系统进行储存和输送是将待售的盒装货物放置在托板上，托板又按照所确定的间

距，垂直等距吊挂在链条上进行储存，并通过链条的运动带动所储存的待售的盒装货物由

上至下进行输送，在链条的底部通过托板的转动将放置在托板上的待售的盒装货物送到出

货装置上。

3.如权利要求2所述的盒式物品链条存储及输送方法，其特征在于：所述的链条储存及

运输系统通过两条链条平行相对排列，由两条链条上的托板分别托住盒式物品包装盒的两

端，并由上之下的分层间隔对待售的盒装货物进行储存和输送。

4.如权利要求3所述的盒式物品链条存储及输送方法，其特征在于：所述的链条储存及

运输系统为链条式结构，每一个链条储存及运输系统设有两根链条，链条由两个法兰盘固

定，两个法兰盘安装在支架上，链条由上下两个法兰盘固定，每一个法兰盘的外形与链条的

结构相配，法兰盘的外周边带有卡住链条铰销的凹槽，使得链条的铰接处的铰销在运动到

法兰盘上时，铰销卡在法兰盘的凹槽内，形成卡接，并由法兰盘带动转动。

5.如权利要求4所述的盒式物品链条存储及输送方法，其特征在于：所述的两根链条上

下法兰盘至少有一个安装有驱动电机，两个链条实行同步驱动，以保证两根链条同时带动

盒式物品的盒子同步运行。

6.如权利要求2所述的盒式物品链条存储及输送方法，其特征在于：所述的通过托板的

转动将放置在托板上的待售的盒装货物送到出货装置上是当驱动电机带动法兰盘运转，链

条由上往下运行；当链条运行到下面法兰盘上时，法兰盘上的凹槽将带动链条转角转动运

动，链条角度将发生变化，安装在链条上的托板也将转动变化，形成打开的状态，此时最下

部的盒式物品由于托板角度变化打开，落在出货装置上。

7.一种实现权利要求1所述盒式物品链条存储及输送方法的盒式物品链条存储及输送

装置，其特征在于：盒式物品链条存储及输送装置包括两条储存输送链条系统，两条储存输

送链条系统相对平行排列，同步运行；在储存输送链条设有托板，由两条储存输送链条系统

上的托板分别托住盒式物品的包装盒两端，并可在链条运行时同步运动，形成链条式的储

存和输送方式。

8.如权利要求7所述的盒式物品链条存储及输送装置，其特征在于：所述的储存输送链

条系统设有链条，链条由上下两个法兰盘固定，并分别安装有驱动电机，实行同步驱动；盒

式物品摆放在链条上，链条上设有防止盒式物品在运行时盒式物品移动的限位块。

9.如权利要求8所述的二级盒式物品储存及输送装置，其特征在于：所述的法兰盘的外

形与链条的结构相配，法兰盘的外周边带有卡住链条铰销的凹槽，使得链条的铰接处的铰

销在运动到法兰盘上时，铰销卡在法兰盘的凹槽内，形成卡接，并由法兰盘带动转动。

10.如权利要求8所述的二级盒式物品储存及输送装置，其特征在于：所述的链条为一

字型铰销连接链条，在一字型铰销连接链条的中间通过铰销又连接有一个“L”型结构餐盒

托板，“L”型结构餐盒托板的顶端通过铰销连接在链条上，形成一个可以绕铰销摆动的托

板，盒式物品的盒子摆放在餐盒托板上，并随着链条从上往下运动，并在餐盒托板上设有防

止盒式物品的盒子在运行时盒式物品的盒子移动的限位块。
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一种盒式物品链条存储及输送方法及装置

技术领域

[0001] 本发明涉及到一种自动售货的储存方法及装置，尤其是指利用链条存储及输送方

法及装置进行盒装货物（如快餐、套餐、盒式糕点等用盒装着的物品）储存及输送方法及装

置，通过该储存及输送方法和装置可以实现盒式物品的无干扰储存和定格输送，满足盒式

物品自动售货的需求；属于自动售货技术领域。

[0002] 背景技术：

随着时代的变化，人们市场的消费观念也在变化，以前完全依赖到市场的商店购货，到

餐饮店吃饭的观念已经全部被打破，尤其是在近来的“美团外卖”火热的发展，使得很多人

的饮食发生了根本性的变革，很多年轻人的餐饮完全在依赖“外卖”在生活；而且近些年来，

无人自动售货项目越来越受到广大创业者的亲睐，例如现在国内知名互联网公司如阿里、

小米、京东、苏宁等都在纷纷布局无人超市，大大说明了无人售货具有很好的市场前景。

[0003] 这或许就是新零售市场的雏形，相信未来五年十年自动售货机将会慢慢取代人

工，成为实体线下的主流。现在我们在学校、广场、公园、景区等地方会经常见到饮料自助售

货机，但是目前的这些机器一般都是饮料生产厂家或机器工厂投放的机器，主要目的就是

为了进行品牌形象推广。

[0004] 有数据显示，截至2016年底我国自助售货机的存量在19万台左右，2011年以来我

国自助售货机行业得到迅速发展。截至到2016年，行业市场规模已经较2011年增长超过14

倍。整体来看，我国自动售货机体量增长迅速，但相较于我国庞大的人口基数，我国自助售

货机的总体渗透率仍非常低。根据2016年日本自助贩卖机工业会的调查，迄今日本约有自

助贩卖机580万台（对应人口1.2亿人，大概24人拥有一台）、美国691万台（对应人口3.1亿

人，大概44人拥有一台）。相较于日本和美国，我国自助售货机的渗透率仍存在极大的发展

空间。与美日市场差距巨大，2022年保有量将超140万台，因此我国的自助售货行业仍有很

大的发展空间。

[0005] 但是现有的自动售货机普遍只是进行简单的货物销售，尤其是针对盒式包装的物

品（如套餐、快餐、糕点等用包装盒包装的物品），虽也有相应的一些技术方案，可是目前市

场上锁推行的自动售餐机都存在储存量过小，而且储存装置不能进行自动定格供货，不利

于对包装盒式物品的自动销售，而且货物出货取货不方便，都需要人工到自动售餐机中去

取出，所以仍有待加以改进。

[0006] 通过专利检索没发现有与本发明相同技术的专利文献报道，与本发明有一定关系

的专利主要有以下几个：

1、专利申请号为CN201510177056，名称为“云控制自动售餐机”，申请人为：马放的发明

专利申请，该专利公开了一种云控制自动售餐机，包括机箱、控制系统、点餐系统、运餐系

统、加热系统、恒温冷藏系统、监控系统、杀菌除臭装置和云控制系统，所述机箱设有与机箱

的机体铰接的前门、侧门和后门，控制系统、运餐系统、加热系统、恒温冷藏系统、监控系统、

杀菌除臭装置分别设置在机箱内部，点餐系统设置在前门上，点餐系统包括收银系统和人

机交互系统，点餐系统、运餐系统、加热系统、恒温冷藏系统、监控系统、杀菌除臭装置和云
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控制系统均与控制系统相连接，运餐系统包括竖向运动电机、横向运动电机、运餐平台、运

餐平台运动电机、二维码扫描器和运餐平台电动推杆，竖向运动电机安装在竖向支杆上，横

向运动电机安装在横向支杆上，运餐平台运动电机、二维码扫描器和运餐平台电动推杆分

别安装在运餐平台上，运餐平台与横向支杆连接，横向支杆与竖向支杆连接，横向运动电机

带动运餐平台做水平运动，竖向运动电机带动运餐平台做垂直运动，加热系统包括微波加

热装置和微波加热装置电动推杆，恒温冷藏系统包括制冷装置和冷凝装置，监控系统包括

视频装置和音频装置，杀菌除臭装置包括臭氧发生器，所述前门上设有取餐口。

[0007] 2、专利申请号为CN201610197808，名称为“自动售餐机”，申请人为：浙江嘉丰机电

有限公司的发明专利申请，该专利公开了一种自动售餐机，包括机体，所述的机体上设有机

门，所述的机门与机体铰接，所述的机门上设有收银系统和人机交互系统，所述的机门上还

设有退币按键和退币口，所述的退币按键和退币口均与机门固定连接，所述的机体内部设

有储藏系统、加热系统、运货系统、远程监控系统和控制系统，所述的储藏系统、加热系统、

运货系统、远程监控系统和收银系统均与控制系统电连接，所述的储藏系统内设有制冷器，

所述的制冷器与机体固定连接，所述的加热系统包括微波加热器，所述的微波加热器与机

体固定连接，所述的微波加热器内部设有磁控管，所述的磁控管与微波加热器固定连接，所

述的磁控管连接有导波管和耦合天线，所述的导波管和耦合天线均与微波加热器固定连

接，所述的运货系统包括垂直升降器、水平移动器和运货平台，所述的运货平台与水平移动

器固定连接，所述的水平移动器与垂直升降器固定连，所述的运货系统还包括取物口，所述

的取物口设置在机门上，所述的取物口上设有对射传感器，所述的对射传感器与取物口固

定连接，所述的运货平台包括微波炉门，所述的微波炉门上设有导板，所述的导板与微波炉

门固定连接，所述的导板之间设有电动控制挡块，所述的电动控制挡块与微波炉门活动连

接。

[0008] 3、专利申请号为CN201420500781，  名称为“一种自动售餐机的转送机构”，申请人

为宁波市好味当餐饮股份有限公司的实用新型专利申请，该专利公开了一种自动售餐机的

转送机构，  包括转送平台、升降运动机构和水平运动机构，其特征在于，所述水平运动机构

设置在所述转送平台中间，所述水平运动机构上放置有餐盒，所述升降运动机构与所述转

送平 台连接。

[0009] 通过对上述这些专利的仔细分析，这些专利虽然都涉及到自动售货方法及装置，

也提出了一些改进技术方案，但通过仔细分析，所提出的这些售货方法仍都局限在订餐或

简单的售货装置，对于盒装餐饮的一些售货问题，比如如何防止套餐在储存和销售过程中

不会被压扁就没有提出有效的解决方案，因此仍存在一些局限性，不利于普遍推广使用，仍

有待进一步加以研究。

发明内容

[0010] 本发明的目的在于针对现有的自动销售盒装货物储存货物不适合盒式物品储存，

货物出货取货不方便等不足，提供一种盒式物品的储存及运输方法及装置，该盒式物品的

储存及运输方法及装置可以实现定格储存和供货，能实现无人值守地自动进行盒饭、套餐

等盒装物品的储存和输送，满足自动售货装置的需求。

[0011] 为了达到这一目的，本发明提供了一种盒式物品链条存储及输送方法，将盒式物
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品通过链条储存及运输系统进行储存和输送。

[0012] 进一步地，所述的通过链条储存及运输系统进行储存和输送是将待售的盒装货物

放置在托板上，托板又按照所确定的间距，垂直等距吊挂在链条上进行储存，并通过链条的

运动带动所储存的待售的盒装货物由上至下进行输送，在链条的底部通过托板的转动将放

置在托板上的待售的盒装货物送到出货装置上。

[0013] 进一步地，所述的链条储存及运输系统通过两条链条平行相对排列，由两条链条

上的托板分别托住盒式物品包装盒的两端，并由上之下的分层间隔对待售的盒装货物进行

储存和输送。

[0014] 进一步地，所述的链条储存及运输系统为链条式结构，每一个链条储存及运输系

统设有两根链条，链条由两个法兰盘固定，两个法兰盘安装在支架上，链条由上下两个法兰

盘固定，每一个法兰盘的外形与链条的结构相配，法兰盘的外周边带有卡住链条铰销的凹

槽，使得链条的铰接处的铰销在运动到法兰盘上时，铰销卡在法兰盘的凹槽内，形成卡接，

并由法兰盘带动转动。

[0015] 进一步地，所述的两根链条上下法兰盘至少有一个安装有驱动电机，两个链条实

行同步驱动，以保证两根链条同时带动盒式物品的盒子同步运行。

[0016] 进一步地，所述的通过托板的转动将放置在托板上的待售的盒装货物送到出货装

置上是当驱动电机带动法兰盘运转，链条由上往下运行；当链条运行到下面法兰盘上时，法

兰盘上的凹槽将带动链条转角转动运动，链条角度将发生变化，安装在链条上的托板也将

转动变化，形成打开的状态，此时最下部的盒式物品由于托板角度变化打开，落在出货装置

上。

[0017] 一种盒式物品链条存储及输送装置，盒式物品链条存储及输送装置包括两条储存

输送链条系统，两条储存输送链条系统相对平行排列，同步运行；在储存输送链条设有托

板，由两条储存输送链条系统上的托板分别托住盒式物品的包装盒两端，并可在链条运行

时同步运动，形成链条式的储存和输送方式。

[0018] 进一步地，所述的储存输送链条系统设有链条，链条由上下两个法兰盘固定，并分

别安装有驱动电机，实行同步驱动；盒式物品摆放在链条上，链条上设有防止盒式物品在运

行时盒式物品移动的限位块。

[0019] 进一步地，所述的法兰盘的外形与链条的结构相配，法兰盘的外周边带有卡住链

条铰销的凹槽，使得链条的铰接处的铰销在运动到法兰盘上时，铰销卡在法兰盘的凹槽内，

形成卡接，并由法兰盘带动转动

进一步地，链条为一字型铰销连接链条，在一字型铰销连接链条的中间通过铰销又连

接有一个“L”型结构餐盒托板，“L”型结构餐盒托板的顶端通过铰销连接在链条上，形成一

个可以绕铰销摆动的托板，盒式物品的盒子摆放在餐盒托板上，并随着链条从上往下运动，

并在餐盒托板上设有防止盒式物品的盒子在运行时盒式物品的盒子移动的限位块。

[0020] 本发明的优点在于：

本发明有效地利用自动售货装置的内部空间，采取链条方式存储盒装货物，并通过链

条的运行实现定格输送，具有以下优点：

1、采用链条储存方式，通过链条的间隔进行分层储存盒式物品，可以有效避免盒子之

间的相互干扰，满足盒式包装自动销售的储存需要；
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2、采用链条带有凹槽的法兰盘双轮同步驱动，可以有效保证输送过程中的平稳，实行

定格输送，避免出现差错；

3、在链条存储及输送系统最下部通过链条角度变化，使得餐盒落下，由于落在售餐机

底部，可以有效避免餐盒的损坏，同时底部设有防止餐盒落偏的限位板，保证落下的准确定

位。

附图说明

[0021] 图1是本发明的一个实施例的链条存储及输送系统立体示意图；

图2是本发明的一个实施例的链条存储及输送系统结构示意图；

图3是本发明的一个实施例的链条存储及输送系统底部结构放大示意图；

图4是本发明的一个实施例的法兰盘与链条转动连接示意图。

具体实施方式

[0022] 下面结合附图和具体实施例来进一步阐述本发明。

[0023] 实施例一

本发明涉及一种盒式物品链条存储及输送装置，盒式物品链条存储及输送装置包括两

条储存输送链条系统，两条储存输送链条系统相对平行排列，同步运行；在储存输送链条设

有托板，由两条储存输送链条系统上的托板分别托住盒式物品的包装盒两端，并可在链条

运行时同步运动，形成链条式的储存和输送方式。

[0024] 所述的储存输送链条系统设有链条，链条由上下两个法兰盘固定，并分别安装有

驱动电机，实行同步驱动；盒式物品摆放在链条上，链条上设有防止盒式物品在运行时盒式

物品移动的限位块。

[0025] 所述的法兰盘的外形与链条的结构相配，法兰盘的外周边带有卡住链条铰销的凹

槽，使得链条的铰接处的铰销在运动到法兰盘上时，铰销卡在法兰盘的凹槽内，形成卡接，

并由法兰盘带动转动

链条为一字型铰销连接链条，在一字型铰销连接链条的中间通过铰销又连接有一个

“L”型结构餐盒托板，“L”型结构餐盒托板的顶端通过铰销连接在链条上，形成一个可以绕

铰销摆动的托板，盒式物品的盒子摆放在餐盒托板上，并随着链条从上往下运动，并在餐盒

托板上设有防止盒式物品的盒子在运行时盒式物品的盒子移动的限位块。

[0026] 下面结合附图对本发明做进一步描述；

从附图1-4可以看出，本发明的盒式物品链条存储及输送系统为一种盒装套餐链条存

储及输送系统，盒式物品链条存储及输送系统包括两套连接在一起的链条存储及运输系统

1，两条链条存储及运输系统1平行排列安装在自动售货装置箱体内，具体结构描述如下：

A、链条储存及运输系统1为链条式结构，每一个链条储存及运输系统1设有两根链条5，

链条5由两个法兰盘6固定，两个法兰盘6安装在支架2上，分别为上法兰盘7和下法兰盘8，形

成链条连接结构；每一个法兰盘6的外形与链条5的结构相配，法兰盘6的外周边带有卡住链

条铰销的凹槽9，使得链条5的铰接处的链条铰销10在运动到法兰盘上时，铰销10卡在法兰

盘的凹槽9内，形成卡接，并由法兰盘6带动转动；两根链条5上下法兰盘至少有一个安装有

驱动电机11，两个链条5实行同步驱动，以保证两根链条5同时带动餐盒12同步运行；

说　明　书 4/6 页

6

CN 109949494 A

6



B、所述的链条5为一字型铰销连接链条，由一字型带铰销的链条块14组合构成，链条块

14之间通过链条铰销10连接起来形成链条；在一字型铰销连接链条的中间通过铰销4又连

接有一个“L”型结构餐盒托板3，“L”型结构餐盒托板3的顶端通过铰销4连接在链条5上，形

成一个可以绕铰销摆动的托板，餐盒12摆放在餐盒托板3上，并随着链条5从上往下运动，并

在餐盒托板3上设有防止餐盒12在运行时餐盒12移动的限位块13；

C、当两根链条5的驱动电机11同步带动链条5运转，链条5从上往下运动，当运行到底部

的下法兰盘8上时，将随着下法兰盘8的转动，链条将发生角度变化，最下部的餐盒由于链条

5角度变化，将脱离餐盒托板3，落在自动售货机底部。

[0027] 上述所列实施例，只是结合附图对本发明的技术方案进行清楚、完整的描述；显

然，所描述的实施例仅仅是本发明的一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的

实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其它实施例，都

属于本发明保护的范围。

[0028] 通过上述实施例的描述，可以得知，本发明还涉及一种盒式物品链条存储及输送

方法，将盒式物品通过链条储存及运输系统进行储存和输送。

[0029] 进一步地，所述的通过链条储存及运输系统进行储存和输送是将待售的盒装货物

放置在托板上，托板又按照所确定的间距，垂直等距吊挂在链条上进行储存，并通过链条的

运动带动所储存的待售的盒装货物由上至下进行输送，在链条的底部通过托板的转动将放

置在托板上的待售的盒装货物送到出货装置上。

[0030] 进一步地，所述的链条储存及运输系统通过两条链条平行相对排列，由两条链条

上的托板分别托住盒式物品包装盒的两端，并由上之下的分层间隔对待售的盒装货物进行

储存和输送。

[0031] 进一步地，所述的链条储存及运输系统为链条式结构，每一个链条储存及运输系

统设有两根链条，链条由两个法兰盘固定，两个法兰盘安装在支架上，链条由上下两个法兰

盘固定，每一个法兰盘的外形与链条的结构相配，法兰盘的外周边带有卡住链条铰销的凹

槽，使得链条的铰接处的铰销在运动到法兰盘上时，铰销卡在法兰盘的凹槽内，形成卡接，

并由法兰盘带动转动。

[0032] 进一步地，所述的两根链条上下法兰盘至少有一个安装有驱动电机，两个链条实

行同步驱动，以保证两根链条同时带动盒式物品的盒子同步运行。

[0033] 进一步地，所述的通过托板的转动将放置在托板上的待售的盒装货物送到出货装

置上是当驱动电机带动法兰盘运转，链条由上往下运行；当链条运行到下面法兰盘上时，法

兰盘上的凹槽将带动链条转角转动运动，链条角度将发生变化，安装在链条上的托板也将

转动变化，形成打开的状态，此时最下部的盒式物品由于托板角度变化打开，落在出货装置

上。

[0034] 本发明的优点在于：

本发明的通过链条式储存输送机构进行储存和输送，可以根据盒装物品的特性，实现

定格储存和输送，避免盒子之间的相互干扰，既简便，又准确，便于实现自动盒式物品的自

动售货，具有以下优点：

1、采用链条储存方式，通过链条的间隔进行分层储存盒式物品，可以有效避免盒子之

间的相互干扰，满足盒式包装自动销售的储存需要；
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2、采用链条带有凹槽的法兰盘双轮同步驱动，可以有效保证输送过程中的平稳，实行

定格输送，避免出现差错；

3、在链条存储及输送系统最下部通过链条角度变化，使得餐盒落下，由于落在售餐机

底部，可以有效避免餐盒的损坏，同时底部设有防止餐盒落偏的限位板，保证落下的准确定

位。

[0035] 目前民用市场的售餐机多为加热储存式，餐食口感较差，同时餐盒存储量小，冷餐

加热型产品将会有很大市场。本发明可以广泛应用于各种热或冷食的盒式售卖机，可以出

售快餐、套餐、冰淇凌、水果等各种食品。该产品的置物多样性可以拓展成为各种型号自动

存取货物设备。
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图 2
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图 3

图 4
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