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Vynédlez Ye¥i zplisob vyroby ndroénych
druhi ocell na dvounist8jové oceldfské peci.
Néro&ngmi druhy oceli se v dalSim popisu
mini uklidn&né jakosti s vy38im obsahem
uhliku a legujicich prvki, jejichZ obsah je
pfedepisovan v Gzkém rozmezi.

U dvounistdjovych oceldfskych peci se
vyuZivd chemické a citelné teplo spalin
vzniklé pri zkujiiovani 14zn& tekutého kovu
plynnym kyslikem ve zkujiiovaci nistéji k
piedehievu pevné kovonosné vsadky a ostat-
nich substratd ve druhé, tzv. piedehfivaci
nistéji. Ob& nist&je tandemové pece jsou
vzdjemn& propojeny spojovacim kandlem.
Princip prdce dvounist&jové pece je perio-
dicky, to znamend, Ze po kaZzdé tavbé dojde
k vymé&nd funkce obou nist&ji. Tandemové
pece jsou vysoce vykonnymi ocelarskymi
agregéty, které v3ak pii této b&Zn& pouZi-
vané technologii mohou vyrdb&t jen ocele
s nizkym obsahem uhliku a legujicich prv-
k. Pro nérodné uklidn&né jakosti se tech-
nologie zkujiiovdn{ p¥l soucasném technic-
kém vybaveni, dostupnosti a plesnosti in-
tormaci, nehodi. Z dosavadnich vysledki
vyplyva, e na jednu dsp&Snou tavbu s né-
roénym druhem oceli p¥ipadlo 0,4 nedspes-
nych taveb, které musely byt p¥efazeny na
podfadnou jakost.

Uvedené nevyhody odstratiuje zpiisob vy-
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roby néronych druhfi oceli na tendemo-
vych pecich spolu s nendrofnymi druhy
oceli, kde ndrotnym druhem oceli se rozu-
mi{ uklidndna ocel s vys3imi obsahy uhliku
a legujicich prvkd, jejichZ obsah je v tizkém
rozmezi, nendrodnymi druhy oceli se rozumi
nizkouhlikaté, zpravidla neuklidn&né jakos-
ti, kde podstatou vynédlezu je to, Ze v prvni
nist&ji se zapodne se zkujhiovdnim nérotné-
ho druhu oceli a po skonfeném zkujilovéni
se tavba v této nistdji dale p¥ih¥ivd che-
mickym j citelnym teplem spalin, vzniklym
zkujiiovdnim 14zn& nendrofného druhu oce-
1i plynnym kyslikem v druhé nist&ji, pop¥i-
padé se prihieje klenbovymi nebo pomoc-
nymi hotéky, nateZ se v prvni nistéji pro-
vede kone&né rafinace tavby s pi¥ipadnou
dpravou chemického sloZeni a korekci tep-
loty oceli a potom se tavba odpichne.

Podle vynélezu se miiZe néarofny druh
oceli vyrobit v prvni nist&ji jako pfedslitina,
kterd se odpichne do pdnve a potom se do
této panve odpichne tavba nenarotného dru-
‘hu oceli z druhé nistéje.

Podle vyndlezu Ize vyrabé&t v dvounistéjo-
vém zkujfiovacim oceldrenském agregatu
dva odlisné druhy oceli, p¥iCemZ jeden z
nich, ocel s narotnou jakosti, nebylo moZné
vyrabdt pfi klasickém periodickém principu
provozovéni pece. Pfi zplsobu podle vynéle-
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zu se oteviraji moZnosti vyroby oceli v tech-
nologickych podminkdch, které jsou srovna-
telné s oceldafskymi pochody na klasickych
pecich martinského typu, umoZiiujicich vy-
robu stfedn&- i vysokouhlikatych uklidnég-
nych ocelf s ekonomickym vyuZitim leguji-
cich pfisad vytvaienim syntetické redukéni
strusky a jinych vyhod, jichZ nelze doséh-
nout na jinak moderni, vysoce produktivni
tandemové peci.

Zptsob vyroby naroénych druht@ oceli je
objasnén na vyrob& stFednsuhlikaté oceli,
kterd je pro zvoleny priklad charakteristic-
kd dzkym rozmezim v obsahu uhliku a man-
ganu, napiiklad ocel o sloZeni 0,38 aZ 0,45
procenta hmot, uhliku, 0,85 g% 1,05 % hmot.
manganu, 0,30 aZ 0,45 U hmot. kiemiku,
nejvyse 0,035 % hmot. fosforu, nejvyse 0,035
procenta hmot. siry a zbytek Zelezo.

V prvnim p¥ikladu se popisuje vyroba této
oceli z jedné nist&je, v druhém vyroba zmi-
néné oceli z predslitiny ziskané z jedné nis-
téje a smisené po odpichu v pénvi s nizko-
uhlikatou oceli, vyrobenou v druhé nist&ji.

Priklad 1

Do nistéje urené k vyrob& narotné jakos-
ti se nasadi pevny kovovy odpad , vdpno a
naleje se surové Zelezo v takovém poméru,
aby pfi sfoukdni tavby na obsah pFibliZné
0,40 % hmot. uhliku a p¥i odpovidajicim
struskovém reZimu bylo dosaZeno zhruba
odpichové teploty charakteristické pro tuto
jakost a obsah fosforu nebyl vy$§i neZ
0,020 % hmot. a obsah siry byl nejvyse
0,030 % hmot.

Do druhé nist&je se nasadi pevny ocelovy
odpad a vépno pedle obvyklého technolo-
gického postupu. Surové Zelezo se naléva do

této nistéje krétce pred zahdjenim konedéné

rafinace tavby v prvni nist&ji.

Jakmile bylo v prvni nist&ji dosaZeno zmi-
néné teploty a sloZeni oceli, ukoné&i se fou-
kani kysliku do této nistéje a tavba se déle
ohfivd spalovdnim Kkyslitniku uhelnatého
pfivddéného z druhé nist&je, piipadné se
tavba v prvni nist&ji ptihfivd pomocnymi
hofdky z klenby nebo Cela pece. Stdhne se
maximalni mnoZstvi oxidaéni strusky a vy-
tvorl se struska novd, nahozenim vépna, ka-
zivce, pripadné& Samotu.

Tato struska se ddle s vyhodou pohazuje
pro zvySeni jeji redukéni schopnosti smé&si
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75% mletého ferrosilicia, koksu a vépna.
Legujici prisada v podob& ferro-siliko-man-
ganu se piida v mnoZstvi, které zajituje
celkovy obsah manganu v tavb& okolo 1 %
hmot. a pfiddvd se do 14zn& v dokond&uji-
cim stadiu tavby, aby bylo moZno po roz-
pusténi legujici piisady vas zjistit chemic-
ké sloZeni tavby, k piipadnym korekcim
obsahu manganu, kfemiku a uhliku v peci,
popfipadé aZ v pdnvi. V tomto stadiu se jes-
té provadi vyslednd korekce teploty tavby,
kterd se potom odpichne do pénve pfi sou-
Casném priddvadni desoxidadniho hliniku
podle bé&Zné technologie.

Prakticky ve stejné €asové periodsé se od-
pichne tavba nendro&né jakosti ze sousedni
nistéje do druhé péanve.

Priklad 2

Do nist&je pro vyrobu pFedslitiny se nasadi
pevny ocelovy odpad, vdpno a nalije se su-
rové Zelezo v takovém pomé&ru, aby p¥i sfou-
kdni tavby na obsah uhliku 0,55 aZ 0,60 %
hmot. a pfi odpovidajicim struskovém reZimu

"bylo dosaZeno zhruba odpichové teploty od-

povidajici pro ocel vysledné jakosti a aby
obsah fosforu byl zpravidla do 0,020 %
hmot. a obsah siry do 0,030 % hmot.

Do druhé nist&je se nasadi pevny odpad a
vapno podle b&Zného technologického postu-
pu. Surové Zelezo se do této nistéje nalévj
krdtce pred zah&jenim Kkonefné rafinace
tavby v prvni nist&ji. Pomé&r vsazenych su-
rovin odpovidd normélni tavb& s konetnym.
obsahem uhliku, ve zvoleném ptikladu na
0,20 % hmot., s obsahem fosforu okolo
0,015 % hmot., s obsahem siry okolo 0,025
brocenta hmot. a8 s odpichovou teplotou od-
povidajici vyrdbéné jakosti.

Dalsi postup a rafinace tavby jsou shodné
S operacemi uvedenymi v pFfede§lém piikla-
du s rozdilem, Ze zmin&nd legujici pFisada
se ptridavd v takovém mnoZstvi, aby zajistila
obsah 2 % hmot. manganu v pfedsliting. Do
panve se odpichne nejprve tavba predsliti-
ny pfi soudasném priddvani desoxida&niho
hliniku podle b&Zné technologie a na ni se
odpichne tavba ze sousedni nist&je.

V obou uvedenych piikladech se miZe
pomér rozdéleni piisad legur do pece a do
pénve ménit podle technologickych a v§rob-
nich podminek.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob vyroby narotnych druhid ocelf
na tandemovych oceldfskych pecich spolu
s nendrotnymi druhy oceli, kde narotnym
druhem oceli se rozumi uklidn&né ocel s vys-
$imi obsahy uhliku a legujicich prvki, je-
jichZ obsah je v tzkém rozmezi, nendrocny-
mi druhy oceli se rozumi nizkouhlikaté,
zpravidla neuklidn&né ocele, vyznatujici se
tim, e v prvni nist&ji se zatne se zkujiio-
vanim naro¢ného druhu ocele a po skonce-
ném zkujiiovdnim se tavba v této nist&ji
dale pFihiivd chemickym i citelnym teplem
spalin, vzniklym zkujiovanim lazn& nena-

roéného druhu oceli plynnym kyslikem v
druhé nistdji, popfipadé se ddle pfihfiva
klenbovymi nebo pomocnymi ‘hofdky, naceZ
se provede v prvni nist&ji konetnd rafinace
tavby s piipadou tpravou chemického slo-
7eni a korekci teploty ocele a potom se tav-
ba odpichne.

2. Zplasob podle bodu 1, vyznacujici se
tim, %e naro&ny druh ocele se vyrdbi v prvni
nistdji jako predslitina, kterd se odpichne
do panve a potom se do této panve odpichne
tavba nendrotného druhu ocele z druhé
nistéje.
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