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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriftt ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zum Anlegen mehrerer Faden in mehreren Wickelstellen einer Aufspulma-
schine, bei wel- chem die Faden nach einem Spinnen aus mehreren Spinndii-
sen von einer stationdren Absaugeinrichtung abgezogen und gemeinsam als ei-
ne Faden- schar getiihrt zu einem Abfallbehélter abtransportiert werden. Um den
Be- dienungsaufwand méglichst gering zu halten, ist erfindungsgem4l ein Fiih-
rungsmittel und eine untere stationdre Absaugeinrichtung unterhalb der Spulspin-
del der Aufspulmaschine vorgesehen, wobei die Fadenschar in ei- nem Fadenab-
schnitt vor Einlauf in die Absaugeinrichtung durch ein Fiih- rungsmittel erfasst
und als eine Fadenschlaufe der unteren stationdren Ab- saugeinrichtung zugefiihrt
wird.
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Verfahren und Vorrichtung zum Anlegen mehrerer gesponnener Faden

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Anlegen mehrerer Fiden in meh-
reren Wickelstellen einer Aufspulmaschine gemil dem Oberbegriff des
Anspruchs 1 sowie eine Vorrichtung zum Anlegen mehrerer Fiden in meh-
reren Wickelstellen einer Aufspulmaschine gemil dem Oberbegriff des

Anspruchs 5.

Bei der Herstellung von synthetischen Fdden in einem Schmelzspinnpro-
zess 1ist es iblich, dass innerhalb einer Spinnposition mehrere Fiden parallel
nebeneinander durch Spinndiisen gesponnen werden. Nach einer je nach
Fadentyp individuellen Behandlung der Faden werden diese in mehreren
Wickelstellen einer Aufspulmaschine durch eine Spulspindel zu Spulen
gewickelt. Fine derartige Schmelzspinneinrichtung ist beispielsweise in der

WO 1999/037835 Al offenbart.

Fiir den Fall, dass in dem Prozess eine Storung auftritt, ist unterhalb einer
Spinnvorrichtung eine Absaugeinrichtung vorgesehen, in welcher die durch
die Spinndiisen erzeugten Fdden kontinuierlich aufgenommen und zu einem
Abfallbehélter abgeflihrt werden. Damit wird gewéhrleistet, dass die Extru-

sion der Fdden an den Spinndiisen nicht unterbrochen werden muss.

Sobald die Storung in dem Prozess beseitigt ist, miissen die Fdden in den
Wickelstellen der Aufspulmaschine neu angelegt werden. Hierzu ist es iib-
lich, dass die Fadenschar mittels einer manuell gefiihrten Saugpistole auf-
genommen wird und durch einen Operator zum Anlegen geflihrt werden. So
muss der Operator die Fadenschar von der stationdren Absaugeinrichtung

trennen und mit der manuell gefiihrten Saugpistole {ibernehmen. Dann wird
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die Saugpistole zur Aufspulmaschine gefiihrt, so dass die an der Aufspul-
maschine angeordneten Hilfseinrichtungen die Fadenschar erfasst und den
Wickelstellen zum Anlegen zufiihrt. Insoweit ist das heute iibliche Verfah-
ren zum Anlegen mehrerer Fiden in mehreren Wickelstellen sehr bedie-

nungsintensiv.

Es ist nun Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Anlegen mehrerer Faden in mehreren Wickelstellen einer Aufspulmaschine
zu schaffen, bei welchem bzw. welcher die Fadenschar mdglichst schnell

und reproduzierbar den Wickelstellen zufiihrbar ist.

Ein weiteres Ziel der Erfindung liegt darin, das Verfahren und die Vorrich-
tung zum Anlegen mehrerer gesponnener Faden moglichst zu automatisie-

remn.

Fiir das erfindungsgemifBe Verfahren wir die Aufgabe dadurch geldst, dass
die Fadenschar in einem Fadenabschnitt vor Einlauf in die Absaugeinrich-
tung durch ein Fiihrungsmittel erfasst und als eine Fadenschlaufe einer un-
teren stationdren Absaugeinrichtung unterhalb der Spulspindel zugefiihrt

wird.

Dementsprechend 16st die erfindungsgemifBle Vorrichtung diese Aufgabe
dadurch, dass die Aufspulmaschine unterhalb der Spulspindel eine untere
stationdre Absaugeinrichtung aufweist und dass die untere Absaugeinrich-
tung mit einem beweglichen Fithrungsmittel zusammenwirkt, durch wel-
ches die von der oberen Absaugeinrichtung aufgenommene Fadenschar als

eine Fadenschlaufe der unteren Absaugeinrichtung zufiihrbar ist.
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Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind durch die Merkmale und

Merkmalskombinationen der jeweiligen Unteranspriiche definiert.

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dass die von einer stationdren Ab-
saugeinrichtung aufgenommenen Fdden beim Abzug von den Spinndiisen
strahlenformig zu einem Konvergenzpunkt zusammengefithrt werden. In-
soweit werden die einzelnen Fiden mit einem sich in Abhéngigkeit von der
Hohe verdnderten Fadenabstand gefiihrt. Um diesen Effekt zu nutzen, setzt
die Erfindung nun eine untere stationdre Absaugeinrichtung unterhalb der
Spulspindel ein, in welcher die Fadenschar durch ein Fiithrungsmittel iiber-
fiihrt wird. Das Fiihrungsmittel ergreift die Fadenschar dabei unmittelbar
vor Einlauf in der oberen Absaugeinrichtung in einem Abschnitt, bei denen
die Fiden der Fadenschar fast biindelférmig gefiihrt sind. Nach der Uberga-
be der Fadenschar an die untere stationdre Absaugeinrichtung kénnen die
strahlenfdrmig zugefiihrten Fiden im Bereich der Wickelstellen vorteilhaft

erfasst und angelegt werden.

Die erfindungsgemife Vorrichtung weist hierzu eine untere stationire Ab-
saugeinrichtung auf, die unterhalb der Spulspindel der Aufspulmaschine
angeordnet ist. Die untere Absaugeinrichtung wirkt dabei mit einem beweg-
lichen Fiihrungsmittel zusammen, durch welches die von der oberen Ab-
saugeinrichtung aufgenommene Fadenschar als eine Fadenschlaufe der un-
teren Absaugeinrichtung zufiihrbar ist. Insoweit sind keine manuellen Be-
dienungsvorgédnge erforderlich, um die Fadenschar in den Wickelstellen der

Aufspulmschine anzulegen.

Um eine definierte Ubernahme und Erfassung der Fadenschar durch die
untere Absaugeinrichtung zu ermdéglichen, wird gemifB einer vorteilhaften

Verfahrensvariante ein Fadenstrang der Fadenschlaufe durch ein Schneid-
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mittel durchtrennt. Hierbei wird der Fadenstrang, der sich zwischen der
oberen Absaugeinrichtung und dem Filihrungsmittel einstellt, dem
Schneidmittel zugefiihrt. Das Schneidmittel ist somit unmittelbar der unte-

ren Absaugeinrichtung zugeordnet.

Damit die bei der Schlaufenbildung an der Fadenschar erzeugten Faden-
spannungen moglichst gering gehalten werden konnen, weist das Fiih-
rungsmittel eine frei drehbare Fiihrungsrolle auf, die an einem beweglichen
Rollentrdger gehalten ist. Insoweit ldsst sich die Fadenschar ohne Schlupf

an dem Fithrungsmittel fithren.

Da in der Regel die Fadenschar beim Durchtrennen einen Gegenwiderstand
benoétigen, die ein Ausweichen der Fadenschar verhindert, ist die Weiterbil-
dung der Erfindung bevorzugt ausgefiihrt, bei welcher die Fiithrungsrolle
durch den Rollentriiger zwischen einer Sammelposition und einer Uber-
nahmeposition fithrbar ist und bei welcher die Fiihrungsrolle in der Uber-
nahmeposition mit der unteren Absaugeinrichtung zusammenwirkt. So las-
sen sich ortsfeste Umgebungen unmittelbar nutzen, um das Durchtrennen
und Ubernehmen der Fadenschar durch die untere Absaugeinrichtung zu

verbessern.

Um den Eingriff in die Fadenschar von auBlerhalb der Wickelstellen zu er-
moglichen, ist zudem der Rollentrdger durch einen Schwenkarm und einen
Fiithrungsschlitten gebildet, wobei der Schwenkarm an dem hdhenver-
schiebbaren Flihrungsschlitten angeordnet ist, wobei der Schwenkarm die
Fihrungsrolle an einem freien Ende trdgt, wobei der Fiihrungsschlitten
durch ein Schlittenantrieb entlang einer Fiihrungsschiene gefiihrt ist und

wobei der Schwenkarm durch einen Schwenkantrieb gesteuert wird.



WO 2018/197359 PCT/EP2018/060190

10

15

20

25

Um den Vorgang zum Anlegen der Fdden in den Wickelstellen abschlieBen
zu konnen, weist die Aufspulmaschine eine Hilfseinrichtung auf, durch
welche die Fadenschar in einem Fadenabschnitt vor Einlauf in die untere
Absaugeinrichtung erfassbar und den Wickelstellen zufiihrbar ist. Durch
den Hohenunterschied zwischen der unteren Absaugeinrichtung und der
Hilfseinrichtung kénnen die sich einstellenden Fadenabstéinde zwischen den
einzelnen Faden der Fadenschar vorteilhaft genutzt werden, um eine Selek-

tierung der Fdden zum Anlegen der Wickelstellen zu ermoglichen.

Das erfindungsgeméfe Verfahren und die erfindungsgemiflie Vorrichtung
zum Anlegen mehrerer Fiden in mehreren Wickelstellen einer Aufspulma-
schine bieten somit den groflen Vorteil, dass in einem Schmelzspinnprozess
relativ kurze Unterbrechungszeiten nach einem Stdrfall realisierbar sind.
Durch vorbestimmte Steuerungsalgorithmen lésst sich das Anlegen der Fi-
den in den Wickelstellen der Aufspulmaschine automatisiert durchfiihren.
Damit kénnen sich die manuellen Tétigkeiten bei einem Schmelzspinnpro-

zess allein auf die Beseitigung von Stérungen konzentrieren.

Das erfindungsgemdfBe Verfahren wird nachfolgend anhand eines Ausfiih-
rungsbeispiels der erfindungsgemifen Vorrichtung zum Anlegen mehrerer
Fdden in mehreren Wickelstellen einer Aufspulmaschine unter Bezug auf

die beigefiigten Zeichnungen nédher erldutert.

Es stellen dar:

Fig. 1.1
und
Fig. 1.2 schematisch eine Seitenansicht eines Ausfithrungsbeispiels der

erfindungsgemdfBen Vorrichtung in mehreren Betriebssituationen
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Fig. 2.1

und

Fig. 2.2 schematisch eine Vorderansicht des Ausfiihrungsbeispiels aus
Fig. 1.1 in verschiedenen Betriebssituationen

Fig. 3 schematisch eine Seitenansicht des Ausfiihrungsbeispiels aus

Fig. 1.1 im Betrieb

In den Fig. 1.1 und 2.1 ist schematisch ein Ausfiihrungsbeispiel der erfin-
dungsgemiBen Vorrichtung in mehreren Ansichten dargestellt. Fig. 1.1
zeigt das Ausfiihrungsbeispiel in einer Seitenansicht und in Fig. 2.1 ist das
Ausfiihrungsbeispiel in einer Vorderansicht dargestellt. Insoweit kein aus-
driicklicher Bezug zu einer der Figuren gemacht ist, gilt die nachfolgende
Beschreibung fiir beide Figuren. Das Ausfithrungsbeispiel ist in einer
Schmelzspinneinrichtung zur Herstellung von synthetischen Fidden inte-
griert. Die Schmelzspinneinrichtung weist eine Spinnvorrichtung 1, eine
Abkiihlvorrichtung 2, eine Galettenvorrichtung 5 und eine Aufspulmaschi-
ne 6 auf, die untereinander angeordnet sind. Grundsitzlich sei an dieser
Stelle erwidhnt, dass in derartigen Schmelzspinneinrichtungen weitere Pro-
zessaggregate wie beispielsweise Priparationsvorrichtungen, Verwirbe-
lungsvorrichtungen, Texturiervorrichtungen und / oder Kriuselvorrichtun-
gen enthalten sein konnten. Ebenso ist die Galettenvorrichtung 5 in ihrer

Ausbildung beispielhaft.

Die Spinnvorrichtung 1 weist einen beheizten Spinnbalken 1.1 auf, der an
seiner Unterseite mehrere Spinndiisen 1.2 trégt. Die Spinndiisen 1.2 sind in
diesem Ausfiithrungsbeispiel als sogenannte Doppeldiisen ausgebildet, so
dass aus jeder Spinndiise 1.2 jeweils zwei Fdden extrudiert werden. Die
Spinndiisen 1.2 sind mit einer Spinnpumpe 1.3 verbunden. Die Spinnpumpe

1.3 ist als Mehrfachpumpe ausgebildet und iiber einen Schmelzezulauf 1.4

-6 -
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mit einer hier nicht dargestellten Schmelzequelle beispielsweise einem

Extruder verbunden.

Unterhalb der Spinnvorrichtung 1 ist die Abkiihlvorrichtung 2 angeordnet,
die eine Blaskammer 2.2 und einen Kiihlschacht 2.1 aufweist. Der Kiihl-
schacht 2.1 konnte beispielsweise durch einen Kiihlzylinder gebildet sein,
der innerhalb der Blaskammer 2.2 angeordnet ist. Die Blaskammer 2.2 ist
mit einer hier nicht dargestellten Klimaeinrichtung verbunden. Der Kiihl-
schacht 2.1 weist eine gasdurchldssige Wandung auf, so dass eine aus der
Blaskammer 2.2 stroémende Klimaluft in den Kiihlschacht 2.1 zum Kiihlen
der extrudierten Fdden fiihrt. Unterhalb des Kiihlschachtes 2.1 schlieft sich
ein Fallschacht 2.3 an. Innerhalb des Fallschachtes 2.3 ist unterhalb des
Kiihlschachtes 2.1 pro Spinndiise 1.2 jeweils ein Sammelfadenfiihrer 3 vor-
gesehen. Durch die Sammelfadenfiihrer 3 werden die aus einer Mehrzahl
von Filamenten extrudierten Faden jeweils separiert und als Filamentb{indel

zusammengefiihrt.

Unterhalb des Fallschachtes 2.3 folgt eine Galettenvorrichtung 5, die meh-
rere auskragende an einem Triger 5.4 gehaltene Galetten 5.1 und 5.2 auf-
weist. Den Galetten 5.1 und 5.2 sind an einer Riickseite des Tréigers 5.4 je-

weils Galettenantriebe 5.3 zugeordnet.

Der Tréager 5.4 der Galettenvorrichtung 5 stiitzt sich an einem Maschinen-

gestell 6.10 der Aufspulmaschine 6 ab.

Die Aufspulmaschine 6 weist einen drehbar gelagerten Spulrevolver 6.3
auf, der zwei auskragend gelagerte Spulspindeln 6.2 trigt. Die Spulspindeln
6.2 sind mit Spindelantrieben 6.4 verbunden. Der Spulrevolver 6.3 ist {iber

einen Revolverantrieb 6.5 drehbar, so dass die Spulspindeln 6.2 abwech-

-7 -



WO 2018/197359 PCT/EP2018/060190

10

15

20

25

selnd zwischen einem Betriebsbereich und einem Wechselbereich ver-

schwenkt werden kOonnen.

Im Betriebsbereich wirken die Spulspindeln 6.2 mit mehreren Wickelstellen
6.1 zusammen. In diesem Ausfithrungsbeispiel sind insgesamt vier Wickel-
stellen 6.1 an der Aufspulmaschine 6 ausgebildet. Die Wickelstellen 6.1
sind identisch aufgebaut und weisen jeweils eine Umlenkrolle 6.9 und eine
Changiereinrichtung 6.7 auf. Die Umlenkrollen 6.9 sind der Galettenvor-
richtung 5 nachgeordnet, um die Fiden auf die Wickelstellen 6.1 zu vertei-
len. Die Changiereinrichtungn 6.7 weisen pro Faden jeweils ein Changier-
mittel zum Hin- und Herfiihren des Fadens auf. Zum Ablegen der Fiden am
Umfang gewickelter Spulen ist eine Andriickwalze 6.6 vorgesehen, die sich

parallel zu der Spulspindel 6.2 erstreckt.

Um im Fall einer Stérung die extrudierten Faden aufnehmen zu kdnnen, ist
oberhalb der Galettenvorrichtung 5 eine stationire Absaugeinrichtung 4
vorgesehen. Die hier als obere Absaugeinrichtung 4 bezeichnete Einrich-
tung weist einen Fadenraffer 4.3 auf, um bei einer Stormeldung die Faden-
schar 9 einzusammeln und tiber eine Saugdffnung 4.1 und einer Abfalllei-
tung 4.2 einem hier nicht ndher dargestellten Abfallbehilter zuzufiihren.
Hierzu ist dem Fadenraffer 4.3 ein Trennmesser 4.4 zugeordnet, durch wel-
ches ein Fadenende an der Fadenschar 9 zum Einsaugen in die Saugdffnung

4.1 erzeugt wird.

Zum Anlegen der Fidden der Fadenschar 9 in die Wickelstellen 6.1 ist der
Aufspulmaschine 6 eine untere Absaugeinrichtung 7 zugeordnet. Die untere
Absaugeinrichtung 7 ist unterhalb der Spulspindeln 6.2 angeordnet. Die
untere Absaugeinrichtung 7 weist eine Saugdffnung 7.1 und eine Abfalllei-

tung 7.2 auf, die zur Aufnahme der Fadenschar und zur Abfuhr der Faden-
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schar zu einem Abfallbehilter zusammenwirken. Der Saugdffnung 7.1 ist
ein Schneidmittel 7.3 zugeordnet. Das Schneidmittel 7.3 wird bevorzugt
durch ein Messer oder mehrere Messer gebildet, die mit moglichst gerin-

gem Schneidwiderstand eine Durchtrennung der Fadenschar ermdglichen.

Die obere Absaugeinrichtung 4 und die untere Absaugeinrichtung 7 wirken
mit einem Fithrungsmittel 8 zusammen, um die Fadenschar von der oberen

Absaugeinrichtung 4 zur unteren Absaugeinrichtung 7 zu {ibergeben.

In diesem Ausfiithrungsbeispiel wird das Fiihrungsmittel 8§ durch eine frei
drehbare Filihrungsrolle 8.1 gebildet, die an einem Schwenkarm 8.2 gehal-
ten ist. Der Schwenkarm 8.2 ist {iber einen Schwenkantrieb 8.3 quer zu Fa-
denlaufrichtung schwenkbar ausgefiihrt. Der Schwenkarm 8.2 und der
Schwenkantrieb 8.3 sind an einem Fiihrungsschlitten 8.4 angeordnet. Den
Fiihrungsschlitten 8.4 ldsst sich an einer vertikal ausgerichteten Fiithrungs-
schiene 8.5 durch einen Schlittenantrieb 8.6 hin- und herfiihren. Die Fiih-
rungsschiene 8.2 ist hierzu seitlich zur Stirnseite der Aufspulmaschine 6

angeordnet.

In den Fig. 1.1 und 2.1 ist die Schmelzspinneinrichtung in einer Betriebssi-
tuation dargestellt, bei welcher die Fadenschar 9 iiber die obere Absaugein-
richtung 4 kontinuierlich zu einem Abfallbehilter abgefiihrt wird. Die Ga-
lettenvorrichtung 5 und die Aufspulmaschine 6 befinden sich in einem An-
legemodus, um die Fadenschar 9 aufnehmen zu koénnen. Hierzu ist die be-
weglich gehaltene Galette 5.1 der Galettenvorrichtung 5 in einer Anlege-
stellung verschoben, wie in Fig. 1.1 gestrichelt dargestellt ist. Die Aufspul-
maschine 6 weist eine Hilfseinrichtung 6.8 auf, die in diesem Fall durch
einen beweglichen Rollentriger 6.8 gebildet ist, der die Umlenkrollen 6.9

trigt. Der Rollentrdger 6.8 ist in einer ausgefahrenen Stellung (gestrichelt

-9.
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dargestellt) gehalten. Nun wird das Fithrungsmittel 8 in eine Sammelpositi-
on gefiihrt. In der Sammelposition wird der Fiithrungsschlitten 8.4 in eine
obere Position an der Fiithrungsschiene 8.5 gehalten. Der Schwenkarm 8.2
mit der Fithrungsrolle 8.1 wird {iber den Schwenkantrieb 8.3 in den Faden-
lauf der Fadenschar 9 eingeschwenkt, wobei die Fiithrungsrolle 8.1 die Fa-
denschar 9 unmittelbar in einem Fadenabschnitt kurz oberhalb der Absau-
geinrichtung 4 erfasst. Sobald die Fadenschar 9 am Umfang der Fithrungs-
rolle 8.1 gefiihrt ist, wir der Fithrungsschlitten 8.4 durch den Schlittenan-
trieb 8.6 aktiviert. Der Fiithrungsschlitten 8.4 verldsst die Sammelposition
und wird in eine untere Ubernahmeposition am unteren Ende der Fiihrungs-
schiene 8.5 gefiihrt. Dabei bildet sich an der Fithrungsrolle 8.1 eine Faden-
schlaufe 9.1 aus. Die von den Spinndiisen 1.2 extrudierten Faden werden
dabei nach wie vor von der Absaugeinrichtung 4 aufgenommen und um-
schlingen die Fiihrungsrolle 8.1. Diese Situation ist in Fig. 1.1 und 2.1 ge-
strichelt dargestellt.

In der Fig. 1.2 und 2.2 ist die Schmelzspinneinrichtung in der Situation ge-
zeigt, in welcher die Fadenschar 9 durch die untere Absaugeinrichtung 7
aufgenommen und gefiihrt ist. Das Fiihrungsmittel 8 befindet sich hierzu in
der unteren Ubernahmestellung, wobei die Fadenschar an der Fiihrungsrolle
8.1 durch den Schwenkarm 8.2 den Schneidmittel 7.3 und der Saugéffnung
7.1 der unteren Absaugeinrichtung 7 zugefiihrt wird. Das Schneidmittel 7.3
durchtrennt den zwischen der Absaugeinrichtung 4 und der Fiithrungsrolle
8.1 gefiihrten Fadenstrang der Fadenschlaufe 9.1. Dabei wird nach Durch-
trennung der Fadenschar 9 das sich bildende Ende von der Saugéffnung 7.1
der unteren Absaugeinrichtung 7 aufgenommen. Dieser Zustand ist in den

Fig. 1.2 und 2.2 dargestellt.
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Der Schwenkarm 8.2 mit der Fithrungsrolle 8.1 wird in eine Neutralstellung
gefiihrt. Zum Anlegen der Fdden in den Wickelstellen 6.1 wird nun die
Hilfseinrichtung 6.8 aktiviert. Die an dem beweglichen Rollentriger 6.8
gehaltenen Umlenkrollen 6.9 sind mit einem Versatz zueinander in der An-
legeposition gehalten, so dass durch eine einfache Einschubbewegung eine
Ubernahme der mit gewissem Fadenabstand nebeneinander gefiihrten Fi-
den selektiert werden und in die Wickelstellen tiberfiihrt werden. Der Ho-
henabstand zwischen der Hilfseinrichtung 6.8 und der unteren Absaugein-
richtung 7 ist derart abgestimmt, dass ein vorbestimmter Fadenabstand zwi-
schen den Fiaden der Fadenschar 9 im Bereich der Hilfseinrichtung 6.8 vor-

herrscht.

Zum Abschluss wird die Galette 5.1 der Galettenvorrichtung 5 aus der An-
legeposition in ihre Betriebsposition iiberflihrt, so dass die Schmelzspin-
neinrichtung bereit ist, zur kontinuierlichen Herstellung der synthetischen
Féaden. In Fig. 3 ist die Schmelzspinneinrichtung im normalen Betriebszu-

stand gezeigt. Die Faden der Fadenschar 9 werden zu Spulen gewickelt.

Die in dem vorgenannten Ausfiithrungsbeispiel gezeigten Hilfseinrichtungen
zum Selektieren der Fadenschar beim Anlegen in die Wickelstellen sind
beispielhaft. Wesentlich fiir das erfindungsgeméfe Verfahren und die erfin-
dungsgemifBe Vorrichtung ist das Zusammenwirken zwischen einer oberen
und einer unteren stationdren Absaugeinrichtung mit einem zur Faden-
schlaufenbildung geeigneten Fiithrungsmittel. Als Fiihrungsmittel konnte an
Stelle emner Fiihrungsrolle auch ein Fadenfiihrer oder eine Fadenstange

verwendet werden.
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Patentanspriiche

Verfahren zum Anlegen mehrerer gesponnener Fiden in mehreren Wi-
ckelstellen einer Aufspulmaschine mit einer den Wickelstellen zuge-
ordneten Spulspindel, bei welchem die Fiaden nach einem Spinnen aus
mehreren Spinndiisen von einer stationdren Absaugeinrichtung abgezo-
gen, gemeinsam als eine Fadenschar gefiihrt und zu einem Abfallbehil-
ter abtransportiert werden, dadurch gekennzeichnet, dass die Faden-
schar in einem Fadenabschnitt vor Einlauf in die Absaugeinrichtung
durch ein Fiihrungsmittel erfasst und als eine Fadenschlaufe einer unte-
ren stationdren Absaugeinrichtung unterhalb der Spulspindel zugefiihrt

wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Faden-
strang der Fadenschlaufe zur Ubernahme der Fadenschar an der unteren

Absaugeinrichtung durch ein Schneidmittel durchtrennt wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Faden-
strang der Fadenschlaufe durch eine Bewegung des Fiihrungsmittels

dem Schneidmittel zum Durchtrennen zugefiihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fadenschar in einem Fadenabschnitt vor Einlauf in die untere
Absaugeinrichtung durch eine Hilfseinrichtung erfasst und den Wickel-

stellen zugefiihrt wird.

Vorrichtung zum Anlegen mehrerer gesponnener Fdden in mehreren
Wickelstellen (6.1) einer Aufspulmaschine (6), welche Wickelstellen

(6.1) nebeneinander entlang einer auskragenden Spulspindel (6.2) an-
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geordnet sind, mit einer Spinneinrichtung (1), die mehrere Spinndiisen
(1.2) zum Spinnen der Fdden aufweist, mit einer oberen stationfdren Ab-
saugeinrichtung (4) oberhalb der Aufspulmaschine (6), durch welche
die Fdden von den Spinndiisen (1.2) abgezogen, als eine Fadenschar (9)
gefiihrt und zu einem Abfallbehilter abtransportiert werden, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufspulmaschine (6) unterhalb der Spulspin-
del (6.2) eine untere stationdre Absaugeinrichtung (7) aufweist und dass
die untere Absaugeinrichtung (7) mit einem beweglichen Fiihrungsmit-
tel (8) zusammenwirkt, durch welches die von der oberen Absaugein-
richtung (4) aufgenommene Fadenschar (9) als eine Fadenschlaufe (9.1)

der unteren Absaugeinrichtung (7) zufiihrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die untere
Absaugeinrichtung (7) ein Schneidmittel (7.3) aufweist, durch welches
ein Fadenstrang der durch das Fiihrungsmittel (8) gefiihrten Faden-
schlaufe (9.1) durchtrennbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das
Fiithrungsmittel (8) durch eine drehbare Fiithrungsrolle (8.1) gebildet ist,
die an einem beweglichen Rolltriger (8.2, 8.4) gehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fiih-
rungsrolle (8.1) durch den Rollentriger (8.2, 8.4) zwischen einer Sam-
melposition und einer Ubernahmeposition fiihrbar ist und dass die Fiih-
rungsrolle (8.1) in der Ubernahmeposition mit der unteren Absaugein-

richtung (7) zusammenwirkt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 oder 8,dadurch gekennzeich-
net, dass der Rollentrdger durch einen Schwenkarm (8.2) und einem

Fithrungsschlitten (8.4) gebildet ist, wobei der Schwenkarm (8.2) an

- 13-



WO 2018/197359 PCT/EP2018/060190

10

10.

dem hohenverschiebbaren Fiithrungsschlitten (8.4) angeordnet ist, wobei
der Schwenkarm (8.2) die Fithrungsrolle (8.1) an einem freien Ende
trigt, wobei der Fiithrungsschlitten (8.4) durch einen Schlittenantrieb
(8.6) entlang einer Fiihrungsschiene (8.5) gefiihrt ist und wobei der
Schwenkarm (8.2) durch einen Schwenkantrieb (8.3) steuerbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die Aufspulmaschine eine Hilfseinrichtung (6.8) aufweist,
durch welche die Fadenschar in einem Fadenabschnitt vor Einlauf in
die untere Absaugeinrichtung (7) erfassbar und den Wickelstellen (6.1)

zufuthrbar ist.
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