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ANOTACE

Vyndlez se tyka zafizeni, kterym se za-
studena rozpéchovavaji konce soudasti ty-
Cového charakteru, zeména koncfi zveda-
¢ich ty&ek naftovych motord.

Odstraiiuje se tim dosavadni tepelné zpra-
covéni, které bylo nahrazeno tvaFenim za-
studena zafizeni poloautomaticky pracuji-
cim.

Jeho podstata spodiva v tom, Ze sestdva
z upinaciho stolu prestaviteln& uloZeného
ve vertikdlni roving. Je opatfen upeviiova-
cimi prostfedky pro upevnéni a vedeni zve-
dacich tyfek a ¢&asti raznic umisténych
v mistech konclt upevndnych zvedacich ty-
¢ek. Proti upinacimu stolu je upevn#na upi-
naci deska, opatFend upeviiovacimi pro-

stfedky pro upevnéni a vedeni zvedacich
tyCek a &asti raznic. umist&nych v mistech
konclt upevnénych zvedacich tydek. Zafize-

‘ni dédle sestdvd z dvoudilnych raznikd umis-

ténych proti raznicim, podél nich¥ jsou raz-
niky prestavitelné ve vertikdlni roving.
V prostoru upinaciho stolu je umistén do-
pravnik zvedacich tydek, krokovd prestavi-
telné uloZeny v horizontalni roving ve smé-
ru do pracovni polohy a z ni. .

Vynélezu miiZe byt vyuZito zejména pii
vyrob& zvedacich tydek vSech druhfi spalo-
vacich motortt a souddsti tydového charak-
teru, jejichZ konce jsou tvarovany. VyuZiti
se pfedpokladd u vétsich sérii.

Z vyobrazeni, pfipojenych k pFihlaSce vy-
nalezu, nejlépe charakterizuje vynalez
ahr, 1.
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Vynélez se tyka zafizeni k rozp&chovani
koncl soudésti, zejména konch zvedac1ch
tydek naftovych motord.

0d technologického postupu, ktery sta-
novuje vyrobu zvedacich tygek . naftovych
motord, zejména vSak vytvarem jejich pro-
filovanych konct, se olekdavd, e bude ne-

jen vyrobn& nendrodny, ale i ekonomlcky :

vyhodny. Praxe vSak ukdzala, Ze rizné po-
Zadavky na kvalitu zpracovénl materidlové
sloZeni a profilové vytvofeni zvedacich ty-
fek &inf ve vétding pripadd vyrobu obtiZ-
nou. Zvlast&¢ pak z hlediska po€tu potieb-
nych operaci jsou obtiZe nejvétsi. V. rizng
stanovenych operacnich postupech se vy-
skytuji operace  nejen nérofné na &as, ale
také na kvalifikaci pracovnikfl, ¢imZ se je-
jich G&inky projevi je3té dalSimi zvyZenymi
_ ekonomickymi néklady.

Rozpéchovavam koncti zvedacich tycek
naftovych motord, vytvarfené do profild ku-
lovitého tvaru na jedné stran& a vyduti na
druhé strand, se provddi bud pomoci zpra-
covani zatepla anebo zpracovam zastudena.
Pfitom zpracovani zatepla je nejvice roz&i-
Fené, zatimco zpracovéni zastudena je v tom-
to pripadé dosud neobvyklé a mdlo rozsife-
né. Z toho je dosti pouZivany postup po-

stupného rozp&chovani konct zvedacich ty--

tek zatepla s evyuZitim elektroodporového
ohfevu. Tento zpfisob vSak vyZaduje, aby sé€
pro docileni koneéného tvaru poéditalo s ma-
teridlovymi p¥idavky pro soustruZeni v prv-
n{ fazi a na brouZeni v konefné operaci.
Tento postup si z technologickych a kon-
struk&nich dfvodi dale vyZadal dalSi po-
mocné operace, jako dvakrédt tepelné zpra-
covéni, nejprve normalizaéni Zfha4ni a pak
kaleni na potfebnou tvrdost. Takovy tech-
nologicky postup nejen Ze je naroény na
zpracovani materidlu a obstuhujici pracov-
.niky, ale, coZ je podstatné, na ekonommke
néklady.

Uvedené nedostatky tohoto stavu techni-
Ky v podstatd odstraiiuje a dalsi zdokona-
leni prmés1 k rozp&chovéani koncli soudasti,
. Zzejména konch zvedacich tytek naftovych
motordi podle tohoto vynédlezu, jehoZ pod-
stata spodivd v tom, Ze sestdvd z upinaciho
stolu prestavitelng uloZeného ve vertikdlni
roving a opatfeného jednak prostfedky pro
upevndni a vedeni zvedacich tygek, jednak
$4sti raznic umistdnygch v mistech koncll
upevnénych zvedacich tydek, ddle sestavajici
z upinaci desky pevn# umist&né proti upina-
cimu stolu, opatfené jednak prostfedky pro
upevndni a vedeni zvedacich tygek, jednak
- g4stl raznic umist¥nych v mistech konci
upevnénych zvedacich tyfek a dale z dvou-
dilnych raznikd umist&ngych proti raznicim,
podél nichZ jsou pFestavitelné ve vertikdlni
rovind a upevn&nych na hydraulickych, pri-
padn& pneumatickych jednotkdch pfestavi-
telnych v horizontdln{ roving smérem ke
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konctm zvedacich ty&ek, p¥i€emZ v prostoru
upinaciho stolu jé umistén dopravnik. zve-
dacich tyfek krokové prestavitelng uloZen
v horizontdlni roving ve sméru do pracovni
polohy a z ni. Prostfedky pro upevnéni a
vedeni zvedacich tyfek tvofi upinaci draZ-
ky, vytvofené jednak v upinaci kostce up1-
naciho stolu, ]ednak v protilehlé upinaci
kostce upinaci desky, jejichZ velikost  se
rovnd polovidnimu priméru zvedaci tyCky,
pFitemZ upinaci draZky jsou vytvofeny pro-
ti sob& a v Fad® za.sebou a. jejich vzdéle-

‘nost odpovidd vzdéalenosti jednoho kroku
~ dopravniku. V mistech jedné dvojice upina-

cich dréZek po stranédch upinaci kostky jsou
umistény raznice, které jsou opat¥eny.tiloz-
nou dréZkou zvedaci tyEky a na vnéjsi stra-
né profilem ve tvaru ¢&asti rozp&chovava-
nych konct zvedaci ty€ky.. Upinaci drazky

~a uloZné drazky jsou vytvofeny v jedné ro-

ving ve sméru podelne osy upevnéné zvedaci

‘tyéky v upinacim stole. Proti raznicim je

umistén vertikdlng uspofddany dvoudilny
raznik uloZeny na d&elistech upevnénych na
hydraulickém multiplikdtoru, p¥i¢emZ, dvou-
dilny raznik je na &elistech pfestavitelny ve
vertikdlni rovind. hydraulick§ym systémem
a aretovan aretaénf tyCkou prestaviteln& ulo-
Zenou v felistech zapadajicich do protileh-
Igch zahloubeni, vytvofenych v kaZdé Casti
dvoudilného razniku. Dopravnik sestava

z protilehlych li¥t suvng uloZenych ve vede-
ni a spojenych pifitkami, na horni strang
opatfenyech v Fad& za sebou zéfezy pro zve-
daci tycky, které vytvari protilehlé pary
umist&né ve vertikdlnim smé&ru pod upinaci-
mi draZkami a jejichZ vzdélenost odpov1da
délce jednoho kroku dopravniku, pncemz na
vstupni &ésti dopravmku nad prvnim parem
zétezli je umistdn zdsobnik zvedacich tycek,
zatimco na opafné vystupni asti dopravni-

_ku na litdch je upevn&no p¥estavovaci ra-

meno upevné&né na plstmcl hydraulického
véalce, uloZené ve sm&ru posuvu dopravni-
ku, pfitem# k upinacimu stolu jsou v mis-
tech vstupni a vystupni &4sti dopravniku
upevn&ny pomocné listy, jejichZ horni stra-
ny jsou opatifeny protilehlym pérem pomoc-
nych ptlkruhovitych zé¥ezlt v rozte€i odpo-
vidajici délce jednoho kroku dopravniku.

Vyhoda uvedeného zafizeni predev§1m
spodivd v tom, Ze cely technologicky po-
stup se déje tvai‘emm zastudena zafizenim,
které pracuje poloautomaticky. Vlastni roz-
p&chovavani konclt zvedacich tyfek se pro-
vadi pFi jednom upnuti nadvakrat prostied-
nictvim p&chovacich néstrojii -automaticky
prestavovanych do pracovni polohy a tvé-
Fenych pomoci hydraulickych multiplikad&-
nich vélcfl. Vyhodou také je, Ze vytvéreni
profilu koncl zvedacich tyfek se dé&je na-
hotovo bez dalich materidlovych p¥idavki
na zpracovani obrab&nim. Kromé& uvedené-
ho je podstatnym p¥inosem pFesnost v§ro-



by zvedacich tytek s vysokou produktivitou -

préce pri minim&lni obsluze.

Piiklad zaFizeni k rozp&chovéani konecd
souddsti, zejména konctt zvedacich tytek
naftovych motord, je vyobrazen na pfiloZe-
nych vykresech, na nichz :
obr. 1 pFedstavuje jeho uspor4ddni. v néa-
. rysu, ' '
~obr. 2 v plidorysu a .
obr. 3 pritny ez zafizenim v mistech upi-

nactho stolu s razniky a razniceimi.

Zatizeni je tvofeno svaFencem  sestave-
nym do rdmu ve tvaru pismene ,U“ tvofe-
ného protilehlymi boénicemi 1, na jejichZ
protilehlych koncich jsou umistény zéakla-
dové desky 2. Mezi zdkladovymi deskami 2
je umistdn upinaci stil- 3 pFestavitelny ve
vertikalni roving pomoci zndmych pirestavo-
vacich prostfedkfi hydraulickym multiplik4-
torem 4. Na horni stran& upinaciho stolu 3
je upevnéna upinaci kostka 5, v niZ je vy-
tvofeno n&kolik v ¥ad& za sebou upinacich
‘draZek 8, rovnajici se poloviénimu praméru
zvedaci ty¢ky 7. Vzdalenost mezi upinacimi
drédZkami 6 odpovidd délce jednoho kroku
' DIl podéan{ dopravniku 20. Po obou strandch
upinaci kostky 5 jsou umistdny raznice 8
opatrené jednak dloZnou draZkou 9 zvedaci
ty¢ky 7, jednak na vn&j3i strang profilem
10 ve tvaru &&sti rozpéchovavanych konct
zvedact tyCky 7. Upinaci drdZky 6 a loné
draZky 9 jsou vytvofeny. v jedné roving.
Proti upinacimu stolu 3 je na pevné &4sti

ramu upevn&na upinact deska 11. Tato upi-

nact deska 11 je ve' stejném rozmist&ni jako
upinaci stil 3 opatfena upinaci kostkou 5’
§ upinacimi drdZkami 6 a raznicemi &
s uloZnou drdZkou 9’ .a profily 10' ve tvaru
¢asti rozpéchovdvanych koncti zvedaci tyc-
ky 7. ‘

Proti raznicim 8, 8', a sice jejich -vngjsich
stran, je umistdn vertik4lng uspofrddany
dvoudilny raznik 12, opatfeny tvarovymi

vloZkami 13, z nichz jedny jsou p¥edp#&cho-

vaci, druhé dokondovaci. Pfitom na jedné
strané maji viozky 13 duty tvar, na druhé
vypukly a spolu s profily 10, 10’ raznic 8,
8 vytvari kulovity tvar 14 zvedaci tysky 7

na jednom jejim konci a zahloubeni 15 na

jejim druhém protilehlém konci. Razniky 12
jsou prestavitelnd uloZeny ve vertikdIni ro-
viné podél raznic 8, 8 na &elistech 16 upev-

nénych na hydraulickych multiplikatorech -

17 umist&nych proti sob& po strandch upi-
naciho stolu. 3 na zdkladové desce 2. Hyd-
raulické multiplikdtory. 17 ovladaji v hori-

zontalni roving Selisti 16 a s nimi i razni-’

ky 12 ve smé&ru do pracovni polohy, to je
k raznicim 8, 8. P¥estavovani raznfkf 12 a
Celisti 16 se d&je pomoci bliZe nepopisova-
ného hydraulického systému ve spolupraci
s hydraulickymi multiplikdtory 17. .

Uvedenym hydraulickym -systémem je sou-
Casné ovldddna aretace poloh dvoudilnych
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raznikdl 12, sestdvajici z aretadni tycky 18

‘pFestavitelnd uloZené v Celistech 16. Are-

tacni tytka 18 zapada do protilehlych za-
hloubeni 19 vytvorenych ve dvoudilnych
raznikdch 12. Timto uspofad4nim se zajis-
tuje, krom& uvedené aretace polohy razni-

kit 12, osové umistdni tvarovych vloZek 13

dvoudilnych raznikfi 12 v&i raznicim 8 &
ve sméru podélné 0sy A upevn&né zvedact
tyéky_7 v upinacim stole 3. '

Pod upinacim stolem 3 je umistén doprav-
nik 20 zvedacich ty&ek 7, ktery je v tomto

‘pripadé& tvofen dvéma protilehlymi ligtami

21 suvné& uloZenymi ve vedeni 22 upevnéné
k pevné &&sti rdmu za¥izeni. Obs listy 21

‘Jsou na svych koncich spojeny pFidkami 23.

Na horni stran& list 21 je v fadé za sebou
vytvofenou nékolik zadteztt 24 pro dopravu
zvedacich tyfek 7. Zarezy 24 v listdch 21
vytvalri protilehlé pary a v klidové poloze
se nachéaz{ v mistech pod upinacimi drézka-
mi 6, 6, to znamens, Ze odpovidaji délce
jednoho kroku p¥i podéni- dopravniku 20,
Na vstupni &4sti dopravniku 20 nad prvnim
parem zdfezdt 24 je umistdn zdsobnik 25
k privdd&ni polotovart zvedacich tycek 7.
Na protilehlé, to je vystupni &4sti doprav-
niku 20 je s lidtami 21 spojeno prestavovaci
rameno 26 upevnéné na pistnici 27 hydrau-
lického valce 28. Pistnice 27 je uloZena ve
smeéru posuvu dopravniku 20 a udéluje pres
rameno 26 pohyb dopravniku 20 do pracov-
ni a vychozi polohy ve stejném sméru jako

pistnice 27. Na vstupni ¢4sti dopravniku 20,

a sice na vné&jsich strandch 1ist 21 jsoudéle
umistény protilehlé pomocné listy 29 a stej-
né& tak na opadné vystupni &asti dopravniku
20. Pomocné listy 29 jsou upevn&ny k upi-
nacimu stolu 3 a na herni strang jsou opa- -

- tfeny. protilehlym parem pomocnych pil-

kruhovitych zéfezi 30. Roztede pilkruhovi-
tych zafezii 30 odpovidajf délce jednoho
kroku dopravniku 20. -

Postup &innosti uvedeného za¥izeni je né-
sledujici. Hydraulické maultiplikdtory 4 a
hydraulicky védlec 28 se uvedou do chodu.
Soulasné s tim se uvede.do chodu i doprav-
nik 20, kter§ zacne vykondvat pFimodary
krokovy vratny pohyb ve smérech S, 8 a
to prostiednictvim prestavovaciho ramena
26 upevnéného na pistnici 27 hydraulické-
ho valce 28. PFitom se pfedpoklada, e za-
sobnik 25 bude naplnén zvedacimi tyckami
7 a vychozi poloha zafizent takovd, ¥e proti
raznicim 8, 8 bude nastavena horni &4st
dvoudilnych raznikd 12, Prisludng tomu od-
povidd i aretace aretadni tytky 18. P¥i vio-
Zeni zvedacich tyek 7 do zasobniku 25 za-
padne prvni z nich do prvniho pdru zafezu
24 1ist 21, tak¥e pfi pohybu dopravniku. 20
ve sméru S se zvedact tyCka 7 prestavi o
jeden krok. V této poloze se dopravnik 20
na okamzik zastavi, prifemz upinaci stil 3
je prostfednictvim hydraulického multipli-



katoru 4 prestaven k upinaci desce 11. Spo-
1lu s timto prestavenim zvednou pomocné
listy 29 zvedaci ty¢ku 7 .do vySe pracovni
polohy. Tento pohyb je pomocny, nebot zve-
dacf tytka 7 se zatim nachédzi mimo polohu
raznic 8, 8 a dvoudilnych raznikd 12. Mezi-
tim se dopravnik 20 vraci do- pdvodni po-
lohy ve sméru §'. Nato se také do zékladni
polohy vraci i upinaci stdl 3, ¢imZ se do-
pravovand zvedaci tyCka 7 dostala do né-
sledujiciho péru zafezd 24 dopravniku 20.
Cinnost dopravniku 20 a upinaciho stolu 3
se opakuje stejnym postupem, takZe se do-
‘stdvaji do funkce i upinac{ draZky 6, 6" upi-
naci kostky 5, 5. Jimi jsou zvedaci tycky 7

zveddny a postupnd vZdy ukldddny do zafe-

7z 24 dopravniku 20 o jeden krok. Tato &in-
nost se opakuje, aZ se zvedaci tyCka 7 do-
stane do prostoru raznic 8, 8’ a dvoudilnych
raznik@ 12, které jiz od spudténi zafizeni
vykonavaji jim dany pohyb, av§ak naprazdno.

Jakmile se tedy zvedaci tyCka 7 dostane
do tohoto pracovniho prostoru, zvedne ji
upinact stiil 3 ze zéFezi- 24 dopraviiku 20
a sevie ji mezi upinaci draZky 6 upinaci
kostky B a protilehlé upinaci draZky 6 upi-
naci kostky 5 upinaci desky 11. Soucasn&
s tim je zvedaci tytka 7 také upevnéna i
v dloZnych drdZzkach 9, 9' raznic 8, 8. K tak-
to umisténé zvedaci tylce 7 se prostfednic-
tvim hydraulickych multiplikdtord 17, to je
jeho hydraulického systému, pfestavi dvou-
dilné razniky 12 smérem k raznicim 8, &.
Proti raznicim 8, 8 jsou nejdfive prestave-
ny horni predp&chovaci dily. Nésledné vy-
volanym tlakem z hydraulickych multipli-
katortt 17 se konce zvedacich tyfek 7 tva-
rovymi viozkami 13 dvoudilnych raznikd 12
pFedpéchovavaji, takZe na jedné stran® ma-

ii podobu vydutého tvaru, na druhé vypuk--

lého. Po tomto pfedpéchovani hydraulicky
systém prestavi aretaéni ty¢ku 18, ktera aZ
dosud -aretovala polohu hornfho dilu razni-

k@i 12 a soutasnd s tim i dvoudilny raznik

12, takZe jeho spodni dil se nastavi proti
raznicim 8, 8. Aretatni ty¢ka 18 pfitom za-
padne do zahloubéni 19 spodniho dilu raz-
nikt 12. Opétng vyvolanym tlakem hydrau-
lickych multiplikdtor@t 17 se provede dalsi

~ tvarovan{ koncfi zvedacich tyfek 7 .dokon-’

govacimi tvarovymi vloZkami 13 aZ do ko-
necného vydutého tvaru na jedné strané a
vypuklého na druhé stran&

Po rozp&chovéni konci zvedacich tydek 7
jsou dvoudilné razniky 12 p¥estaveny hyd-
raulickym systémem zp&t do zékladni polo-
hy, v&etn& prestaveni aretatni tyfky 18. To
znamend, Ze proti raznicim 8, 8’ se opé&t na-
stavi predp&chovaci dily raznikd 12. Nato
se upinaci stiil 3 také vr4ti do zdkladni po-
hy, &mZ se uvolni seviend zvedaci tyéka 7
spoéivajici mezi dloZnymi drdZzkami B, 6.

" P¥i vraceni upinaciho stolu 3 je zvedact tyc-

ka 7 uloZena do dvojice zdFezli 24 doprav-
niku 20 nachézejicich se v mistech pod zve-
daci ty&kou 7. Dopravnik 20 vzapé&ti udini
dalsi posuv o jeden krok, takZe dalsi zveda-
ci tyéka 7 se dostane do mist raznic 8, 8 a
dvoudilnych raznic 12. JiZ zpracovana zve-
daci tytka 7 pak postoupi déle o jeden krok
smerem ven za zafizeni aZ do nezndzorng-
ného sbdrného prostoru. Zmin&nd daldi ne-
zpracovanéd zvedaci tytka 7 je v nastdvaji-
cfm cyklu zpracovdvéna postupem, jak byl
popsan. Po jejim zpracovéni se dalsi ¢in-
nost automaticky opakuje a zpracovani zve-
dacich tycek 7 probihd p¥i doplilovani za-
sobniku 25 zvedacimi tyckami 7 a za pie-
stavovdni dopravniku 20, upinaciho stolu 3
a dvoudiinych raznikd 12. :

PREDMET VYNALEZU

1. Za¥izeni k rozp&chovéni konci soutésti,
zejména konct zvedacich tyfek naftovych
motord, vyznadené tim, Ze sestdvé z upi-
naciho stolu (3) prestaviteln® uloZeného
ve vertikdlni rovin& a opat¥eného jednak
prostfedky pro upevn&ni a vedeni zveda-
cich ty&ek (7), jednak &asti raznic (8)
umisténych v mistech koncl upevnénych
zvedacich ty&ek (7), dale sestdvajicich
z upinaci desky (11) pevn& umist&né pro-
ti upinacimu stolu (3), opatfené jednak
prostfedky .pro upevnéni a vedeni zveda-
cich ty&ek (7), jednak &ésti raznic (8')
umist&nych v mistech konctl upevnénych
zvedacich tydek (7) a déle z dvoudilnych
razniktt (12) umist&nych proti raznicim
(8, 8'), podél nichZ jsou prestavitelné ve
vertikéln{ roving a upevn&nych na hyd-
raulickych, pFipadn& pneumatickych jed-
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notkdch prestavitelngch v horizontalni
roving smérem ke konclm zvedacich ty-
gek (7), pfitemZ v prostoru upinaciho
stolu (3) je umist&n dopravnik (20) zve-
dacich ty&ek (7) krokovd piestavitelné
uloZen v horizont4lni rovin& ve smé&ru do
pracovni polohy a z ni. '

2. Zatrizeni podle bodu 1, vyznafené tim, Ze
prost¥edky pro upevn&ni a vedeni zveda-

 cich ty8ek (7) tvofi upinaci drazky (6,
6') vytvotené jednak v upinaci kostce (5)
upinaciho stolu (3), jednak v protilehlé
upinaci. kostce (5') upinaci desky (11),
jejichZ velikost se rovnéa polovi¢nimu pru-
-meéru zvedaci ty¢ky (7), p¥ifem#% upinaci
dra¥ky (8, 6') jsou vytvoreny proti sob&
a v fad¥ za sebou a jejich vzdalenost od--
povidd vzdédlenosti jednoho kroku do-
pravniku (20). '



3.. Zafizeni podle bodu 1, vyznafené tim, Ze
v mistech. jedné dvojice upinacich dré-
ek (6, 6') po strandch upinaci kostky
5, 5') jsou umistény raznice (8, 8'}, kte-
ré jsou opatfeny tloZnou drédZkou (9, 9')
" zvedaci tyCky (7) a na vné&jsi stran& pro-
filem (10, 10’) ve tvaru G&ésti rozpé&cho-
vavanych koncll zvedaci tyCky (7).

. Zafizeni podle bodu 3, vyznafené tim, Ze
upinaci dréZky (6, 6') a uloZné drazky
(9, 9') jsou vytvoFeny v jedné roving ve
sméru podélné osy (A) upevndné-zveda-
ci ty6ky (7) v upinacim stole (3).

. Zafizeni podle bodu 1, vyznafené tim, Ze
proti raznicim (8, 8) je umist&n verti-
k&ln& uspofddany dvoudilny raznik (12)
. uloZeny na celistech (16) upevnénych na
hydraulickém multiplikdtoru (17), p¥i-
¢emZ dvoudilny raznik (12} je na celis-
tech (16) prestavitelny ve vertikdlni-ro-
vind hydraulickym systémem a aretovan
aretatni tyfkou (18)  prestaviteln& ulo-
Zenou v Celistech (16) zapadajicich do
protilehlych zahloubeni (19}, vytvofenych
v kaZdé casti dvoudilného razniku (12].

212042

6. Zatizeni. podle bodu 1, vyznaéené.-tim,

Ze dopravnik (20) sestdva z protilehlych
list (21) suvné uloZenych ve vedeni (22)

feaes

a spojenych pfickami (23), na horni stra-

-né& opatfenych v Fadé za sebou zéafezy

(24) pro zvedaci ty¢ky (7), které vytvari
protilehlé péry umisténé ve  vertikdlnim
sméru pod upinacimi drdZkami (6, 6')
a jejichZ vzdéalenost odpovidd délce jed-
noho kroku dopravniku (20), pfitemZ na
vstupni &asti dopravniku .(20) nad prv-

~nim, pdrem zéafezll _(24) je 'umistdn z&-

sobnik (25) zvedacich tydek (7), zatimco

7 Mz

‘na opa¢né vystupni &4sti dopravniku (20)

na liStdch (21) je upevné&no piestavovaci
rameno (26) upevn&né na pistnici (27)
hydraulického vélce [28) uloZené ve

. sméru posuvu dopravniku (20), pfiCemZ

k upinacimu stolu (3) jsou v mistech
vstupni a vystupni ¢4sti dopravniku (20]
upevnény pomocné listy (29}, jejichZ-
horni strany jsou opatfeny protilehlym
parem pomocnych pilkruhovitych zafeza
(30) v rozte€i odpovidajici délce jednoho

' kroku dopravniku (20).
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