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Der angives et apparat til galvanisk udfaldning
af aluminium med et udadtil lukket og med en beskyttel—
sesgas pivirkeligt galvaniseringskar (1) og med en i
galvaniseringskarret (1) beliggende kontakterings- og
holdeindretning for emnebzrere (50), som ved hjalp af
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transportmidler (28) kan transporteres ind i galvanise~
ringskarret {1) over en ladesluse (17}, der indeholder
en fluidumsluse, og kan transporteres ud af galvanise-
ringskarret (1) over en afgangssluse {18), der ligeledes
indeholder en fluidumsluse. Med henblik pd en enkelt op~
bygning og mulighed for udvidelse af kapaciteten er gal-
vaniseringskarret (1) opdelt i flere ensartede, i tvar-
snit firkantformede enkeltceller (2-5), der er beliggen-
de sdledes efter hi den, at rne (50) er ind-
sattelige og udtagelige ved hjzlp af et alle enkeltcel~
ler (2-5) tilknyttet transportmiddel (9), hvorhos lade-
slusen og afgangsslusen er beliggende pd linie med
enkeltcellerne (2-5).
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Opfindelsen angdr et apparat til galvanisk ud-
faldning af aluminium fra aprotiske, oxygen- og vand-
frie aluminiumorganiske elektrolytter med et udadtil
lukket og med en beskyttelsesgas pavirkeligt galvanise-
ringskar, en i galvaniseringskarret beliggende bevagelig
kontakterings- og holdeindretning for emnebazrere, som
over en af forkammer, fluidumsluse og hovedkammer be-
stiende ladesluse ved hjaelp af transportmidler kan
transporteres ind i galvaniseringskarret og overgives
til kontakterings- og holdeindretningen, og som for-
trinsvis over en ligeledes af forkammer, fluidumsluse og
hovedkammer bestdende afgangssluse ved hjalp af yderli-
gere transportmidler kan aftages fra kontakterings- og
holdeindretningen og transporteres ud af galvaniserings-
karret.

Fra tysk offentligggrelsesskrift nr. 29 01 586
kendes der et apparat, hvor der til indfgring og udtag-
ning af de emner, der skal galvaniseres, anvendes et
slusesystem med en fluidumsluse. De emner, der skal gal-
vaniseres, er optaget pd en emnebarer, som ved hjalp af
et endelgst transportbdnd fra et forkammer, der kan fyl-
des med inert gas, over fluidumslusen indfgres i galva-
niseringstruget og efter galvaniseringen ved hjalp af
det samme transportbdnd igen udsluses i modsat retning.
Det er en ulempe ved dette kendte apparat, at der sker
en ganske betydelig elektrolyttransport fra elektrolyt-
truget til fluidumslusen. Som fglge af den fortlgbende
kontaminering af slusefluidummet med elektrolytten og
den uundgdelige reaktion med luft- og fugtighedsspor i
det med inert gas fyldte forkammer lader det sig ikke
forhindre, at reaktionsprodukterne aflejrer sig pa u-
gunstige steder pad de forinden rensede vareemner, der
skal aluminiseres, og som transporteres gennem det sam-
tidigt som indfgrings- og udtagningssluse fungerende
fluidum til galvaniseringsrummet. Disse dele kan derfor
ikke lengere belagges med teknisk brugbare aluminium-
overtrak.

Derfor foreslds det i tysk patent-
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skrift nr. 30 44 975, at der til indfering af
emnebarerne findes en ladesluse og til udtagning af em-
nebzrerne findes en afgangssluse. Endvidere foreslds det
i patentskriftet, at der til forggelse af kapacite-
ten anvendes et i sig selv kendt galvaniseringskar med
et ringformet lukket galvaniseringstrug, i hvilket der
samtidigt kan anbringes et stort antal emnebzrere. Af
denne grund indeholder galvaniseringskarret en om en
vertikal rotationsakse drejelig kontakterings- og holde-
indretning med i et vandret plan omlgbende barearme for
emnebarerne. Som fglge af den ringformede udfgrelse af
elektrolyttruget kan emnebzrerne bevaeges ad en cirkelfor-
met omlgbsbane gennem elektrolytten og derved belzgges
med aluminium ved h@gjere strgmtetheder. Desuden mulig-
gpres som fplge af den ringformede udfgrelse af elek-
trolyttruget den rumlige adskillelse mellem ladning og
tgmning af emnebazrerne over lade- og afgangsslusen, s&-
ledes at de enkelte barearme uden stgrre afbrydelser sam
tidigt kan lades og tgmmes taktvist. Ved hjelp af en i
sig selv kendt,endelgs kadetransportgr bliver de emnerne
berende emnebazrere fra en med inert gas skyllet forsluse
over en U-formet udfgrt fluidumsluse og et med inert gas
fyldt hovedkammer indbragt i galvaniseringstruget og der
automatisk afgivet til kontakterings- og holdeindretnin-
gens bazrearme. Efter galvaniserihgeh bliver emnebarerne
da ved hjalp af en yderligere endelgs kadetransportgr
automatisk aftaget fra kontakterings- og holdeindretnin-
gens bazrearme og udtransporteret over fluidumslusen og
forslusen.

Der er imidlertid graznser for det i tysk
patentskrift nr. 30 44 975 beskrevne apparatur
med hensyn til dets stgrrelse, idet det ringformet lukke-
de galvaniseringstrug ikke kan forstgrres vilkérligt,
fordi det konstruktive opbud navnlig til kontakterings-
og holdeindretningen da ville blive for stort.

Ved opfindelsen tilsigtes tilvejebragt et appara-
tur af den indledningsvis omhandlede art, som er vasent-

ligt enklere i sin opbygning end det beskrevne apparatur,
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og som i praksis uden noget vasentligt meropbud lader
sig forstgrre henholdsvis udvide til forggelse af kapa-
citeten. Denne opgave lgses ifglge opfindelsen ved, at
galvaniseringskarret er opdelt i flere ensartede, i
tversnit firkantformede enkeltceller, der er beliggende
siledes efter hinanden, at emnebzrerne er indsattelige
og udtagelige ved hjalp af et alle enkeltceller tilknyt-
tet transportmiddel, og at lade- og afgangsslusen er
beliggende pd razkke med enkeltcellerne.

Opdelingen i enkeltceller har den vasentlige
fordel, at aluminiseringsanlagget kan opbygges efter
byggeaske~ eller byggesatprincippet, dvs. er praktisk
taget vilkdrligt udvideligt, hvorhos enkeltcellerne for-
trinsvis kan udl®gges containerpassende. Da hver enkelt-
celle danner et i sig selv lukket system, behgver for-
radsbeholderen for elektrolytten i praksis kun at ud-
lagges til en enkelt celles indhold. Ved forstyrrelser
i en enkelt celle behgver man ikke at standse hele an-
lzgget, men det er nok at frakoble 8t bad. En yderligere
fordel er, at de enkelte bade kan drives med forskellige
strgmstyrker, hvorved der ikke kan opstd nogen gensidig
pavirkning mellem badene. Man er endog i stand til at
arbejde med forskellige elektrolytter i enkeltcellerne,
hvorhos betingelserne med hensyn til opvarmning og af-
kgling kan tilpasses disse tilsvarende. Dertil kommer i
forhold til en ringcelle som en yderligere betydelig
fordel, at apparatet ikke ngdvendigggr omlgbene dele,
der ikke blot kraver et betydeligt opbud men ogsd en
stadig vedligeholdelse.

Fordelagtigt kan der i hver enkeltcelle samtidigt
indsattes flere emnebarere. Dette har den fordel, at
ladningen af enkeltcellerne kan foregd meget hurtigt,
navnlig hvis den rumlige anordning af emnebazrerne ved
og p& transportmidlerne svarer til den rumlige anordning
af emnebarerne i enkeltcellerne.

Fortrinsvis svarer bredden af anodeplader, som er
beliggende p& begge sider af emnebarerne, omtrentligt

til bredden af emnebarerne, hvorhos anodepladerne med
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de emnebarerne tilknyttede transportmidler kan indsat-
tes i og efter brug udtages fra galvaniseringskarrets
enkeltceller. Dette er en yderligere betydelig fordel i
forhold til et ringcellesystem, fordi anodeforbruget i
apparatet ifglge opfindelsen er lettere at konstatere,
og ved forbrug kan anoderne udskiftes uden yderligere
omstendigheder.

De i enkeltcellerne varende bare- og kontakte-
ringsindretninger for emnebarerne kan bevages periodisk
frem og tilbage parallelt med anodepladerne med en for-
trinsvis indstillelig vandring. P4 denne mdde opnds ogsd
med et i firkantformede enkeltceller opdelt galvanise-
ringskar de fordele, der knytter sig til en ringcelle,
hvor emnebazrerne til muligggrelse af en forggelse af
strgmteztheden kan bevages periodisk frem og tilbage i
forhold til anodepladerne. Med henblik pd i dette til-
falde let at kunne foretage et skift af anodepladerne
findes der i serie med de emnebarerne tilknyttede anode-
plader en yderligere anodeplade, hvis bredde svarer til
den maksimale vandring af emnebzrerne i enkeltcellen.

P& denne midde er der mulighed for, ved udskiftning af
samtlige anodeplader at anvende det samme transportud-
styr, som det i og for sig er ngdvendigt til indfgring
og udtagning af emnebarerne. Til indfgring og udtagning
samt til indsatning af de yderligere anodeplader er dis-
se transportmidler forsynet med yderligere lgftemidler,
sdledes at udskiftningen af éamtlige anodeplader i en
rakke kan foretages samtidigt.

Fortrinsvis er transportmidlerne til indfg¢ring og
udtagning af emnebazrerne i henholdsvis fra galvanise-
ringskarrets enkeltceller udformet sdledes, at flere
emnebzrere kan transporteres samtidigt over lade- og
afgangsslusens fluidumsluse ind i henholdsvis ud fra
galvaniseringskarret. Det er her hensigtsmessigt, at em-
nebarerne over som forkamre udformede indfgrings- og
udtagningsskakte kan indfgres i hhv. udtages fra
fluidumsluserne i lade- hhv. afgangsslusen, at emne-
barerne fortrinsvis samtidigt kan afgives til hhv. af-
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tages fra et i fluidumsluserne horisontalt forlgbende
transportmiddel og af dette kan transporteres gennem
fluidumsluserne til afgangs- hhv. tilgangsdbninger,
hvortil den som hovedkammer virkende lukkehatte er til-
sluttet gastet.

Den som hovedkammer virkende lukkehatte tjener
fortrinsvis som kondensationszone for det fra elektro-
lytten fordampende toluol som fglge af den ved galvani-
seringsprocessen optradende strgmvarme. Med henblik pa
dels at kunne bortlede den ved galvaniseringsprocessen
optradende joulvarme (strgmvarme), dels at kunne udvin-
de toluol til vaskning af de belagte og med elektrolyt
behaftede substrater er det fordelagtigt, hvis lukke-
hettens sidevegge er forsynet med en k¢levikling og un-
der visse omstzndigheder med en varmevikling. Da er der
desuden mulighed for at holde temperaturen af elektro-
lytten i enkeltcellerne forholdsvis konstant. Til disse
formdl kraves der da ingen eksterne varmevekslere med
pumpe og fordamper.

Til udvinding af skylletoluol er det fordelag-
tigt, hvis der pa& hver af hovedkammerets lodrette vagge
findes en kondensationsrende, som ender over et vaske-
bad, der ligger i serie med enkeltcellerne. Det over-
skydende skylletoluol bliver hensigtsmessigt over en
niveauregulering pany tilfgrt enkeltcellerne, sdledes at
det totale volumen (elektrolyt og toluol) i videst mu-
lige omfang forbliver konstant. Det foreslas endvidere
ifglge opfindelsen, at lukkehatten, som strakker sig
over fluidumslusernes afgangs- hhv. tilgangsdbninger og
over enkeltcellerne, har mindst en horisontalt bevagelig
transportvogn, pd hvilken der findes 1 lodret retning
bevagelige kroge til automatisk afgivelse hhv. til op-
tagelse af de i fluidumsluserne varende emnebarere hhv.
anodeplader, og at emnebzrerne hhv. anodepladerne ved
hjzlp af transportvogne kan fgres hen over og pé& passende
mdde positioneres over de enkeltceller i galvaniserings-

karret, der skal lades.
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Fortrinsvis drives transportmidlerne ved hjzlp af
trykluft, sdledes at der ikke kraves roterende motorer,
der i givet fald skulle udfgres som elwmotorer.

Opfindelsen er i det fglgende forklaret nermere
under henvisning til tegningen, som skematisk viser et
udfgrelseseksempel, og hvor

fig. 1 viser et samlet billede af et apparat til
galvanisk udfeldning af aluminium,

fig. 2 et planbillede af det i fig. 1 viste appa-
rat, '

fig. 3-5 tre forskellige afbildninger af galva-
niseringskarret uden slusesystemerne,

fig. 6 i forstgrret mdlestok en del af anodeplade-
ophengningen,

fig. 7 et snit langs linien VII-VII i fig. 6,

fig. 8 en afbildning af en anodeplade, og

fig. 9 en afbildning af en emnebazrer.

Et i fig. 1 vist galvaniseringskar 1 omfatter
enkeltceller 2-5, som hver for sig kan vare et lukket
bad. P& linie med enkeltcellerne 2-5 findes der en
yderligere beholder 6, der tjener som vaskebad og kan
veare fyldt med et fluidum, som er foreneligt med elektro-
lytten, f.eks. toluol. Beholderen 6's dimensioner sva-
rer i det vesentlige til dimensionerne af enkeltcellerne
2-5, nemlig p& en s&dan mdde, at de i praksis udggr en
container eller i det mindste en del deraf. Enkeltcel-
lerne 2-5 samt beholderen 6 er indsat i en bareram-
me 7, fortrinsvis fra oven. Som det fremgdr af figu-
rerne 1 og 2, er beholderen 6 ikke fgjet umiddelbart
til den sidste enkeltcelle 5, men der er et mellemrum
8. Dette mellemrum kan vare vilkdrligt stort, eksempel-
vis ogsd sd stort, at der om ngdvendigt kan optages en
yderligere enkeltcelle deri. Enkeltcellerne 2-5 samt
beholderen 6 for vaskebadet er beliggende efter hin~
anden, sdledes at ladningen kan finde sted ved hjalp af
et enkelt transportmiddel i form af en transportvogn 9,
som er bevegelig pd lgbeskinner 10 ved hjzlp af lgbe-
ruller 11, fortrinsvis ved hjelp af en transportkade
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12, med hvilken transportvognen 9 kan bevages i pil-
retningen 13. Den frie ende af transportkaden 12 exr
fgrt gastet ud af en galvaniseringskarret 1 omgivende
lukkehatte 14. Lukkehatten 14 tjener samtidigt og-
s til fastggrelse af lgbeskinnerne 10 £for transport-
vognen 9 og strakker sig ogsd over fortrinsvis lukbare
af- og tilgangsdbninger 15 henholdsvis 16 pa en lade-
sluse 17 henholdsvis en afgangssluse 18, som er be-
liggende p& linie med enkeltcellerne 2-5 henholdsvis
beholderen 6. Ladeslusen 17 har et trug 19, i
hvilket der befinder sig et f£luidum, som er foreneligt
med elektrolytten i enkeltcellerne 2-5, f.eks. toluol
20. Fluidummets niveau er antydet ved en punkteret
linie 21. I en dxkseldel 22 til truget 19 f£findes
der som forkammer tjenende indfgringsskakte 23 og

24, hvis nederste ende rager ned i fluidummet 20,

og hvis gverste ender er lukket gastat. I indfgrings-
skaktene 23 og 24 opretholdes der pd i og for sig
kendt m&de en inert gasatmosfare, f.eks. NZ' Som det
er antydet med pile 25, bliver i fig. 1 og 2 ikke
viste emnebarere over indfgringsskaktene 23 og 24
indfgrt parvist og anbragt i passende holdere 26 pa
en i truget 19 i pilretningen 27 bevagelig trans-
portvogn 28, som ved hjelp af lgberuller 29 er be-
vegelig p& skinner 30, der er beliggende pd begge si-
der af truget 19 i ladeslusen 17. Bevaegelsen af
transportvognen 28 sker fortrinsvis over en transport-
gevindspindel, som kan drives med en trykluftmotor,
hvilket ikke er vist narmere pé tegningen.

De i fluidummet neddyppede indfgringsskakte 23
og 24 danner sdledes for de i pilene 25's retning
gennem indfgringsskaktene 23 og 24 tilfgrte og pa
holderne 26 anbragte emnebzrere en fluidumsluse, nir
transportvognen 28 fgres hen under den fortrinsvis
lukbare afgangsdbning 15, og emnebazrerne sluttelig
overtages af transportvognen 9, der har holderne 26
modsvarende kroge 31, hvis afstand fra hinanden sva-

rer til afstanden mellem holderne 26 pa transportvog-
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nen 28 og til centerafstanden mellem indfgringsskakte-
ne 23 og 24. Som det er antydet i fig. 1, er krogene
31 fastgjort pd tove 32, som er fgrt over ruller 33
pd transportvognen 9, og som er fgrt gastet ud af
lukkehatten 14, idet de forlgber parallelt med trans-
portkaden 12.

Til udtagning af emnestativerne fra ladeslusen
17's fluidumsluse bliver transportvognen 9 kgrt hen
over afgangsabningerne 15, og ved nedsankning af kro-
gene 31 udtages emnebzrerne, som trakkes opefter, ind-
til krogene 31 indtager den i fig. 1 viste stilling,
hvorpd transportvognen 9 beveges i pilretningen 13
til den i fig. 1 viste position, hvor emnebzrerne be-
finder sig over afgangsslusen 18's tilgangsdbninger
16. Afgangsslusen 18 har ligeledes et trug 34, som
over en dazkseldel 35 stdr i gastat forbindelse med
lukkehetten 14. Denne dakseldel = 35 er forsynet med
to afgangsskakte 36 og 37, der ligeledes tjener som
forkamre ligesom tilgangsskaktene 23 og 24. De ra-
ger ligeledes med deres nederste ender ind i det med
toluol 38 fyldte trug 34 og danner sammen med dette
fluidumslusen i afgangsslusen 18. En punkteret linie
39 antyder fluidummets niveau, der er indstillet sdle-
des, at de nederste ender af afgangsskaktene 36 og 37
aldrig kommer ud af fluidummet 38. I truget 34 £in-
des der som i truget 19 en transportvogn 40, som
ved hjalp af ruller 41 er bevagelig pad bareskinner 42,
der findes ved begge sider af truget 34, og som har
holdere 43 til optagelse af pd tegningen ikke viste
emnebarere, hvilke holdere igen har en indbyrdes afstand
svarende til afstanden mellem holderne 26 pd trans-
portvognen 28.

Efter at de fra de tilsvarende celler 2-5 ud-
tagne emnebarere ved hjzlp af transportvognen 9 er
blevet lgftet op og nedsznket i den vaskebadet indehol-
dende beholder 6 og havet op fra denne, bliver trans-
portvognen 9 fgrt til den i fig. 1 og 2 viste posi-
tion, i hvilken de p& krogene 31 hengende emnebazrere
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da nedsznkes over de fortrinsvis lukbare tilgangsébnin-
ger 16 i truget 34 og afgives til holderne 43 pa
den punkteret indtegnede transportvogn 40; derpad fgres
transportvognen 40 til den med optrukne linier viste
position. I denne position bliver emnebarerne da havet
fra holderne 43 og udtaget over afgangsskaktene 36
og 37 i pilretningen 44 ved hjelp af en pd tegningen
ikke vist transportindretning, som i det vasentlige
ligeledes bestdr af en transportvogn, der i det vasent-
lige kan vare udformet som transportvognen 9.

I fig. 1 og 2 vises blot princippet for anordnin-
gen af enkeltcellerne 2-5 i forbindelse med beholderen
6 for vaskebadet, hvorhos der ikke er gdet nermere ind
p& enkeltheder ved enkeltcellerne. Som det skal forkla-
res nermere i forbindelse med figurerne 3-5, findes der
i hver celle 2-5 et eller flere par af emnebarere,
hvorhos emnebarerne i hvert par er beliggende efter
hinanden i bevagelsesretningen. Som det fremgdr af fig.
2, kan der i det viste udfgrelseseksempel samtidigt ind-
fgres to par emnebarere, som indfgres over skaktene 23a
og 24a henholdsvis 23b og 24b, og som igen udtages
over afgangsskaktene 36a og 37a henholdsvis 36b
og 37b. Svarende til parrene af emnebarere har ogsd
transportvognen 9 et tilsvarende antal ruller 33a
og 33b. I hver af cellerne 2-5 befinder der sig
altsd ialt fire emnebarere, som anbringes pd en i
figurerne 1 og 2 ikke vist holde- og kontakteringsind-
retning. P4 begge sider af emnebzrerne findes der anode-
plader, som er udformet sdledes, at deres bredde i
praksis svarer til bredden af emnebarerne, sdledes at
de med de samme transportmidler 9, 28 og 40 og pa
samme made som emnebazrerne over ladeslusen 17 kan ind-
fgres i enkeltcellerne 2-5, anbringes pd de hertil
bestemte steder og efter forbrug af anodepladerne ud-

tages af cellerne 2-5 og fgres ud over afgangsslusen

18.

Da der ved en forggelse af udfzldningshastigheden ved foregel-
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se af strgmtetheden kraves en relativ bevagelse mellem
emnebarerne og anodepladerne, er emnebarerne ifglge op-
findelsen bevagelige parallelt med anodepladerne. Af
denne grund er langden af enkeltcellerne 2-5 og af
beholderen 6 ikke lig med den dobbelte bredde af emne-
barerne henholdsvis af de pé& begge sider af disse belig-
gende anodeplader, men de er et til bevagelsesvandringen
svarende stykke lzngere. Da imidlertid emnebarerne over
hele langden af deres bevagelse skal vare omgivet af
anoderne, kan der i serie med de til emnebarerne sva-
rende anodeplader indsattes yderligere anodeplader, som
tager hensyn til bredden af emnebarernes bevagelse. Disse
yderligere anodeplader indfgres over separate indfg-
ringsskakte 23c og 24c, og efter forbrug fgres de ud
over afgangsskakte 36c og 37c. Transportvognene 9,
28 og 40 er da udformet tilsvarende, sdledes at de
samtidigt kan optage samtlige i et plan beliggende ano-
deplader og anbringe dem p& deres tilhgrende plads. I
fig. 2 er dette antydet ved hj=lp af rullerne 33c.

Som det ligeledes skélnforkléres nermere i forbindelse
med figurerne 3-5, er kontakterings— og holdeindretnin-
gerne for emnebarerne bevagelige sdledes, at emnebarerne
kan bevages periodisk frem og tilbage parallelt med ano-
depladerne. Til bevagelse af kontakterings- og holdeind-
retningerne tjener drivelementer 45, som er fgrt gen-
nem rgrformede fgringselementer 46, hvorhos drivkraf-
ten tilfgres ude fra. Herved kan driften af kontakte-
rings- og holdeindretningerne i de enkelte celler ske
samlet og uafhengigt af de andre celler.

Den forholdsvis store lukkehztte 14 har den
fordel, at den kan benyttes som kondensationszone. Hvis
lukkehatten 14 yderligere forsynes med et varmelegeme
eller en kgling, er man dermed i stand til at foretage
en temperaturregulering af enkeltbadene over en toluol-
fordampning i elektrolytten. Kondensatet kan over kon-
densationsrender 47 n& ind i beholderen 6 for vaske-
toluol. Kondensationsrenderne 47 er anbragt pd begge
langdesider af lukkehatten 14. Herved kan beholderen
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6 over en niveauudligningsledning std i forbindelse med
badene i de enkelte celler 2-5.

Figurerne 3-5 viser i forstgrret mdlestok tre
afbildninger af den enkeltcellerne 2-5 indeholdende
del af apparatet ifglge fig. 1 og 2, idet til hinanden
svarende dele er forsynet med de samme henvisningsbe-
tegnelser som i det foranstdende.

Som det fremgdr af figurerne 3 og 5, kan der i
hver i sig selv lukkede enkeltcelle 2-5 indsazttes fire
rammelignende emnebarere 50, som med deres transport-
stang 501 kan ophanges i holdere 51, der er fast-
gjort pd tvardragere 52, som igen stdr i indbyrdes
forbindelse med hinanden over en barestang 53. De ved
berestangen 53's to ender anbragte tverdragere 52
er fast forbundet med drivelementerne 45, der som
nevnt i det foranstdende er fgrt i det rgrformede f@-
ringselement 46. Drivelementerne 45 er forbundet med
hinanden med en stiver 54 og bliver over en stang 55
af et lineardrev bevaget periodisk frem og tilbage. For-
trinsvis er dette lineardrev et pneumatisk drivorgan.

S& snart dette drivorgan er tilkoblet, bliver de fire
emnebaerere 50 bevaget parallelt med de pd begge sider
anbragte anodeplader b56a-56c. Medens anodepladerne

56a og 56b har den samme bredde og omtrent den samme
bredde som de pladeformede emnebarere 50, svarer bred-
den af anodepladen 56c til lgftehgjden for kontakte-
rings- og holdeindretningen 51-53. Disse dele er
strgmledende og stdr over delene 45, 54 og 55 i
forbindelse med strgmkildens katode. Emnebarerne 50's
transportstang 501 stdr ligeledes i ledende forbindel-
se med denne og de ledende dertil fastgjorte substrater
henholdsvis dele, der skal galvaniseres.

Figurerne 6 og 7 viser i forstgrret malestok
anbringelsen af strgmskinnen 57 i et hjgrne af veggen
58 i en celle ved hjalp af isolationslegemer 5% og
60, som ved hjalp af en vinkelformet bzreprofil 61
er fastgjort i et hjgrne. Anodepladen 56 stdr over to
bgjler 62 i forbindelse med den gennemgdende strgm-
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skinne 57. Hvis den fra oven ved hjalp af transport-
vognen 9 nedsankes pd det tilsvarende sted, omslutter
de hageformede bgjler strgmskinnen 57. Da de pa kroge-
ne 31 hengende emnebarere 50 henholdsvis anodepla-
der 56 ved indfgringen til den patenkte stilling under
bremsningen kan blive bragt i svingninger, findes der
p& transportvognen 9 rammefgringer 63, som er udfor-
met sdledes, at de med sikkerhed hindrer svingninger af

emnebarerne 50 henholdsvis af anodepladerne 56.

PATENTEKRAYV

1. Apparat til galvanisk udfaldning af aluminium
fra aprotiske, oxygen- og vandfrie aluminiumorganiske
elektrolytter med et udadtil lukket og med en beskyttel-
sesgas pavirkeligt galvaniseringskar (1), en i galvanise-
ringskarret beliggende bevagelig kontakterings- og holde-
indretning (51-53) for emnebzrere (50), som over en af
forkammer, fluidumsluse og hovedkammer bestdende lade-
sluse (17) ved hjelp af transportmidler (28) kan trans-
porteres ind i galvaniseringskarret og overgives til kon-
takterings- og holdeindretningen, og som fortrinsvis
over en ligeledes af forkammer, fluidumsluse og hovedkam-
mer bestdende afgangssluse (18) ved hijzlp af yderligere
transportmidler (40) kan aftages fra kontakterings- og
holdeindretningen og transporteres ud af galvaniserings-
karret, k ende tegnet ved, at galvaniserings-
karret (1) er opdelt i flere ensartede, i tvarsnit fir-
kantformede enkeltceller (2-5), der er beliggende sdle-
des efter hinanden, at emnebzrerne (50) er indsattelige
og udtagelige ved hjalp af et alle enkeltceller tilknyt-
tet transportmiddel (9), og at lade- og afgangsslusen
(17, 18) er beliggende pd& rzkke med enkeltcellerne (2-5).
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2. Apparat ifglge krav 1, k ende tegnet
ved at der i hver enkeltcelle (2-5) samtidigt kan ind-
sattes fl?re emnebarere (50). ]

3. Apparat ifglge krav 2, ke nde tegnet

5 ved, at den rumlige anordning af emnebzrerne (50) ved og
pd transportmidlerne (9, 28 og 40) svarer til den rumli-
ge anordning af emnebazrerne (50) i enkeltcellerne (2-5).

4. Apparat ifglge et eller flere af kravene 1-3,

kendetegnet ved, at bredden af anodeplader
10 (56), som er beliggende pad begge sider af emnebarerne

(50), omtrentligt svarer til bredden af emnebarerne

(50), og at anodepladerne (56) med de emnebarerne (50)

tilknyttede transportmidler (9, 28 og 403 kan indsa:ttes

i og efter brug udtages fra galvaniseringskarrets (1)
15 enkeltceller (2-5).

5. Apparat ifglge et eller flere af kravene
-4, kendetegnet ved, at de i enkeltcellerne
(2-5) vazrende bare- og kontakteringsindretninger {(51-53)
for emnebarerne (50) kan bevages periodisk frem og til-

20 bage parallelt med anodepladerne med en fortrinsvis ind-
stillelig vandring.

6. Apparat ifglge krav 4 eller 5, k e n d e-
tegnet ved, at der i serie med de emnebazrerne til-
knyttede anodeplader (56a,56b) findes en yderliéere anode-

25 plade (56c), hvis bredde svarer til den maksimale vand-
ring af emnebazrerne (50) i enkeltcellerne (2-5).

7. Apparat ifglge krav 6, k ende tegnet
ved, at transportmidlet (9) til indfgringen og udtag-
ningen samt til indsatning af de yderligere anodeplader

30 (56c) er forsynet med yderligere lgftemidler (31-33).

8. Apparat ifglge et eller flere af kravene
1-7, k e n detegnetved, at transportmidlerne
(9, 28, 40) til indfgring og udtagning af emnebarerne
(50) i hhv. fra galvaniseringskarrets enkeltceller (2-5)

35 er udformet saledes, at flere emnebarere (50) kan trans-
}
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porteres samtidigt over lade- og afgangsslusens (17 og
18) fluidumsluse ind i hhv. ud fra galvaniseringskarret
(1.

9, Apparat ifglge krav 8, kende tegnet
ved, at emnebarerne (50) over som forkamre udformede
indfgrings- og udtagningsskakte (23, 24 hhv. 36, 37) kan
indfgres i hhv. udtages fra fluidumsluserne i lade- hhv.
afgangsslusen (17 hhv. 18), at emnebarerne (50) for-
trinsvis samtidigt kan afgives til hhv. aftages fra et
i fiuidumsluserne horisontalt forlgbende transportmid-
del (28 hhv. 40) og af dette kan transporteres gennem
fluidumsluserne til afgangs- hhv. tilgangsdbninger
(15 hhv. 16), hvortil den som hovedkammer virkende lukke-
hette (14) er tilsluttet gastet.

10. Apparat ifglge et eller flere af kravene
-9, kendetegnet ved, at lukkehatten (14),
som strakker sig over fluidumslusernes afgangs- hhv.

tilgangsdbninger (15, 16) og over enkeltcellerne (2-5),

har mindst en horisontalt bevaegelig transportvogn (9),
p& hvilken der findes i lodret retning bevagelige kroge
(31) til automatisk afgivelse hhv. til optagelse af de
i fluidumsluserne varende emnebarere (50) hhv. anode-
plader (56), og at emnebarerne hhv. anodepladerne (56)
ved hjzlp af transportvognen (9) kan fgres hen over og
pd passende made positioneres over de enkeltceller (2-5)
i galvaniseringskarret (1), der skal lades.

11. Apparat ifglge et eller flere af kravene
1-10, k ende t e gne t ved, at lukkehattens (14)
sidevegge er forsynet med en kglevikling henholdsvis
en varmevikling (48).

12. Apparat ifglge krav 11, k en d e t e g-
net ved, at der pd hver af lukkehattens (14) lod-
rette vegge findes en kondensationsrende (47), som en-
der over en beholder (6) for et vaskebad, som er be-

liggende p& rzkke med enkeltcellerne (2-5).
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13. Apparat ifglge krav 12, k e n detegnet
ved, at beholderen (6) til vaskebadet har de samme di-
mensioner som enkeltcellerne (2-5).

14. Apparat ifglge et eller flere af kravene
1-13, kende tegnet ved, at enkeltcellerne
(2-5) og beholderen (6) for vaskecellen er dimensione-
ret containerpassende.

15. Apparat ifglge et eller flere af kravene
1-14, kende tegnet ved, at hver enkeltcelle
(2-5) er forsynet med en ekstern opvarmning hhv. ke¢ling.

16. Apparat ifglge et eller flere af kravene
1-15, k endetegnet ved, at hver enkeltcelle
(2-5) er udstyret med en niveauregulering.

17. Apparat ifglge et eller flere af kravene
1-15, k ende t egn e t ved, at enkelte celler
2-5 stdr i indbyrdes forbindelse med hinanden ever ud-
ligningsledninger.

18. Apparat ifglge et eller flere af kravene
1-17, k endetegnet ved, at temperaturregule-
ringen i cellerne (2-5) sker over en toluolfordampning.

19. Apparat ifglge et eller flere af kravene
1-18, kende tegne t ved, at driften af trans-
portmidlerne (9, 28, 40) sker ved hjalp af trykluft.
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