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Przedmiotem wynalazku jest hydrauliczne urzadzenie
do pionowego podawania wlewkow, zwlaszcza z metali
niezelaznych, do dwoch réwnolegle usytuowanych na-
grzewnic indukcyjnych.

Znane sa podajniki wlewkéw roznego typu. Najcze-
§ciej w celu pionowego podawania wlewkow stosowane
s3 podajniki o napedzie laficuchowym, majace ruchomy
wysiggnik, na ktérym osadzony jest przechylny zabierak
widlowy. Zabierak widlowy podnosi wlewki z przenos-
nika watkowego lub bezposrednio z magazynu wlew-
k6w i podaje je na stol zatadowczy magrzewnicy induk-
cyjnej, przy czym podanie odbywa si¢ samoczynmnie z
chwila, gdy zabierak widlowy opierajac si¢ w czasie
podnoszenia o zaczep stotu zatadowczego nagrzewnicy
zostanie przechylony w strong tego stotu, a wlewek sto-
wzy si¢ do umieszczonej w nim pryzmy. Podajniki lan-
cuchowe stosowane sa réwniez do podawania wlewkow
w kierunku ukoénym. Elementem nosnym wlewka jest
w tym przypadku zabierak widtowy, polaczony bezpo-
$rednio z taiicuchem napedowym.

Znane sa tez podajniki hydrauliczne lub pneuma-
tyczne, w ktoérych elementem nosnym wlewka jest po-
zbawiony napedu, ostatni czlon przenoénika waltkowego,
odchylany po podniesieniu tak, aby mozliwe bylo sto-
czenie si¢ wlewka do pryzmy stotu zaladowczego na-
grzewnicy indukcyjnej. Te znane podajniki wlewkow
stwarzaja pewne niedogodno$ci, gdyz przystosowane s3
wylacznie do podawania wlewkow usytuowanych réw-
nolegle do 0si nagrzewnicy i wymagaja niekorzystnego
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to jest prostopadlego do tej osi usytuowania magazynu
wlewkow. i

Ponadto, znane podajniki wlewkéw moga wspolpra-
cowaé tylko z jedna magrzewnica, co w przypadku, gdy
proces technologiczny przewiduje zastosowanie wigkszej
ich liczby, wymaga zastosowania wielu dodatkowych
urzadzefi transportowych dla dostarczenia wlewkow z
ich magazynu do podajnikéw.

Celem wynalazku jest usunigcie wyzej wymienionych
niedogodnos$ci przez opracowanie konstrukcji urzadze-
nia podajacego tak, aby umozliwiala ona pionowe po-
dawanie wlewkéw usytuowanych prostopadle do osi na-
grzewnicy, bezposrednio z magazynu mna stoly zaladow-
cze dwoch nagrzewnic potozonych réwnolegle obok
siebie. )

Zgodnie z wytyczonym celem opracowano konstrukcje
urzagdzenia hydraulicznego do pionowego podawania
wlewkow, skladajaca sig z obudowy umieszczonej po-
nizej magazynu wlewkéw, w ktorej pionowo w poloze-
miu centralnym osadzony jest hydrauliczny cylinder ro-
boczy. Ruchome tloczysko tego cylindra polaczone jest
z podstawa glowicy, ktorej gorna cze$¢ obrotowa wzgle-
dem tej podstawy stanowia: przechylna rynna wlewkow
oraz krzywka, powodujaca w czasie przemieszczania
ttoczyska obrot gornej czgsci glowicy w plaszczyznie
poziomej o kat 90°. :

Urzadzenie, wedtug wynalazku, jest przeznaczone do

. obstugi jednej lub dwéch magrzewnic indukcyinych, przy

czym mozliwo$é éwieréobrotu glowicy urzadzenia wraz
z wlewkiem w czasie podnoszenia, stwarza warunki do
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znacznie korzystniejszego usytuowania oraz powigksze-
nia magazynu wlewko6w, wyeliminowania wielu dodatko-
wych urzadzen transportowych, a takze oszczgdnego za-
gospodarowania powierzchni produkcyjne;.

Przedmiot wynalazku w przykladzie wykonania ]est
uwidoczniony ma rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
przekréj pionowy wurzadzemia podajacego wlewki,
fig. 2 — glowice tego urzadzenia w gornym polozeniu,
fig. 3 — widok boczny glowicy, a fig. 4 — przekréj po-
ziomy glowicy plaszczyzna I—I.

Jak uwidoczniono ma rysunku, w obudowie 1 urza-
dzenia podajacego wlewki, usytuowanej pomizej maga-
zynu 2 wlewkow jest umieszczony centralnie, w poloze-
niu pionowym, hydrauliczny cylinder 3 noboczy, ktore-
go ruchome tloczysko 4 potaczone jest sztywno z ply-
ta 5 stanowiaca podstawe glowicy 6. Z plyta 5, syme-
trycznie wzgledem tloczyska 4 polaczone sa takze czte-
ry téwnolegle do mniego prowadniki 7, osadzone prze-
suwnie, kazdy w dwoch prowadzacych tulejach 8, umo-
cowanych do obudowy 1.

Wspoltosiowo z tloczyskiem 4, na plycie 5 osadzone
sa: cylindryczna podkladka 9 oraz wzdtuzne lozysko
kulkowe 10, ktérego goérna obrotowa czgsé polaczona
jest sztywno z cylindryczna krzywka 11, wspolpracujaca
z rolka 12, osadzong w obudowie 1 naprzeciw lozyska
kulkowego 10. Dtugoé¢ krzywki 11 mierzona réwnolegle
do osi urzadzenia jest téwna wysokoéci podnoszenia
wlewka 24, za$§ szeroko$¢ jej luku, mierzoma w pla-
szczyznie prostopadiej do osi urzadzenia wyznacza kat
90°. Na gornej, obrotowej cze$ci tozyska 10 wosadzone
sa wsporniki 13 wraz z przechylnie umieszczona na nich
rynna .14 wlewka oraz sprezyny 15, najkorzystniej dwie
sprezyny plaskie, utrzymujace t¢ rynn¢ 14 w polozeniu
symetrycznym wzgledem pionowej osi glowicy 6.

Rynna 14 wlewka sklada si¢ z dwoch plyt 16 tworza-
cych pryzme o kacie wigkszym od 90° zblizona do dtu-
gosci wlewka 24, ktére osadzone sa na dwoch zebrach
17, polaczonych ponizej krawedzi pryzmy sworzniem 18
réwnolegtlym do tej krawedzi i prostopadtym do $cian
bocznych tych zeber 17. Sworzen 18 ponadto osadzony
jest obrotowo we wspornikach 13. Ponizej sworznia 18,
Zebra 17 maja plaskie $ciecia, ktore cata dtugoscia opar-
te sa o plaskie sprezyny 15. Zebra 17 maja ponadto po
jednej stronie na swoich koficach wystepy 19, a ptyty 16
w polowie zewnetrznej krawedzi maja prostokatne wy-
cigcie, pod ktérym znajduja si¢ mooowane do nich za-~
czepy 20.

Stoty 21 zatadowoze dwoch réwnolegle usytuowanych
nagrzewnic maja hydrauliczny suwak 22, ktérego poto-
zenie odpowiada kierunkowi przemieszczania wspom-
nianych zaczepéw 20. '

Cykl pracy urzadzenia wedlug wynalazku rozpoczyna
sig, gdy glowica 6 wraz z tltoczyskiem 4 i prowadnika-
mi 7 znajduje si¢ w dolnym potozeniu, przy czym ryn-
na 14 wlewka jest przechylona w strong magazynu 2
wlewkéw, poniewaz w tym polozeniu wystepy 19 Zeber
17 oparte s3 o wspornik 23 umocowany w obudowie 1.
Wilewek 24 po uwolnieniu stacza si¢ z magazynu 2
wlewkéw do rynny 14 wlewka.

Pionowe przemieszczanie ttoczyska 4 i prowadnik6w
7, stuzacych do prawidtowego poziomego prowadzenia
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glowicy 6 wraz z wlewkiem 24 sprawia, Ze rynna 14
wlewka w wyniku nacisku spre¢zyn 15 na zebra 17 wra-
ca do swojego normalnego potozenia. Jednoczesnie
krzywka 11, wspolpracujac z rolka 12, powoduje réow-
nomiemy poziomy obrét gornej czgsci tozyska 10 wraz
z rynng 14 i wlewkiem 24 o kat 90°.

W ostatniej fazie podnoszenia suwak 22 wysunigty
spod stolu zaladowczego 21 jednej z nagrzewnic, prze-
mieszczajac si¢ przez prostokatne wycigcie w plycie 16,
opiera si¢ o zaczep 20, co przechyla rynng 14 i jedno-
czesnie obciaza sprezyny 15. Przechylenie rynny 14 umo-
zliwia stoczenie si¢ wlewka 24 do pryzmy stolu zata-
dowczego mnagrzewnicy. Malksymalnak wysoko$¢ podnie-
sienia glowicy 6 ustalona jest za pomoca nakretek 26
na dolnych konicach prowadnikéw 7. -

Urzadzenie podajace wlewki, wedlug wynalazku, ma
szeroki zakres zastosowania, bowiem po wymontowaniu
rolki 12 prowadzacej krzywke 11 i unieruchomieniu
obrotowej czeSci gtowicy 6 wzgledem jej podstawy 5,
moze by¢ wykorzystane podobnie jak znane podajniki
wlewk ow.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie podajace wlewki metalowe do nagrzew-
nic indukcyjnych majace naped hydrauliczny, znamien-
ne tym, ze¢ ma obudowe (1) usytuowana ponizej maga-~
zynu (2) wlewk6w pomiedzy stotami (21) zatadowczy-
mi dwoéch réwnoleglych magrzewnic, w- ktoérej w poto-
zeniu centralnym pionowo, usytuowany jest cylinder (3)
roboczy, ktérego ttoczysko (4) polaczome jest sztywno z
plyta (5), ktora jest podstawa gtowicy (6), a ktéra po-
Iaczona jest réwniez z prowadnikami (7) réwnolegtymi
do tloczyska (4) i osadzonymi przesuwnie w prowadza-
cych tulejach (8), potaczonych z obudowsa (1), przy czym
na tej plycie (5) osadzone jest poziomo i wspélosiowo
wzdluzne tozysko (10), na ktérego gémej obrotowej
czgsci, polaczonej z cylindrycznag krzywka (11), osadzo-
ne s3 wspomniki (13) przechylnej rynny (14) wlewka oraz
sprezyny (15) utrzymujgoe rynne (14) w poloZeniu sy-
metrycznym wzgledem pionowej osi glowicy (6), mato-
miast w stotach (21) zatadowczych nagrzewnic posiada
suwaki (22).

2. Urzadzenie podajace wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze rynna (14) wlewka zlozona jest z dwoéch plyt
(16) tworzacych pryzme o kacie wigkszym od 90°, osa-
d.zonych na dwoéch Zzebrach (17), potaczonych sworzniem
(18), prostopadtym do $cian bocznych tych zeber (17) i
usytuowanym pod krawedzia pryzmy réwnolegle do niej,
przy czym zebra (17) ponizej sworznia (18) maja plaskie
$cigcia oparte na calej dlugosci o plaskie sprezyny (15),
a kofice tych zeber (17) po jednej stronie maja wystepy
(19), natomiast ptyty (16) w polowie zewnetrznej kra-
wedzi maja prostokatne wycigcie, pod ktérym umoco-
wane s3 do mich zaczepy (20), za$ cylindryczna krzywka
(11) mierzac réwnolegle do pionowej osi urzadzenia ma
dtugo$¢ réwna wysokoéci podnoszenia wlewka (24) oraz
szeroko§¢ w tuku odpowiadajaca katowi 90° i wspél-
pracuje z rolka (12) osadzona w obudowie (1) naprze-
ciw tozyska (10).
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