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(54) Tuba z plastu majici hlavu s vickem
odtrZitelnym kroucenim a s krytem a pouZiti

tuby

(57) Tuba (1), jejiz hlava (2) ma t&sné, kroucenim odtrZitelné
vicko (5), které ma boéni povrch s obrysem (6) tvaru mno-
hotihelnika se stranami sklonénymi alespoti o 10 ° vzhle-
dem k ose (16) tuby (1) a odlamovaci oblast (10) mezi
bo¢nim povrchem (50) a vnitfnim povrchem (11) vicka,
kterd obsahuje alespoii jednu oblast (14,14’) minimélni
tloustky od 0,05 do 0,18 mm a alespoii jednu oblast (9,9’) o
tlousce alespoii 1,5 krét vétsi. Krytem (20), zajiStujici ce-
listvost obvodu vicka (5), obsahuje slepou dutinu (24) pro
zachyceni vitka (5) k jeho odtrZeni kroucenim. Tuba (1) je
pouZitelnd zejména pro skladovani a divkovani po kalibro-
vanych kapkich, zvlast€ 1é€ivych a kosmetickych kapalin.
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Oblast techniky

Vyndlez se tyké tuby z plastu majici hlavu s vi&kem odtr-
¥itelnym kroucenim a s krytem. Vyndlez se dédle tdkd pouZiti tu-
by definované vy3e.

Dosevadni stav techniky

7 patentového spisu EP-B-119145 odpovidajicfhc patentovému
spisu US=4-4527700 je zndmi tuba vySe uvedeného typu sdruZend
s krytem zasahujficim vnitfnimi profily profily nesené bolnim
povrchem vi&ka tuby. Zékladna vilka je p¥ipojena odlaamovaci
oblssti k okraji vypoudtéciho otvoru tuby a otafeni krytu za-
chyceného svymi doplnkovymi profily na vi¥ku umoZnuje odtaZeni
vidka odlomenim zmin&né oblasti kroucenim. ViCko je zadrZovéno
v krytu kdy? je silové zachyceno ve vnitfnich profilech krytu,.
Primér vypoudtdciho otvoru je typicky od 2,5 mm do 10 mm.

V p¥ipadd mendfch priméri vypou3téciho otvoru, typicky od
1,2 mm do 4 mm zpdsobuje problémy tuhost t&sného a odtrZitelného
vitka jakoZ i snadnost jeho uchopenf. Krom& tohe v pripadé tub
na vyrobky vydédvané v kapkdch mé byt &4st pro vyddvani kapek
prfednostné chrénéna.

Ukolem vyndlezu Jje vytvorit tubu s tésnym odtrZitelnym
vickem, u které by vyZe uvedené problémy byly vyreZeny.

Podstata vyndlezu

Vyndlez Fe3i uvkol tim, Ze vytvdFi tubu z plastu majict
hlava s vidkem odtrZitelnym kroucenim, jejiZ podstata spodivé
v tom, Ze vidko méd aZ ke své zdkladné& sahajici{ na hlavu napojeny
bo&ni povrch s mnohothelnikovym obrysem tvoreny tvoricimi p¥im—
kami sklonénymi alespoﬁ 0 10° k ose tuby, viéko mé& odlamovaci
oblast umist&nou mezi bodnim povrchem a vnit¥nim povrchem maji-
cim kolmo k ose postupné kruhové iuseky, pfidem? bodni povrch
spolu s vnit¥nim povrchem spolu vymezuj{ alespoﬁ jedmu tenkou
oblast o minimélni tlouStce od 0,05 mm do 0,18 mm a tlustou ob-
last o maximdlni tloustce nejméné 1,5 krét vét3{ neZ je zminéni
minimélind tloudtka.

Vlivem vyZe uvedeného provedeni vyndlezu je vidko dosta-
teind tuhé a? k jeho spojeni s hlavou tuby. TlustZi oblasti
Jeho zdkladny uvnit? duté zajié%uji tuto tuhost a usnadﬁuji
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vstifikovédni a ziskdni mnohem ten¥ich a nicméné kompaktnich a
t&snych vloZenych oblasti tvo¥icich mista zaldtku odlomeni krou-
cenim., Vigko takto vytvofené je tuhé a mé tvar vdlcovity nebo
mirné kuZelovity. Jeho uchopenf, pfednostnd jeho zachyceni vhod-
nym kli%em, je usnadnéno a pPi zachédzeni s nim nehrozi jeho oh-
nutf{ nebo po3kozen{ jeho obvodu,

Z praxe Jje zndmo, Ze je pro vyrobek obsaZeny v tubé treba
provést homologadni zkoufky pro kaZdy materidl tvofici wvnitrek
tuby. Hlava tuby opatfend vilkem podle vyndlezu se prednostné
prilije ke pld&ti, jehoZ vnit¥fni povrch sestdva z plastu stej-
ného Jjako je plast hlavy. Aby odlomeni vidka bylo taZného typu
a bez zbytkového pretvoreni ovlivnujiciho jeho obvod, voli se
prednostné& pro pfilitou hlavu a alespoﬁ pro vnitiek plé3té spo-
le&n& jako plast bud polyethylen nizké hustoty o mé&rné hmotnosti
od 0,88 do 0,93 g‘.cm'3 nebo linedrn{i polyethylen nfzké hustoty.

Podle vyhodného proveden{ p¥edloZeného vyndlezu, které je
moZno snadno uskutednit a které d4vé uspokojivou tuhost a moZ-
nost odlomen{ v{&ka, md vn&j3{ povrch odlamovaci oblasti &tver-
covy obvod a jeho wvnit¥ni duty povrch mé kolmo k podélné ose tu-
by a vilka postupné kruhové oblasti stfeddné vzhledem k tomuto
vné& j8fmu Etvercovému povrchu, postupnd zmenZeni a zv&tSenf
tloustky stény mezi ti{mto vn&jsim povrchem a vnit¥nim povrchem
majf s vyhodou maximélni tlouftku kaZdé ze dvou tlustych oblasti
245 a% 4 krit vit¥ neZ je minimdlni tloudtka kaZ?dé ze dvou ten-
kych oblasti nachdzejicich se mezi zminénymi tlustymi oblastmi.
Zminény duty vnitfni povrch je typicky rota®ni plocha vytvofend
kolem osy tuby.

V pFipadé tub pro ddvkovéni kapaliny ve formé kapek je
zdkladna vi&ka pFipojena ke hlavé tuby prstencovitou drdZkou
hlavy, pficem? prim&r vybihajiciho konce prstencovité dréZky
je alespon o 2 mm v3t¥{ ne¥ vn3j&i 8ifka zdkladny vidka a toto
vidko p¥esahuje konéc prstencovité drdaZky o vydku alespoﬁ Tov=+
nou jejimu prém&ru, Profil vidka chréni prstencovitou dréékﬁ,
kterd tvofi bezprostfedni obvod jeho zdkladny, p¥ed poskozenim,
které by mohlo byt zplsobeno zachdzenim s tubou, Boéni sténa
prstencovité dréZky md typicky tvar komolého kuZele a tvofi
vy8ku komolého kuZele tvorby kapek, ktery je doplndn k zdkladng
a ke vnitfku povrchem trhliny viéka vytvofenym otevfenim tuby.
Mikroskopické nerovnosti tohoto povrchu trhliny se tedy stanou
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misty zav&Zeni kapek kapaliny, které se mohou vytvéret a zvit So—-
vat snadn&ji, tak¥e vznikaj! kalibrované kapky v po&tu od 19 do
21 na jeden em. Typicky je prim&r vybihajiciho konce prstenco-
vité drd¥ky mezi 2,5 mm a 7 mm, vn&j8i 8ifka zdkladny vilka je
mezi 2 mm a 6 mm,

Obeend je vnit¥ni povrch vidka vytvofen jako klenba tvori-
ci vnitPek vika a majic{ malou vy3ku oproti vySce vilka, typicky
ménd ne¥ 1,3 mm a napojenou na vnitini vdlcovy kruhovy povrch
tvoFici otvor tuby po odlomeni vilka.

V pripad&, kde zdkladna vilka je obklopena roziifenou prs—
tencovitou dré%kou ji% popsanou, tato mé pfednostn& bolni povrch
tvarutkomalého‘kuéele, ktery bude prodlouZen boénim povrchem zlo-
mu vidka, také pFfibliZn& tvaru komolého kuZele, tvo¥icim povrch
pro tvorbu kapek navazujici, jak bylo popséno vySe, na vnitini
kruhovy vdlcovy povrch hlavy tuby, kterdZto sestava umo¥nuje
vypoudténi kalibrovanych kapek kapaliny. Vi&ko tuby miZe byt
zachyceno libovolnym prost¥edkem a potom odlomeno kroucenim.
Prednostné& je tuba opatfena krytem, ktery zakryvé hlavu tuby a
vi&kos takZe kryt neni ve styku s vidkem a obsshuje prednostné&
na svém vrcholu slepou dutinu tvofici k1i&, ktery mbZe zachytit
vig&ko a znehybnit je ve vzd jemném otddeni kdyZ je kryt vzddlen
od tuby a obrdcen pro umoZnéni odlomeni vilka otdcenim krytu.
Aby se undSeni pIi otddeni provddZlo sprdvné, je zajisténa
axigln{ opora krytu nasazeného na hlavé tuby a je Z&douci, aby
povrch unddeni vicka m3l vygku rovnou alespoﬁ dvo jnésobku pra-
m&ru jeho zdkladny, 2 déle aby kuZelovitost vidka rozdifujici-
ho se k jeho zdkladné byla mirnd, jak bylo jiZ uvedeno, mensi
ne 10°,

KdyZ je tento poloviéni idhel mens{ neZ 50 nebo nulovy,
zachyceni se provede jednoduchym ponofenim, P¥ednostné pro
gistotu mista nebo prost¥edi jsou tvoFic{ pFimky boéniho po-
vrchu vic¢ka sklonény k ose alespon v thlu 20, kx1{& tuby zasahuje
tudiZ vicéko s mirnou vili pfednostné majici hodnotu mezi 0,05 mm
a 0,2 mm na priméru, a zadrZuje je po odlomeni. Je zfejmé, Ze
toto zadrZeni Jje spojeno se tvarem mnohouhelnika a s pomérnou
délkou zasunuti vidka do krytu a provddi se bez silového déinku.

Pro je&t& lep3i zachovdni stavu roziifené prstencovité
drd%ky obklopujici vidko se doporuduje obklopit vrchol krytu
vnZj3im kuZelem s koncem obklopujiecim jeho slepou dutinu,
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a tento vnZj8f kuZel zapadne do prstencovité drdazky kdyZ sle-
péd dutina krytu obklopi vicko. |

Podle dal3iho zlepZenf krytu se 1lépe zachovéd stav rozdi-
Yené prstencovité dria¥ky po uloZeni tuby zakryté timto krytem,
tim, Ze na hlavd tuby se vytvori obvodovd prstencovitd drézZka
obklopujiei rozdifenou prstencovitou dréZku, a ve krytu upev-
néném na tubé napfiklad nadroubovénim, se vytvori vnit¥ni,
p¥ednostnd prstencovité Zebro, které zapadne do zminéné prs-
tencovité dréZky v upevﬁovaci poloze krytu na tub&, Tato drdz-
ka a toto Zebro zajié{uji t&snost opd&tného uzavieni tuby s krytem
po odlomeni vidka.

Pro snadné uvedeni vi&ka do otdleni krytem a odtrZeni
vi¥ka, jakoZ i pro pFesnost lit{ krytu, je vyhodné, aby mate-
ridl kryte byl tvrd3{ ne% materisl hlavy tuby, typicky md byt
kryt z pblyethylenu vysoké hustoty nebo z polypropylenu v pii-
padé Ze hlava tuby je z polyethylenu nizké hustoty nebo z li-
nedrniho polyethylenu nizké hustoty. Plast hlavy tuby je pfed-
nostné stejny jako plast tvo¥ici vnitiek plasté tuby, jak ji%
bylo uvedeno, Vic¢ko méné tvrdé neZ kryt se v ném snadné&ji udr-
Zuje.

Je treba uvést dva vyznamné typy pouZiti tuby podle vynd-
lezu:

- pou?it{ tuby samotné nebo s krytem, bez nutnosti rozsifené

prstenovité dréZky obklopujici vidko, pro skladovéni a dédvko-
véni kapalin urdenych pro o8et¥ovdni oéi nebo pro kosmetiku;

- pouZiti tuby s roz&ifenou prstencovitou dri¥kou pro tvorbu

kapek, pro skladovdni a dédvkovédni po kapkdéch kapalné vakciny

nebo homeopatické kapaliny.

Vyhody vyndlezu

- Tésné vilko tuby je tuhé a zplsobilé k odlomeni, a to i na
drovni odlomeni, co% zamezuje jeho ohnuti pri zachdzeni

- obvod zdkladny vilka, zejména kyveta pro tvorbu kapek, neni
vystavena nebezped{ znildeni vlivem zachdzeni

~ tuhost vigka celého a jeho obvod tvaru mnohoudhelnika usnad-
ﬁuji jeho uchopeni pfes jeho malé rozméry

- tento tvar mnohouhelnika a jeho pomérné velks délka usnad-
ﬁuji jeho uloZeni ve slepé dutin& krytu a jeho zadrZeni pres
nepatrnou vili usnadﬁujici toto ulcZeni,
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Pfehled obrdzkd na vykresech

Vyndlez je zndzorndn na vykresech, kde obr,l znézorﬁuje
tubu podle vynédlezu opatfenou vi&kem v osovém fezu, obr.2 Zné-
zornuje pfidny ¥ez tubou z obr.l podle &iry A-A, obr.3 zndzor-
ﬁuje tubu podle vyndlezu s na¥roubovanym krytem v osovém rezu,
prigem¥ hlava a vi&ko tuby jsou v osovém Iezu pouze V levé po=-
lovin& obrézku, obr,3a zndzornuje zvitdeny detail obr.3, obr.4
znézorﬁuje tubu z obr.3 s krytem odiroubovanym a nasazenym
hornf slepou dutinou na vi&ku tuby v Fezu podle obr.3 a obr.>
znézorﬁuje tubu z obr.4 s odlomenym vi&kem zachycenym v krytu
v ¥ezu pocdle obr.4.

P¥iklad provedeni vvndlezu
Otr.l znézorﬁuje tubu 1, jejiZ hlava 2 z polyethylenu

nizké hustoty je pFfilita ke pldsti 3, ktery mé vnitfni vrstvu
4 rovn&¥ z polyethylenu nizké hustoty. Hlava 2 md na svém hor-
nim konci odtr¥itelné vidko 5, které mé v podstatd Etvercovy
obrys 6, viz obr.2, a kolem zdkladny ] mé m&lkou prstecovitou
drd¥ku 8. Osovy ¥ez zndzorndny v obr.l ukazuje dvé tlusté ob-
lasti 9 a 2:_odlamovaci oblasti 10 vi&ka 5, oblast obsaZenou
jednak mezi vnit¥nim povrchem 11 viZka 5 a vnit¥nim vélcovym
povrchem 12 s nim spojenym ve hrané 13, a jednak spodni konec
vndj&f plochy vi&ka 5 tvofici dno 50 prstencovité dréZky g&.
5tyfi tlusté oblasti 9 a g: maximdlni tloustky C,4 mm Jjsou pe-
trné v Pezu podle &4ry A-A v obr.2 prochdzejicim dnem 50 a jsou
vystPf{dény Etyfmi tenkymi oblastmi 14 a li:,minimélni tloustky
0,12 mm. Odtr¥enf vidka 5 kroucenim nastane v kuZelovité odtri-
né ploSe 15 mirn¥ sklon&né k ose 16 a vychdzejici ze dna 30
prstencovité dréZky 8 v blizkosti hrany 13 a odpovidajici mini-
ndlnim tloudtkém C,10 mm tenkych oblasti 14 a li:, jakoZ 1
tlustym oblastem 9 a 9°, jejich® maximélni tloudtka neni vét3{
neZ 0,33 mm. KuZelovitd odtrZnd plocha 15 je zndzornéna v obr.

. Ctvercovy obrys 6 vidka 5 ponechévs kolem své zdkladny T
roz3i¥eni 17 prstencovité dréZky 8, viz obr.2, takZe kuZelovi-
téd odirZnd plocha 15 mé mirné nepravidelnosti, bez nevyhod
pro vytok kapaliny obsaZené v tub& 1 a pro tvoreni kapek.
V otecném pPipzd® mtZe byt viéko 5 také pripojeno xe hlavd 2
tuby 1 bez jakdékoli prstencovité drdZky & kolem Jjeho dna 50,
p¥idemZ polomér tohoto pfipojeni je typicky wendi neZ C,5 mm.

v . » - ’ - ,
Cbr.3 =2 4 zndézornuji druhé provedani tuby 1 pedle vyndlezu.



-6

Jedind obmZna oproti tub® z obr.l spolivd v tom, Ze prstencovitsd
dré¥ka 8 je nahrazena prstencovitou dréZkou 80, jejiZ kuZelovity
bo&ni povrch 18 md sklon 45o vzhledem k ose 16 tuby 1 a tvori

s ku¥elovitou odtrZnou plochou 15 vigka 5, viz obr.5, kyvetu

pro tvorbu kapek.

Vyhodné rozmiry tuby 1 Jsou tyto:

- vidko 5 &tvercového prifezu 2,5 mm x 2,5 mm s mirn& sraZenymi
hranami v rozich a celkovd vy¥ka od dna 50 prstencovité draZky
80 je rovna 5 mm;

- prstencovitd dréZka 80 md prim3r otvoru 3 mm a hloubku 0,5 mm;
-~ 83st vnit¥niho vélcového povrchu 12 o préméru 1,5 mm je pripo-
jena ve hrang 13 ke vnitfnimu povrchu 11 vyZky 1 mm;

- tenké oblasti 14, viz obr.2, a st¥idavé tlusté oblasti g odla-
movaci oblasti 10 , stejnych tloudté&k ve vysdce dna 30 prstencovi-
té dréZky 80, viz obr.3a, a podle budouci kuZelovité odtriné
plochy 15, viz obr.5, jako u tuby podle obr.l a 2; '

- hrdlo tuby 1 m4 primdr 8 mm a jeji plé3t 3 mé primér 13 mm.

Obr.3 také znézorﬁpje kryt 20 z polypropylenu nafroubovany
na tubu 1. Tento kr&tnég_mé kuZelovitou dutinu 21, kteréd pokryvé
bez jakéhokoli dotyku vilko 5 a je zakondena Zebrem 22, které
pFi naZroubované poloze krytu 20 na tub& 1 zapadd do obvodové
prstencovité drd¥ky 23 tuby 1 vytvofené kolem prstencovité dréZ-
kv 80, toto zapaddnf pisobi za otevienym koncem 81 prstencovité
dréZky 80, viz obr.3 a 3a. Prstencovitsd drsaZka 80 a vicko 3 jscu
takto dokonale chrinZny pied udery nebo po¥kozenim b&hem &roubo-
véni krytu 20.

Kryt 20 také mé na svém hornim koneci slepou dutinu 24
étvercového prifezu majich #i{rfkovou vili 0,08 mm vzhledem k vid-
ku 5 a hloubku rovnou 6 mm, Tato slepd dutina 24 Jje zakonlena
vné j8im kuZelem 25, ktery zapadne do prstencovité drdZky 80,
viz obr.4, kdyZ kryt 20 obklopuje vi€¢ko 5 =za ulelem jeho od-
lomeni otddenim. Toto odlomeni se provede snadno p¥i jakémikoli
smyslu otdleni krytu 20, ktery je moZno pohodlné& drZet za dvé
ploché Zebra 26.

Cbr.5 zndzornuje tubu 1 a kryt 20 z obr.3 a 4 po odlomeni
viéka 5, které je nyni zachyceno ve slepé dutiné 24 krytu Z20.
Vnit¥Pni vélcovy povrch 12 a kyveta pro tvorbu kapek sestavajici
z kuZelovité odtrZné plochy 1% a z kuZelovitého bo&niho povrchu
18 umoéﬁuje udr?ovini vypcudtini kalibrovanych kepek. Kryt 20

Vv - v ’ - ~ e A ~ . e
uareZnugje uzavreni tuby 1 po kazZdém vypudtind dévky.



Priémyslové vyuZit{

Tuby z plastu pro skladovéni a ddvkovani medicindlnich, pa-
ra-medicindlnich nebo kosmetickych kapslin, zejména kapalnych
vakein pro ddvkovéni v kalibrovanych kapkdch.
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PATENTOVE Nﬁh#

o e L. i
1. Tuba z plastu majici hlavu s vilkem odtrZitelnym kroucenim,
vyznadujici se tim, %e vidko (5) m4 a¥ k jeho zédkladné (7) sa-
hajici na hlavu (2) napojeny bodni povrch (50) s mnohoudhelniko-
vym obrysem (6) tvofeny tvoficimi pPimkami sklondnymi alespon
0 10% k ose (16) tuby (1) a vi¥ko (5) mé odlamovaci oblast (10)
umist&nou mezi bodnim povrchem (50) a vnit¥nim povrchem (11) ma-
Jicim kolmo k ose (16) postupné kruhové useky, pridemZ bo¢ni po-
vrch (50) s vnit¥nim povrchem (11) spolu vymezujf alespon jednu
tenkou oblast (14,14°) o miniméln{i tloustce od 0,05 mm do 0,18
mm a tlustou oblast (9,9°) o meximdlni tloustce nejménd 1,5 krat
vét81 ne% je zmin®nd minimsdln{ tloudtka.
2. Tuba podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze hlava (2) je pri-
Iita ke plé3ti (3), plast hlavy (2) je stejny jeko plast tvo-
$fc{ vnit¥ni vrstvu (4) plasts (3) a je to bud polyethylen niz—
ké hustoty o mérné hmotnosti od 0,88 do 0,93 g.cn™? nebo line-
arn{ polyethylen nfzké hustoty.
3. Tuba podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e odlamovaci oblast
(10) obsshuje alespon dvé tenké oblasti (14,14") vyst¥{dané
tlustymi oblastmi (9,9°), pFi¥emZ maximdlni tloustka kaZdé
tlusté oblasti (9;9°) je 2,5 a¥ 4 krat v&td{ ne¥ miniméln{
tloudtka ka¥dé tenké oblasti (14,147).
4, Tuba podle kteréhokoli z bodd 1 aZ 3, vyznalujici se tim,
Ze zdkladna (7) vi&ka (5) navazuje na hlavu (2) prstencovitou
drédZ¥kou (8,80C) hlavy (2), pridem? prtmér vybihajiciho konce (81)
prstencovité dri3ky (8,80) je alespon o 2 mm v&tEl neZ vnéjsd
§ifka zdkladny (7) vidka (5) a toto vidko (5) presahuje konec
prstencovité drdZky (8,80) o vyZku alespoﬁ rovnau Jjejimu pru-
méru.
5. Tuba podle bodu 4, vyznadujici se tim, Ze prim&r vybihaji-
ciho konce (8l) prstencovité dréZky (20) je od 2,5 do 7 mm,
vnd j&1 3{¥ka zékladny (7) vidka (5) je od 2 do 6 mm.
6. Tuba podle kteréhokoli z bodd 1 a% 5, vyznadujici se tim,
2e vnit¥ni povrch (11) viZka (5) tvo¥{ klenbu tvorici vnitfek
vitka (5), prifem? klenba md vyfku men#i neZ 1,3 mm a je napo-

jena na vnit¥ni vélcovy povrch (12) tvorici &dst otvoru (12 a
15 a 18) tuby (1) pa odtr¥eni vidka (5).

7. Tuba podle bodu 4, vyznalujici se tim, e prstencovitd drgZ-
ke (80) hlavy (2) mé kuZelovity bodni povrch (18), ktery je
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odtrZnou plochou 15 vi¥ka (5) a tvofi s nim povrch (15 a 18)
pro vyvijend kapek navazujicf na vnit¥ni vélcovy povrch (12)
hlavy (2) tuby (1), pti%emZ zmin&ny povrch (15 a 18) pro vy-
vijeni kapek a vnit¥ni vdlcovy povrch (12) umoZnuji vypoud-
téni kalibrovanych kapek kapaliny,.
8. Tuba podle kteréhokoli z bodl 1 a% 3, vyznalujici se tim,
%e je opatPena krytem (20) upevninym rozebratelné na tubé (1)
a kryjicfm viZko (5) tuby (1) bez dotyku s nim a obsahujicim
slepou dutinu (24) na vrcholu otev¥enou a tvo¥fci k1i& umoZ-
nujict otklopit vidko (5) pro vytvoreni povrchu k undfeni vid-
ka (5) krytem (20) majfciho vygku alespon rovnou dvojndsobku
. primé&ru zédkladny (7) vidka (5) a sklon k ose (16) méné neZ 10°
kdy? je kryt (20) odebrdn a obricen, a odlomenf viZka (5) ots-
genim krytu (20). '
9. Tuba podle bodu 8, vyznalujici se tfm, Ze tvofici p¥imky
vné j%tho bodniho povrchu (6) vidka (5) jsou k ose (16) sklon&-
ny v dhlu ménd ne¥ 5°, pfi%em? sleps dutina (24) obkiopuje vi&-
ko (5} u dna prostym pomo¥enim. '
10. Tuba podle bodu 9, vyznadujici se tim, Ze tvoficif primky
jsou sklon&ny k ose (16) alespon v dhlu 2°; pPidemZ slepd duti-
na (24) obklopuje u dna viZko (5) a po odlomeni je zadrZuje.
11. Tuba podle kteréhokoli z bodd 8 aZ 10, vyznalujici se tim,
. %e zékladna (7) vidka (5) je ptipojena ke hlavé (2) tuby (1)
v prstencovité dréZce (80) s kuZelovitym toénim povrchem (18)
hlavy (2) tuby (1), pfidemZ kryt (20) mé na svém vrcholu vnéj-
&1 kuZel (25) obklopujici slepou dutinu (24) a uzplsobeny
k zapadnutf do prstencovité driZky (80) kdyZ kryt (20) obklo-
puje vi&ko (5) slepou dutinou (24).
12, Tuba podle bodu 11, vyznadujici se tim, Ze hlava (2) tuby
(1) obsahuje obvodovou prstenovitou draZku (23) obklopujief
prstencovitou drdZku (80), pridemZ kryt (20) je upevnén na tubd
(1) a obsahuje vnitfni prstencovité Zebro (23) zapadajfci do
obvodové prstenovité drdZky (23) pfi upevndni krytu (20).
13. Tuba podle kteréhokoli z bodl 8 aZ 12, vyznalujici se tim,
Ze hlava (2) tuby (1) je z polyethylenu nizké hustoty nebo
z linedrniho polyethylenu nizké hustoty a kryt (20) je z poly-
ethylenu vysoké hustoty nebo z polypropylenu.
14, PouZiti tuby podle kteréhokoli z bodd 1 aZ 3 nebo £ a% 10
pro skladovani a ddvkovéni kapalin uréenych rro oSet¥ovani
0éY nebo pro kosmetiku,
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15, PouZiti tuby podle kteréhokoli z bodt: 7,11 nebo 12 pro skla-
dovani a dédvkovéni po kapkich kapalné vakciny nebo homeopatické

kapaliny.

Zastupuje:



FIG. 2

JUDr, Milo[

Vieteka l
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