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本发明公开了一种连续型铅膏筛分方法和

装置。先将铅膏配成均化浆液，铅膏与杂质的分

离由湿式筛分完成，分离筛在外力强制下摆动，

交替轮换进行筛分操作和筛上杂质清除操作；筛

分时，向分离筛上供铅膏浆液；杂质清除时，停止

供应铅膏浆液并向筛下通入压缩空气，使筛上杂

质上浮并溢流离开分离筛。实现上述方法的装置

包括水箱、分离筛、铅膏浆液管、压缩空气管、筛

上物收集槽和流出管，分离筛固定在与筛动电机

连接的筛摆动支架上，分离筛上下罩桶断面内分

别设置铅膏进料管支管和压缩空气管支管，分离

筛外壁上固定安装筛上物收集槽，其下端与穿越

水箱壁的筛下物流出管连通。本发明的方法和装

置能够连续对铅膏进行筛分分离，操作维护简

单，生产效率高。
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1.一种连续型铅膏筛分方法，其特征在于，包括如下步骤：

将铅膏配成浆液并充分均化，铅膏与杂质的分离由分离筛湿式筛分完成，分离筛浸没

在水中，分离筛在外力强制下摆动，一部分进行筛分操作，另一部分进行筛上杂质清除操

作，之后交替、轮换；筛分时，向分离筛上供应铅膏浆液并对铅膏进行筛分；杂质清除时，停

止向分离筛上供应铅膏浆液并向分离筛下通入压缩空气，使分离筛上的杂质上浮并溢流离

开分离筛；分离筛筛网浸没在液面下5~20mm；

所采用的装置，包括水箱、分离筛、铅膏浆液管、压缩空气管、筛上物收集槽和筛上物流

出管，所述的分离筛固定在筛摆动支架上，筛摆动支架与筛动电机连接，筛摆动支架通过固

定支架与水箱固定连接；铅膏浆液管安置于水箱上方，且在每个分离筛上罩桶断面内设置

支管；分离筛外壁上固定安装筛上物收集槽，筛上物收集槽与分离筛外壁间隙的上端面敞

开，下端面封闭但与筛下物流出管连通，筛下物流出管穿越水箱壁；压缩空气管安置在分离

筛下罩桶端面以下，且在每个分离筛下罩桶断面内设置支管；分离筛下罩桶长度为上罩桶

长度的1.5~4倍；压缩空气管支管开口端面高于分离筛下罩桶下端面1~1.2倍上罩桶长度。

2.根据权利要求1所述的连续型铅膏筛分方法，其特征在于，分离筛为若干个，分成两

组以上。

3.一种用于权利要求1或2所述的方法的装置，其特征在于，包括水箱、分离筛、铅膏浆

液管、压缩空气管、筛上物收集槽和筛上物流出管，所述的分离筛固定在筛摆动支架上，筛

摆动支架与筛动电机连接，筛摆动支架通过固定支架与水箱固定连接；铅膏浆液管安置于

水箱上方，且在每个分离筛上罩桶断面内设置支管；分离筛外壁上固定安装筛上物收集槽，

筛上物收集槽与分离筛外壁间隙的上端面敞开，下端面封闭但与筛下物流出管连通，筛下

物流出管穿越水箱壁；压缩空气管安置在分离筛下罩桶端面以下，且在每个分离筛下罩桶

断面内设置支管；分离筛下罩桶长度为上罩桶长度的1.5~4倍；压缩空气管支管开口端面高

于分离筛下罩桶下端面1~1.2倍上罩桶长度。

4.根据权利要求3所述的装置，其特征在于，筛上物收集槽与分离筛断面形状相同。

5.根据权利要求3所述的装置，其特征在于，筛下物流出管穿越水箱壁，与外界的筛上

物储槽连接。
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一种连续型铅膏筛分方法和装置

技术领域

[0001] 本发明属于废旧铅酸蓄电池资源再生领域，用于废旧铅酸蓄电池再生过程中的铅

膏精细分离。

背景技术

[0002] 铅酸蓄电池因其性能稳定、安全性高、制造成本低等优点，将在很长一段时期内存

在，报废的铅蓄电池的安全处置和资源清洁循环是经济社会发展的必然要求。报废的铅蓄

电池汇集到再生点后，进行机械拆解，得到塑料、板栅、铅膏、废酸等主要物料，铅膏作为混

合程度最高的含铅物料，其中含有不少的塑料碎片和隔膜纤维，这些都对铅膏的短流程高

效资环化造成障碍。开发铅膏中碎塑料片和隔膜纤维的高效分选技术和设备，对铅蓄电池

资源循环产业意义很大。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种连续型铅膏筛分方法和装置，实现碎塑料片和纤维丝

的高效分离。

[0004] 本发明的技术方案为：

[0005] 一种连续型铅膏筛分方法，包括如下步骤：

[0006] 将铅膏配成浆液并充分均化，铅膏与杂质的分离由分离筛湿式筛分完成，分离筛

浸没在水中，分离筛为若干个，分成两组以上，分离筛在外力强制下摆动，一部分进行筛分

操作，另一部分进行筛上杂质清除操作，之后交替、轮换；筛分时，向分离筛上供应铅膏浆液

并对铅膏进行筛分；杂质清除时，停止向分离筛上供应铅膏浆液并向分离筛下通入压缩空

气，使分离筛上的杂质（杂质以塑料片和纤维丝为主）上浮并溢流离开分离筛。

[0007] 进一步地，分离筛筛网浸没在液面下5~20mm。

[0008] 进一步地，铅膏浆液的质量分数优选20~80%，优选40~60%；铅膏加料速度优选60~
180毫升/分钟，更优选80~120毫升/分钟；筛摆动频率优选70~160次/分钟，更优选100~130

次/分钟；分离筛筛网优选100~400目，更优选为160~300目。

[0009] 一种用于上述的连续型铅膏筛分方法的装置，包括水箱、分离筛、铅膏浆液管、压

缩空气管、筛上物收集槽和筛上物流出管，所述的分离筛固定在筛摆动支架上，筛摆动支架

与筛动电机连接，筛摆动支架通过固定支架与水箱固定连接；铅膏浆液管安置于水箱上方，

且在每个分离筛上罩桶断面内设置支管；分离筛外壁上固定安装筛上物收集槽，筛上物收

集槽与分离筛外壁间隙的上端面敞开，下端面封闭但与筛下物流出管连通，筛下物流出管

穿越水箱壁；压缩空气管安置于分离筛下罩桶端面以下，且在每个分离筛下罩桶断面内设

置支管。

[0010] 进一步地，分离筛下罩桶长度为上罩桶长度的1.5~4倍。

[0011] 进一步地，筛上物收集槽与分离筛断面形状相同。

[0012] 进一步地，压缩空气管支管开口端面高于分离筛下罩桶下端面1~1.2倍上罩桶长
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度。

[0013] 进一步地，筛下物流出管穿越水箱壁，与外界的筛上物储槽连接。

[0014] 配制并充分均化后的铅膏浆液由铅膏浆液管输送到分离筛上，分离筛筛网浸没水

箱的液面以下，分离筛在筛动电机的强制作用下摆动对铅膏进行筛分，铅膏颗粒通过筛网

成为筛下物，并经筛下物流出管流出装置边界，再进入后续处理；铅膏中的塑料片和纤维丝

等截留在筛网上成为筛上物。筛上物清理时，停止向筛上供应铅膏浆液，同时开始向分离筛

下供应压缩空气，压缩空气经过筛网向上运动，造成的气液环流使筛上物溢流进入筛上物

收集槽并经过筛上物流出管流出装置边界，再进行后续处理。

[0015] 本发明的有益效果在于：

[0016] 本发明的方法和装置能够连续对铅膏进行筛分分离铅膏夹带的碎塑料片和隔膜

纤维丝，分选效率高，杂质去除率能够高达99.9%以上，且操作简单、维护方便，生产效率高。

附图说明

[0017] 图1是本发明装置的结构示意图。

具体实施方式

[0018] 下面结合实施例对本发明作进一步说明，废铅酸电池经过破碎筛分处理后得到铅

膏，实施样品铅膏中不含铅的杂质质量含量为0.9%，主要是塑料和纤维丝。

[0019] 如图1所示，本发明的连续型铅膏筛分装置，包括水箱6、分离筛1、铅膏浆液管3、压

缩空气管4、筛上物收集槽2和筛上物流出管5，所述的分离筛1固定在筛摆动支架9上，筛摆

动支架9与筛动电机10连接，筛摆动支架9通过固定支架8与水箱6固定连接；铅膏浆液管3安

置于水箱6上方，且在每个分离筛1上罩桶断面内设置支管；分离筛1外壁上固定安装筛上物

收集槽2，筛上物收集槽2与分离筛1断面形状相同，筛上物收集槽2与分离筛1外壁间隙的上

端面敞开，下端面封闭但与筛下物流出管7连通，筛下物流出管7穿越水箱壁，与外界的筛上

物储槽连接；压缩空气管4安置于分离筛1下罩桶端面以下，且在每个分离筛1下罩桶断面内

设置支管。

[0020] 以下实施例的铅膏筛分在上述筛分装置内进行。

[0021] 实施例1

[0022] 铅膏加水配成质量百分数为40%的浆液，充分搅拌均化，分离筛直径200毫米，筛网

200目，筛分时铅膏加料速度100毫升/分钟，筛摆动频率120次/分钟，运行60分钟，处理铅膏

浆液6升，筛上物流出管收集到杂质0.021公斤，杂质去除率97.2%。

[0023] 实施例2

[0024] 铅膏加水配成质量百分数为60%的浆液，充分搅拌均化，分离筛直径200毫米，筛网

160目，筛分时铅膏加料速度100毫升/分钟，筛摆动频率120次/分钟，运行60分钟，处理铅膏

浆液6升，筛上物流出管收集到杂质0.03公斤，杂质去除率92.6%。

[0025] 实施例3

[0026] 铅膏加水配成质量百分数为40%的浆液，充分搅拌均化，分离筛直径200毫米，筛网

300目，筛分时铅膏加料速度100毫升/分钟，筛摆动频率120次/分钟，运行60分钟，处理铅膏

浆液6升，筛上物流出管收集到0.0216公斤，杂质去除率99.9%。
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图1
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