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(57) Abstract: The invention relates to a method for treating a mixture of expansion gas and filling product foam in a beverage
filling plant (100), comprising the steps of introducing the mixture of expansion gas and filling product foam into a closed separation
container (2) and extracting the expansion gas out of the closed separation container (2) by means of suction.

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Behandeln eines Gemischs aus Entlastungsgas und
Fiillproduktschaum in einer Getrénkeabfiillanlage (100) mit den Schritten des Einflihrens des Gemisches aus Entlastungsgas und
Fiillproduktschaum in einen geschlossenen Abscheidebehilter (2) und des Absaugens des Entlastungsgases aus dem geschlossenen

Abs

cheidebehilter (2).
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Verfahren und Vorrichtung zum Behandeln eines Gemischs aus Entlastungsgas und

Fillproduktschaum in einer Getrankeabfiillanlage

Technisches Gebiet

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Behandeln eines
Gemischs aus Entlastungsgas und Fullproduktschaum in einer Getrankeabfillanlage, bevorzugt

zum Behandeln eines Gemischs aus CO; und Bierschaum.

Stand der Technik

In Getrankeabfillanlagen ist es bekannt, karbonisierte Getranke im Gegendruckverfahren
abzufillen, bei welchem der zu befillende Behalter vor der eigentlichen Beflllung mit dem
Fallprodukt mittels eines Spanngases vorgespannt wird und das karbonisierte Fillprodukt dann in
den auf diese Weise vorgespannten, also unter Druck stehenden, zu befiillenden Behalter
eingebracht wird. Durch das Aufbringen der Vorspannung auf den Behélter wird erreicht, dass das
sich im Fillprodukt befindliche CO, wahrend der Beflillung nicht GbermaBig oder tiberhaupt nicht
entbindet, so dass auf diese Weise ein UbermaBiges Aufschdumen des Fillprodukts unterbunden
werden kann. Damit kann der Fullvorgang schnell und auch exakt durchgefihrt werden, da das
Flllende beispielsweise beim Erreichen einer vorgegebenen Fillhéhe mit einer Flllstandssonde
aufgrund der weitgehenden Abwesenheit von Flllproduktschaum genau bestimmt werden kann.
Entsprechend kann ein karbonisiertes Fillprodukt auf diese Weise schnell und exakt abgefillt

werden.

Nach dem eigentlichen Beflillvorgang, wenn das Fillprodukt vollstandig im dann beflllten Behalter
aufgenommen ist, steht der Behélter immer noch unter Uberdruck. Insbesondere im Kopfraum des
Behélters liegt ein unter Druck stehendes Gas vor, welches im Wesentlichen ein Gemisch aus dem
im karbonisierten Fillprodukt vorliegendem CO. und dem Vorspanngas ist. Wenn das Vorspanngas

auch COs ist, liegt entsprechend im Wesentlichen CO. unter Druck im Kopfraum vor.
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Bevor der Behélter einer weiteren Verarbeitungsstufe zugefthrt werden kann, beispielsweise einem
VerschlieBer, muss er von dem jeweiligen Fillorgan geldst werden. Davor muss entsprechend der
Uberdruck in dem Behaélterkopfraum abgebaut werden. Hierzu ist es bekannt, den Uberdruck
kontrolliert mittels eines Entlastungsventils abzubauen. Hierbei wird durch das Offnen des
Entlastungsventils Gber eine Entlastungsleitung eine Fluidverbindung zwischen dem Kopfraum des
Behalters und der Umgebung derart hergestellt, dass der sich im Kopfraum des Behalters

befindliche Uberdruck beim Offnen des Entlastungsventils in die Umgebung abgebaut werden kann.

Bei karbonisierten Getranken kommt es dabei aber zu einem Aufschdumen des Fllprodukts, da
durch das schnelle Entlasten des Kopfraumes ein spontanes Entbinden von CO. aus dem
Flllprodukt stattfindet. Diese Aufschaumneigung ist bei der Abfillung von Bier besonders
ausgepragt. Der auf diese Weise entstehende Schaum kann zusammen mit dem Entlastungsgas
durch das Entlastungsventil in den Entlastungskanal eintreten und nach und nach durch diesen
hindurch wandern. Das auf diese Weise im Entlastungskanal vorliegende Gemisch aus dem
Entlastungsgas und dem Fullproduktschaum tritt am Ende des Entlastungskanals unkontrolliert aus.
Am Ende des Entlastungskanals tropft der Flllproduktschaum tblicher Weise nach unten auf den

Hallenboden beziehungsweise in einen Gully ab.

Die in der jeweiligen Abflllhalle entstehenden Konzentrationen des Entlastungsgases,

beispielsweise des CO,, sind teilweise unerwinscht.

Darstellung der Erfindung

Ausgehend von dem bekannten Stand der Technik ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
ein verbessertes Verfahren zum Behandeln eines Gemischs aus Entlastungsgas und
Fullproduktschaum in einer Getrénkeabflllanlage, sowie eine entsprechende Vorrichtung

bereitzustellen.

Die Aufgabe wird durch ein Verfahren zum Behandeln eines Gemischs aus Entlastungsgas und
Fallproduktschaum in einer Getrankeabfillanlage mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelést.
Vorteilhafte Weiterbildungen des Verfahrens ergeben sich aus den Unteransprichen sowie der

vorliegenden Beschreibung und den Figuren.



10

15

20

25

30

WO 2016/097104 PCT/EP2015/080160

Entsprechend wird ein Verfahren zum Behandeln eines Gemischs aus Entlastungsgas und
Fallproduktschaum in einer Getrankeabfillanlage vorgeschlagen, umfassend die Schritte des
Einflihrens des Gemisches aus Entlastungsgas und Fillproduktschaum in einen geschlossenen
Abscheidebehélter und des Absaugens des Entlastungsgases aus dem geschlossenen
Abscheidebehalter.

Dadurch, dass das Gemisch aus dem Entlastungsgas und dem Fillproduktschaum in einen
geschlossenen Abscheidebehalter eingebracht wird und das Entlastungsgas aus dem
Abscheidebehalter abgezogen wird, wird zum einen erreicht, dass eine Belastung der Umgebung
der Getrankeabfillanlage mit dem Entlastungsgas vermieden wird und entsprechend eine
gesundheitliche Beeintrachtigung der Mitarbeiter an der Flllanlage durch das Entlastungsgas
verringert beziehungsweise vermieden werden kann. Zum anderen kann eine Belastung der
Umgebung um die Getrankeabflllanlage herum mit Fillproduktschaum durch die geschlossene

Ausfuhrung des Abscheidebehalters vermieden werden.

Entsprechend ergibt sich durch das Verfahren eine geringere Belastung der direkten Umgebung um
die Getrankeabfillanlage herum — sowohl durch Entlastungsgas als auch durch Fullproduktschaum
—wodurch eine gesundheitliche Beeintrachtigung der Mitarbeiter reduziert werden kann und

insgesamt eine hygienischere und asthetischere Abfullung ermoglicht wird.

Bevorzugt wird auf das in den geschlossenen Abscheidebehdlter eingefiinrte Gemisch aus
Entlastungsgas und Fuillproduktschaum ein flissiges Medium zur Beregnung aufgebracht, um ein
Niederschlagen und Verflissigen des Fillprodukischaums in dem Abscheidebehalter zu erreichen
und entsprechend ein Absaugen des Fllproduktschaums aus dem geschlossenen

Abscheidebehalter in die Absaugung fur das Entlastungsgas zu verhindern.

In einer besonders bevorzugten Ausbildung des Verfahrens wird zur Beregnung des Gemischs aus
Entlastungsgas und Fuillproduktschaum das flissige Medium aus dem geschlossenen
Abscheidebehalter, bevorzugt aus einem unterem Bereich des geschlossenen Abscheidebehalters,

entnommen und das flissige Medium bevorzugt in einem Kreislauf gefthrt.

Auf diese Weise und insbesondere durch die Kreislauffiihrung kann auf 6konomisch und 6kologisch
sinnvolle Art und Weise eine standige, konstante, periodische oder bedarfsweise Beregnung des

Gemisches aus dem Entlastungsgas und dem Fillproduktschaum erreicht werden, derart, dass ein
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zuverlassiges Niederhalten des Fullproduktschaumniveaus innerhalb des geschlossenen
Abscheidebehalters erreicht wird. Durch die Fihrung der Flassigkeit im Kreislauf wird weiterhin eine
Okonomische Ausbildung dahingehend erreicht, dass ein stetes Zuflihren von Frischwasser nicht

notwendig ist, sondern das flissige Medium zur Beregnung wiederverwendet werden kann.

Bevorzugt wird im unteren Bereich, bevorzugt in einem Sumpf, des geschlossenen
Abscheidebehélters ein flissiges Medium bereitgestellt, welches bevorzugt zur Beregnung des

Gemischs aus Entlastungsgas und Fillproduktschaum, so wie oben beschrieben, entnommen wird.

Das flissige Medium kann dabei urspringlich aus bereitgestelltem Frischwasser bestehen und wird
mit dem Start des Verfahrens zur Behandlung des Gemisches aus Entlastungsgas und
Fallproduktschaum immer weiter mit Komponenten des Fillprodukts aus dem niedergeschlagenen

und verflissigten Fullproduktschaum vermischt.

Bevorzugt wird das flissige Medium aus dem geschlossenen Abscheidebehalter mit dem durch die
Beregnung verflissigten Fullproduktschaum aus dem geschlossenen Abscheidebehalter
kontinuierlich, periodisch oder bedarfsweise abgefiihrt. Die bedarfsweise Abflihrung kann
beispielsweise beim Eintritt einer zeitlichen Bedingung oder beim Erreichen einer FlullhGhe des
flissigen Mediums in dem geschlossenen Abscheidebehalter ausgeldst werden, derart, dass ab
dem Erreichen einer vorgegebenen Flllhdhe die entsprechend Uberflissige Flissigkeit aus dem
geschlossenen Abscheidebehélter abgezogen wird. Die abflihrte Fllissigkeit kann beispielsweise

einer Abwasserleitung zugefiihrt werden.

Um ein effizientes Abscheiden des Flllproduktschaums beziehungsweise der
Fallproduktkomponenten aus dem Gemisch aus dem Entlastungsgas und dem Fullproduktschaum
bereits beim Eintritt in den geschlossenen Abscheidebehélter zu erreichen, findet das Einstromen
des Gemisches aus dem Entlastungsgas und dem Fullproduktschaum bevorzugt tangential in einen
zylinderférmigen oder konusférmigen Abscheidebehalter so statt, dass aufgrund der wirkenden
Zentrifugalkrafte bereits ein erstes Anlegen des Fillproduktschaumes an die Innenwand des
geschlossenen Abscheidebehélters und damit ein Trennen von Entlastungsgas und

Flllproduktschaum stattfindet.
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Bevorzugt wird im geschlossenen Abscheidebehalter das Entlastungsgas oberhalb der Beregnung
abgesaugt, so dass ein Ansaugen des Fullprodukischaums durch die Absaugung vermieden

werden kann.

In einer weiteren bevorzugten Ausbildung wird zur Reinigung ein Reinigungs- und/oder
Sterilisationsmedium in den geschlossenen Abscheidebehélter eingebracht und wieder aus diesem
abgeleitet, wobei das Reinigungs- und/oder Sterilisationsmedium bevorzugt auf die Innenwand des
geschlossenen Abscheidebehélters aufgespriht wird und im unteren Bereich des geschlossenen
Abscheidebehalters ableitet wird. So kann eine hygienische Reinigung des Abscheidebehalters
erreicht werden. Ein CIP-Medium kann weiterhin auch durch den Entlastungskanal zum Fllventil
beziehungsweise von dem Fillventil durch den Entlastungskanal in den geschlossenen

Abscheidebehalter gefihrt werden.

Unter einem geschlossenen Abscheidebehdlter wird hier verstanden, dass dieser keine direkte
Verbindung mit der Umgebung aufweist, sondern ein Zufiihren von Medien und Fluiden in den
geschlossenen Abscheidebehélter sowie ein Abflihren von Medien und Fluiden aus dem

geschlossenen Abscheidebehélter nur kontrolliert Gber entsprechende Rohrleitungen stattfindet.

Dabei wird in dem hier vorgestellten Verfahren zum einen erreicht, dass das Gemisch aus dem
Entlastungsgas und dem Fullproduktschaum kontrolliert innerhalb eines geschlossenen Systems
gefahrt wird und zum anderen das Entlastungsgas ebenfalls kontrolliert innerhalb eines
geschlossenen Ablaufes geflhrt wird, so dass das Entlastungsgas beispielsweise kontrolliert Gber
einen Kamin abgeleitet werden kann, ohne dass ein Eintragen von Entlastungsgas in die jeweilige
Abfullhalle stattfindet.

Die oben gestellte Aufgabe wird weiterhin durch eine Vorrichtung zum Behandeln eines Gemischs
aus Entlastungsgas und Fillproduktschaum in einer Getrankeabfiillanlage mit den Merkmalen des

Anspruchs 9 gelbst. Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteransprichen.

Entsprechend wird eine Vorrichtung zum Behandeln eines Gemischs aus Entlastungsgas und
Fallproduktschaum in einer Getrankeabfillanlage vorgeschlagen, welche einen Abscheidebehdlter
umfasst, in welchen eine das Gemisch aus Entlastungsgas und Fullproduktschaum fiihrende
Entlastungsleitung einmindet, wobei aus dem Abscheidebehalter Gber eine Absaugung das

Entlastungsgas abgesaugt wird. Erfindungsgeman ist der Abscheidebehalter geschlossen.
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Damit ergeben sich die gleichen vorteilhaften Wirkungen, die bereits weiter oben zum Verfahren

beschrieben wurden.

Bevorzugt ist eine Beregnungsduise in dem geschlossenen Abscheidebehalter vorgesehen, welche
ein flissiges Medium auf das im geschlossenen Abscheidebehalter vorliegende Gemisch aus
Entlastungsgas und Fuillproduktschaum aufbringt. Durch die Beregnung kann ein Niederhalten und
Zerschlagen beziehungsweise Verflissigen des Fillproduktschaums in dem geschlossenen

Abscheidebehaélter erreicht werden.

Weiter bevorzugt ist in einem unteren Bereich des geschlossenen Abscheidebehdlters ein Ablauf,
bevorzugt ein an einem Sumpf des geschlossenen Abscheidebehalters vorgesehener Ablauf,
vorgesehen und der Ablauf steht mit der Beregnungsduise in Fluidkommunikation, so dass das
flissige Medium bevorzugt im Kreislauf von dem unteren Bereich des geschlossenen

Abscheidebehalters zu der Beregnungsdise gepumpt werden kann.

Bevorzugt ist auch, eine Absaugung zum Absaugen des Entlastungsgases in Fluidkommunikation
mit dem geschlossenen Abscheidebehalter vorzusehen und die Absaugung bevorzugt oberhalb der

Beregnungsdise aus dem geschlossenen Abscheidebehalter zu flhren.

Mit Vorteil ist der geschlossene Abscheidebehalter im Wesentlichen zylinderférmig und/oder
konisch ausgebildet und die Entlastungsleitung ist tangential in den geschlossenen

Abscheidebehalter eingefihrt.

In einer weiteren bevorzugten Weiterbildung ist in dem geschlossenen Abscheidebehélter eine CIP-
Dlse zum Beaufschlagen der Innenwand des geschlossenen Abscheidebehalters vorgesehen und
der geschlossene Abscheidebehalter steht in einem unteren Bereich in Fluidkommunikation mit

einer CIP-Ruckleitung.

Kurze Beschreibung der Figuren

Bevorzugte weitere Ausfiihrungsformen der Erfindung werden durch die nachfolgende

Beschreibung der Figuren naher erlautert. Dabei zeigen:
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Figur 1 eine schematische Darstellung einer Getrankeabfullanlage mit einem Fullerkarussell, einem
Ventilknoten sowie einer Vorrichtung zum Behandeln eines Gemischs aus einem

Entlastungsgas und Fuillproduktschaum mit einem geschlossenen Abscheidebehalter;

Figur 2 eine schematische Seitenansicht auf eine Vorrichtung zum Behandeln eines Gemischs aus

einem Entlastungsgas und Fillproduktschaum; und

Figur 3 eine schematische perspektivische Darstellung der Vorrichtung aus Figur 2.

Detaillierte Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele

Im Folgenden werden bevorzugte Ausflhrungsbeispiele anhand der Figuren beschrieben. Dabei
werden gleiche, ahnliche oder gleichwirkende Elemente in den unterschiedlichen Figuren mit
identischen Bezugszeichen versehen, und auf eine wiederholte Beschreibung dieser Elemente wird

teilweise verzichtet, um Redundanzen zu vermeiden.

In Figur 1 ist schematisch eine Getrankeabfillanlage 100 gezeigt, welche ein schematisch
angedeutetes Fillerkarussell 110 aufweist, das ebenfalls schematisch angedeutete
Mediendrehverteilerkanale 120 bis 128 aufweist, welche zum Ubergeben von Medien von dem
stehenden Teil der Getrankeabfillanlage auf das sich drehende Fllerkarussell 110 vorgesehen

sind.

Der duBere Mediendrehverteilerkanal 120 ist zum Zuflhren von Fallprodukt und — wéhrend der
Reinigung und Sterilisierung der Getrankeabfillanlage 100 — von Reinigungs- und
Sterilisationsmedium auf das Fillerkarussell 110 vorgesehen. Der zweite Mediendrehverteilerkanal
122 ist zum Zufihren von CO als Spulgas beziehungsweise als Spanngas vorgesehen. Der dritte
Mediendrehverteilerkanal 124 ist als Entlastungskanal zur Entlastung des Kopfraums des jeweils
befiillten Behélters nach der Beflllung vorgesehen und transportiert entsprechend ein Gemisch aus

dem Entlastungsgas CO. und einem mit dem Entlastungsgas mitgerissenen Fillproduktschaum.

Ein weiterer Mediendrehverteilerkanal 126 ist zum Bereitstellen eines Vakuums beziehungsweise
eines Unterdrucks vorgesehen, welches zum Schalten des Fullventils und/oder zum Evakuieren

des zu beflllenden Behalters vor dem Fillen vorgesehen ist. Ein weiterer Mediendrehverteilerkanal
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128 ist vorgesehen, welcher als CIP-Rucklauf fir eine CIP-Reinigung oder Sterilisierung

vorgesehen ist.

Das Zufihren beziehungsweise Abfiihren sowie das Steuern der Zufuhr der jeweiligen Medien auf
den Mediendrehverteiler und die entsprechende Mediendrehverteilerkanale 120 bis 128 findet Gber
einen Ventilknoten 130 statt, welcher im gezeigten Ausfihrungsbeispiel im stehenden Teil der
Getrankeabfiillanlage 100 vorgesehen ist und welcher die Mediendrehverteilerkandle 120 bis 128

mit den jeweiligen Medien gesteuert beaufschlagen kann.

In den Ventilknoten 130 flie Bt Gber einen Fullproduktzulauf 132 das Fullprodukt beziehungsweise —
wahrend der Reinigung oder Sterilisation — ein Reinigungs- oder Sterilisationsmedium als CIP-
Medium in den Ventilknoten 130 hinein. Ein CIP-Rucklauf 134 ist vorgesehen, mittels dessen das
CIP-Medium entsprechend wieder an eine CIP-Station zum Aufbereiten beziehungsweise
Austauschen des CIP-Mediums wahrend der Reinigung oder Sterilisierung geleitet werden kann.
Weiterhin wird dem Ventilknoten 130 gasférmiges CO. tiber einen CO,-Zulauf 136 zugefihrt, um
dieses Gas entsprechend als Vorspann- und Spiilmedium in dem zu beflllenden Behalter zu
verwenden. Weiterhin ist ein Vakuumanschluss 138 vorgesehen, mittels welchem dem Ventilknoten

130 ein Vakuum schaltbar bereitgestellt werden kann.

Eine Vorrichtung 1 zum Behandeln eines Gemischs aus Entlastungsgas und Fullproduktschaum ist
ebenfalls in der Getrankeabfillanlage 100 vorgesehen. Dabei wird das Gemisch aus
Entlastungsgas und Fallproduktschaum der Vorrichtung 1 Gber eine Entlastungsleitung 20
zugefuhrt. Die Entlastungsleitung 20 fihrt entsprechend sowohl das Entlastungsgas als auch den

vom Entlastungsgas mitgerissenen Fullproduktschaum.

Die Vorrichtung 1 umfasst einen geschlossenen Abscheidebehdlter 2, in welchen aus dem
Ventilknoten 130 tiber die Entlastungsleitung 20 ein Gemisch aus Entlastungsgas, also CO., und
Fallproduktschaum eingebracht wird, wenn tber die jeweilige Entlastung des Kopfraums eines
beflillten Behalters entsprechend das Entlastungsgas kontrolliert Gber den Ventilknoten 130

abgelassen wird und dabei Flllproduktschaum mitgerissen wird.

Der Abscheidebehalter 2 ist bevorzugt im Wesentlichen zylinderférmig oder konisch ausgebildet
und die Entlastungsleitung 20 mindet in den geschlossenen Abscheidebehalter 2 bevorzugt in

einem unteren Bereich des geschlossenen Abscheidebehélters 2 und tangential ein.
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Da der geschlossene Abscheidebehalter 2 bevorzugt im Wesentlichen zylinderformig oder
konusférmig ausgebildet ist, kann bei einem tangentialen Einleiten des Gemisches aus dem
Entlastungsgas und dem Fullproduktschaum Uber die Entlastungsleitung 20 bereits aufgrund der
Zentrifugalkrafte ein Ablegen des Fullproduktschaums an der jeweiligen Innenwand des

geschlossenen Abscheidebehélters 2 erreicht werden.

Uber eine Absaugung 22 kann das Entlastungsgas, insbesondere das CO,, im oberen Bereich des

geschlossenen Abscheidebehdlters 2 aus diesem abgezogen werden.

Durch das Bereitstellen des geschlossenen Abscheidebehélters 2 in Kombination mit der
Absaugung 22 kann vermieden werden, dass sich im Bereich der Getrankeabfillanlage 100 eine
erhéhte Entlastungsgaskonzentration, insbesondere eine erhéhte CO.-Konzentration, ausbildet,
welche zu Gesundheitsschaden beziehungsweise Beeintrachtigungen der Mitarbeiter an der
Getrankeabfillanlage 100 fihren kdnnte. Die Absaugung 22 saugt das Entlastungsgas dabei
bevorzugt in einen AuBenbereich, der beabstandet von der Getréankeabfillanlage 100 liegt, ab und
flhrt das Entlastungsgas bevorzugt durch einen Kamin oder mittels eines Geblases Giber das
Hallendach oder einen anderen Bereich aus dem Raum ab, in welchem die Getrankeabfillanlage

100 angeordnet ist.

Im unteren Bereich des geschlossenen Getréankeabflllbehalters 2 ist ein Sumpf 24 vorgesehen, der
im schematisch gezeigten Ausflihrungsbeispiel mit einem flissigen Medium 240 gefullt ist. Das
flissige Medium 240 ist zu Beginn der Behandlung des Gemischs aus Entlastungsgas und
Fallproduktschaum beispielsweise Frischwasser. In das Frischwasser mischen sich jedoch wahrend
des Abscheidens des Fullproduktschaums entsprechende Fillproduktkomponenten, welche Uber

den Flllproduktschaum in den geschlossenen Abscheidebehalter 2 transportiert wurden.

An dem geschlossenen Abscheidebehalter 2 und bevorzugt dessen Sumpf 24 ist an dessen
unterster Position ein Ablauf 242 vorgesehen, mittels welchem das flissige Medium 240 aus dem
geschlossenen Abscheidebehdlter 2, bevorzugt dem Sumpf 24, abgezogen werden kann. Das
flissige Medium 240 wird mittels einer Pumpe 244 in eine Beregnungsdise 3 gepumpt, mittels
welcher das flissige Medium 240 auf das im geschlossenen Abscheidebehalter 2 vorliegende
Gemisch aus Entlastungsgas und Fillproduktschaum aufgeregnet wird. Durch das Beregnen des

Gemischs aus Entlastungsgas und Fillprodukischaum wird der Fillproduktschaum im
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geschlossenen Behalter nieder gehalten und die Blaschen des Fillproduktschaums werden nach

und nach aufgebrochen, so dass der Fillproduktschaum im Wesentlichen verfllissigt wird.

Uber den im unteren Bereich des geschlossenen Abscheidebehdlters 2 vorgesehenen Ablauf 242
und die Pumpe 244 kann das fliissige Medium 240 entsprechend auf den sich im geschlossenen
Abscheidebehalter 2 ansammelnden Fullprodukischaum aufgeregnet werden. Damit findet eine
Beregnung des Uber die Entlastungsleitung 20 zugefihrten Flllproduktschaumes so statt, dass der
Fallproduktschaum niedergehalten werden kann und ein GbermaBiges Ansteigen des Niveaus des
Fallproduktschaumes in dem geschlossenen Abscheidebehalter 2 vermieden werden kann, derart,
dass ein Ansaugen des Fulllproduktschaumes durch die Absaugung 22 flr das Entlastungsgas

vermieden werden kann.

Weiterhin wird Uber die Beregnung des Flllproduktschaums mittels der Beregnungsduise 3 erreicht,
dass der Fullproduktschaum zerschlagen wird und entsprechend nur die mittels des
Fallproduktschaumes transportieren Fillproduktkomponenten in flissiger beziehungsweise

Partikelform vorliegen und im Sumpf 24 gesammelt werden.

Mittels einer Frischwasserzufuhr 246 kann die Beregnungsdise 3 auch mit Frischwasser beschickt
werden. Dies wird insbesondere dann durchgefuhrt, wenn der Sumpf 24 erneut mit Medium 240

befillt werden soll, also jeweils beispielsweise zu Beginn des jeweiligen Behandlungsverfahrens.

Um das Verfahren zur Behandlung eines Gemischs aus Entlastungsgas und Fillproduktschaum
durchzufGhren, wird entsprechend tiber die Entlastungsleitung 20 ein Gemisch aus dem
Fallproduktschaum und dem Entlastungsgas in den geschlossenen Abscheidebehalter 2
eingebracht. Gleichzeitig wird mittels der Beregnungsduse 3 ein flissiges Medium 240 auf den sich
in dem geschlossenen Abscheidebehalter 2 sammelnden Fillproduktschaum aufgebracht, um den
Schaum entsprechend niederzuhalten beziehungsweise zu zerschlagen. Das (iber die
Beregnungsduise 3 aufgebrachte flissige Medium 240 sowie die mittels des flissigen Mediums 240
mitgerissenen Bestandteile beziehungsweise die sich verflissigenden Bestandteile des
Fallproduktschaums flieBen in den Sumpf 24. Das Entlastungsgas hingegen wird tiber die

Absaugung 22 aus dem geschlossenen Abscheidebehalter 2 abgezogen.

Um ein Ansaugen beziehungsweise Absaugen des Flllproduktschaums Gber die Absaugung 22 zu

vermeiden, steht die Absaugung 22 in Fluidkommunikation mit dem geschlossenen
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Abscheidebehélter 2 und die Absaugung 22 ist oberhalb der Beregnungsdise 3 aus dem

geschlossenen Abscheidebehdlter 2 geflhrt.

Wenn der Spiegel des fliissigen Mediums 240 im Sumpf 24 ein bestimmtes Niveau erreicht hat,
welches beispielsweise Uber eine obere Niveausonde 30 im geschlossenen Abscheidebehalter 2
gemessen wird, so wird durch die Betatigung der entsprechenden Ventile Gber die Pumpe 244 der
Sumpf und insbesondere das fliissige Medium 240 im Sumpf an eine Abwasserleitung 248
ausgegeben. Die Pumpe 244 sowie die entsprechenden Ventile zur Ubergabe des Mediums 240
aus dem Sumpf 24 an die Abwasserleitung 248 werden so lange gedffnet gehalten
beziehungsweise betatigt, bis eine untere Niveausonde 32 ermittelt, dass im Sumpf 24 ein Spiegel
des flussigen Mediums 240 erreicht ist, welcher bei oder unterhalb eines unteren vorgegebenen
Niveaus liegt. Dann werden die vorher getffneten Ventile wieder geschlossen und das Ventil zur
Beregnungsdiise 3 getffnet, so dass das flissige Medium 240 dann wieder aus dem Sumpf 24 die
Beregnungsduise 3 gepumpt wird und entsprechend so umgewélzt wird, dass das sich im
geschlossenen Abscheidebehélter 2 angesammelte Gemisch aus Entlastungsgas und

Fullproduktschaum wieder mit dem flissigen Medium 240 beregnet wird.

Nach Produktionsende kann der Sumpf 24 beispielsweise durch Offnung eines entsprechenden

Ventils vollstandig in einen Gully 25 geleert werden.

Damit ergibt sich ein effizientes Verfahren zum Behandeln eines Gemischs aus Entlastungsgas und

Fillproduktschaum in einer Getrankeabfillanlage 100.

Um nach Abschluss der jeweiligen Produktion eine Reinigung und Sterilisierung der
Getréankeabflllanlage 100 durchzufiihren, wird mittels eines geschlossenen Reinigungskreislaufs
eine Reinigung durchgefuhrt. Hierzu wird Gber den Fallprodukizulauf 132 in bekannter Weise dem
Ventilknoten 130 ein Reinigungs- oder Sterilisationsmedium als so genanntes CIP-Medium
zugeflhrt, welches dann zur Reinigung oder Sterilisierung des eigentlichen Fillventils Gber den
Fallproduktmediendrehverteilerkanal 120 durch das Fuillventil strdmt. Aus dem Fullventil wird das

CIP-Medium dann Gber einen CIP-Riicklauf 128 wieder dem Ventilknoten 130 zugefihrt.

Mittels eines CIP-Vorlaufs 40 kann das CIP-Medium von dem Fullventilknoten 130 auch an eine
CIP-Duse 42, welche sich im oberen Bereich des geschlossenen Abscheidebehdlters 2 befindet,

geleitet werden. Die CIP-Duse 42 ist bevorzugt als 360° Diise ausgebildet, mittels welcher die
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gesamte Innenwand des geschlossenen Abscheidebehalters 2 mit Reinigungs- oder
Sterilisationsmedium beaufschlagt werden kann. Auf diese Weise kann der geschlossene
Abscheidebehélter 2 durch das Beaufschlagen mit dem CIP-Medium vollstandig gereinigt werden.
Uber den Ablauf 242 und die Pumpe 244 und eine entsprechende Schaltung der Ventile das CIP-
Mediums wird das CIP-Medium (iber eine CIP-Rickleitung 44 dem Ventilknoten 130 wieder
zugefuhrt. Entsprechend findet eine Reinigung im Kreislauf statt, wobei kein Medium austritt,
sondern das Reinigungsmedium durch den geschlossenen Abscheidebehélter 2 im Kreislauf

gefihrt wird.

In einer Alternative beziehungsweise Weiterbildung kann das CIP-Medium auch Uber die
Entlastungsleitung 20 aus dem Ventilknoten 130 in den geschlossenen Abscheidebehalter 2

strdmen, um auf diese Weise auch eine Reinigung der Entlastungsleitung 2 zu ermdglichen.

In Figur 2 ist schematisch der geschlossene Abscheidebehélter 2 in einer schematischen
Seitenansicht gezeigt, wobei die Beregnungsdiise 3 schattiert im Innenraum gezeigt ist und die
Zufiihrung der Entlastungsleitung 20 ebenfalls schematisch dargestellt ist. Der Sumpf 24 im unteren
Bereich des geschlossenen Abscheidebehalters 2 sowie der Ablauf 242 sind ebenfalls dargestellt.
Uber einen Abwasseranschluss 248 und einen Frischwasseranschluss 246 kann dem
geschlossenen Abscheidebehélter 2 Frischwasser zugefuhrt werden und das Abwasser abgefihrt

werden.

Ein CIP-Vorlauf 40 ist gezeigt, genauso wie die CIP-Diise 42, welche im Innenraum des
geschlossenen Abscheidebehélters 2 vorgesehen sind und welche in der oben beschriebenen
Weise zur Reinigung oder Sterilisierung der Innenwand des geschlossenen Abscheidebehalters 2

dienen.

Uber die im oberen Bereich des geschlossenen Abscheidebehélters angeordnete Absaugung 22

wird das Entlastungsgas aus dem geschlossenen Abscheidebehalter 2 ausgetragen.

Figur 3 zeigt die Vorrichtung der Figur 2 noch einmal in einer schematischen perspektivischen
Ansicht.
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Soweit anwendbar, kénnen alle einzelnen Merkmale, die in den Ausfiihrungsbeispielen dargestellt
sind, miteinander kombiniert und/oder ausgetauscht werden, ohne den Bereich der Erfindung zu

verlassen.
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Anspriche
1. Verfahren zum Behandeln eines Gemischs aus Entlastungsgas und Fillproduktschaum in

einer Getrankeabfillanlage (100), umfassend die Schritte:
Einfihren des Gemisches aus Entlastungsgas und Fullproduktschaum in einen
geschlossenen Abscheidebehélter (2) und

Absaugen des Entlastungsgases aus dem geschlossenen Abscheidebehalter (2).

2. Verfahren gemaBs Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf das in den
geschlossenen Abscheidebehdlter (2) eingeflihrte Gemisch aus Entlastungsgas und

Fallproduktschaum ein flissiges Medium (240) zur Beregnung aufgebracht wird.

3. Verfahren geman Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass zur Beregnung des
Gemischs aus Entlastungsgas und Fullproduktschaum das flissige Medium (240) aus dem
geschlossenen Abscheidebehélter (2), bevorzugt aus einem unterem Bereich des
geschlossenen Abscheidebehalters (2), entnommen wird und das flissige Medium (240)

bevorzugt in einem Kreislauf gefahrt wird.

4, Verfahren gemaf einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im
unteren Bereich, bevorzugt in einem Sumpf (24), des geschlossenen Abscheidebehélters
(2) ein flissiges Medium (240) bereitgestellt wird, welches bevorzugt zur Beregnung des
Gemischs aus Entlastungsgas und Fillprodukischaum geman Anspruch 2 oder 3

entnommen wird.

5. Verfahren geman einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass im
geschlossenen Abscheidebehélter (2) das Entlastungsgas oberhalb der Beregnung

abgesaugt wird.

6. Verfahren gemaf einem der Anspriche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
flissige Medium (240) mit dem durch die Beregnung verflissigten Flllproduktschaum aus
dem geschlossenen Abscheidebehalter (2) kontinuierlich, periodisch oder bedarfsweise
abgefuhrt wird.
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Verfahren gemaf einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gemisch aus Entlastungsgas und Fullproduktschaum dem geschlossenen
Abscheidebehélter (2) tangential zugefihrt wird.

Verfahren gemaf einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
zur Reinigung ein Reinigungs- und/oder Sterilisationsmedium in den geschlossenen
Abscheidebehélter (2) eingebracht und aus diesem abgeleitet wird, wobei das Reinigungs-
und/oder Sterilisationsmedium bevorzugt auf die Innenwand des geschlossenen
Abscheidebehélters (2) aufgespriht wird und im unteren Bereich des geschlossenen
Abscheidebehalters (2) ableitet wird.

Vorrichtung zum Behandeln eines Gemischs aus Entlastungsgas und Fillproduktschaum in
einer Getrankeabfillanlage (100), umfassend einen Abscheidebehdlter (2), in welchen eine
das Gemisch aus Entlastungsgas und Fillproduktschaum fihrende Entlastungsleitung (20)
einmlndet, wobei aus dem Abscheidebehélter (2) Gber eine Absaugung (22) das

Entlastungsgas abgesaugt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Abscheidebehalter (2) geschlossen ist.

Vorrichtung geman Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass eine Beregnungsduse (3)
in dem geschlossenen Abscheidebehalter (2) vorgesehen ist, welche ein fliissiges Medium
(240) auf das im geschlossenen Abscheidebehélter (2) vorliegende Gemisch aus

Entlastungsgas und Fuillproduktschaum aufbringt.

Vorrichtung gemafB Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass in einem unteren
Bereich des geschlossenen Abscheidebehalters (2) ein Ablauf (242), bevorzugt ein an
einem Sumpf (24) des geschlossenen Abscheidebehélters (2) vorgesehener Ablauf (242),
vorgesehen ist und der Ablauf (242) mit der Beregnungsdiise (3) in Fluidkommunikation
steht, so dass das flissige Medium (240) bevorzugt im Kreislauf von dem unteren Bereich
des geschlossenen Abscheidebehalters (2) zu der Beregnungsdise (3) gepumpt werden

kann.
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Vorrichtung gemaf einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Absaugung (22) zum Absaugen des Entlastungsgases in Fluidkommunikation mit dem
geschlossenen Abscheidebehdlter (2) vorgesehen ist und die Absaugung (22) bevorzugt
oberhalb der Beregnungsdise (3) aus dem geschlossenen Abscheidebehalter (2) geflhrt
ist.

Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der
geschlossene Abscheidebehalter (2) im Wesentlichen zylinderférmig und/oder konisch
ausgebildet ist und die Entlastungsleitung (20) tangential in den geschlossenen
Abscheidebehalter (2) eingefihrt ist.

Vorrichtung gemaB einem der Anspriche 9 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
geschlossenen Abscheidebehélter (2) eine CIP-Diise (42) zum Beaufschlagen der
Innenwand des geschlossenen Abscheidebehalters (2) vorgesehen ist und der
geschlossene Abscheidebehalter (2) in einem unteren Bereich in Fluidkommunikation mit
einer CIP-Ruickleitung (44) steht.
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