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Celem osiggniecia mozliwie duzej trwa-
tosci szyn kolejowych i zmniejszenia do
minimum $cierania si¢ powierzchni jezdnej
na ich gléwce prébowano szyny te w tem-
peraturze, jaka posiadaja po wyjsciu z wal-
céw, zanurzyé gléwka nadét do naczynia z
woda i tym sposobem je zahartowaé lub
ulepszyé, Woda w naczyniach nie byla
przytem faktycznie poruszana. Okazalo sie
jednak, ze w ten sposob nie mozina osia-
gnaé zadawalniajacego wyniku, poniewaz
gléwka staje sie nieréwnomiernie zaharto-
wana i obok twardych wykazuje tez migk-
kie miejsca. Przyczyna tego jest, ze przy
zanurzeniu gléwki szyny, nawet do zimnej
wody, jej warstwy przylegajace do glowki

juz po kilku sekundach wytwarzaja pare, a
w miejscach, gdzie pomigdzy gtéwka szyny
i woda utworzyla sie izolacyjna warstwa
pary, nastepuje ochladzanie glowki, a
przez to niedostateczne hartowanie,
Zbadano jednak, ze catkowicie
mierne hartowanie gléwki szyny moze by¢
osiagniete z pominieciem tworzenia migk-
kich miejsc i mozna wykonaé gltéowki o zu-
pelnie réwnomiernej twardosci i jednako-
wej gruboéci warstwy twardej na calej
dtugosci szyny, o ile hartowanie glowek
odbywa sie w wodzie ruchomej lub ptyna-
cej. Dlatego tez gtéwki szyn wedlug wyna-
lazku winny byé calkowicie zanurzone w
wodzie ruchomej. Przez staly ruch wody
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podczas procesu ochtadzania osiaga sie to,
ze tempepgtura.jej pie-zostaje istotnie pod-
niesiona i'ze w'iéz“ahy'nf razie tworzenie sig
pary jest zupelnie wykluczone, Dzigki u-
niknieciu tworzenia pary, niemozliwem
jest, aby miato miejsce nieré6wnomierne od-
dzialywanie wody na gltéwke, O ile z gora-
cej glowki wydobywaja sie pecherzyki pa-
ry, to przez doprowadzenie $§wiezej, zim-
nej wody zostaja one bez trudnosci usunie-
te. Aby to osiagnaé, szybko§é poruszanej
lub plynacej wody musi byé co najmniej
tak duza, aby woda nie mogla si¢ zago-
towad.

W tym celu reguluje sie¢ szybko$é poru-
szanej wody tak, aby temperatura jej wo-
gole nie bardzo sie podnosilta. Jest to zu-
pelnie mozliwe i ustalono na podstawie po-
miaréw, ze po ukoriczeniu procesu ochta-
dzania w chwili, kiedy szyna zostala wyje-
ta z wody, temperatura jej nie przekra-
czala 30 przy zastosowaniu wody, ktéra
przed zanurzeniem szyny wykazywala tem-
perature okoto 1Q°,

Szyna jest tylko tak gleboko zanurzona
w plynie, ze gléwka jej jest catkowicie nim
pokryta, ciecz jednak nie dotyka $rodka
szyny. Tym sposobem osiaga sie¢ bardzo
duza twardosé powierzchni jezdnej bez ja-
kiegokolwiek uszczerbku na ciagliwo$é
§rodka i stopy szyny. Nowa szyna otrzy-
muje w ten sposéb dotychczas nieznana,
nadzwyczajnie duza odporno$é na zuzycie
i wieksza ciagliwo$é niz wystarczajaca nie-
tylko do wytrzymania przepisanej préby
na uderzenie, lecz takze do latwego prze-
jecia wystepujacych podczas ruchu napre-
Zen.

Pozadany do réwnomiernego ochtadza-
nia ruch wody lub doprowadzenie jej pty-
nacej, celem zahartowania gléwek szyn,
moze nastapi¢ w najrozmaitszy sposéb.

Kilka przykladéw wykonania urzadze-
nia chtodzacego przedstawiono schematycz-
nie na rysunkach,

Fig. 1 pokazuje naczynie 7 z woda chto-
dzaca 2. Cyfra 3 oznacza szyne z zanurzo-
na w wodzie gléwka. Ruch wody chtodza-
cej jest wywolany obracajacemi si¢ walca-
mi 5, posiadajacemi lopatki 4.

W przyktadzie wykonania wedtug fig. 2
woda poruszana jest zapomoca ruchome;j
siatki drucianej lub tasémy zelaznej 6. Na
fig. 3 woda 2 jest natomiast poruszana po-
wietrzem, wdmuchiwanem do niej przez
szczeliny przewodu 7. Wedtug fig. 4 z prze-
wodu 8 wyplywa woda tloczona, ktéra po-
rusza wode chlodzaca. Zapomoca przelewu

9 woda chtodzaca dochodzi zawsze do jed-

nakowej wysokosci. W przykladzie wyko-

‘nania‘wedtug fig. 5 doprowadzana przewo-

dem 8 woda chtodzaca podnosi sie od dotu
waska szczeling 70 do gléwki szyny i sply-
wa po obu jej stronach przez przelewy 9.
Przelewy daja te pewnosé, ze porusza-
na woda zajmuje zawsze jednakowa wyso-
kosé. W postaci wykonania wedlug fig. 6
woda chlodzaca plynie po obu stronach z
przewodéw 11 i 12 ku gtéwce szyny i od-
plywa nadél waska szczeling 13, znajduja-
ca sie pod glowka, ’

Wedtug fig. 7 woda chtodzaca plynie z
przewodu 12 do géry, do naczynia posred-
niego 14, w ktérem znajduje sie szyna 3 z
gléwka i sptywa przez przelew 15.

Przedstawione na rysunku sposoby wy-
wolania ruchu wody sa tylko przyktadami,
ktérych moze byé daleko wiecej. Nalezy
jeszcze wspomnieé o tem, ze rowniez przez
poruszanie zanurzonej w wodzie gléowki
szyny przy zachowaniu réwnomiernego za-
nurzenia mozna osiagnaé dostateczne har-
towanie. W kazdym poszczegélnym przy-
padku wybiera si¢ sposéb najbardziej sto-
sowny do warunkéw pracy. Istotnie réwno-
mierne zanurzenie mozna osiagnaé tylko
wtedy, kiedy szyna na calej swej dtugosci
jest rzeczywiscie zupelnie prosta. Dlatego
tez musi ona byé¢ dokladnie wyprostowana
zanim zostanie zamocowana wraz ze stopa



w poruszajacym ja aparacie. To moze na-
stapi¢ w rozmaity sposéb, np. zapomoca
samego cigzaru aparatu trzymajacego.
Aparat ten raz juz wyprostowana szyne u-
trzymuje nawet podczas ochladzania pew-
nie i niezawodnie w prostym kierunku. Za-
mocowang szyn¢ zanurza si¢ nastepnie w
naczyniu nieco dluzszem od niej, w kto-
rem woda w wyzZej opisany sposéb stale sie
odswieza, to znaczy plyn ochladzajacy po-
winien bezustannie poruszaé¢ si¢ po obu
stronach gléwki szynowej, a woda ogrzana
nieustannie odplywaé. )

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do hartowania glowek
szyn kolejowych w ruchomej zimnej wo-
dzie w celu otrzymywania réwnomiernei
ich twardosci, znamienne tem, Ze w naczy-
niu zawierajagcem wode zastosowane sa
‘obrotowe walce z lopatkami, poruszajace
stale wode, ktéra splywa po obu stronach
glowki szyny.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze w naczyniu umieszczona
jest ponizej zanurzonej gléwki ruchoma
siatka druciana lub tasma zelazna. v

3. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zna-

mienne tem, Ze w naczyniu znajduje sie
przewod dla powietrza tloczonego, z kté-
rego ono wychodzi i porusza wode.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze w naczyniu umieszczony
jest przewéd z woda pod ciénieniem do po-
ruszania wody chlodzacej, ktéra splywa
przez przelew, utrzymujac jednakowy po-
ziom, )

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze woda chlodzaca wchodzi
przewodem do specjalnej przestrzeni pod
gléwka szyny i stad waska szczeling wzno-
si si¢ od dotu pod gléwka, spltywajac po o-
bu jej stronach,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze woda chlodzaca plynie po
obu stronach w kierunku gléwki szyny i
splywa nadét przez waska szczeling, znaj-
dujaca sie pod nia,

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze woda chlodzaca przeplywa
pod gléowka z jednej strony na druga, za-
chowujac jednakowy poziom.
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