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Vynélez se tyké rovnaciho lisu se zaFizenim umoZnujicim
pFedvolbu koncové polohy beranu lisu. ‘

P#i rovnéni deformaci souddsti na rovnacim lisu je b¥inym
pracovnim postupem zjistit nejd¥ive pomoci &iselnfkového lchyl-
komdru polohu a velikost deforma¥niho prohnuti a pak podle zjigté-
nfch veli¥in provdddt zkmsmo vlastni rowvnéni., Dokonalost i doba
rovnéni pak zévisi od zku¥enosti obsluby rovmaciho lisu, pfidemZ
obsluha musi vzit do Gvahy kromd namd¥enych hodnot navic daldi
faktory jeko jsou pri¥ez rovnané souldsti, vzddlenost podpdr, ja=-
kost materidlu rovnané soudésti, jeji tepelné zpracovédni a podob=-
né, Tyto faktory velmi znesnadnuji stanoveni velikosti rovnaciho
prihybu, a i u velmi zku¥enych pracovnikld se vidy jednd o velmi
zdlouhavou operaci. Dnes se p#i seriové a hromadné vyrobd pouzivéd
pro iSely rovanéni deformovenych souddsti numericky #{zenych rovna=-
cich 1isd, které jJsou schopny v eutomatickém reZimu zjistit maxi-
mélni nerovnost soudédsti, sprdwnd ji orientovat, zvolit optimdlni
rovnac{ prihyb, provést kontrolu hézivosti rovnané souldsti a opa-
kovet ve zvolenych krocich popsany cyklus rowméni aZ do Uplného
vyrovnéni souddsti. Takové rovnaci lisy piredstavuji sloZitd a néd-
kladnd zafizeni, vhodnéd a ekonomicky vyuZitelnd pouze p¥i seriové
e hromadné vyrob&, a pro dflenskd pouZiti jsou nevhodnd.

Uvedené nevyhody a nedostatky znémych zaibizeni odstrenuje
v podstet® vyndlez, kterym je rovnaci lis, sestdvajici z pojezdo-
vého mostu, hydraulického vdlce, JehoZ pistnice je na konci pro-
tilehlém pistu vytvoiena jako beran. |

Podstatou vyndlezu je, Ze na pistnici pod beranem je pevné
uloen p¥idnik, ve kterém jsou stavitelné, v gserizovacich mati-
cich ulofens tdhle s nardfkaml pro z4b&r s ovlddacimi koncovymi

spinadi. -

Dédle je podstatou vyndlezu, Ze prvnl nardfka je urdena Jed-
nek pro zdb&r s prvnim koncovym spinadem pro zménu rychloposuvu
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pistnice na pracovn{ posuv pistnice smérem nahoru, a jednak pro
24b8r s druhym koncovym spina¥em pro ukonden{ rychloposuvu pistni-
ce smérem doldl.

Kone¥n& je podstatou vyndlezu, fe druhd nardfka je urlena
pro zébér s t¥etim koncovym spinafem pro zmé&nu pracovniho posuvu
pistnice smdrem nahoru na rychloposuv pistnice smérem dold.

Ve srovnédni s b&inymi dilenskymi rovnacimi lisy je nové Fese~
nf vfhodndjidi zejména v tom, Ze i mén& zkuSeny pracovnik miZe do-

~séhnout pFl zkrécené dobd rovndni zna¥né vy3si presnosti vysledné
operace. Ve srowéni s numericky #izenymi rowmacimi lisy je nové
Yeden{ zna¥nd jednodussi,a tedy i levn¥jsi a miZe byt proto s vy=
hodou vyu¥ito i v provozech s kusovou nebo maloseriovou vyrobou,

Piiklad konkrétniho provedeni vyndlezu je schematicky zndzore
ndn na p*ipojeném vykrese, predstavujicim p¥iény PFez rovnacim
lisem podle ndrokovaného Fefeni.

Podle vyndlezu sestdvd rovnaci lis ) z pojezdového mostu 2,
Aa kterém je zavéSen hydraulicky vdlec 3, jehoZ pistnice 4 pro=-
chdzi horni deskou 5 pojezdového mostu 2, a je trvale spojena
s pridnikem 6, pridemZ volny, horni konec pistnice 4 je upraven
jako rovnaci beren J. Na pFidniku 6 jsou stavitelné uloZens té-
hla 8. Na tédhlech 8 jsou uloZeny nardiky 9, 10. Tek ne jednom té-
hle 8 je uloZena prvni nardike 9 uréend pro zdbér s prvnim konco-
vym spinadem k, a s druhym koncovym spinadem kyy & na druhém té-
hle 8 je uloZena druhd nardika 10 pro zdbér s t¥etim koncovym spi-
nadem k3. Prvni koncovy spinad ky slouzi ke zméné rychloposuvu
pistnice 4 na jeji pracovwni posuv ve sméru nehoru, tedy do pra-
covni operace, treti koncovy spinad k3 pak slouZi ke zmén& chodu
pistnice i,a to co do sméru, tedy z chodu smérem nshoru ne chod
smérem dold, a i co do rychlosti posuvu, tedy z pracovniho posuvu
smérem nehoru na rychloposuv smérem doll. Druhy koncovy spined
k, kon&i rychloposuv pistnice 4 smérem dold a urduje tek vychozi

polohu pistnice 4.

Rovnand souddst 1l je umisténa proti opérné plofe 12 proti
beranu J. Poloha nardZek 3, 10 vzhledem ke koncovym spinadim k,,
Y k3,se nastevi podle zji&téné veliliny nerovnosti souddsti
11 zménou délky tdhel 8,a to prost¥ednictvim stavécich matic 13,
které jsou opat¥eny stupnici pro odméfovéni polohy nardZek 3, 10
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vzhledem ke koncovym spinedim kl, k2, k3. Vychozi poloha rovna-
ctho beranu ] odpovidd spodni poloze pistu 14 hydraulického vdle-

ce 2. .
Na deformovené souddsti 1) se zjisti zndmym zplsobem veli-
kost deformadniho prihybu,podle které se upravi prostiednictvim

stavécich matic=poloha jednek prvni nardfky 9 vzhledem k prvnimu

koncovému spinaéi k, a k druhému koncovému spinedli kyy & to po-
suvem téhle 8 smérem nahoru nebo doll. Stejnym zpisobem se naste=
vi 1 vzdjemnd poloha druhé nerdiky 10 a tFetiho koncového spina»

Xqo
Se k3  POsOuVA

Po uvedeni stroje do &innosti jnd% pist _ila tim 1 plstnlce
4 hydraulického védlce J rychloposuvem sm&rem nahoru ja to aZ do
okemZiku kdy prvni nardfke Q najede na prvni koncovy spinaé ks
ktery zméni rychloposuv pistnice 4 ne pracovni posuv pistnice 4
smérem nahoru, a to prostfednictvim nezndzornéného hydraulického
obvodu. V této dob& dochdz{ k rovnaci operaci, kterd je ukoncens
okamfikem, kdy druhé nardZke 10 najede na t¥eti koncovy spinal
k3,-kterﬁ rovné?i zméni smér i rychlost posuwvu piatnice‘ila to

z pracovaiho posuvu smdrem nehoru ne rychloposuv pistnice 4 smée

rem dold. P¥i rychloposuvu pistnice 4 smérem dold najede nakonec
prvni nardfke Q na druhy koncovy spinad k., ktery ukondi jeji po-
suv smdrem dold a pistnice 4 i s beranem ] zaujme vy¥chozi polohu
pro daldf rovnaci cyklus. Po ukonfeni tohoto rowvnaciho cyklu se
provede kontrola vysledku rovneci operace, kupFikladu &iselniko-
vym dchylkomérem, a podle namé¥ené hodnoty se rozhodne dalsi po-
stup. PPi nedostatedném prihybu se prost¥ednictvim sefizovacich
metic 13 nestavi nové hodnote zdvihu pistnice 4 a cely cyklus se
opakuje aZ do Gplného vyrovndni souddsti 1l. V piipadé, Ze pri-
hyb je v&tdi, je nutno rovnanou souldst 1Ll oto&it, znovu promée
#it, podle zji¥téné hodnoty nastavit velikost zdvihu pistnice 4
a cely cyklus opakovat af do vyrowndni souldsti 1l.
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Rovnaci lis, sestdvajic{ z pojezdového mostu, hydraulického
vdlce, jehoZ pistnice je na konci protilehlém pistu vytvoFena
Jako beran, vyznadujici se tim, Ze na pistnici (4) pod beranem
(7) je pewnd uloZen p¥id&nik (6), ve kterém jsou staviteln§,
v sefizovacich maticich (13), uloZena tdhla (8), kde jedno
z tédhel (8) je opatfeno prwni nardikou (9) pro zébdr jednak
8 prvaim koncovim spinadem (k,) a jednak s druhym koncovym
spinadem (k,), zatimco druhé z téhel (8) je opatieno druhou
nardZkou’ (10) pro zébdr s tFetim koncovym spinadem (k3).

1 wkres
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