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Sposob wytwarzania dwuteownikéw réwnoleglosciennych

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia dwuteownikéw roéwnoleglosciennych, to jest
o jednakowej grubosci pélek na calym ich po-
przecznym przekroju, w walcowniach bruzdowych
z zastosowaniem prostujgcych rolek, znajdujgcych

jacy walcowane pasmo. ) !

dzo kosztowny. .

Ze znaleZé zastosowanie i
rozbudowanego ukladu walcowni.

2
Poszukiwano wiec takiego sposobu walcowania
tych profili, ktéry umozliwialby ich walcowanie,
bez wiekszych inwestycyjnych kosztéw na zwy-
klych najprostszych nawet walcowniach bruzdo-
wych posiadajgcych w swoim programie produk-
im wymiary dwuteowni-

a polki proste

réwnolegloéciennych, ktéry

5
sie za ostatnim gotowym wykrojem walcow. cyjnym odpowiadajgce
Znany jest spos6b walcowania dwuteownikéw kow normalnych. .
réwnoleglo$ciennych na tak zwanych walcarkach Znany jest tego rodzaju spos6b polegajacy na
uniwersalnych posiadajgcych walce poziome i pio- tym, ze dwuteownik wychodzacy z wykroju goto-
nowe, osie ktérych znajdujg sie wszystkie w jed- 190 wego posiada $rodnik wygiety,
nej wspolnej plaszezyznie. Te cztery walce two- i prostopadle do koncéw $rodnika. Za wykrojem
rzg wykroj i dajag gniot walcowniczy, wydluza- tym znajdujg sie nie napedzane rolki, ktére na-
ciskajgc na konce polek maja, poprzez wypro-
Walcarki te sa wobec tego ciezkiej konstrukeji, stowanie $rodnika, doprowadzié je do réwnoleg-
wymagaja dodatkowych mocnych napedéw i po- 15 losci. Sposéb ten okazal sie jednak w praktyce
wodujg, iz sposdb ten jest skomplikowany i bar- Zu'pelnié nie przydatny, gdyz nie tylko nie naste-
puje prostowanie $rodnika, ale powstaje dodatko-
Inny znany sposéb walcowania dwuteownikéw we zagiecie potek, tak iz caly profil jest pogiety.
réwnoleglosciennych, polega na zastosowaniu nie Celem wynalazku jest taki sposéb wytwarza-
napedzanych rolek pionowych, osie ktérych znaj- 20 nia dwuteownikéw
duja si¢ w jednej plaszczyZnie z osiami walcéw zapewnia geometrycznie prawidlowy ich przekcoj
roboczych zwyklych walcarek duo lub trio. Przy poprzeczny jednocze$nie mozliwy do zrealizowa-
tym sposobie rolki te tworza wraz z walcami ro- mnia w prostych walcowniach bruzdowych.
boczymi, podobnie jak na ‘walcarkach uniwersal- Okazalo sie, ze cel ten mozna osiagnaé przez
nych, wykréj i dajg gniot walcowniczy wydlu- ,5; takie uksztaltowanie profilu ostatniego wykroju
zajacy pasmo. Posiadajg one wobec tego ciezka walcéw, aby wywalcowane pasmo posiadato po
budowe, zajmuja duzo miejsca i oslabiajg 'walce wyijsciu z tego ostatniego wykroju $rodnik dwu-
robocze. Sposéb ten, wskutek tego nie zawsze mo- teownika prosty i prostopadly do dolnych poléwek
wymaga specjalnie polek dwuteownika przebiegajacego przez walce
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w ksztalcie litery H pasma walcowanego, a tyl-
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. 3 . .
ko gérne poléwki tych pdltek byly rozchylone na
zewnatrz o pewien . niezbedny dla gérnego walca
kat pochylenia. Nastepnie przewidziano juz tylko
prostowanie tych gérnych czesci pélek bez gniotu
walcowniczego. W. tym celu zastosowano tuz za
ostatnim wykrojem walcéw luzne, nienapedzane
pionowe rolki osprzetowe, ktére gdy pasmo wy-
chodzi z ostatniego wykroju prostuja péiki dwu-
teownika doprowadzajac je do réwnoleglosci
wzgledem siebie i prostopadloéci do s$rodnika.

Na rysunku przedstawiono przebieg wytwarza-
nia dwuteownikéw réwnolegloSciennych sposobem
wedlug wynalazku, na ktéorym fig. 1 przedstawia
pasmo przebiegajgce przez walce i rolki prostu-
jace, w widoku z boku, fig. 2 to samo, w widoku
z géry a fig 3 dwuteownik w momencie pro-
stowania pomiedzy rolkami, w widoku, patrzac
z kierunku strzatki K na fig. 1. Pasmo wychodzi
z ostatniego, gotowego wykroju walcéw 4, skalib-
rowanych w ten sposdb, ze §rodnik 1 dwuteo'wni-
ka jest prosty, a pétki 2 dwuteowmka sq zalama-
ne i rozchylone na zewnatrz. . |

Pasmo to natrafia na znajdujace sie za wallca-
mi nienapedzane rolki 3, ktére prostuja potki 2
doprowad-zajac je do réwnoleglo$ci wzgledem sie-
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bie oraz prostopadlo$ci do Srodnika 1. Poniewaz
nienapedzane, prostujace rolki 3 znajdujg sie za
wykrojem gotowym wiec nie ostabiajg walcow,
a dlatego Ze nie przenosza gniotu walcowniczego,
sg wobec tego lekkiej konstrukcji i mnie zajmuja
wigcej od normalnego osprzetu walcowniczego
miejsca. :

Sposéb ten moze wiec byé zastosowany na kaz-
dej walcowni walcujgcej dwuteowniki normalne.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania dwuteownikéw réwnoleglo-
sciennych w walcowniach bruzdowych z zastoso-
waniem rolek prostujgcych znajdujacych sie¢ bez-
posrednio za wykrojem gotowym znamienny
tym, Zze w ostatnim wykroju walcéw (4) dwuteo-
wnik walcuje sie tak, ze jego Srodnik (1) jest pro-
sty i prostopadly do dolnych poléwek péiek (2)
dwuteownika walcowanego w pozycji litery H, a
gorne polowki tych poétek (2) sy rozchylone na
zéwnatrz i nastepnie pétki (2) prostuje sie i do-
prowadza do réwnolegloéci przez nienapedzane,
osprzetowe rolki (3) pionowo | uzmeszczone \za
ostatnim wykrojem walcow (4). '
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