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A talélmény szerinti berendezés szilard anyagok kinyeré-
sére szolgdl, amelynek sorén apritott, szilard anyagok-
bél az oldhaté anyagokat ellensramii folyadék-szilard

anyag extrahalas révén kinyerik. A berendezésnek elsé

és masodik részekbdl 4116 tartalya, e tartalyban legaldbb

egy széllitoszerkezete van, a szallitészerkezet a tartaly

elsd részétdl a méasodik részébe a szilird anyagot tovab-
bito, legaldbb egy sziir6vel van ellétva. A tartély elsg ré-
sze szilard anyagok beadagolasahoz legalébb egy besm-
léssel, masodik része pedig a kezelt szilérd anyag eltavo-
litaséra legaldbb egy kiomléssel rendelkezik. A tartaly

mésodik részének végén extrahaléfolyadék bevezetésé-
re legaldbb egy bedmléssel, a tartaly els6 része pedig az

extrahalds utén a folyadékot elvezetd legalabb egy kiom-
léssel rendelkezik. A taldlmény lényege, hogy a sziiré

legalabb egy finomsz{irt (22) foglal magéban, amely a

tartély masodik része felé az apritott szilard anyagot me-
neszteni képes kialakitésu és elrendezésii. A finomsz(ir3-
nek (22) milliméter nagységrendii folyadékétbocsétd

nyildsai vannak, ezek a mells3 oldalon kisebbek mint

2,4 mm, és az apré anyagrészek és porok keresztiilhala-
désat akaddlyozé méretliek. Ezaltal a finomsziird (22)
az apro anyagrészek és porok legalabb nagy részét a szi-
lard anyag kiomlése felé tol6, ugyanakkor az extrahlo-
folyadékot keresztiilenged6 kialakitasi.

A taldlmény szerinti eljérds lényege, hogy legaldbb
5 tomeg% apré anyagrészeket és porokat tartalmazé ap-

A leirds terjedelme 36 oldal (ezen beliil 20 lap dbra)

ritott, szilard anyagot allitanak el6, ezt a tartdlyba ada-
goljak. A tartdlyba az apritott anyagokbél az oldhatéd
anyagokat kioldo extrahaléfolyadékot is adagolnak és
azt az apritott, szilard anyagokkal érintkezésben tartjak.
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Az extrahaléfolyadékot a finomsziirén keresztiilveze-
tik, és ezaltal az apr6 anyagrészeket és porokat leva-
lasztjék az extrahdléfolyadékbol. A finomsziirSt milli-
méter nagysigrend{i nyil4sok sorozatéval latjék el, eze-
ket legfeljebb 2,4 mm-es méretiiekre alakitjak ki, de

ezek méretét olyan kicsire vélasztjak, hogy ezzel az
apr6 anyagrészek és porok legalabb nagy részének ke-
resztiithaladésit megakadalyozzak. Végiil a kioldott
anyagokkal gazdagodott extrahaléfolyadékot a tartaly-
bél eltavolitjak.

A taldlmény tirgya eljéras és berendezés szilard-folya-
dék extrakciora, amelynél apritott szilard anyagbo6l fo-
lyadék segitségével nyerjiik ki az oldhaté szilard anya-
gokat, és ennek sordn szabélyozzuk a kis részecskéket
¢s finom szemcséket.

Ismeretesek olyan extraktorok, amelyek ellendrami
folyadék-szilard extrakciés rendszereket alkalmaznak.
Ezeknél a t5bbféle frakci6ji szildrd anyagot tartilyon
keresztiil az egyik irdnyba tovébbitjak, az ellenkezd
irdnyban pedig folyadékot, altaliban vizet aramoltat-
nak a szilard anyagdramon keresztiil. A folyadék és a
szilard anyagok érintkeztetése sorn — mivel ezek egy-
mdssal szemben aramlanak — az oldhat6 anyagokat ki-
vonjék a szildrdanyag-drambél ozmoézisos vagy kilago-
zasos anyagatadas révén, és ezeket az extrahéléfolya-
dékkal egyiitt eltavolitjik a berendezésbdl.

Az elleniramii extraktorok tébbféle valtozata terjedt
el a gyakorlatban. Ismert péld4ul az ugynevezett
»Robert-extraktor”, amelyné] azonos kivitelii forgcell4-
kat véltakozva toltenek és iiritenek. Ismert tovabba lejtBs
viztelenitGegységgel elldtott extraktor is, ilyet ismertet-
nek példaul az US-2 885 311 és az US—3 573 892 szé-
mu szabadalmi leirdsok. Ezeken tilmenGen, fuggdleges
toronyszerii extraktorokat ismertet az US—3 142 589 sz4-
mu szabadalmi leiras. Tovabba, vizszintes extraktorként
megemlitjitk példdul a gyakorlatban ,R. T. extraktor’-
ként ismert berendezést.

A fuggbleges és vizszintes extraktorok esetében a
tényleges extrakciot végzd egység el6tt ztatdszerkezet
van elrendezve, amely elkésziti az allati vagy novényi
anyagot a forr6 vizes kezeléssel végzend3 extrah4lds-
hoz. A forr6 viz ,,;meg6li” a sejteket, igy a sejtfalak az
ozmikus anyagitadas révén az oldhaté anyagokat ke-
resztiilengedik a sejtfalakon, s ezltal a sejtfolyadék ki-
nyerhetd.

Az 4ztatoszerkezetek és a folyamatos extraktorok 4l-
talaban szlirkkel vannak elltva kiilénboz3 helyeken,
amelyek a kinyerendd szilard anyagokat felfogjak.
A sz(ir6k a szilard anyagrészecskéket az extraktoron ke-
resztiilengedik, ugyanakkor a folyadék keresztiilhalada-
sat is biztositjdk. Mivel hidraulikus nyomésok lépnek
fel a sz(ir6knél, kiilonosen akkor, ha a szilardanyag-ré-
szecskék halés vagy matrixszerd alakzatot vesznek fel,
és kiilénosen akkor, ha a szfir6knek a szilardanyag-ré-
szecskéket tovabbitaniuk kell, mint péld4ul a vizszintes
és lejtds extraktorokndl, a szfir8knek alaktartéaknak
kell lenniiik hasznalat kézben, éppen ezért a sziiréket 4l-
taldban lemezekbdl készitik.

A gyakorlatban f8leg azok a kis részecskék és a fi-
nom szemcsék okozzdk a problémat, amelyeket na-
gyobb méretli szilard részecskéket tartalmazéd anyag-
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drambol kellett kinyerni. Altalsban a legkisebb nyil-
sok, amelyek firhatok vagy énthetdk ilyen szlir8leme-
zekben, 3,18 mm-es 4tmérdjlick. Ez a méret elegend6
viszont ahhoz, hogy a kis részecskék és a finom szem-
csék athaladjanak rajta. A gyakorlatban 4ltalban a szi-
l4rd anyagot folyadékbol levalaszt6 sziirGkhoz 3,18 és
6,36 mm kozotti vastagsign lemezeket hasznélnak,
amelyekben flrdssal vagy lyukasztissal 7,14 mm-es fu-
ratokat készitenek. Ilyen furatméret esetében a kis szi-
lard részecskék és a finom szemcsék konnyen 4thalad-
nak a sziir6n, azonban kellSképpen nem szabalyozhaté
a kis részecskék és finom szemcsék 4thaladésa.

Tovabba altalaban szallitocsigakat hasznélnak a szi-
lardanyag-dram fligg6leges, vizszintes vagy ferde ex-
traktorok kozotti szallitisahoz. Ezeknél 6,3—12,7 mm
kozotti vastagsagn csigaleveleket hasznalnak, amely-
ben 6,3-12,7 mm kézotti furatok vannak kialakitva,
Ilyen furatméretek esetén a kis szilardanyag-részecskék
és a finom szemcsék konnyen keresztiithaladnak a szii-
16n, de ezek hatisos szabalyozisara nincs méd.

A toronyszeri extraktoroknal és a szallitcsigaknal
gyakran nem alkalmaznak furatokat, viszont a szallito-
csigak szilik szdllitoszakaszaiban igen. A szallitocsigak
a gyakorlati tapasztalatok szerint alkalmatlanok arra,
hogy a kis részecskék és a finom szemcsék nagyobb
mennyiségét hatisosan szabalyozzak.

A sziir6k nyildsai jelenleg olyan nagy méretekkel
vannak kialakitva, hogy azokat a szildrdanyag-részecs-
kék ne tomitsék el. Eppen ezért a furatok mélységének
kisebbnek kell lennie, mint az 4tmérGjének vagy a nyila-
sok szélességének, hogy a kozel azonos 4tmérdji vagy
szélességli részecskék nehogy beszoruljanak a nyils-
ba, és ezéltal eldugitsak a sz(irdt,

Tovabbé, a folyamatos extraktorok esetében, ame-
lyek példaul cukorrépaszeletekbdl répacukrot nyernek
ki, a nyildsoknak nagyobbaknak kell lenniiik, mint a ré-
paszelet keresztmetszete, ugy hogy a nyildson hossz-
irdnyban végighalado répaszelet ne akadjon fenn a nyi-
lasban, és ezéltal ne dugitsa el az extrah4léfolyadék ja-
ratét. Eppen ezért az extraktorok szlirGinek nyilasat alta-
laban 6,5 mm-nél nagyobbra vélasztjik. Néha a sziirék
hornyainak szélességét 6,3 mm-nél kisebbre készitik,
ezekkel azonban kedvez6tlen tapasztalatokat szereztek,
mivel a répaszelet fennakad az ilyen nyildsokban, és el-
dugitja az extrahalofolyadék utjat.

A cukorrépaszeletekbdl répacukrot kinyerd, folya-
matos extraktorok sziirGkaparokat csak olyan sz{iréknél
alkalmaznak, amelyek a fogadészakasz és az aktiv ext-
rakci6s szakasz kozott helyezkednek el. A szakaszos
Uzemi extraktorok éltaldban nem rendelkeznek leva-
laszté sziirGkkel. A sziirGkaparokat altaliban kefékbdl
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vagy papirbol készitik, és ezek tigy vannak kialakitva,
hogy elvagjak vagy kitoljik a szir§ nyilasaiba részben
bekeriilt répaszeleteket (ezeknél a nyilasméreteket 4lta-
ldban 7,14 mm-re vagy nagyobbra, horonyszerd nyila-
sok esetében pedig a szélességet 3,18 mm-re vagy na-
gyobbra vélasztjak). Tekintve, hogy idegen anyagok is
keriilhetnek a berendezésbe, és igy a szfirdk nyilasaiba
is, a szlirGkapardk tisztitoszélét ezek ugy karosithatjak,
hogy ezutén a sziirSkaparok a répaszeleteket belekenik
a nyildsokba, amivel tovabbi dugulisokat hozhatnak
létre.

A fenti okok miatt a folyamatos, s6t a szakaszos ex-
traktorok sem valtak be arra a célra, hogy a kis ré-
szecskéket és finom szemcséket tartalmazé szilard
anyagokat hatdsosan feldolgozzanak veliik. Kiilonosen
a fuggdleges és lejtds extraktoroknal alkalmazott csigds
szallitoszerkezetek nagyrészt hatéstalanok abban a vo-
natkozasban, hogy a kis részecskéket és a finom szem-
cséket hatésosan tovabbitsak vizes ellendramii rendsze-
rekben. Ennek a hatdstalansignak részben az az oka,
hogy hélék, vagy ,,szalasanyagt matrixok” képzédnek,
és a nagyobb részecskék magukban foglaljak a kisebb
részecskéket és a finom szemcséket, és igy azok keresz-
tiilhaladnak a levélaszt sziir6k nyildsain, ha nincsenek
jelen nagyobb részaranyban. A gyakorlati tapasztalatok
szerint azonban a feldolgozand szilard anyagban a kis
részecskéket és finom szemcséket a minimalis értéken
kellene tartani, célszerien ennek értéke legfeljebb 5 to-
meg% lehetne.

A kis részecskéknek és a finom szemcséknek az
extrahal6folyadék 4ltali magaval ragaddsa megakads-
lyozasa céljabdl a csigas széllitbszerkezetek és a folya-
matos extraktorok alkalmazisa korlatozott. A csigas
szallitoszerkezetek és folyamatos extraktorok alkalma-
zasa azonban a cukorrépit és cukornadat feldolgozo ipa-
rokban célszeriinek mutatkozott. Az extrakciéhoz valé
alkalmazasuk mds anyagoknil is korlatozott, mivel
ezek is tartalmaznak nagy mennyiségben kis szilard ré-
szecskéket és finom szemcséket, amelyeket a hagyoma-
nyos szakaszos és folyamatos extraktorok nem képesek
kielégitéen szabalyozni. -

Mivel sok szilard anyag az apritésakor nagy mennyi-
ségben kis részecskékre és finom szemcsékre esik szét,
ezek mennyisége a hagyomanyos berendezésekkel nem
szabalyozhat6, igy a szakaszos és folyamatos extrak-
torok alkalmazisa jelenleg a cukorrépat és a cukorna-
dat feldolgozo6 iparokban erdsen korlatozott. Példaként
emlitjik meg, hogy a vorosrépagyokér apritdsa soran
kb. 10 tomeg% kis részecske és finom szemecse képz6-
dik. Sok m4s anyag apritasakor nagyobb mennyiségben
képzédnek kis részecskék és finom szemcesék, amelyek
a hagyomanyos extraktorokkal nem kezelhet6k.

A jelen taldlméannyal célunk a fenti hidnyossagok
kikiiszobélése, azaz olyan tokéletesitett eljaras és be-
rendezés létrehozésa, amellyel mind 4ztatészerkezetek-
nél, mind pedig az extraktoroknal a kis részecskék és a
finom szemcsék atbocsatasa jol szabalyozhato. Célunk
tovabba az is, hogy az extrahdlds és az 4ztatas hatds-
fokat javitsuk. Tovabbi célunk a jelen taldlméannyal,
hogy az aztatas és az extrakci6 hatékonysdgat magaval

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

a kis részecskék és a finom szemcsék szabalyozésaval
noveljiik.

Ismét tovabbi célunk a jelen talilmannyal, hogy
olyan eljérast és berendezést hozzunk létre, amely olyan
novényi és 4llati anyagok 4ztatdsahoz és/vagy extrak-
cidjahoz is alkalmazhat6, amelyek eddig nem voltak ke-
zelhet6k a hagyoményos folyamatos iizemi csigls ex-
traktorokkal.

A kitliz6tt feladatot a talilmany szerint olyan beren-
dezéssel oldottuk meg, amely szilard-folyadék extrak-
cibra, fdleg apritott, kis frakciokat és finom szemcséket
is tartalmaz6 szildrd anyagokbdl az oldhaté szilard
anyagok ellendramii folyadék-szilard extrakci6val torté-
nd kivonasara val6. A berendezésnek extraktorként sze-
repld, elsd és masodik részekbl 4ll6 tartalya, e tartaly-
ban legalabb egy szallitoszerkezete van, ez a tartaly
els6 részébbl a masodik részébe a szilard anyagot tovab-
bit6 elrendezésii, tovabba legalabb egy szfirdvel van el-
latva. A tartaly elsd része szildrd anyagok beadagolasa-
hoz legalabb egy bedmléssel van ell4tva, a tartily méso-
dik része pedig a kezelt szilard anyag eltévolitisara leg-
alabb egy kiomléssel rendelkezik. A tartily mésodik ré-
szének végeén a szildrdanyag-drammal ellenirami extra-
héléfolyadék bevezetésére legalabb egy bedmléssel, a
tartdly elsG része viszont az extrahals utén a folyadé-
kot elvezetS legaldbb egy kiomléssel rendelkezik. Lé-
nyege, hogy a sziir§ legalabb egy milliszlirGt foglal ma-
gaban, amely az apritott szilird anyagot a tartaly maso-
dik része felé meneszt kialakitdsi és elrendezésii.
A millisz{irSnek milliméter nagysagrendd nyilésai van-
nak, tovabba a folyadékaram haladasi irAnyéba tekintve
mellsd oldala és hatsé oldala van, valamint a mells ol-
dali nyilasai kisebb méretiiek, mint a hétsé oldalon 1évé
nyilasok. A mells6 oldali nyildsok az apré anyagrészek
és finom szemcsék keresztiilhalad4sat akadalyozé és
azokat a szildrdanyag-kiomlés felé tereld méretiiek, el5-
nydsen 2,28 mm-nél kisebbek.

Célszerti az olyan kivitel, amelynél a millisz{iré mell-
$6 oldali nyilasai 0,025-2,28 mm kézotti méretiiek. De
adott esetben ezek lehetnek 0,058—1,9 mm kozotti, s6t
0,06—1,52 mm ko6zétti értékiiek is.

Elénydsen a millisziir8 legaldbb részben csavarvo-
nalas alakzati. Tovabb4, a millisz(ir8 célszerfien a szi-
lardanyag-részeket a folyadékba visszakényszerit 4zta-
tolapokkal van ellstva.

A taldlmany szerinti berendezés masik kivitelénél
extraktorként szerepld, elsé és mésodik részekbdl 4116
hosszitkds tartdlya van, ebben legaldbb egy, a tartaly
els6 részébdl a masodik részébe a szilard anyagot tovab-
bité szallitészerkezet van elrendezve. Tovabba, a tar-
taly elsS része szilird anyagok beadagolisahoz leg-
alabb egy bedmléssel van ellatva, a tartily masodik ré-
sze pedig a kezelt szilard anyag eltévolitasara legalabb
egy kidmléssel rendelkezik. A tartdly masodik részé-
nek végén a szilirdanyag-drammal ellendrami extra-
hal6folyadék bevezetésére legalbb egy bedmléssel, a
tartdly els6 része viszont az extrahlds utén a folyadé-
kot elvezet legalabb egy kiomléssel rendelkezik. Lé-
nyege, hogy a tartély a szilirdanyag-kiémléssel rendel-
kez8 végén a szilard anyag szdmara olyan folyadékmen-
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tesitd egységgel van ellatva, amelynek legaldbb egy, a
szilard anyagot a folyadékszint f6lé vezetni képes lejtd-
je van. Tovabbd, a szallitészerkezet, elénydsen csigale-
vél legaldbb egy, a szilard anyagnak a lejtén a folyadék-
szint folé emelését és a kiomlés elbtti, legalabb részbe-
ni folyadékmentesitését segit6 millisziirével van tarsit-
va. Megjegyezziik, hogy adott esetben a millisz(ird
funkcidjét részben maga a lejts is teljesitheti.

A taldlmany szerinti eljaras szilard-folyadék extrak-
cibra, f6leg apritott, kis frakciokat és finom szemcséket
is tartalmazo szilard anyagbél az oldhato szilard anya-
gok ellendrami folyadék-szilard extrakcioval torténd ki-
vondsara, amelynél a szilard anyagot és extrahaléfo-
lyadékot extraktorként szerepl§ legalabb egy tartilyba
adagoljuk, majd a kioldott anyagokkal gazdagodott
extrahal6folyadékot legalabb egy sziirdn 4tvezetve a tar-
talybol elvezetjiik. Lényege, hogy legalabb 5 tomeg%
kis anyagrészeket és finom szemcséket tartalmazé apri-
tott, szilard alapanyagot készitiink el8, ezt az extrahalo-
folyadékkal érintkezésben tartjuk. Az extrahalofolya-
dékot a milliszlir8ként kialakitott szdiron vezetjitk ke-
resztiil, és ezaltal a kis anyagrészeket és finom szemcsé-
ket levélasztjuk az extrahélofolyadékbél, ehhez a milli-
szlir6nél milliméter nagysagrendd nyilsokat alkalma-
zunk. Tovébb4, a millisziirGnek az extrahaléfolyadék
dramldsi irdnyaba tekintve mellsd oldali nyilasait a kis
anyagrészek és a finom szemcsék legalabb nagy részé-
nek keresztiilhaladasat akadalyoz6 méretiire, legfeljebb
2,28 mm-re vélasztjuk.

A fenti eljaras célszerd foganatositisakor a kezelen-
do szilérd anyagot legaldbb 7,5 tomeg%-ban, foleg leg-
alabb 10 tomeg%-ban kis anyagrészeket és finom szem-
cséket tartalmazé mindségire apritjuk. S8t, adott eset-
ben a szilard anyagokat legalabb 20 témeg%-ban kis
anyagrészeket és finom szemcséket tartalmazé mindsé-
giire apritjuk.

Elénydsen a feldolgozandé szilard anyagokként apri-
tott 4llati eredetli anyagokat hasznalunk. Ez lehet pél-
daul apritott kokcsinella (bibortet(i festékanyaga). De al-
kalmazhatunk a feldolgozando szilard anyagként apri-
tott nGvényi eredet( anyagokat, igy példaul apritott tisza-
fakérget vagy tilleveleket, csicsokat, cukorrépat és/vagy
cukornddat, vorosrépagyokeret, apritott mandulahéjat
vagy vadnarancsfat (maklurat).

A taldlmany tovabbi célkitiizései és elényei az alab-
bi részletes leirasbol tiinnek ki. A taldlmanyt részlete-
sebben a csatolt rajz alapjan ismertetjiik, amelyen a ta-
lilméany szerinti berendezés néhany példakénti kiviteli
alakjat tiintettiik fel. A rajzon:

Az 1A. 4bra a taldlmény szerinti berendezés fliggd-
leges toronyszerdi extraktorral elltott
kiviteli alakjénak elvi mikodési vazla-
ta; az
a taldlmany szerinti berendezés vizszin-
tes extraktoros valtozatanak elvi miiko-
dési vézlata (az ilyen tipusu vizszintes
extraktort ,R. T. extraktornak” neve-
zik); az
egycellas csigds extraktorral elltott be-
rendezés elvi kapcsoldsi vazlata; az

1B. 4dbra

1C. abra
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1D. 4bra  egycellas csigds extraktorral ellatott be-

rendezés tovabbi véltozatdnak kapcso-

lasi vazlata; az

a talilmény szerinti berendezés olyan

tovabbi kapcsolasi vazlatit szemlélte-

ti, amely az 1C. vagy 1D. 4brik sze-

rinti celldkbol van dsszeépitve;

a taldlmany szerinti berendezés ismét

tovabbi példakénti kiviteli alakjanak el-

rendezési vézlata, részben metszve,

amely allithat6 ferdeség, hengeres ex-

traktor; az

az 1F. 4bran G-G vonal mentén vett

metszet, viszonylag nagyobb 1épték-

ben; az

az 1G. 4bra szerinti megoldas tovabbi

valtozata; a

a taldlmany szerinti lejts extraktor el-

rendezési vizlata lathato;

perspektivikus képben lathatd a talal-

mény szerinti lejt6s extraktor; a

a 3. 4brdn 4—4 vonal mentén vett met-

szet; az

a 3. dbran 5-5 vonal mentén vett met-

szet; a

a 3. dbran 6—6 vonal mentén vett met-

szet; a

az 5. 4bra szerinti lejtds extraktor ki-

omlése lathat6 viszonylag nagyobb lép-

tékd perspektivikus képben;

az 5. 4bra szerinti lejtés extraktor szi-

lard anyagot leadé vége lathato feliil-

nézetben; a

keresztmetszetben mutatja a talalmény

szerinti ,,millisziir8” részletét;

a taldlmény szerinti ,millisziré” tovab-

bi véltozata lathat6 viszonylag nagyobb

1éptékii metszetben; a

a taladlmény szerinti berendezéshez

hasznilhat6 aztatoszerkezet perspekti-

vikus képe lathato; a

a 11. dbran 12-12 vonal mentén vett

metszet; a

a szakaszos vagy folyamatos extrakto-

rokhoz hasznalhato szitakapar6 pers-

pektivikus képe lathato; a

kettds szallitocsiga és kettds szitakapa-

16 nézetben l4thato; a

a 14. 4brin 15-15 vonal mentén vett

metszet; a

szitakapar6 részletét viszonylag na-

gyobb léptékii metszetben szemlélteti.
A taldlmény szerinti megoldashoz felismertiik, hogy

a helyesen tijolt specialis ,,millisz{ir6k”-kel hatdsosan

szabalyozhatok a kis részecskék és a finom szemcsék az

extrahaloberendezésekben és eljarisokban. Amint arra

fentebb mar utaltunk, a hagyomanyos extraktorcsigak-

nal és -sz{iréknél a nyilasok til nagyok voltak, ennélfog-

va nem teszik lehet6vé a megfeleld szabalyozést. A je-

len taldlmény feltaliléi felismerték, hogy a ,milliszi-

1E. 4bra

Az IF. 4bra

1G. ébra

1H. abra
2. ébrin
A 3. dbran
4. dbra
5. 4bra
6. bra

7. abran

A 8. abran

9. ibra

A 10. dbrén

11. 4brén

12. 4bra

13. 4bran

14. 4bran

15. 4bra

16. abra
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r6k” megfelel elrendezésével hatdsosan szabalyozha-
tok a kis részecskék és a finom szemcsék, ezaltal pedig
novelhetd az extrakcios folyamat hatékonységa, és elsd
izben médot ad olyan anyagok feldolgozéiséra is, ame-
lyek nagyobb mennyiségben kis részecskéket és finom
szemcséket tartalmaznak.

A jelen taldlmény szerinti ,,millisz{irék”-nél 2,4 mm-
nél kisebb nyildsokat alkalmazunk a belépési oldalon.
Ezek a milliméter nagysagrendii nyilésok bérmely énma-
gaban ismert eljrassal készithetGk. Célszer(i az olyan el-
jarés, amelynél ezeket a nyilasokat vékony fémlemezben
vegyszeres kezeléssel alakitjuk ki, ez a lemez példéul le-
het vékony fémlemez, amelynek vastagsagat 0,0295 és
2,4 mm kozottire, f8leg 0,05—1,5 mm kozotti értékiire vi-
lasztjuk. A nyilasok lehetnek kiilonbézs alakzatuak, pél-
déaul hornyok vagy korkords furatok, A nyilasok a sz{irg-
felilet legaldbb 12%-4t, elénydsen legaldbb 20%-4t te-
szik ki, igy a extraktorban 4raml6 extrahéléfolyadékok
czeken konnyen ithaladhatnak. Az ilyen ,millisz{irék”
gyarthatok flexibilis lapokbol, amelyek a beszereléshez
hajlithatdk vagy alakithatok sziikség esetén, példaul csi-
galevelekné] vagy mas szallitoszerkezeteknél.

Ha a sziirGfeliiletek flexibilisek, azokat kellGen meg
kell timasztani vastag és merev lapokkal, bordakkal
vagy vazszerkezettel (ilyen merev lapos sziirdt frunk le
részletesebben a 9. és 10. 4brak kapcsdn). Természete-
sen a taldlmany értelmében szémos més technoldgia is
alkalmazhat6 a milliszirék gyartiséhoz.

A taldlmény szerinti berendezéshez hasznalt szfir6k
gyartdismodja lényegében ismert, példaul az
US-3.329.541, az US-3.971.682 és az US—4.124.437
szamu szabadalmi leirasokbél.

Fentebb mér emlitettiik, hogy a kis részecskék és a
finom szemcsék szabalyozasa révén noveljikk az extrak-
ci6 hatékonységat, vagyis lényegesen hatékonyabb
szildrdanyag-kinyerést érhetiink el olyan anyagoknal,
amelyek nagyobb mennyiségekben tartalmaznak kis ré-
szecskéket és finom szemcséket. Tovébba, folyamatos
extrakciét érhetiink el sok olyan anyagnél, amelyekbdl
ez iddig nem lehetett folyamatosan szildrd anyagot ki-
nyerni, mivel a kis részecskék és a finom szemcsék
nagy mennyisége nem volt hatdsosan dramoltathaté el-
lendramban a hagyomanyos berendezésekben. Példa-
ként utalunk olyan novényi és 4llati anyagok extrak-
ci6jéra, amelyek apritdsihoz 6rlést alkalmaznak. Ezek-
nél nagy mennyiségben képzddtek kis részecskék és fi-
nom szemcsék, amelyek nem voltak szllithatok a ha-
gyomanyos csigds sziirk révén a folyamatos extrak-
torokndl, vagy nem voltak szabalyozhatok az extrak-
cids folyamatban.

,Kis részecskék és finom szemcsék” alatt az apritott
anyagnak azokat a részeit értjiik, amelyek kisebbek
3,1 mm-nél (,.finom szemcsék” alatt olyan apro részecs-
keket értiink, amelyeket 4tenged az ,,5 U. S. Mesh” tipu-
sU szita).

Fentebb mar emlitettiik, hogy az extrakcié a tall-
miny szerinti megoldéssal foganatosithaté fiiggbleges
woronyszerl” extraktorokkal, vizszintes extraktorokkal,
lejtGs extraktorokkal, adagolécellakkal vagy az adagol6-
celldk sorozataval.
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Az 1A. dbrén a taldlmény szerinti berendezés fiiggd-
leges, toronyszer( extraktorral van ellatva, és itt jol lat-
haté az extrahalasi folyamat. Az 1A. és 1B. abrik kap-
csan cukorrépa feldolgozasi folyamata alapjén ismertet-
jik a taldlményt, de megjegyezziik, hogy a taldlmany
sok mds anyag feldolgoz4sanal is alkalmazhaté.

A taldlmany szerinti berendezésnek 10 apritogépe
van, amely jelen esetben répaszeleteld gépként van ki-
alakitva. A 10 apritogép a cukorrépafejeket répaszele-
tekre apritja. A hagyomanyos technol6gisknél az apri-
tas sordn a kisebb méretli részeket minimalis értéken
kellett tartani, péld4ul ennek értéke célszertien nem ha-
ladta meg a répaszelet 3 tdmeg%-anak megfeleld érté-
ket. A jelen taldlméany foganatositésanal azonban a kis
részek mennyiségének ilyen korlatoziséra nincs sziik-
ség, st valojiban az extrakci6 hatékonysiga akar no-
velhetd is a kis részek (kis frakciok és finom szemcsék)
mennyiségének ndvelésével.

Darabolas utén a répaszeleteket 11 4ztatdszerkezet-
be tovabbitjuk. A 11 4ztatészerkezetben a répaszeletek
érintkezésbe keriilnek a forrd extrahdlofolyadékkal,
amelyet 12 extraktorbél 22 millisz{ir8n és 14 csGvezeté-
ken keresztiil juttatunk a 11 4ztatészerkezetbe 29 szi-
vattyu segitségével. A 11 aztatoszerkezetbe vald beveze-
tése elbtt a 12 extraktorbdl kikeriils folyadékot 15 mele-
gitBszerkezetben 71—87 °C-ra melegitjiik. A forré extra-
haléfolyadékot ezutdn vezetjiik a 14 csGvezetéken ke-
resztiil a 11 4ztatoszerkezetbe, amivel ,,megoljilk” a ré-
paszeletek sejtjeit, és a répaszeletek répacukor-tartal-
mat ozmozis révén az extrahdléfolyadékba juttatjuk.
A répaszeleteket ellendramban vezetjiik a folyadékkal,
majd ezutin 16 csGvezetéken keresztiil és 17 szivattyl
segitségével a fiiggbleges 12 extraktorba adagoljuk.
A répaszeleteknek a 11 4ztatoszerkezetben valé mozga-
tdsa céljabol a jelen esetben szallitocsigat alkalmaz-
tunk, amelynek 28 csigalevelei a szilérd anyagot 13 be-
6mléstd] kidomléshez, valamint a 16 csBvezetékbe tovib-
bitjék. A 28 csigalevelek millisz{ir6kkel vannak ellatva,
amelyek részletesebb ismertetésére a 9. és 10. 4brak kap-
csan tériink majd ki. Az extrahaléfolyadék 24 kiomiése
el6tt 18 millisz(ird van elrendezve. Adott esetben alkal-
mazhatunk 61 szlir6kaparét, amelynek az a rendelteté-
se, hogy a 18 millisziirdt tisztitsa.

A fuggéleges 12 extraktorban a répaszeletekbdl fo-
lyamatosan nyerjiik ki a répacukrot, mikézben az extra-
haléfolyadék és a répaszeletek egymdssal ellendram-
ban dramlanak. Az 1A. dbran l4that6, hogy a 11 4ztato-
szerkezetbdl a répaszeleteket a 17 szivattyd a 16 csdve-
zetéken keresztiil adagolja a 12 extraktorba. A 12 ex-
traktorba az extrahalofolyadékot 19 bedmlésnél vezet-
jiik be.

A répaszeleteket a fliggbleges 12 extraktorban szal-
litoesiga 23 csigalevelei szallitjak. Mivel a 23 csigaleve-
leken nagy nyomas sziikséges ahhoz, hogy a hidrauli-
kus nyomassal szemben szallitsék a répaszeleteket, a
hagyomanyos berendezéseknél a hasonl6 csigalevelek
nincsenek perforalva. Tovabba, a perforélt csigalevelek-
kel végzett kordbbi kisérleteknél nagyobb nyilasokat
probaltak alkalmazni, de ez nem valt be, mivel a répa-
szeletek eltomitették a nyildsokat, igy a répaszeletek
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egyiitt forogtak a csigalevelekkel, ahelyett, hogy a ex-
traktor kidmlése felé haladtak volna.

A kisérleteink sorén viszont meglepé modon azt ta-
pasztaltuk, hogy ha a fliggGleges 12 extraktornal a ta-
masztéracsokat millisziirdkkel burkoltuk, akkor a sz(ir
simasiga segiti a répaszeletek felfelé mozgatasat,
A 10. abra kapcsan fogjuk a taldlmény szerinti milli-
sziiré szerkezeti kialakitasat részletesebben bemutatni,
amely lehet6vé teszi a folyadék lefelé dramlasit a csiga-
leveleken keresztiil. A talilmany szerinti milliszlir6r]
itt csupdn annyit jegyziink meg, hogy 2,4 mm-nél ki-
sebb nyilasokkal rendelkezik, és ezek lényegében gatat
képeznek a kis frakciok és a finom szemcsék keresztiil-
haladasa szdmira.

A 9. dbran szlirGelrendezés lathato fiiggbleges ex-
traktorndl. A répaszeletek nekiiitkoznek 70 millisziird
belsd feliiletének, és igyekeznek elzérni az extrahilé-
folyadék keresztillaraml4si Gtjdt. Azonban a 70 milli-
sziir6 a fliggbleges extraktorban 73 tdmasztéracsa men-
tén elfordul, igy nyirdhatds lép fel a 70 millisz(ir fe-
liilete és a répaszeletek kozott, ami arra kényszeriti a ré-
paszeleteket, hogy elhagyjak a 70 milliszir6 feliiletét,
egyuttal az olyan kisebb részek is eltivolodjanak arrél,
amelyek eltomitették a nyildsokat. Ezzel lényegében
mindig szabaddd vélik a nyildsok keresztmetszete az
extrahéléfolyadék szdmara, ami szabadon keresztiilha-
ladhat a 70 milliszird nyildsain. Ezaltal tehat a tal4l-
many sokkal hatdsosabb elleniramu extrakciét tesz le-
het6vé fiiggbleges extraktorokban, mint a hagyoma-
nyos megolddsok. Ez kiilondsen érvényes a répaszele-
tekre.

Az 1A. 4brén lathat6, hogy a fiiggbleges 12 extrak-
tor tartilyénak als6 részében az extrahaléfolyadék 20 ki-
omlése folott 22 millisziiré 33 tAmasztoracson van el-
rendezve. Adott esetben ilyen millisz{irdk a levalaszto-
sziirbknél is alkalmazhatok az oldalfalaknal. A 22 milli-
szlir6t a 33 tAmasztoracs tartja a jelen esetben, és adott
esetben a 22 milliszrd sziir6kaparéval is tarsithato,
amely lekaparja az odatapadt répaszeleteket a feliile-
tér6l. A nyilasoknak olyan kicsiknek kell lenniiik a
22 millisz{irgnél, hogy azokon a répaszeletek ne juthas-
sanak 4t. Fontos tovabbé, hogy idegen kemény targyak,
igy példaul kavicsok, hegesztépalcak, huzalok stb. ne
juthassanak a sz{ir8 nyilasaiba. Ezek ugyanis karosithat-
jak a 22 millisz{irét és a kapardszerkezetet. Ilyen ide-
gen targyak hianyaban a milliszGr8k kaparoszerkezetei-
nek az éles éle sokkal jobban meg6rizhetd, amivel toké-
letesebben eltévolithatok a répaszeletek és/vagy egyéb
részek a szirbfeliiletrdl.

A cukor kinyerése utan a 12 extraktorb6l a mar cu-
kormentes répaszeleteket 21 kidmlésen keresztiil tavo-
litjuk el, a répacukorral gazdagitott extrahaléfolyadék
pedig a 20 kiomlésen keresztiil tavozik.

Megjegyezziik, hogy a 28 és 23 csigalevelek a 11 4z-
tatdszerkezetben, illetve a 12 extraktorban allhatnak sza-
kaszokbol is, és a szakaszok kozott az 5. 4bran lathatd
médon 56 tor6rudak rendezhetSk el adott esetben.

A taldlmény szerinti berendezés alkalmazhaté viz-
szintes extraktorral is, amint azt feltiintettiik az 1B. 4b-
ran. Az itt feltiintetett berendezés vizszintes, azaz fekvs
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25 extraktora a szilard anyagot 27 é4ztatdszerkezetbdl
17 szivattyi segitségével kapja és 21 kiomléshez tovab-
bitja. Az extrahéléfolyadékot a 27 4ztatdszerkezetbBl
19 beémlésen keresztiil vezetjiik be a 25 extraktorba és
20 kiémlésen keresztiil vezetjiik el, amelyben tehét az
extrahaléfolyadék ellendramban halad a szilard anyag-
gal. A vizszintes 25 extraktor igy van elrendezve, hogy
az extrahal6folyadékot 19 bedmlésnél a dob végfalanal
vezetjik be, és a folyadék a dob szemben fekvs végét a
dob belsd szakaszainak felével megegyez szdmi elfor-
dulés utén éri el. A répaszeletek itt is ellendramban ha-
ladnak, de az el6rehaladas sebessége fele az extrahalo-
folyadék sebességének.

A 25 extraktor minden egyes szakasza 30 sziir8kkel
van hatérolva, ezek kiemelik a répaszeleteket az extra-
haléfolyadékbol az extraktordob elfordulésa kozben, és
ilyenkor a répaszeletekbdl lecsorog a folyadék. A dob
tovabbi elforduldsakor a répaszeletek a 30 sziirkkel ha-
tarolt egyik szakaszbol kiesnek és lejtds cstiszdikon ke-
resztiil a kovetkez6 szakaszba cstisznak. A 30 sziirdket
minden szakaszban burkolhatjuk 70 milliszéirékkel.

Mivel a dobszeri vizszintes 25 extraktor forog, és a
30 szirék tartjdk a répaszeleteket, a répaszeletek el-
csisznak a 70 milliszir6k mentén, és szabaddé teszik
az extrahaléfolyadék szdméra a sziirényilasokat. Ez kii-
l6ndsen fontos 26 milliszlird esetében, amelyet 33 ta-
masztérdcs tamaszt, és amely 61 szfirkaparéval van
tarsitva, hiszen ez a répaszeletek beadagolési helyénél
van elrendezve, kozvetleniil a folyadék 20 kidmlése
elott.

Az 1C. ébrin vazlatosan a taldlmény szerinti beren-
dezés olyan egyszerilsitett kivitele l4thaté, amely egyet-
len csigés extraktorral rendelkezik. Ennek 130 fedele
van, amely kdnnyen leemelhets a feltoltéséhez. Alsé ré-
sze 134 tartalyként van kialakitva, amely konnyen fel-
billenthet§ az iiritéshez.

Az 1D. 4brén olyan masik egycellas berendezést tiin-
tettiink fel, amelynek extraktora 130 fedéllel van ellat-
va, ez egyszeriien felnyithaté feltoltéshez, alsé 131 fe-
nékrésze pedig lebillenthets az iiritéséhez.

A taldlményt az 1C. és 1D. abrak kapcsan kokesi-
nella (biborkaktusz) festékanyaganak kinyerésével kap-
csolatosan ismertetjiik, de megjegyezziik, hogy a talal-
mény szerinti berendezés barmely més anyaghoz is al-
kalmazhato.

A kokesinella apritasdhoz 110 apritogépet alkalmaz-
tunk, amely a biborkaktusz, azaz kokcsinellandvényt
harom vagy négy részre tori, darabolja vagy szeleteli.
Az igy felapritott novényeket az extraktor- 134 vagy
135 tartilyba adagoljuk 113 ejtGcsovon keresztiil (a
130 fedél felnyitdsa utén). A 130 fedél 122 millisziir-
vel, 133 tamasztoracesal és az 1C. 4bra szerinti kivitel-
nél 161 szlirGkapardval van ellatva (de a 130 fedél fel-
billentett dllapotaban ezek nem akadalyozzik a szilard
anyag betoltését).

A 130 fedél lezarasa utén (1C. 4bra) a 134 tartalyba
extrahdléfolyadékot nyomunk alulrél, amely keresztiil-
halad a betGltott kokcsinellarészeken, majd keresztiilha-
lad a 122 milliszGirén, a 133 timasztéracson, és tavozik
a 120 kidmlésen keresztiil. Innen az extrahaléfolyadék
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114 csGvezetéken keresztiil a végs6 124 kidmléséhez
jut, ha a festékanyag koncentracioja elérte az elGirt érté-
ket. Ha viszont ezt még nem érte el, és a kokesinella-
részek még szamottevé mennyiségi festékanyagot tar-
talmaznak, akkor hiromutas 136 szelep a folyadékara-
mot 119 csdvezetéken, 137 szelepen és 129 szivattytn
keresztiil 115 h6cserélBbe juttatja, majd onnan vissza a
134 tartélyba. Ez mindaddig folytatédik, amig az extra-
haléfolyadék festéktartalma el nem éri az eldirt kon-
centraciot. Ilyenkor a 136 szelep misik 4llaséban a fo-
lyadékot a 124 kibmléshez irdnyitja. Ha az extrahalé-
folyadék festékkoncentricidja a tobbszori visszaveze-
tés utdn sem éri el a kivant értéket, akkor friss kokcsi-
nellatdltetet helyeziink a 134 tartalyba, és az ismertetett
folyamatot megismételjiik.

A 13. dbran villanymotorral vagy hidromotorral haj-
tott 161 sziir6kaparé példakénti kiviteli alakja lathaté.
Ennek egy, két, harom vagy t5bb karja lehet. A karok le-
tisztitjak a 122 millisz(ir6 feliiletérdl a rétapadé novényi
részeket és a kozép iranyaba tovabbitjak azokat, ahol az-
utin a nagyobb kokcsinellarészek magukkal ragadjik a
kisebb részeket és megakadalyozzik, hogy azok az
extrahléfolyadékkal keresztiiljussanak a 122 milli-
sziir6n.

Az 1D. 4brén lathaté elrendezésnél a 135 tartdlynak
felsG és also végén egy-egy 122 millisziirGje van. A fe-
nékrésznél hdromutas 139 szelep nyitott helyzetében a
129 szivattyt adagolja be az extrahaléfolyadékot, ilyen-
kor a héromutas 138 szelep a 129 szivatty\i 4rama sz4-
mdra le van zirva. A kétutas 141 szelep ilyenkor zar, a
masik kétutas 140 szelep viszont nyit. Ilyen szelepalla-
sokndl a 135 tartalyon beliili folyadékaram megforditha-
t0, és ezaltal tisztithatok, ,,visszamoshatok™ a 122 milli-
sziir8k. Az extraktor 135 tartalyaban ez a folyadékaram-
lis mindaddig fenntarthaté, amig a fels6 122 milli-
sziir6t el nem tomitik a finom anyagrészek, ezutén az
dramlasirdnyt meg kell forditani. Az extrahéléfolyadék
elirt hémérsékletét 115 hécseréld biztositja.

A 13. dbra szerinti motoros hajtést 161 sziir6kapard
adott esetben alkalmazhaté az 1D. 4bra szerinti elrende-
zésnél is. Ezzel elérhet6, hogy a 122 millisz(ir3 nyilésai
az extrahdléfolyadék athaladésahoz ne legyenek eltomit-
ve. Ha ilyen sz(ir6kaparokat nem alkalmazunk, akkor a
fels6 122 millisziir8 és annak 133 tdmasztéracsa elren-
dezhet6 hidraulikus munkahenger 162 dugattyiradfe-
Jén is (1D. 4bra), amelynek mikodtetésével a 135 tar-
talyban 1évé apritott anyagok tomérithet6k és viztelenit-
hetGk. A 130 fedélhez 163 vikuumvezeték csatlakozik,
amelyen keresztiil eltavolithat6 a folyadék, amit valjs-
ban keresztiilszivunk a 122 millisziirén és a 133 timasz-
tordcson. Az emlitett hidraulikus munkahenger arra is
hasznilhaté, hogy a 135 tartalyb6l az als6 131 fenék-
rész nyitdsa utdn a kezelt szilard anyagot eltdvolitsuk.
A 133 tdmasztoracsra fektetett 122 millisz{iré a hidrauli-
kus munkahenger dugattyijaval egyiitt hatdsos vizte-
lenitSegységet képez, kiilondsen nagyobb mennyiségh
aprobb anyagrész esetében.

Az 1E. dbran héromcellds berendezés példakénti ki-
viteli alakja lathat6, amelynek extraktorokként szerepld
135A, 135B és 135C tartalyait kor alakban rendezhet-
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jik el. Miikodés kozben az extrahéléfolyadék keresztiil-
halad minden tartélyba betdltétt apritott kokcsinellan.
Sorba kapcsolt tartilyok esetében az extrahaléfolyadé-
kot az els6 vagy ,,f3”-tartalybol szivjuk le.

Az 1E. abrén lathaté, hogy a 135A tartily a jelen
esetben az ugynevezett ,,f6”-extraktor, mivel ebbe tolt-
Juk a 110 apritogépbél kikeriilt kokcsinellarészeket.
A 135C tartalyba vezetjiik viszont el§szor az extrahalo-
folyadékot 129C szivattyu segitségével, amit eldszor
keresztiilvezetiink 115C hécserélén, majd a 135C tar-
talyban 1évé tolteten. A 135C tartalybél az extrahalé-
folyadékot 129B szivatty(i nyomja keresztiil 115B hé-
cserélén és adagolja a 135B tartalyba, ahol a kokcsi-
nella festékanyagénak koncentréciéja nagyobb, mint a
135C tartilyban 1év6 tolteté. Az extrahalofolyadék to-
vabbi festékanyagot vesz fel a 135B tartalyban, és a
135B tartalybdl a kidmlésen keresztiil tdvozik. Innen
129A szivattyli nyomja keresztiil a folyadékot a 115A
h8cseréldn és juttatja a 135A tartalyba, ahol frissen be-
t61tdtt kokcsinellatoltettel keriil kapcsolatba. Az extra-
héléfolyadék festéktartalma ekozben jelentGsen meg-
n6, mikozben keresztiilhalad a 135A tartalyon. Ilyen-
kor az 1E. 4brén a ,,FELDOLGOZASHOZ” jeld szele-
pet nyitjuk, és a maximalis festékanyag-koncentraci6ja
extrahdl6folyadékot tartélyba vezetjilk vagy kiilon fel-
dolgozzuk.

Ha a kokcsinellatoltet festékanyag-tartalma a 135C
tartalyban egy olyan értékre csokken, hogy nincs értel-
me a tovabbi kezelésnek, akkor a 135C tartaly folyadék-
bedmlését lezarjuk, majd a kokcsinellatoltetet, példaul
préseléssel, folyadékmentesitjiik és eltavolitjuk a 135C
tartlybol a 131 fenékrész nyitdsa utin. Ezt kivetden a
131 fenékrészt visszabillentjiik és zarjuk, majd a nyitha-
t6 130 fedelet nyitjuk, és friss apritott kokcsinellatl-
tetet adagolunk a 110 apritogépbdl a 135C tartalyba.
Ilyenkor a 135C tartély valik , f3-extraktorra”. Ertelem-
szertien ilyenkor a 135A tartaly lesz a masodik, a 135B
tartaly pedig az utols6. Ebbdl értelemszerden kovetke-
zik, hogy egymiés utén ciklikusan vilnak a tartalyok
~f6 -tartalybol ,,utolsé” tartillys. Ezzel a kapcsolas-
moddal elérjiik, hogy az extrahalofolyadék a legkisebb
festéktartalmi kokcsinellat befogado tartalytol fokoza-
tosan a nagyobb festéktartalmi kokcsinellét befogad
tartalyokkal keriil kapcsolatba.

Az 1C,, 1D. és 1E. 4bran lathaté 122 millisz{irét vé-
kony lapbol késziilt 133 timasztérics tAmasztja, ami le-
het6vé teszi, hogy a szilérd anyagokat teljesen visszatart-
suk a tartalyban, tovabba megakadalyozzuk vagy leg-
alabbis nagyban csokkentjiik, hogy az aprobb részek a
folyadékkal tivozhassanak, vagyis tokéletes ellendrami
extrahéldsi folyamatot tehetiink lehetGvé. Ha a 122 milli-
sziir8 eltdomédik, az egyszerdien kimoshaté az extrahalo-
folyadéknak a forditott irdnyli ramoltatdsival. Adott
esetben a 13. dbran lathat sz(ir6kapard szerkezeteket is
beépithetjiik, ezekkel a 122 millisz(ir nyil4sait eltomits
ndvényi részek lekaparhatok a sziirdfeliiletrsl.

Az 1F., 1G. és 1H. 4brak szerinti extrahalOberen-
dezésnél ismét tovabbi extraktort alkalmaztunk sajatos
elrendezésben, nevezetesen a gyakorlatban ,,SP extrak-
torként” ismert megoldast. Ez a berendezés egyediil al-
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kalmas arra is, hogy igen apréra darabolt részecskéket
kezeljen, igy példaul apritott tealeveleket, 6rolt kavét
¢s kokcsinelldt. S6t, alkalmas arra is, hogy oldhaté szi-
lard anyagokat kinyerjen olyan vegyes méretd szilard
anyagokbél, amelyek mérete a nagytél a kicsi frakcioig
terjed.

Amint az 1F. 4bran l4that6, a berendezés 180 extrak-
toranak forgo- 181 hengere 183 milliszGirével van ellat-
va. A 183 millisz{ir6 merdlegesen van a 181 henger bel-
s6 falahoz rogzitve. Ez a rogzitésmod kizarja, hogy a
folyadék vagy az apritott szilard anyag keresztiilhalad-
jon a belsé hengerfal és a 183 millisz{irék kozott.
A 183 millisziirk csavarvonal alakban vannak elrendez-
ve. Adott esetben sziikség lehet a 183 millisz{ir8k radia-
lis timaszokkal torténé megtamasztéséra (kiilon nem 4b-
razoltuk) és/vagy csavarvonal alaka rudakkal valé meg-
tdmasztisira a 183 millisziir6k belsé szélénél (ugyan-
csak nem 4brézoltuk). Ezekkel ugyanis kell szerkezeti
merevséget adhatunk a 183 millisz{irknek a 181 henger
belsejében.

A 180 extraktor 185 gorgékon elforgathat6, ame-
lyek az alsé és felsd vége alatt vannak elrendezve.
A 180 extraktor forgatasét 186 motor végzi ttételcsok-
kent6 fogaskerekes 187 hajtémiivon és 188 lanchajta-
son keresztiil. A 180 extraktor ferdeségi szoge 4llithato
a fels végét aldtdmaszt6 189 tamasz magassaganak 4l-
litaséval és 200 alapcsap koriili elforditasaval,

Az 1F. ébra szerint az extrahaléfolyadékot 193 be-
Omlésen keresztiil vezetjiik be a 180 extraktor felsg vé-
génél. Ez graviticios dton keresztiilfolyik a 183 milli-
szlir6kon és lefelé, a koncentralt extrahal6folyadékot
befogadé szakaszba jut 176 millisziirén keresztiil (ez
részletesebben latszik az 1G. abran). A 169 apritogép
felapritja a szilard anyagokat, és ebb! az apritott anyag-
toltetbdl az oldhato szilard anyagok maximalis mennyi-
sége kinyerhetS. Az apritis azonban nem lehet olyan
mértékd, hogy a részecskék keresztiilhaladjanak a
180 extraktornak a 183 és 176 millisz{irin.

Az apritott szilard anyagokat azonban el8szor a be-
rendezés 170 éztatdszerkezetébe adagoljuk (1F. 4bra).
Ez a jelen esetben 171 keverdvel van ellatva, amely ke-
veri az apritott anyagtoltetet a visszakeringtetett folya-
dékkal, amelyet 198 csGvezetéken keresztiil adagolunk
be. Az igy képz3dd zagyot a 180 extraktorba 172 szi-
vattyu adagolja.

A 180 extraktor forgo- 181 hengere ~ a 183 milli-
sziirbkkel kombinalva — csavarvonalat képez, ami felfelé
kényszeriti az apritott anyagot, ugyanakkor az extrahal6-
folyadék ellendramban lefelé 4ramlik az apritottanyag-
dramon ¢és a 183 millisz(ir6k nyflésain keresztiil. Az apri-
tott szilérd anyag tehét a ferde 181 henger felsé végénél
gyilik Gssze. A forgé csavarvonal alaka 183 millisziir a
szilard anyagot a kiomlés iranyaba tereli, ahol a 190 ki-
oml6tolcsérbe jut. A 190 kidmlbtolcsér folott a 181 hen-
ger leaddvége 194 gallérral van elltva, amely megakads-
lyozza, hogy a folyadék a kiilsd hengerfalhoz tapadjon és
a 190 kidml6tdlcséren kiviilre csepegjen.

Mivel az apritott szilard anyag és az extrahaléfo-
lyadék hémérsékletének novelésével a tapasztalataink
szerint ndvelhet6 az extrakcié hatékonységa, a jelen eset-
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ben kiils6 195 gézkopenyrdl gondoskodtunk, amely fdti
a 180 extraktor belsd terét. A gdzt 192 csGvezetéken és
191 forgoesatlakozon 4t vezetjiik a 195 gbzkopenyek te-
reibe (vagy parhuzamosan vagy sorosan), a mikodés 4l-
tal megkivént sorrendben. A 192 csGvezeték a jelen eset-
ben az extrahél6folyadék 193 beomlésével koncentrikus
elrendezésii. A szilérd anyagok bedmlési helyén kialaki-
tott sz€ls6 195 gbzkopeny 196 kondenzvizesapdakkal és
a nem kondenz4l6dé anyagok szaméra is csapdival van
ellétva keriilete mentén. A 180 extraktor alvéza alatt va-
Iy van elhelyezve, amely felfogja a kondenzvizet.

A 198 csbvezeték a 170 aztatészerkezetbe belépd
vezetékként van kialakitva, amely képenyszerli vagy
lapszerli 199 melegitdszerkezettel van ellétva. Ezaltal a
keringtetett folyadék felmelegithets, ami egyuttal néve-
li az apritott szilard anyagok h6mérsékletét is.

Amint az 1G. 4brén lathato, a koncentralt folyadékot
befogad6 kamra a 176 millisz(iré mogstti oldalon a hen-
gerrel egybeépithet6, de adott esetben nem forgé folya-
dékkamrét is kialakithatunk (l4sd 1H. 4bra). A 180 ext-
raktor alsé végénél az dsszegyiilt koncentralt extrah4lo-
folyadék keresztiliramlik a 176 millisziirén, amelyet
hatsé 177 tAmasztéracs tart. A sz{ir8nyilasok tisztan tar-
tasa céljabol 178 sziirGkapardkat alkalmaztunk, amelyek
a lehetd legkozelebb helyezkednek el a szir6feliilethez.
A lapszeri kialakitdst 178 szfirkaparokat a jelen eset-
ben 179 tartok tamasztjak, amelyek a nem forgé szerke-
zeti részhez vannak rogzitve.

Az 1G. és 1H. 4brék szerint az extrahdléfolyadékot
befogadé 175 folyadékkamra folyadéktartalmat 4llitha-
6 197 forgocsovon keresztiil lehet eltavolitani, vagy
megfelel szintszabélyozasr6l kell gondoskodni. Ha a
175 folyadékkamrat az 1G. 4bra szerint a hengerrel
egyetlen darabbdl alakitjuk ki, akkor az allithaté szint-
szabélyoz6 197 forgéesdvekbsl néhanyat a kiomlévég
keriilete mentén kell elrendezni, és be kell allitani a
180 extraktor leallitott allapotaban.

Olyan kiviteli alakoknal, amelyeknél a szerkezeti
egységek tal nagyok, illetve miikodés kozben valtoztatni
kell a folyadékszintet, ajanlatos a kiilon4llé, nem forgo,
azaz helytdllé 175 folyadékkamra alkalmazisa, amely
megfelel6 tomitésekkel van ellatva az 1H. 4bra szerint.
Annak érdekében, hogy a forgo- 181 henger és a helytal-
16 175 folyadékkamra kozotti folyadéktomor zarast bizto-
sitsuk, a jelen esetben 201 ajaktomitést alkalmaztunk la-
birintszerien, amely adott esetben helyettesithetd vagy
kombinéalhat6 202 folyadéktomitéssel.

A taldlmany szerinti berendezés tovabbi megvalosi-
tasaként a 2., 12., valamint 14-16. 4brék kapcsan lejtos
extraktoros kialakit4st ismertetiink.

A 2. dbra szerint a feldolgozandé szilard anyagokat
el6szor a 10 apritogépben készitjiik eld, azaz apritjuk.
A 10 apritogép lehet vagoszerkezet, 6rlégép, vagy bar-
mely més 6nmagéban ismert darabolégép, amely a ke-
zelend§ szilrd anyagokat apritja. Az apritott anyagré-
szeket 31 adagol6szerkezet ferde 40 extraktorba juttat-
ja. A 31 adagoloszerkezetet 32 szabalyozoegység vezér-
li, amellyel tehat a beadagolt mennyiség szabélyozhato.

Megjegyezziik, hogy az 1A. és 1B. dbrdkon bemuta-
tott 11 4ztatdszerkezetet itt kiilén nem 4brazoltuk. En-
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nek oka, hogy az 4ztatdsi mivelet megvaldsithato a lej-
t8s 40 extraktor elsé szakaszéban is, amint arra részlete-
sebben kitériink a 11. és 12 4brak kapcsan. Az apritott
anyagreszeket a ferde 40 extraktorba 41 bedmlésen ke-
resztill vezetjiik be, és 42 kiomlésen keresztiil tivoznak
abbol. A 41 bedmléstdl a 42 kiomlésig a szilard anya-
gokat csavarvonalas 43 csigalevelek vagy hasonlé alak-
zat tovabbitéelemek szallitjak.

Az extrahdléfolyadékot 45 beomlésen keresztiil ve-
zetjiik be a lejt6s 40 extraktorba, és ez 46 kidmlésen ke-
resztiil tdvozik. gy tehat a 40 extraktorban az extrahélo-
folyadék gravitacios Giton halad a 45 beomléstdl a 46 ki-
Omlésig, mégpedig ellensramban a szilard anyag hala-
dasi irdnyéval. A 43 csigalevelek kdzegatbocsatd nyila-
sokkal vannak elldtva, amelyek 70 millisztirével van-
nak fedve. A lejtds 40 extraktor alsé végénél levi-
laszt6- 44 sziird van elrendezve a 43 csigalevelekkel
meghatarozott extrahdlasi kérzet és 47 folyadékkamra
koz6tt. A 44 sziir6 a folyadék 46 kidmlése el5tt van el-
rendezve. A 44 szlirGnek az a rendeltetése, hogy leva-
lassza az extrahaléfolyadékbol a nagymeéretii anyagré-
szeket, amelyek a 43 csigalevelek koriil haladtak, mi-
el6tt az extrahalofolyadék elémé a 46 kiomlést.

A 3. 4brén a taldlmény szerinti berendezés ferde
40 extraktoranak konkrét kiviteli alakja lithato. Az apri-
tott szilirdanyag-részeket a 31 adagoloszerkezet olyan
mennyiségben adagolja a 40 extraktorba, amint azt bedl-
litottuk a 32 szabélyozéegységgel. A szilardanyag-ré-
szeket tehdt a 43 csigalevelek a 41 bedmlésts] a 42 ki-
omléshez szallitjik. Az extrahaléfolyadékot a 40 extrak-
tor felsd végén kialakitott 45 bedmlésen vezetjiik be, ez
gravitacios uton végigfolyik a 40 extraktoron és a le-
vélaszt6- 44 sziirén, majd tavozik az alsé végen kialaki-
tott 46 kidmlésen keresztiil, vagyis az extrahdléfolya-
dék gravitdcids Gton és a szilard anyagokkal ellenaram-
ban halad a 45 bedmlését6l a 46 kiomléséig.

A taldlmany szerint a levalaszto- 44 sz(r3 a folya-
dékdramldsi iranyban tekintve mells6 feliiletén 22 milli-
sziirdvel van ellatva (2. 4bra). A 22 millisziir§ levélaszt-
ja az aprobb anyagrészeket és finom szemcséket az
extrahdlofolyadékbol. Ezaltal tehat ez a millisziirds le-
vélasztas 4talakitja a 47 folyadékkamrit , sz(irt folya-
dékkamréva”. Az igy nyert folyadék felhasznalhato
arra, hogy a 22 milliszlir6t ezzel 4tmossuk. Az ilyen
»Visszamosas” soran a 22 millisziré mellsg feliiletérdl
a rétapadt anyagok lemoshatok. Adott esetben 61 sziir3-
kaparét is alkalmazhatunk a 22 milliszird mells3 fe-
liletének tisztitisara. Annak készonhetden, hogy a fo-
lyadék kidramlésa a 46 kiomlésnél szabalyozhaté, vala-
mint hogy a 44 sziird eldugulasat a 22 milliszirg elren-
dezésével megakadalyozzuk, a 40 extraktorban az els-
irt 63 folyadékszint kénnyen fenntarthato.

A szfirt folyadékot befogadé 47 folyadékkamranak
olyan magasnak kell lennie, mint a 61 sziirGkapard-
karjénak hossza, a szélességét pedig gy kell meghati-
rozni, hogy abban a 61 szlir6kaparékarok kényelmesen
elférjenek és maximalis tisztitohatdst tudjanak kifejte-
ni. A 47 folyadékkamrénak olyan mélynek kell lennie,
hogy sziikség esetén kézzel be lehessen nytlni a 44 szi-
18 mOgé a tisztitdsi vagy szerelési munkalatokhoz.
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Mivel a taldlmény szerint a 22 millisziré lényegé-
ben eltdmGdésmentes, a 47 folyadékkamra révén allan-
dé folyadékszintet tudunk fenntartani a 40 extraktor £6
extrahalokorzetében.

A folyadék 46 kiomlése elléthat6 szintszabalyozé
50 csével, amely szabélyozza a folyadékszintet a lejtés
40 extraktorban. Amint a 3. 4bran l4that6, a 46 kiomlés
csbesonkja 51 csukléval van ellatva, amely a szintsza-
bélyoz6 50 cs6hoz kapcsolédik. Ez a fiiggGleges helyze-
tében meghatérozza a 40 extraktoron beliili folyadék-
szintet, viszont az 51 csukl6 koriil lebillenthets a szag-
gatott vonallal jel6lt mdsik helyzetébe, amelyben rajta
keresztiil leereszthetd a folyadék a 40 extraktorbél. Uze-
mi helyzetben 52 kioml6kényoknek viszonylag kis 4t-
meérdji figgbleges 53 csove van, amely vakuum kiala-
kulésat akadilyozza, azaz nem engedi, hogy az 54 ki-
6mldesd szifonként mikodjék, és kiengedje a sziirt fo-
lyadékot a 47 folyadékkamrab6l. Ezaltal teht automa-
tikus folyadékszint-szabélyozést ériink el az 54 kiomlG-
cs8 helyzetének beallitasaval. Adott esetben alkalmaz-
hatunk automatikus szintszabélyozo szelepet is.

A 3. abra szerint a 40 extraktor tetérésze 55 fedelek-
kel van ellatva, amelyek csuklésan, azaz felbillenthe-
téen kapcsolédnak a 40 extraktorhazhoz, és igy hozza-
férést engednek felbillentett helyzetiikben a 40 extrak-
tor szallitoszerkezetéhez, azaz a 43 csigaleveleihez
(2. 4bra). Az 55 fedelek egy része ellathaté 56 torGru-
dakkal. Ezek a folyadékba nytlnak, és megakadalyoz-
zék a szilardanyag-részek helyben forgasét, viszont az
eléremenesztésiiket nem akadalyozzak. Adott esetben
olyan 56 torérudakat is alkalmazhatunk, amelyek a
48 tartaly als6 rész€bGl vagy oldalbél, vagy az 55 fede-
lekbdl nytilnak ki (3. 4bra). Tovabba, a 43 csigalevelek
megszakithatok és egymastdl tivkozzel rendezhetdk el.
Ezekbe a tavkozokbe nytlhatnak az 56 torérudak.

Megjegyezziik, hogy a ferde 40 extraktornak a
48 tartalya fogadja be az extrahalasi folyamat kézben
az apritott anyagrészeket és az extrahal6folyadékot is.
A 40 extraktorndl adott esetben két szllitocsigat alkal-
maztunk az apritott anyagrészek mozgatisara, amint az
lathaté keresztmetszetben a 6. abran. Adott esetben
azonban egyetlen szallitocsiga is kielégits anyagtovéab-
bitast biztosithat.

A 6. abra szerinti iker-szallitécsigak 43 és 43’ csiga-
levelei egymassal szemben forognak, és a szildrdanyag-
részeket igy tovabbitjak 42 kiomlés felé. A szallitasi
iranyhoz képest mellsé oldalukon a 43 és 43’ csigaleve-
lek 74 nyildsokkal vannak ellstva, amelyek az extrah4l6-
folyadékot keresztillengedik. Az dramlasirinyban mell-
s6 oldalakon a 43 és 43’ csigalevelek itt kiilon nem 4bra-
zolt millisztir8kkel vannak burkolva,

A 4. 4brén oldalnézetben szemléltettiik a 43 csigale-
vél egy szakaszét, amely forg6- 60 tengelyen van rogzit-
ve, amelyet viszont 90 motor forgat (3. 4bra). Amint fel-
tintettik, a 43 csigalevelek val6jaban forgoszirdkként
vannak kialakitva, amelyek lehetdvé teszik, hogy az
extrahdléfolyadék keresztiilaramoljék az apritott anyag-
részeken és a 43 csigaleveleken.

Amint arra fentebb mar utaltunk, a taldlmany sze-
rint a 43 csigalevelek mindegyike a mellsé oldalin egy-
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egy 70 millisziirGvel van ellatva (4. dbra), amire részle-
tesebben a 9. és 10. 4brak kapcsan tériink majd ki.
A fentebb ismertetett 22 millisziré viszont a lejtos
40 extraktor alsé végénél a levélaszto- 44 sziirdvel van
tarsitva (4. abra). Ez a levalaszt6- 44 sz(irG a 48 tartaly
teljes keresztmetszetét kitolti, és levélasztja a folyadék-
bdl a szilard részeket, még miel6tt a folyadék elérné a
46 kiomlést.

Annak érdekében, hogy a 22 millisz(ird mellsd fe-
liletén megakadélyozzuk a szilardanyag-részek felhal-
moz6dasat, legaldbb egy 61 sziir6kapar6t alkalmazha-
tunk, amely tisztitja a 22 millisziiré mellsé feliiletét.
A 61 szlir6kapar6 az elsd 43 csigalevél homlokszéléhez
rogzithetS, igy az egyiitt forog a 60 tengellyel. Adott
esetben tovabbi sziirSkaparok is alkalmazhatok.

A 14. 4brén olyan példakénti elrendezést tiintettiink
fel, ahol a lejtds extraktor ikercsigas szallitoszerkezeté-
nek mindkét 60 tengelyére ketts, sziirgvel ellatott
91 szirSkaparokat rendeztiink el. Tovabba, a 60 tenge-
lyeken elrendezett két-két 91 sziir6kaparé mellett min-
den egyes 91 kaparélaptél csavarvonal alaki elem nyu-
lik a 60 tengelyig, igyhogy a 60 tengely adagoldsi sza-
kasza kettGs csavarvonali. Ez azzal az elénnyel jér,
hogy a 40 extraktor nagy mennyiségii apr6 anyagrész
és finom szemcse feldolgozasakor igyekszik eltavolita-
ni azokat a levalasztoszlir3-korzetb8l, és osszekeveri
azokat ismét a nagyobb részekkel.

A 15. 4brén a 14. bra szerinti elrendezés kereszt-
metszetben lathaté. Itt j61 kivehetd, hogy a 91 sziir6ka-
parok a 60 tengelyhez érintSlegesen csatlakoznak, és
nem radidlisan, igy a kis anyagrészek és a finom szem-
csék a kiilsG korzetbdl befelé sodrodnak radialis irdny-
ba, ezéltal azok a szliréfeliiletrdl eltivolodnak.

A 16. abran megfordithaté 91 szfirGkaparé elrende-
zése l4thatd, amely teflonbol vagy mas merev, de kopas-
all6 anyagbél késziilt. A 91 szfirbkapard itt olyan kapa-
rolapként van kialakitva, amely 92 tartdegységhez van
csavarozva rozsdamentes acélbél késziilt 93 csavarok-
kal és 94 anydkkal. A 92 tartéegységben négyszog ala-
ki nyilasok vannak kialakitva, amelyek nem engedik a
93 csavarokat elfordulni. A megfordithatd 91 szfir6ka-
par6 horonyszeri 95 nyildsokkal van ellatva, igy a
91 sziir6kapar6 utinallithaté sziikség esetén (bizonyos
hasznélati id6 utén fellépd kopésnak megfelelGen),
vagyis annak mindig fel kell fekiidnie a 22 milliszirg
feliiletén. Ha a 91 sziir6kapar6é mér annyira elkopott,
hogy a hosszhoronyként kialakitott 95 nyilas felsd szé-
le feliitkozik a 93 csavaron, akkor a 91 szlr6kaparot
180°-ban meg kell forditani, vagy ujjal kel felcserélni.
A 91 sziir8kapar6 fels6 széle arra is hasznéalhat6, hogy
helyzetében rogzitse a 70 millisz{irét, amint az l4thaté a
16. 4bran.

A 3. és 6. dbran lathato, hogy a 48 tartaly egy vagy
t6bb 49 gézburkolattal van ellatva, hogy az extrakcid
kozben az extrahéléfolyadék hmérsékletét szabalyoz-
hassuk. Az 5. 4brén a lejtés 40 extraktor felsg vége lat-
hat6. Az apritott szilardanyag-részeket a 43 csigaleve-
lek a 63 folyadékszint folotti 4 szakaszban 1év3 alsé
64 fal felé és a B szakaszban elrendezett 65 viztelenits-
lejtén felfelé a fels 69 viztelenitSfalhoz és a 42 kidm-
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léshez kényszeritik. A 42 kiémlés a jelen esetben
66 szallitocsigival van ellatva, a kezelés uténi szilard
anyagok eltavolitisra. A 60 tengelyhez 62 kaparélap
van rogzitve, amelynek az a feladata, hogy lekaparja és
eltavolitsa a szilardanyag-részeket a 64 falrél, és ezaltal
a B szakaszban a szildrd anyagokat a tovabbhaladas ir-
nyéaba terelje.

Az 5. dbran a 63 folyadékszint az 4 szakasz alsé ré-
szében helyezkedik el, bizonyos esetekben a 63 folya-
dékszint lehet magasabb, példaul elérheti a B szakasz
alsé részét. Mivel a szildrdanyag-részek el6szér az A
szakaszba, majd a B szakaszba jutnak, a 43 csigaleve-
lek tol6hatasa azokat 6sszepréseli és raszoritja a 65 viz-
telenitSlejtdre és a 69 viztelenitdfalra. Igy tehét az extra-
héléfolyadék részben kipréselddik és lecsopog a szilard
anyagbol, mielGtt elérné a 42 kiomlést.

Megemlitjiik, hogy a szallitoszerkezet fels részénél
a43 csigalevelek a mellsd feliileteiken 70 milliszfirékkel
vannak ellatva. Ezek megakadalyozzék, hogy az aprobb
részek és a finom szemcsék nagyobb mennyiségben ke-
resztiiljussanak, és egyuttal arra kényszeritik az aprobb
anyagrészeket, hogy visszatérjenek az 4 és B szakaszok-
ban Gsszenyomott és viztelenitett nagyobb részekhez, és
azokkal egyiitt tivozzanak a 40 extraktorbol. Ebben a vo-
natkozisban tehét a taldlméany alapveten kiilonbézik a
hagyomanyos extraktorrendszerekt6l, amelyekné! a milli-
sziirBk hidnyaban az apré anyagrészek keresztiilhalad-
nak a csigalevelek nagy nyilésain, és a folyadékérammal
elvezet3dnek.

A 7. ébrén viszonylag nagyobb 1éptékii kitort pers-
pektivikus képben lithaté az 5. 4bra kapcsan ismerte-
tett kibmlési korzet. Az 5. és 7. abran lathato, hogy a
60 tengely keresztiilhalad a 65 viztelenitélejt6n és csa-
varvonal alaku 67 szimyakkal van ellatva, amelyek a
szilérdanyag-részeket eltavolitjak a 65 viztelenitélejts
68 nyilasatol.

A 8. dbran a lejtGs 40 extraktor felsG vége feliil-
nézetben lathatd, amelyet az 5. és 7. dbrakon mar bemu-
tattunk. A 8. dbran C nyil jelzi azt a korzetet, amelyben
a szildrdanyag-részek Gssze vannak préselve a 64 fal és
a 5z¢€1s6 43 csigalevél, valamint a 70 millisziir3 kozott,
az extrahéléfolyadék legalabb részbeni kipréselése cél-
jabol.

A 9. abrén vézlatosan tiintettiik fol egyik modjat an-
nak, hogy miként lehet a 70 millisz(irdt beszerelni és
megtdmasztani a szallitocsiga 43 csigaleveleivel egyiitt
miikodve, tovabba a levalaszto- 44 sziird elrendezése is
jol kivehetd itt. A 9. 4bran l4thato, hogy az apro szilard
részecskék héloszerfien vagy métrix alakban gytlilnek
ossze a 70 millisz{ir6 mellsd homlokfeliiletén. A 70 milli-
sziir6 apr6 71 nyilasok sorozatéval van ellstva. Apro nyi-
lasok alatt 2,4 mm-nél kisebb nyilasokat értiink. A mell-
s6 oldali 71 nyilasok célszerden 0,025~2,4 mm kozot-
tiek, eldnydsen 0,058-1,9 mm kozottiek, kiilonosen
0,06—1,52 mm kozotti értékiek a mellsS oldalon. A hét-
$6 oldali 72 nyilasok olyan alakzatban vannak kialakit-
va, hogy megkonnyitsiik a folyadék keresztiilhalad4sat,
és egyuttal biztositsuk a 70 milliszlirG mellsé oldali én-
tisztulasat. A 9. 4brén lathat6, hogy a 70 millisz(ir a hat-
s6 oldalon nagyobb méret(i 72 nyilasokkal rendelkezik,



1 HU 222 482 B1 2

mint a mellsd oldali 71 nyildsok. Ezzel javithaté a folya-
dék keresztiildramoltatasa, és csokkenthetd az eltomdés
veszélye.

A 70 millisz{irSt a jelen esetben merev 73 lapsz(ird
tdmasztja, amely ugyancsak rendelkezik folyadékatbo-
csatd 74 nyildsokkal. Megjegyezziik, hogy a 73 lapszii-
ré kiilonféle alakban és nyilasméretekkel késziilhet.
A kialakitasanal a f§ szempont az, hogy j6 tdmasztast
adjon a 70 milliszGr6k szAméra, ugyanakkor biztositsa
az akadalytalan folyadékathaladast. A 73 lapsziirg vi-
szonylag nagyobb 74 nyildsai a 9. 4brén lathaté modon
ugyancsak a hatsé oldal felé b6viils méretiek, ezzel to-
vibb javitottuk a folyadékatomlést, és csokkentettiik a
folyadékjaratok eltomadésének veszélyét.

A merev 73 lapsziir§ lehet példéul 3,17—12,7 mm
kozotti vastagsagu, a 74 nyildsainak a mérete pedig a
mellsd oldalon lehet 3,17-12,7 mm kozétti. A 70 milli-
sz(ir6 barmely 6nmagéban ismert médon rogzithetS a
merev lapsziir6hoz, példéul a 9. 4bran lathaté médon
78 szoritdlappal, 79 csavarokkal és 89 csavaranyakkal.
Hangsilyozzuk, hogy ha a 73 lapsziir8ben kialakitott
74 nyilasok kozott a 70 milliszird a 73 lapsz{ird témér
részével érintkezik, akkor ezek a részek csokkentik a fo-
lyadék 4tomlési keresztmetszetét.

Tobbféle modszer alkalmazhaté a folyadékéram no-
velésére a 70 millisziirének a 73 szfirSlap tSmér részé-
vel fedett korzeteiben. Egy ilyen megold4s lehet pél-
daul az, hogy a 73 sziir8lapnak ezeken a tomér részein
a 70 millisz{ir§ alatti feliileten folyadékvezetd jérato-
kat, illetve homyokat alakitunk ki. Egy mésik modszert
is szemléltet a 10. 4bra, amelyen a 70 milliszGré és a
73 lapsziir6 kozott 80 tavtartosziirdt alkalmaztunk. Itt
lathat6, hogy a 70 millisz(ir§ felfekszik a 80 tavtarts-
szlir8 egyik homlokfeliiletén, annak a masik homlokfe-
lillete pedig a 73 lapsziir6n tamaszkodik. A 70 milli-
sziirdn és a 80 tavtart6szirén keresztiilaramlo folyadék-
dramok a 73 sziirlap 74 nyilasaiba jutnak, amint azt a
10. &bran nyilakkal jeloltiik.

A 73 lapsziirG gyarthat6 éntéssel, ellathaté timaszto-
riccsal, de adott esetben kialakithaté acéllemezbdl fi-
rssal vagy lyukasztissal is. A 74 nyildsok lehetnek
négyszog alakuak adott esetben, vagy lehetnek barmely
mas alakzatiak. A f6 kovetelmény veliik szemben az,
hogy kell6képpen megtamasszak a 70 millisz{ir6t, és
megfeleld jiratokat biztositsanak az extrahaléfolyadék
szAmdra.

Az extraktor hatékonysiga a szilardanyag-részek
gyors 4ztatdsétol fiigg. Bizonyos apritott szildrd anya-
gok hajlamosak arra, hogy a folyadék felszinén tissza-
nak vagy lebegjenek, ami jelentGsen lecsokkenti az ext-
rakci6 hatékonysagat.

A 11. abrén 82 4ztatblapok forgé 83 lapsziirére van-
nak szerelve, amely pedig egyiitt forog a 60 tengellyel.
A 82 4ztat6lapoknak 81 peremiik van, amely kifelé nya-
lik a 83 lapsziirdbél, hogy az extrahalofolyadék fe-
lilletén vagy annak kozelében usz6, illetve lebegd szi-
lird részecskéket a folyadékba kényszeritse.

A 12. 4braa 11. 4bran 12—12 vonal mentén vett met-
szetben szemlélteti a 82 4ztat6lap hatisit miikodés koz-
ben. A 81 perem magiban foglalja azokat az apritott
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101 anyagrészeket, amelyek a folyadékfelszin alatt he-
lyezkednek igy el. Megemlitjiik, hogy a 12. 4bran fel-
tiintetett 83 lapsziird nincs ellatva millisziirgvel, csak
84 nyildsokkal. A 83 lapsz(irG hatisosan felfogja a na-
gyobb szilardanyag-részeket. A nagyobb szilardanyag-
részek koziil néhény a 83 lapsziiré 84 nyilésaiba keriil,
és ezek elzarhatjak az extrahaléfolyadék jaratait.
A 12. dbran lathat6 83 lapszirének tehét valéjaban ket-
t6s szerepe van: az apritott anyagrészeket egy palya
mentén tolja a beomléstSl a kiomlésig, méasrészt segiti
az aztatdsi miiveletet azéltal, hogy visszatériti a szilérd-
anyag-részeket a hidratal6folyadékba.

Adott esetben a 82 4ztatélapok célszertien kozvetle-
nill a 2. 4bra szerinti lejtds 40 extraktor 41 bedmlése
korzetében vannak elrendezve. Ezzel az elrendezéssel
elénjiik, hogy a 82 4ztatlapok kapcsolatba keriilnek a
lebegd szilardanyag-részekkel, és magukkal ragadjak
azokat a folyadékszint al4, igy azok nem képesek akada-
lyozni a beadagolast. A kisérleteink soran azt tapasztal-
tuk, hogy a szilard anyagoknak kézvetleniil az extrak-
torban torténd 4ztatési miivelete azzal az elénnyel jar,
hogy nagyobb lesz az oldhaté anyagok koncentracioja
az extrahaléfolyadékban, mintha az extraktorba valé be-
vezetés el6tt kiilon Aztatoszerkezetben végeznénk. Pél-
daul a lejt6s extraktorban valé 4ztats sokkal gazda-
gabb extrahal6folyadékot eredményez. A taldlmény sze-
rinti fugg6leges és vizszintes extraktorok a kiilénalls,
folyamatos 4ztatoszerkezettel Iényegében hasonld haté-
konységot mutatnak.

A 2-12., valamint a 14-16. 4brak kapcsén a talél-
many f8bb alapelveit ismertettiik a lejtés 40 extraktor
szerkezeti és mlikodési leirasa alapjén.

A 2. 4bra szerint a szilard anyagokat elBszér 10 aprito-
gépben apritjuk, amihez specidlis apritogépet haszna-
lunk, ennek tipusa fiigg a feldolgozandé szilard anya-
goktol. Répacukor és nadcukor kinyerésénél a répafeje-
ket, illetve a cukornddat szeleteljiik. Vorosrépagyokér
vagy indigogyokeér esetében préselégépet, példaul Y
Bee” néven ismert 6rlégépet hasznalhatunk. Az apritott
szilérd anyagokat az extraktor 41 bedmléséhez a 32 sza-
bilyozéegységen bedllitott mennyiségben adagoljuk. Mi-
helyt a 40 extraktorba keriil a szilard anyag, érintkezésbe
keriil az extrahal6folyadékkal, azaz 4ztatést végziink. Cél-
szer(i 4ztatdlapokat vagy hasonlé szerkezeti egységeket
alkalmazni, hogy a szilrdanyag-részeket a folyadékszint
alatt tartsuk. A szilrd anyagokat a 41 besmléstl a 42 ki-
Omlésig 43 csigalevelek tovabbitjak. A 43 csigalevelek a
mells§ oldalukon millisziirével vannak ell4tva, amelynek
olyan apr6 nyilsai vannak, hogy megakadalyozzék a ki-
sebb részek és finom szemcsék keresztiithaladasat.

Az extrahalofolyadékot 45 bedmlésen keresztiil ve-
zetjiik a 40 extraktorba, és a 46 kiémlésen keresztiil ta-
vozik. Az eltdvozasa el6tt az extrahléfolyadék keresz-
tillhalad a levalaszto- 44 szfir6n, amelynek a mellsG ol-
dala ugyancsak el van latva millisziirdvel.

A 43 csigalevelek és a levalaszto- 44 sziird mellss
oldalan elrendezett millisziré részletesebb leirdsa a 9.
és 10. abrak alapjén torténik,

A szilard anyagok extrakcidhoz torténd apritisanak
az a kdvetelménye, hogy viszonylag kis részaranyban
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keletkezzenek az apritas sordn apré anyagrészek és fi-
nom szemesék. A taldlmany szerinti megoldés azonban
elsd izben teszi lehetdvé, hogy az apré részecskék és fi-
nom szemcsék szabalyozésa révén noveljiik az extrak-
cié hatasfokat. Tovabba, a taldlmény lehetSvé teszi,
hogy folyamatos extrakciot végezziink sok olyan anyag-
ndl, amelyek eddig a hagyoméanyos technol6giakkal
nem voltak feldolgozhatdk.

A taldlmény szerint tehét az apré anyagrészek és fi-
nom szemcsék célszeriien legalabb 5 tdmeg%-nyi érték-
ben szerepelhetnek, elénydsen 7,5 tomeg%-ban, kiilo-
nosen legalabb 10 témeg%-nyi értékben szerepethet-
nek azokban az apritott anyagokban, amelyet beadago-
lunk az extraktorba.

Jéllehet, dltaldban az a gyakorlat, hogy az apritott
szilard anyagok 4ztatas4t az extrakci6 el6tt kell elvégez-
ni, a taldlmany szerinti megoldas egyik jérulékos el6-
nye, hogy az 4ztatisi miivelet akdr magiban az extrak-
torban is elvégezhet§, mégpedig rogton a szilérd anya-
goknak az extraktorba valé beadagolasa utin, amint azt
a 11. és 12. 4brék alapjan ismertettiik.

Az alabbiakban néhdny példat adunk a taldlmény
részletesebb ismertetéséhez, de természetesen a taldl-
many alkalmazhatésiga nem korlatozodik ezekre.

1. példa

Vérosrépagydkeret apritottunk ,,Jay Bee” tipusii zi-
z6gép alkalmazisaval, amelynél 6,35 mm-es 4tmér6ji
lyukakkal ellatott rostélyt alkalmaztunk. Az apritott
anyag kb. 10 tomeg%-ban tartalmazott porokat és fi-
nom szemcseket, a fennmarad6 rész nagyobb répadara-
bokbal 4llt.

Az igy elBkészitett répagyokeret a lejtds extraktor
bedmléséhez adagoltuk 0,45 kg/perces adagolési
mennyiségben. Tovabb4, extrakciés folyadékként per-
cenként 10,7 1 vizet adagoltunk a folyadékbesmlésen
keresztiil az extraktorba. A vérdsrépagyokeér-részeket
az extraktor szildrdanyag-bedmlési korzetében aztat-
tuk, és a szilard anyag kb. 1,8 kg vizet vett fel, 0,45 kg
répara vetitve. Az extraktorban 1évé vorosrépagyokér-
részek kezelése igen hatdsos volt a j6 elleniramt extra-
halas kovetkeztében.

Az alkalmazott lejtés extraktor olyan tipusa volt,
mint amilyet a 2. 4bran szemléltettiink. Ennél a 22 milli-
sziir6 és a 70 millisz{ir6k nyilasméretét 0,127 mm-re vé-
lasztottuk. Ezek koziil néhdnyat rozsdamentes acélbol
készitettiink (kromozassal és krémozas nélkiil), a t6bbit
pedig nikkelotvozetes és kromtartalmi rozsdamentes
acélbol készitettiik, és a nyilasokat 0,063 mm-es széles-
ségl homyokként alakitottuk ki.

Amire az extrahdléfolyadékot a 46 kiomlésen ke-
resztiil elvezettiik, annak koncentracidja jelentGsen
megnétt, a szine pedig jelentdsen megvaltozott, kovet-
kezésképpen az édztatds hatdsos volt. Az extraktorban
76 °C-o0s hdmérsékletet tartottunk fenn az elsd két 6ra-
ban. Az utolsé 6riban a hdmérsékletet megemeltitk
82 °C-ra. A hémérséklet-ndveléssel az extrahalas hatés-
foka tovabb javult. Az lizemeltetés kezdetekor a 46 ki-
0mlésnél az extrahilofolyadékbol mintakat vettiink,
ezek kezdetben igen ,,gyengék” voltak, de 45 liter utin
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a szin mar igen jénak mutatkozott, 90 liter utén pedig a
szin mar igen élénk vords volt. A visszamarad6 vords-
répagyokér-anyagban a 46 kiomlésnél nem volt mérhe-
t6 maradék szinanyag,

2. példa

80 kg indigét vettiink alapanyagul, amely 90 t6-
meg%-ban gyokérbbl és 10 tomeg%-ban levélbdl allt.
Ezt az alapanyagot ugyancsak a ,,Jay Bee” tipust ziz6-
géppel apritottuk. Ennél 6,35 mm-es 4tmér6ji rostélyt
hasznéltunk. Az igy kapott apritmany 6,35-12,7 mm
kozotti hosszisagn anyagrészekbl llt. Az apro részek
és finom szemcsék részardnya 8 témeg% volt, amit
szemrevételezéssel hataroztunk meg. Az apritott anyag-
ban a 10 témeg% levéltartalom nem volt mar felismer-
het6.

Laboratoriumi teszteket végeztiink az 4ztatasi tulaj-
donsagok meghatdrozaséra, és azt tapasztaltuk, hogy
10 g apritott indigéanyag az 4ztatds sordn 19 g vizet
vesz fel. Amikor vizet 6ntottiink az indigbanyagra, az
nem lebegett a vizben.

A kisérlet tovébbi részében a 3. dbra szerinti lejtés
extraktort haszniltuk. Ebbe adagoltunk percenként 2 kg
apritott indigét, a folyadékbedmlésen keresztiil pedig
percenként 9 1 vizet adagoltunk az extraktorba. A széraz
indigé lebegett az extraktorban levd viz felszinén, és
nem 4ztatédott mindaddig, amig az extraktorban meg
nem tette kb. az Utja felét. Az 4ztatast segitettiik azzal,
hogy kézzel az anyagrészeket lenyomtuk a vizszint al.
A kivont anyag koncentricidjanak novekedésével az 4z-
tatds rendre gyorsabban és hatésosabban folyt le, és
46 perc utdn az aztatdsi mivelet mar lényegében lezaj-
lott az extraktor hosszénak elsé negyedében. Ekozben
76 °C-os hdmérsékletet tartottunk fenn. Az indigé gyor-
san leadta szinez8anyagét, és igen erds vorosbibor szind
extraktum tévozott a folyadék 46 kiémlésén keresztiil.

3. példa

Alapanyagként vadnarancsfa (maklura)-forgicsot
vélasztottunk, amelyet ,,Jay Bee” 6rl6gépben tovabb ap-
ritottunk. A finom szemcsék és a kis részecskék mint-
egy 10 tdmeg%-ban szerepeltek az alapanyagban. Az
apritott alapanyagot a 3—11. 4brék szerinti lejt6s extrak-
torba adagoltuk, és a beadagolt viz hémérsékletét
76 °C-on tartottuk. A teljes lizemid$ alatt 0,45 kg na-
rancsfaanyagra vetitve 1,8 kg vizet hasznaltunk fol. Az
extraktor 4llandé iizeme mellett azt 4llapitottuk meg,
hogy 0,45 kg alapanyagra vetitve 0,82 kg extrakci6s fo-
lyadékot kaptunk. Az extrakci6s folyadék igen mély na-
rancsszini volt.

4. példa

A 2-12. 4brak szerinti lejtds extraktorban kusz-
kusz néven ismert névénybdl cukrot nyertiink ki, de
nem hasznéltunk millisziir6t a csigaleveleknél, csupan
a levélaszt6- 44 szlirénél. A szalas alapanyagot a szi-
lard anyag beomlésénél adagoltuk az extraktorba szaba-
lyos id6kdzonként. A szemrevételezés alapjén az apro
anyagrészek és finom szemcsék részaranya 20 tomeg%
volt.
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Ezutén forr vizet adagoltunk a folyadékbesmlésen
keresztill az extraktorba, el8szor 2,2 V/perces mennyi-
ségben, amit aztin a teszt vége felé 1,7 Vpercre csok-
kentettiink. Az extraktorba beléps és kilép6 szilard
anyagbol mintdkat vettiink és azokat analizaltuk.

A belépd alapanyagban az els6 mint4nal a cukortar-
talom 6,67% volt, a nedvességtartalom pedig 83%. Az
extraktorbdl kikeriils masodik mintaadag cukortartal-
ma 5 ppm volt, a nedvességtartalom pedig 82%. Az ex-
traktorbél kilép6 harmadik mintaadag cukortartalma
2 ppm volt, a nedvességtartalma pedig 84%.

Az extrahiléfolyadékban 1év6 cukor valtozott 3,4%-
t6] (ennek tisztasdga 65,38% volt) 1,93%-os cukortarta-
lomig (ez utébbinak a tisztasiga 60,31% volt). A viz
mennyiségét a kisérlet vége felé csokkentettiik, a kezels-
folyadékban végiil a cukortartalom 3,38%-os volt, és en-
nek a tisztasédga 73,47%-ra adédott. Az extraktor 42 ki-
omlésénél leadott szilird anyagban a cukortartalom
1,93% volt, a nedvességtartalom pedig 89%.

A fenti kisérleti példa bizonyitotta az alibbiakat

— A taldlmény szerinti extraktor képes cukrot ki-
nyerni az alapanyagb6l meglepGen nagy meérték-
ben (a hagyomanyos megold4soknal legfeljebb
2-3% volt kinyerhetd);

— A taldlmany szerinti extraktor az extrahalasi m-
velet lefolydsa utdn nedvesitheti az alapanyagot,
kozelitbleg olyan mértékben, mint a DSM-
szlir6knél (kivéve azt az egy mintaadagot, amely-
nél az extraktorban til magasra allitottuk be a fo-
lyadékszintet);

— A taldlmény szerinti extraktor ikercsigalevelei
olyan fizikai kezelést adnak az alapanyagnak,
ami zavarmentes elleniramu cukorkinyerést tesz
lehetdvé.

3. példa

Kokesinellabd! rovarirtét nyertiink ki, amihez a ta-
lilmany szerinti extrahdloberendezést és eljarast alkal-
maztuk. A kokesinellat el6zetesen ,,Jay Bee” tipusii ap-
ritbgépben apritottuk. Az apritds sordn igen nagy rész-
ardnyban apré részecskék és finom szemcsék képz6d-
tek. Az apritott alapanyag 90 tomeg% keériili értékben
tartalmazott apré részeket és finom szemcséket a szem-
revételezés alapjan.

Az apritott alapanyagot a 3—11. 4brak szerinti lejtds
extraktorba adagoltuk a szilird anyag beomlésén ke-
resztiil, és forré vizet adagoltunk a extraktorba a folya-
dékbedmlésen keresztiil. A folyékony extraktum szine
igen j6 volt.

Mivel viszonylag nagy részaranyban tartalmazott
az alapanyag finom szemcséket, és az apritott kokcsi-
nella tilsdgosan amorf médon keriilt az 4 szakaszbol
a B szakaszba (5. 4bra), annak érdekében, hogy kel-
18en hatdsos eredményt érjiink el, visszamaradt vi-
rosrépagyokeret adagoltunk az extraktorba a szildrd-
anyag-bedmlésén keresztiil, amely hordozdéanyagként
szdllitotta a kokcsinellat az 5. 4bra szerinti 66 szallito-
csigahoz.

Ezt kdveten kisérletet végeztiink abban a vonatko-
zasban is, hogy a kokcsinellat olyan malomban &roltiik

5

meg, amely két, kilonbozd atmér6jii és kiilonbézs for-
géssebességli hengerrel rendelkezett. Ezek a hengerek
Osszetdrték a kokcsinellat, és nem képz6dott olyan
nagy mennyiség@ finom szemcse.

Az extrahédlés olyan masik eljérasa is lehetséges,
amelynél a kokcsinellabol festékanyagot nyeriink ki,
példaul az 5. 4bra szerinti berendezés alkalmazisival.
Eljarhatunk ilyenkor tgy is, hogy az extrahaléfolyadék
bedmlési pontjatdl tavolabb adagoljuk be a kokcsinellst

10 (példul az extrahaléfolyadékot 152—203 mm-es tévol-
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ségra vezetjiik be).

A kokesinelldbol a festék kinyerésének mésik mod-
ja lehet, ha az 1E. 4bra szerinti extrahaldsi folyamatot
alkalmazzuk.

A fentiekbd] kitiinik, hogy a talslméany szerinti eljirds
és berendezés alkalmazhaté névényekhez (1-4. példik)
és éllati anyagokhoz (rovarirté szerekhez) (5. példa).

A fenti példdkon tilmenden, a taldlmany szerinti el-
Jarés és berendezés szdmos mas anyag megfelel6 extra-
héléséhoz is alkalmazhat6, amelyek koziil néhényat az
alabbi tablazat tartalmaz.

Tablazat
Példa Alapanyag Extrakci6 termékei
VI Jjukka habzasgatl6 szer
VII tiszafakéreg és taxol (hatéanyag)
tilevél

VI napraforgdszar ¢lelmiszer-szinez6

IX mandulahé;j cukor

X vordsfenyd oleorizin

XI csicsoka inulin, gyogyszer

XII safrany festék, gydgyszer,
filszer

X1 henna nvény festék

X1V bitkkfa xilatol

XV cirok cukor

XVI pecsétfa festék

XvIl mediterran mollusk | festék

XVIII daflia névény inulin, gyégyszerek

XIX cukorrépa répacukor

XX cukornad néadcukor

XXI rezeda festék

XX granatalmahéj festék

XXIII sz6l6levelek festék

XX1v citromhéj cukrok, pektin

XXV citromszerd cukrok, pektin

gyimdleshéj

XXVI krizantém rovarirt6 szer és
gyobgyszerek

XXVII lucerna fehérjék

XXVIII alma aromak és
gyiméolcslé
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Tablazat (folytatds)
Példa Alapanyag Extrakci6 termékei

XXIX sargabarack aromak és
gylimélcslé

XXX 52616 aromak és
gyiimjlcslé

XXXI Oszibarack aromak és
gylimélcslé

XXXII Miatyank-cserje azadiraktin
(rovarirt6)

A fenti példak jelzik, hogy a taldlmany szerinti elja-
rés és berendezés alkalmazhat6 ndvényi és allati anya-
8ok oldhaté részeinek kinyerésére. Altalaban a folyé-
kony extrahdlokozeg viz vagy vizes alapi folyadék,
amelyet a taldlmény szerinti eljaras és berendezés hasz-
nalatakor felmelegitiink a kormyezeti hémérsékletnél
magasabb hémérsékletre. Ilyen hémérséklet lehet a kor-
nyezeti h6mérséklett] a 100 °C kériili h6mérséklet k-
zotti értékd. Az extrahalé kozeg h6mérséklete mindig a
kezelend6 anyagnak megfeleléen valasztandé meg.

A fenti ismertetésbél a szakma atlagos szakembere
szamdra a taldlmany szerinti megoldss elGnyei nyilvan-
valéak. A jelenlegi gyakorlat hidnyossigait a jelenleg
hasznélatos berendezéseknél ugyancsak elemeztiik.
A taldlmany szerinti milliszir8k alkalmazisénak el§-
nyeit alabb részletezziik.

Amint arra fentebb m4r utaltunk, a levalaszté-
44 sziir6t jelenleg valamennyi folyamatos extraktornal
alkalmazzdk (viszont a szakaszos extraktoroknal ltala-
ban nem), de az emlitett levalaszto- 44 sziird hatstalan
abbol a szempontbol, hogy nem képes az apro anyagré-
szeket és finom szemcséket tavol tartani a kiomlési fo-
lyadékkamratol. Ez a kiémlési folyadékkamra a hagyo-
manyos megoldasoknal csupan arra szolgal, hogy 6ssze-
gyijtse a folyadékot, és idénként szabélyozza az extrak-
tor folyadékszintjét. A pontos szintszabélyoz4s azon-
ban idénként problémét okoz, mivel a levalasztésziird
vagy szabélyozoszelep eltomédik.

Tovébba, a cukorrépat feldolgozo iparban a répasze-
letek egészben vagy részben keresztiilhaladnak a levé-
lasztosziirdn, az apré részekkel, finom szemcsékkel és ta-
lajrészekkel egyiitt, éppen ezért az extraktoron kiviil
olyan jérulékos eljarasi lépésre van sziikség, amelynek
soran eltavolitjuk a répaszelet-maradvanyokat és egyéb
mas apro szilardanyag-részeket az extrahdlofolyadékbol.
Ez a jarulékos miivelet viszont magéval hozza a hiités
problémajat, ami az energiakoltségeket tovabb noveli.

A legnagyobb problémaként viszont az jelentkezik,
hogy mit tegyiink ezekkel a kisz(irt répaszeletekkel,
apré anyagrészekkel és finom szemcsékkel, amelyek
meg gazdagok répacukorban. Ha ugyanis ezeket vissza-
vezetjiik az extraktorba, akkor ezzel lerontjuk az extrak-
tor hatésfokat, hiszen ezek eltomiteni igyekeznek az ex-
traktor levalaszt6 sz{irGjét. A visszavezetett répaszele-
tek kissé nytiléssa valnak a 40-50 percnél hosszabb id-
tartam alatt a megnévelt hémérsékleten, ami Jjavithatja
az extrakci6s miveletet, hiszen a sejtfalak folytonossa-
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ga megszakad. Gyakran az ilyen kiszfirt anyagot pré-
sel6allomésra tovabbitjak, ahol osszepréselik, és ezzel
valojaban a cukortartalom elveszik.

Az iparban szokésos gyakorlat, hogy ha a levalaszté
sz(rd eltémitédik, akkor kicserélik a vagoszerkezet ké-
seit, Ugyhogy cipSfiizdszerli répaszeleteket 4llitanak
el6. Ezek keresztmetszetben tekintve 3,18 mm vastagok
és 76101 mm kozotti, néha 152 mm kériili hosszlisa-
guak. Ezekkel viszont az a probléma, hogy az ilyen
hosszi répaszeletek a levalasztosz(ir irany4ba torténd
el6rehaladasukkor ricsavarodnak a forgd sziir6kaparék-
ra, eltdmitik a levalasztésziiré homlokfeliiletét, és ezal-
tal az extrahdléfolyadékot a kiémlési folyadékkamraba
engedik. Igen nehéz kinyerni a répacukrot az ilyen répa-
szeletbdl, igy szamolni kell azzal, hogy az extrakcios
mivelet utdn jelent8s mennyiségd répacukor marad
vissza a répaszeletben, és ezzel veszendBbe megy.

Osszefoglalas

A) A taldlmény szerinti megold4snal a nagy nyila-
sokkal rendelkezé levalasztosziirG vagy -rics (lasd a
2. 4brén 44 sziir6, vagy az 1A. és 1B. sbrakon 33 timasz-
téracs, vagy az 1C. és 1D. abrikon a 133 tdmasztoracs,
vagy az 1E. abra 6 cellja, illetve az 1G. és 1H. abra
177 tamasztéricsa) a mellsé oldalan 22 millisziirGvel
van ellitva (az 1A. és 1B. abrak 4ztatdszerkezeténél
18 milliszir§; az 1A. dbra szerinti fiiggbleges extrak-
tornal 22 millisz(ir6; az 1B. 4bra szerinti vizszintes ex-
traktorndl 26 millisz{ir; az 1C. és 1D. abrak szerinti
megoldasnal 122 millisz(ird; az 1E. 4branal a 5 cella; az
1G. és 1H. abréknél a 176 millisz(ir5). Ez a millisziiré a
mogotte 1évé kamraval vagy folyadékkamraval kombi-
nilva a kvetkez6 lényeges elényoket nyujtja az apritott
anyagok oldhat6 komponenseinek kinyerésekor.

1. A 22 millisz(ir§ az apritott szildrdanyag-részeket
megnyugtatoan levalasztja az extrahaléfolyadékbél, mi-
elftt az tdvozna az egységbdl. Ez a levalasztas felesle-
gessé teszi, hogy utélag jarulékos levalasztasi mivele-
tet kelljen végezni, eziltal csokkenti az energiafelhasz-
nalést, valamint néveli az extrah4las hatisfokat.

2. A 22 milliszr6 ontisztulé jératokat képez az
extrahdlofolyadék szdmara, amely igy szabadon a folya-
dékkamraba dramolhat (ezt a folyadékkamrat nevezhet-
Juk ,,sziirt kiomlési folyadékkamranak” is), dacara an-
nak, hogy itt apré anyagrészek és finom szemesék van-
nak jelen. (A hagyoményos megoldésoknal ezek a ré-
szecskék részben vagy teljesen eltomitették az extra-
haloéfolyadék atjat.)

3. A 22 millisz(ir6 igen sima, sik és konnyen lekapar-
hato feliiletet nywjt, amelynek nyildsai kénnyen megtisz-
tithatok a ratapado anyagoktol, péld4ul kaparélapok se-
gitségével. A milliszird sima és j6 cstszasi tulajdonsa-
gokkal rendelkezd feliilet(i (f6leg, ha azt iizem kozben
kenjiik az extrahléfolyadékkal). Kopasalld kaparélap-
keént alkalmazhatunk példaul teflont. Ez segiti megoriz-
ni a milliszdird eredeti szerkezetét és alakjét, és egyuttal
csokkenti a karbantartési raforditasokat.

4. 22 milliszir6 megakadalyozza a nyilésainal na-
gyobb méretli anyagrészek keresztiilhaladasat, igy a fo-
lyadékkamra a millisz(r8 visszamosasara is hasznalha-
t6 folyadékot fogad be. A folyadékkamraban 16v8 folya-
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dékszint magasabb lehet, mint az extraktorban 1évé fo-
lyadékszint, ezéltal olyan hidraulikus nyoméskiilonbsé-
get hozunk létre, amely eleve kimossa a 22 millisz{ird
nyilasaibol az ott leiilepedni szandékozé anyagokat. (A
Jelenlegi extraktoroknal a visszamosasi miivelet 4ltala-
ban csak tovabb eltomiti a levalasztésziirét, ezért gya-
korlatilag az iparban nem is alkalmazzik.) A talalmany
szerinti elrendezésnek kdszonhetGen ez a visszamosdsi
lehet6ség hatdsosan alkalmazhaté, mivel nincsenek kis
részecskék, sem nagyobb részek, sem pedig nagyon fi-
nom szemcsés frakciok, amelyek a visszamosasi mive-
let sordn eltomithetnék a szlir6t.

5. A folyadékkamra olyan hidraulikus hitsé nyo-
mast ad a 22 milliszirSre, amely a 22 millisz{ir6nél a
hidraulikus gradienst kozelitGleg 0 értéken tartja. Ez a
hidraulikus nyomas révén megakadalyozza, hogy az ap-
ritott szilardanyag-részek ,bekot3djenek” a 22 milli-
sziir§ mells6 feliiletének nyilasaiba.

6. A 22 millisziir§ megakadélyozza, hogy a nagy,
apro és igen finom részecskék bejussanak a sziirt kiom-
lési folyadékkamraba, ezaltal kivalé folyadékszint-sza-
bélyozast nyujt az extraktor szamara a fentiekben ismer-
tetett modon. Ha apro anyagrészek, finom szemcsék és
fleg nagy anyagrészek lennének a tilfolyoban (lasd
3. abra 54 kiémlécsove) vagy automatikus szintszabé-
lyozé szelepet alkalmaznénk, a kioml6 folyadékaram el-
tomédne, és igy az extraktor szintszabélyozisa nem len-
ne hatésos.

B) A taldlmany szerinti megoldas alkalmazasaval a
vizszintes 25 extraktor (1B. 4bra) és a 180 extraktor
(1F. &bra) celldi, valamint a csigds extraktor 134 és
135 tartalyai (1C., 1D. és 1E. abrdk) folyamatos folya-
déktaplalast kapnak, igy tobbszoros extrahalasi mdve-
letre van méd. Ezeknek a tartdlyoknak az az elGnye,
hogy apritott anyagtol mentes extrahalofolyadékot tar-
talmaznak (ezekbe ugyanis az el6z6 cella sziirt kiomlé-
si folyadékkamréjabol vezetjiik a folyadékot). Mivel a
70 millisz{ir6 a 30 sziirére vagy tAmasztoracsra van sze-
relve (lasd 1B. 4bra vagy az 1F. 4bra 183 millisz(irGjét,
vagy az 1C., 1D., 1E. 4brik 133 tAmasztoricsara szerelt
122 millisziirét), azzal az elénnyel szamolhatunk, hogy
az oldhat6 anyagok kinyerhetdk az A szakaszban [(kivé-
ve a (6) pont alatt emlitett eldnyt, amely itt nem érvé-
nyesil)]. Az emlitett elénydk az egyes tartalyok (cel-
1ak) szamanak novelésével nének.

C) A talalmany szerint a 70 millisziré a fiigg6leges
extraktor széllitocsigaival is tarsithaté (1A. 4dbra 23 csi-
galeveleivel), vagy a lejtds extraktor szallitelemeivel
(2. 4bra 43 csigaleveleivel), tovabba az 4ztatdszerkezet
28 csigaleveleivel (1A. és 1B. 4brak). A csigalevelek-
kel igy tarsitott milliszlir6k lényegében az egységet egy-
mastol elvalasztott részekre osztjak, ezaltal sokkal haté-
sosabb elleniramu extrakciét ériink el folyamatos iizem-
médban. A miikédtetés hatésfoka jelentésen javul az 4
szakaszban mér részletezett eldnyok révén, ami noveli
a kinyert oldhat6 anyagok minBségét és mennyiségét.
Az A szakaszban [lésd (3) pont alatt emlitetteket is] az
apritott anyagok elérik a sz{ir8kaparokat és folyamato-
san tisztitjdk a milliszird mells§ felilletét mindaddig,
amig anyagot adagolunk az extraktorba.
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D) A taldlmény szerinti megold4s alkalmazasakor a
millisz{ir8k egy vagy tobb helyen lehet6vé teszik, hogy
folyadékokkal hatdsosan kinyerjilkk az oldhaté szilard
anyagokat az apritott szildrd anyagokbdl, amelyek azon-
ban jelentés mennyiségben apré anyagrészeket és fi-
nom szemcséket is tartalmaznak.

Végiil megemlitjiik, hogy a fenti leirdsban, a példak-
ban és a csatolt rajzokban ismertetett példakénti kiviteli
alakok és foganatositasi modok kizérélag a talalméany is-
mertetését célozzak, és nem jelentenek semmiféle korla-
tozést. A taldlmany szdmos mas valtozatban és kombina-
cibban is megvaldsithat6 az igényelt oltalmi korén beliil.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés szilird-folyadék extrakciéra, féleg
apritott, kis frakciokat és finom szemcséket is tartal-
maz0 szilard anyagokbél az oldhato szilard anyagok el-
lendram0 folyadék-szilard extrakcioval torténd kivona-
sara, amely berendezésnek extraktorként szerepld, elsé
€s masodik részekbdl 4ll6 tartdlya, e tartilyban leg-
alabb egy szillitoszerkezete van, ez a tartaly els6 részé-
bdl a mésodik részébe a szilard anyagot tovabbito elren-
dezés(i, tovabba legalabb egy szlirével van ellitva; a tar-
taly els6 része szilard anyagok beadagoldsihoz leg-
alabb egy beémléssel van ellatva, a tartdly masodik ré-
sze pedig a kezelt szildrd anyag eltavolitisara legalabb
egy kiémléssel rendelkezik; a tartdly masodik részének
végén a szilirdanyag-drammal ellenirami extrahl6-

- folyadék bevezetésére legalabb egy beomléssel, a tar-

taly elsd része viszont az extrahdlas utin a folyadékot
elvezetd legaldbb egy kiomléssel rendelkezik, azzal jel-
lemezve, hogy a sziirG legalabb egy millisz{irét (22; 70;
122; 176; 183) foglal magaban, amely az apritott szi-
lard anyagot a tartaly (12; 25; 135; 180) masodik része
felé meneszté kialakitdsi és elrendezésfi, tovabba a
millisziirdnek (22; 70; 122; 176; 183) milliméter nagy-
sagrendii nyildsai vannak, tovabba a millisziirének (22;
70; 122; 176; 183) a folyadékaram haladasi irAnyaba te-
kintve mellsé oldala és hats6 oldala van, valamint a
mells6 oldali nyilésai (71) kisebb méretiiek, mint a hat-
s6 oldalon 1évé nyildsok (72), tovabbé a nyilasok (71)
az apré anyagrészek és finom szemcsék keresztiilhala-
désat akadélyozo és azokat a szilardanyag-kiomlés felé
terel6 méretliek, eldnydsen 2,28 mm-nél kisebbek.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a millisz{ir§ (22) nyilasai (71) 0,025-2,28 mm
kozotti méretiiek.

3. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a millisziir§ (22) nyilasainak (71) mérete
0,058-1,9 mm koz6tti értékd.

4. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a millisz(ir6 (22) nyil4sainak (71) a mells3
oldalon mért értéke 0,06~1,52 mm kozotti értéki.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a millisziirg (22) legalabb
részben csavarvonalas alakzati.

6. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a szilardanyag-részeket a
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folyadékba kényszerit6 aztatolapokkal (82) van ellatva,
amelyek elénydsen a lapsziirére (83) vannak szerelve.

7. Berendezés szilard-folyadék extrakciora, foleg
apritott, kis frakciokat és finom szemcséket is tartal-
maz6 szilard anyagokbol az oldhaté szildrd anyagok el-
lendrami folyadék-szilard extrakcidval torténd kivona-
sdra, amely berendezésnek extraktorként szerepld, elsd
¢s mésodik részekbdl 4ll6 hosszikas tartilya van, eb-
ben legaldbb egy, a tartaly elsé részébdl a méasodik ré-
szébe a szildrd anyagot tovabbité szllitoszerkezet van
elrendezve, tovabba4 a tartaly elsd része szilard anyagok
beadagoldséhoz legalabb egy beomléssel van ellstva, a
tartdly mésodik része pedig a kezelt szildrd anyag elts-
volitdsira legalabb egy kiomléssel rendelkezik; a tar-
taly mésodik részének végén a szilardanyag-4rammal
ellendrami extrahaléfolyadék bevezetésére legalabb
egy bedmléssel, a tartily elsG része viszont az extra-
halés utén a folyadékot elvezetd legalabb egy kiomlés-
sel rendelkezik, azzal jellemezve, hogy a tartaly (48) a
szilardanyag-kiomléssel (42) rendelkezd végén a szi-
lard anyag szamara olyan folyadékmentesits egységgel
van ellatva, amelynek legalabb egy, a szilard anyagot a
folyadéekszint (63) folé vezetni képes lejtSje (65) van,
tovabba a szillitdszerkezet, elénydsen csigalevél (43)
legaldbb egy, a szilard anyagnak a lejtén (65) a folya-
dékszint (63) folé emelését és a kiomlés (42) elétti, leg-
alabb részbeni folyadékmentesitését segit§ milliszGir3-
vel (70) van tarsitva.

8. Eljarés szilird-folyadék extrakciéra, foleg apri-
tott, kis frakciokat és finom szemcséket is tartalmazd
szilard anyagbdl az oldhaté szilard anyagok ellendrama
folyadék-szilérd extrakcidval torténd kivondséra, amely-
nél a szilard anyagot és extrahaléfolyadékot legalabb
egy extraktortartilyba adagoljuk, majd a kioldott anya-
gokkal gazdagodott extrahdléfolyadékot legalabb egy
szlirn dtvezetve a tartalybol elvezetjiik, azzal Jjellemez-
ve, hogy legaldbb 5 tomeg% kis anyagrészeket és finom
szemcséket tartalmaz6 apritott, szilard alapanyagot ké-
szitlink el6, ezt az extrahaléfolyadékkal érintkezésben
tartjuk; az extrahalofolyadékot a millisziirdként kialaki-
tott sz(irdn vezetjiik keresztiil, és ekdzben a kis anyagré-
szeket és finom szemcséket levalasztjuk az extrahalo-
folyadékbol, a milliszirénél milliméter nagysagrend
nyildsokat alkalmazunk; tovébbi a milliszir6nek az
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extrahdl6folyadék dramlasi irdnyaba tekintve mellsd ol-
dali nyil4sait a kis anyagrészek és a finom szemcsék leg-
alabb nagy részének keresztiilhaladasat akadalyoz6 mé-
retiire, legfeljebb 2,28 mm-re valasztjuk.

9. A 8. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a kezelend6 szilérd anyagot legaldbb 7,5 to-
meg%-ban kis anyagrészeket és finom szemcséket tar-
talmazé minGségiire apritjuk.

10. A 8. igénypont szerinti eljérés, azzal jellemezve,
hogy a kezelend5 szilérd anyagokat legaldbb 10 to-
meg%-ban kis anyagrészeket és finom szemcséket tar-
talmazé min8ségiire apritjuk.

11. A 8. igénypont szerinti eljérés, azzal jellemezve,
hogy a szilérd anyagokat legalabb 20 tomeg%-ban kis
anyagrészeket és finom szemcséket tartalmazé minBsé-
glre apritjuk.

12. A 8-11. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a feldolgozandé szilard anyagok-
ként apritott 4llati eredetii anyagokat hasznalunk.

13. A 8-11. igénypontok bérmelyike szerinti eljards,
azzal jellemezve, hogy a feldolgozandé szilard anyag-
ként apritott kokcsinellat valasztunk,

14. A 8-11. igénypontok barmelyike szerinti eljirés,
azzal jellemezve, hogy a feldolgozandé szilard anyag-
ként apritott novényi eredet(i anyagokat valasztunk.

15. A 8-11. igénypontok bérmelyike szerinti elja-
148, azzal jellemezve, hogy a feldolgozandé szilérd anya-
gokkent apritott tiszafakérget vagy tiileveleket alkalma-
zunk.

16. A 8-11. igénypontok barmelyike szerinti eljérds,
azzal jellemezve, hogy a feldolgozandé szilérd anyagként
apritott csicsokat alkalmazunk.

17. A 8-11. igénypontok barmelyike szerinti eljéras,
azzal jellemezve, hogy a feldolgozandé szilérd anyagként
apritott cukorrépat és/vagy cukomadat alkalmazunk.

18. A 8-11. igénypontok barmelyike szerinti eljarés,
azzal jellemezve, hogy a feldolgozand6 szilard anyag-
kent apritott vorosrépagyokeret alkalmazunk.

19. A 8-11. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a feldolgozandé szilard anyag-
ként apritott mandulahéjat alkalmazunk.

20. A 8-11. igénypontok barmelyike szerinti eljarés,
azzal jellemezve, hogy a feldolgozandé szilird anyag-
ként apritott vadnarancsfat (maklurét) alkalmazunk.
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