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‘ Polqczenie szyn' . oA réznych przekrojach,
zwlaszcza na przejsciu z nawierzchni ciezkiej na

nawierzchnie¢ 1lzejsza, np. na stacji kolejowej

z toru gléwnego na tor boczny, jest dokonywane
dotychczas za pomocg katowych plaskich zlaczy.
Jednakze w przypadkach lgczenia szyn o réznych
przekrojach, np na stacjach granicznych, trzeba
stosowaé zlacze przejSciowe. W takim urzadze-
niu jest rzeczg konieczny, aby gérne krawedzie
obydwéch potgczonych szyn znajdowaly sie w tej
samej plaszczyznie.

Polgczenie to, zwlaszcza za pomocy zigczy pla-

~ skich, posiada te wade, Ze w miejscu styku oby-

dwéch polgczonych szyn o réznych przekrojach
przekr6j nofny styku jest zwykle slabszy od
przekroju wspomnianego styku poza aejscem
potgczenia. Wskutek tego moment, (o
$ci w cm? zlaczy przejSciowych w¥miefscu styku
szyn jest mniejszy od momentu wytrzymalofci
elefiszego przekroju szyn, ktére maja byé zia-

e, Powoduje to bardzo czesto zlamanie sie

zlaczy przejSciowych w miejscu zigczenia. Jed-
nakie nawet w przypadkach, gdly moment wy-
trzymalosci obydwéch zlaczy jest wiekszy od
momentu wytrzymalosci stabszej z obydwu szyn,
ktére maja byé zlaczone, zlacze takie nie jest
doskonale, jak zresztq na ogét wszystkie pota-
czenia szyn, dokonane za pomocg zlaczy przej-
iciowych, sg dalekie od doskonaloéci.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia catko-
wite pominiecie zlaczy przejéciowych, a to na

" skutek spawania ze sobg odpowiednio przygo-

towanych konicéw szyn, co zezwala na wykorzy-
stanie badZ calego momentu wytrzymatosci ciefi-
szego przekroju szyny w miejscu zlaczenia, badf
momentu bardzo nieznacznie zmniejszonego
w niektérych polqczeniach przez niewielkie
przesuniecie szyn, kiére majq byé zlgczone.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok boczny
dwéch szyn o réinym przekroju, iaczonych ze
sobg za pomocy plaskich zlgczy, fig. 2 — widok
czolowy tych szyn, fig. 3 — widok z géry szym



-,

wedlug #g. 1, Hig. 4 —w widoku bocznym kotice
dwéch szyn o réznym przekroju, przygotowane
w myél wynalazku do spawania, fig. 5 — od-
miane wykonania kofica szyny o wiekszym prze-
kroju w celu polaczenia jej z szyng o mniej-
szym przekroju, fig. 6 — widok boczny dwéch
koficbw szyn po wygieciu szyny o wigkszym
przekroju, tig. 7 — widok boczny dwéch szyn
wedlug fig. 5 po wygieciu szyny o wigkszym
przekroju, ftig. 8 — widok z géry dwéch szyn
wedlug fig. 6 lub 7 po ich polaczeniu i wreszcie
tig. 9 — widok czolowy szyn wedlug fig. 7 lub 6
po ich spojeniu.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, Ze
w szynie o wiekszym przekroju wykonuje sig
w obojetnej przedluzonej osi szyny o ciefiszym
przekroju wykr6j klinowy A o dtugo$cl L i o wy-

sokosci V; (fig. 4), przekraczajacej nieco rézni-

ce wysokoSci V obydwéch przekrojéw szyn 1g-
czonych, a to w celu, aby po wygieciu spodu
szyny, zaopatrzonej w wyciecie, i opaleniu kofi-
céw obu -szyn przy ich spawaniu, spody oby-
dwéch szyn znajdowaly sie na tym samym po-
ziomie, Przygotowanie koncéw szyn przedsta-
wione na fig. 5 rézni sie od wykonania wedlug
fig. 4 tym, ze wykréj w szynie o wigkszym prze-
kroju jest wykonany w obojetnej przedituzonej
osi szyny o ciefiszym przekroju na iacznej diu-
‘goécl L 1 wysokosci V, ktéra réwna sig réimicy
wysokoéci obydwoéch przekrojéw szyn. Ponadto
wyciecie na dlugosci L; posiada boki réwnole-
gle. Po wykonaniu w szynie wykroju A wediug
fig. 4 lub 5 sp6d szyny wycietej wygina si¢ ku
gorze (fig. 6 i 7), dopdéki wykréj ten nie zostanie
zamkniety, po czym przystepuje si¢ do spawa-
nia szyny w miejscu wyciecia (fig. 9). Odcinek
szyny o przekroju wiekszym z przygotowanym
w ten sposéb koficem nadaje sie do spawania
z szyng o przekroju mniejszym (fig. 6 lub 7).

Ponlewaz wycliecle jest wykonane wzdtuz obo-
jetnej osi profilu, podirzymujacy odcinek szyny
nie zostaje przez to ostabiony, a przy tym prze-
kré) szyny jest wigkszy od przekroju szyny
stabszej, gdyz wyciecie jest dokonywane na szy-
nie mocniejszej.

.Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b przygotowywania koficow szyn do
wzajemnego spawania szyn o réiznych prze-
krojach, znamienny tym, Ze kofice szyn o réz-
nych przekrojach przygotowuje si¢ do bezpo-
§redniego spawania przez wykonanie wykroju
w miejscu zetkniecia sie szyny o przekroju
wiekszym z szyna o przekroju mniejszym,
przy czym moment wytrzymatoSci w miejscu
zlgczenia réwna sie¢ momentowi wytrzymato-

"§¢i szyny o mniejszym przekroju lub jest
nieco mniejszy. ’

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
wykréj (A) w szynie o wiekszym przekroju
przebiega na przedluzeniu osi obojetnej szyny
o mniejszym przekroju, przy czym wykré6j za-
myka sie na skutek wygiecia spodu szyny.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
2e wysokosé wykroju (4) w koficu szyny
o wiekszym przekroju réwna si¢ réinicy wy-
sokofci obydwu przekrojéw szyn laczonych,
badZ tez wysokosé ta jest tylko nieco wieksza
i posiada postaé klina.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,
ze klinowy wykréj (A) w kofcu szyny
o wigkszym przekroju posiada na pewnej
czeSci swej dlugo$ci krawedzie réwnolegte.

Baifisk4d a hutni spole&nost,
ndrodni podnik

Jan Josefovié

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych.
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