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Relatorio Descritivo da Patente de Invengao para "APARE-
LHO EM UMA MAQUINA DE PREPARAGAO DE FIAGAO, ESPECI-
ALMENTE UMA CARDA PLANA, UMA CARDA DE ROLO OU SIMI-
LAR, NO QUAL UM ELEMENTO DE MAQUINA FICA OPOSTO A UM
ROLO COM GUARNIGAO".
[001] A presente invengao refere-se a um aparelho em uma ma-
quina de preparagao de fiagdo, especialmente uma carda plana, uma
carda de rolo ou similar, no qual pelo menos um elemento de maquina
basicamente estacionario com guarnigdo e/ou sem guarnigao fica
oposto e espagado da guarnicado de um rolete, por exemplo, um cilin-
dro, as superficies de mancal das por¢des de extremidade do elemen-
to de maquina estando em encaixe com as respectivas superficies de
mancal de mancais estacionarios e sendo disposto na regido de cada
uma das porgdes de extremidade e dos mancais um meio de ajuste, o
qual é capaz de alterar o espagamento radial entre a guarni¢ao do rolo
e o0 elemento de maquina.
DESCRICAO DO ESTADO DA TECNICA
[002] Os espagamentos entre a guarnigdo de cilindro e as super-
ficies que ficam opostas a guarni¢do de cilindro (contra-superficies)
sédo de grande importancia para as caracteristicas técnicas do maqui-
nario e das fibras.
[003] O resultado de cardagem, quer dizer, em termos de limpe-
za, formagéo de carogo e encurtamento de fibra, é substancialmente
dependente do passe de cardagem, quer dizer, do espagamento entre
a guarnigao de cilindro e as guarni¢gées dos topos de carda de revolu-
¢ao e fixo. Guiar o ar em torno do cilindro e direcionar calor para longe
sdo igualmente dependentes do espagamento entre a guarnicido de
cilindro e as superficies com guarnigdo ou sem guarnigdo que ficam
opostas, por exemplo, laminas de desenrolamento ou elementos de

invélucro. Os espagamentos estdo sujeitos a uma variedade de in-
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fluéncias, algumas das quais contra-atuando umas as outras. O des-
gaste das guarnigdes que ficam opostas uma a outra resulta em um
aumento no tamanho do passe de cardagem, o qual esta associado a
uma elevagao no numero de carogos e a uma redugao no encurtamen-
to de fibra. Aumentar a velocidade de rotagéo do cilindro, por exemplo,
de modo a se melhorar a agao de limpeza, envolve a expansao do ci-
lindro, incluindo da guarnigdo, como resultado de forga centrifuga e,
consequentemente, cria uma redugdo no tamanho do passe de carda-
gem. Também, durante o processamento de grandes quantidades de
fibra e de certos tipos de fibra, por exemplo, fibras sintéticas, como re-
sultado de uma elevagcéo na temperatura, o cilindro se expande até
uma extensao maior do que o faz o restante do maquinario circundan-
te, de modo que os espagamentos se tornam menores por aquela ra-
zd0 também. Os elementos de maquina que ficam radialmente opos-
tos ao cilindro, por exemplo, segmentos de cardagem fixos e/ou lami-
nas de desenrolamento, também se expandem.

[004] O passe de cardagem é afetado especialmente pelas regu-
lagens de maquina, por um lado, e pela condigdo da guarni¢gao, por
outro lado. O passe de cardagem mais importante da maquina de car-
dagem de topo de carda de revolugdo esta localizado na zona de car-
dagem principal, quer dizer, entre o cilindro e o conjunto de topo de
cardagem de revolugdo. Pelo menos uma guarni¢do, a qual limita o
espagamento de trabalho da zona de cardagem, busca-se selecionar
uma velocidade de rotagdo de operagao, isto €, a velocidade de ope-
ragao das partes méveis, isto é, tao alta quando a tecnologia de pro-
cessamento de fibra permitir. O espagamento de trabalho é afetado na
diregéo radial (comegando a partir do eixo de rotagéao) do cilindro.

[005] Durante a cardagem, quantidades crescentemente grandes
de material de fibra sdo processadas por unidade de tempo, o que re-

quer velocidades de componente de trabalho mais altas e saidas mais
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altas. A produgéo crescente de material de fibra (taxa de produgéo),
mesmo quando a area superficial de trabalho permanece constante,
resulta em uma geragdo aumentada de calor, como resultado do traba-
Iho mecanico. Ao mesmo tempo, contudo, o resultado de cardagem
tecnolégico (uniformidade de fita, grau de limpeza, produgdo de caro-
¢o, etc.) estd constantemente sendo melhorado, 0 que requer um
grande numero de superficies efetivas no encaixe de cardagem e re-
gulagens mais estreitas daquelas superficies efetivas com respeito ao
cilindro (tambor). A proporgéo de fibras sintéticas sendo processadas,
as quais — se comparadas com algodao — geram mais calor, como re-
sultado de atrito, quando em contato com as superficies efetivas da
maquina, esta crescendo continuamente. Os componentes de trabalho
de maquinas de cardagem de alto desempenho, hoje em dia, sao to-
talmente envolvidos em todos os lados, de modo a se conformarem
aos altos padrdes de seguranga, para se evitar a emissao de particu-
las para o ambiente do espago de fiagdo e para a minimizagdo da ne-
cessidade de execugao de servigos das maquinas. Grades ou mesmo
superficies de guia de material abertas, permitindo a troca de ar, séo
uma coisa do passado. As ditas circunstancias notadamente aumen-
tam a entrada de calor na maquina, enquanto a descarga de calor por
meio de convecgédo é notadamente reduzida. O aquecimento mais in-
tenso resultante de maquinas de cardagem de alto desempenho leva a
uma maior deformagéo termoelastica a qual, considerando-se a distri-
bui¢do ndo uniforme do campo de temperatura, afeta os espagamen-
tos regulados das superficies efetivas: as folgas entre cilindro e topo
de carda, cilindro destacador, topos de carda fixos e estagbes de de-
senrolamento tendo laminas sao reduzidas. Em um caso extremo, a
folga regulada entre as superficies efetivas pode ser completamente
consumida pela expansao térmica, de modo que os componentes se

movendo uns em relagao aos outros colidem, resultando em danos
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consideraveis a maquina de cardagem de alto desempenho afetado.
Assim sendo, particularmente a geragéo de calor na regido de trabalho
da maquina de cardagem pode levar a diferentes graus de expansao
térmica, quando as diferengas de temperatura entre 0os componentes
sao grandes demais.

[006] Em um aparelho conhecido (EP 0 422 838), o cilindro de
uma maquina de cardagem esta associado a uma pluralidade de seg-
mentos de cardagem estacionarios (segmentos de cardagem fixos),
cada um dos quais sendo afixado por meio de suas por¢gdes de extre-
midade ao quadro lateral associado da maquina de cardagem. Em ca-
da face de extremidade de cada segmento de cardagem, ha uma pla-
ca que tem uma orelha em diregdo ao exterior, na qual um parafuso de
fixagdo tendo uma porca de ajuste é montado. Pela operagdo manual
da porca de ajuste, o espagamento radial da guarnicdo do segmento
de cardagem com respeito a guarni¢ao de cilindro pode ser ajustado
individualmente. A operagao de ajuste por meio das porcas de ajuste
para fins de obtengdo de um passe de cardagem no comego da mon-
tagem ou no caso de um reajuste é complicada. O ajuste pode ser fei-
to apenas com a maquina em uma posi¢gao parada com o resultado de,
além disso, a operagdo de produgcdo em andamento da maquina de
cardagem ser interrompida.

BREVE DESCRICAO DA INVENCAO

[007] A invengao, assim sendo, é baseada no problema de provi-
sao de um aparelho do tipo descrito no comego, o qual evita as des-
vantagens mencionadas, o qual é especialmente simples em termos
de estrutura e montagem, e o qual permite que o passe de cardagem
seja adaptado ou mantido constante, no caso de mudangas termica-
mente induzidas nas dimensdes do elemento de maquina e/ou do rolo,
especialmente durante uma operagao em andamento.

[008] Esse problema é resolvido pelo fato de os elementos de
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ajuste do elemento de maquina e os elementos de ajuste dos mancais,
cada um, terem superficies inclinadas, as superficies inclinadas em
ambos os lados sendo inclinadas em dire¢des opostas umas as ou-
tras, e o elemento de maquina, no caso de sofrer uma expanséo ter-
micamente induzida em sua direg¢ao longitudinal, é deslocavel ao longo
as superficies inclinadas, de modo que o espagamento radial perma-
nega o mesmo.

[009] Como resultado dos aspectos de acordo com a invengao, é
possivel, em resposta a mudangas nas variaveis tecnologicas, especi-
almente a geragao de calor durante a operagao de cardagem, manter
um passe de cardagem constante. Uma vantagem em particular adici-
onal é que quando o elemento de maquina tiver sido deslocado, o es-
pagamento entre as guarnigbes de segmento de cardagem e a guarni-
¢ao de cilindro, cujo espagamento é uniforme em todos os pontos em
torno da circunferéncia, é retido, desse modo se obtendo um melho-
ramento consideravel na fita produzida. Um conceito importante com-
preende a conversao da expansédo longitudinal termicamente induzida
de um corpo de suporte para um elemento de cardagem fixo, cujo cor-
po de suporte é disposto axialmente paralelo ao cilindro, em uma mu-
danga no espagamento do corpo de suporte radialmente com respeito
ao cilindro. Para essa finalidade, as regides de extremidade do corpo
de suporte e as superficies de mancal na maquina de cardagem, cada
um, tém uma superficie inclinada ao longo da qual as regides de ex-
tremidade sdo capazes de deslizarem. Para a implementagdo de um
ajuste passivo, as superficies inclinadas sdo inclinadas em dire¢des
opostas umas as outras, de modo que as regides de extremidade se-
jam automaticamente deslocadas em diregbes opostas. Um desloca-
mento automatico do corpo de suporte e com isso uma manutengao de
auto-atuagcido de um passe de cardagem constante sao especialmente

vantajosos. O deslocamento é possivel durante uma operagao em an-
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damento. Ele é efetuado sem incrementos.

DESCRICAO RESUMIDA DOS DESENHOS

[0010] A invengao é descrita com mais detalhes abaixo com refe-
réncia a exemplos mostrados nos desenhos.

A Figura 1 é uma vista lateral diagramatica de uma maqui-
na de cardagem que tem o aparelho de acordo com a invengao;

a Figura 2 mostra um segmento de cardagem, uma porgao
de um painel lateral com um espagamento entre a guarnigio de seg-
mento de carda e a guarnigao de cilindro;

a Figura 2a mostra os elementos de cardagem de acordo
com a Figura 2 em detalhe;

a Figura 3a é uma vista plana do arranjo de fixagdo nas du-
as extremidades do segmento de cardagem;

a Figura 3b é uma vista lateral do arranjo de fixagdo em
uma extremidade, de acordo com a Figura 3a;

a Figura 3¢ é uma vista lateral do arranjo de fixagdo na ou-
tra regido de extremidade do segmento de cardagem, de acordo com a
Figura 3a;

as Figuras 4a, 4b sdo uma vista frontal do segmento de
cardagem de acordo com as Figuras 3a a 3c tendo o aparelho de
acordo com a invengdo, no qual superficies inclinadas de cooperagao
estdo presentes em ambos os lados na regiao das porgdes de extre-
midade e dos mancais, o elemento de cardagem sendo deslocado, em
um aquecimento, da posi¢ao de acordo com a Figura 4a para a posi-
¢ao de acordo com a Figura 4b;

a Figura 5 mostra elementos de ajuste tipo de cunha esta-
cionarios com um elemento de conexao; e

a Figura 6 mostra um elemento de guia associado ao centro
do corpo de suporte.

DESCRICAO DETALHADA DAS FIGURAS
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[0011] A Figura 1 mostra uma maquina de cardagem, por exem-
plo, uma carda plana da Tritzschler TC 03, que tem um rolo de ali-
mentagado 1, uma mesa de alimentagao 2, picadores 3a, 3b, 3¢, um
cilindro 4, um cilindro destacador 5, um rolo raspador 6, rolos de passe
7, 8, um elemento de guia de manta 9, um funil de fita 10, rolos de en-
vio 11, 12, um topo de carda de revolugao 13 com rolos de guia de to-
po de carda 13a, 13b e barras planas 14, uma lata 15 e um cabegote
enrolador 16. As diregdes de rotagiao dos rolos sao indicadas por setas
curvas. 42 denota o ponto central (eixo geométrico) do cilindro 4. O
numero de referéncia 4a denota a guarnigdo e o niumero de referéncia
4b a diregado de rotagéo do cilindro 4. A letra de referéncia B denota a
dire¢ao de rotagdo do topo de carda de revolugdo 13 na posi¢ao de
cardagem e a letra de referéncia C denota a diregdo de transporte de
retorno das barras planas 14. Os elementos de maquina estacionarios
ou elementos de trabalho, por exemplo, os elementos de cardagem
fixos 17', sdo dispostos entre o picador 3c e o rolo de guia de topo de
carda traseiro 13a, e os elementos de maquina estacionarios ou ele-
mentos de trabalho, por exemplo, os elementos de cardagem fixos 17",
sao dispostos entre o rolo de guia de topo de carda dianteiro 13b e o
cilindro destacador 5. A seta A indica a diregdo de trabalho. As setas
desenhadas dentro dos rolos indicam a dire¢cao de rotagéo dos rolos.
[0012] De acordo com a Figura 2, em cada lado da maquina de
cardagem é montado, lateralmente no quadro de maquina (ndo mos-
trado), um painel lateral rigido aproximadamente semicircular 18, o
qual tem, integralmente formado de modo concéntrico em seu lado ex-
terno na regido da periferia, um elemento de mancal rigido curvo 19
que tem como uma superficie de suporte uma superficie externa con-
vexa 19a e um lado inferior 19b.

[0013] Os elementos de cardagem 17' tém em suas duas extremi-

dades superficies de mancal, as quais se apdiam sobre a superficie
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externa convexa 19a do elemento de mancal. Os elementos de carda-
gem 20a, 20b tendo guarnigbes de cardagem 20a', 20b' sdo montados
na superficie inferior do segmento de cardagem 17'. O numero de refe-
réncia 21 denota o circulo de pontas das guarnigdes. O cilindro 4 tem
uma guarni¢ao de cilindro 4a, por exemplo, uma guarni¢ado em dente
de serra, em torno de sua circunferéncia. O numero de referéncia 22
denota o circulo de pontas da guarnigdo de cilindro 4a. O espagamen-
to entre o circulo de pontas 21 e o circulo de pontas 22 ¢é indicado pela
letra de referéncia a e é, por exemplo, de 0,20 mm. O espagamento
entre a superficie externa convexa 19a e o circulo de pontas 22 é indi-
cado pela letra de referéncia b. O raio da superficie externa convexa
19a ¢ indicado pela letra de referéncia r, e 0 raio do circulo de pontas
22 é indicado pela letra de referéncia r,. Os raios rq e r, se interceptam
no ponto de centro 42 (veja a Figura 1) do cilindro 4.

[0014] O segmento de cardagem 17' de acordo com a Figura 2
consiste em um suporte 23 e dois elementos de cardagem 20a, 20b,
0s quais s&o dispostos um apos o outro na diregdo de rotagdo (seta
4b) do cilindro 4, as guarnigdes dos elementos de cardagem 20a, 20b
e a guarnigéo 4a do cilindro 4 ficando opostas umas as outras. O dis-
positivo de ajuste em formato de cunha (veja as Figura 4a, 4b) efetua
o deslocamento do suporte 23 na diregao axialmente paralela ao eixo
geometrico de cilindro M, de modo que mediante um deslocamento, o
segmento de cardagem 17' seja movido na diregéo das setas D, E. O
espagamento a entre as guarnigées 20'a, 20'b dos elementos de car-
dagem 20a, 20b e a guarni¢ao de cilindro 4a, assim, pode ser regulado
de uma forma simples e exata.

[0015] O corpo de suporte 23 consiste em um perfil de aluminio
oco e tem cavidades continuas 23'. O cilindro 4 consiste, por exemplo,
em ago e tem uma parede cilindrica oca e dois discos de extremidade.

[0016] De acordo com as Figuras 3a, 3b e 3¢, em cada uma das
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duas extremidades do suporte 23 é montado um elemento de extremi-
dade 24a, 24b, o qual consiste essencialmente em duas placas 24a’,
243" e 24b', 24b", dispostas em angulos retos umas com as outras. As
placas 24a', 24b' sdo roscadas no suporte 23 por meio de parafusos
25a, 25, respectivamente. As placas 24a", 24b" sao penetradas, cada
uma, por um parafuso 26a, 26b, o qual, por sua vez, se encaixa em
uma rosca em uma placa de montagem 27a, 27b, respectivamente. As
placas de montagem 27a, 27b sédo afixadas por meio de parafusos
28a, 28b a uma pega de extensao curva 19a, 19b, respectivamente.
Os parafusos 26a, 26b, cada um, passam através de uma mola de
compressao 31a, 31b, respectivamente, cada uma das quais sendo
suportada por uma extremidade sua nas cabegas dos parafusos 26a,
26b e por sua outra extremidade na superficie plana de um tampao em
domo 32a, 32b montado no parafuso 26a, 26b, respectivamente.
[0017] A superficie convexa do tamp&do em domo 32a, 32b se en-
caixa na superficie convexa de um disco de mancal 33a, 33b, o tam-
pdo em domo e o disco de mancal, em cada caso, formando um man-
cal de pivd. O disco de mancal 33a, 33b € montado no lado superior
da placa 24"a, 24"b, respectivamente.

[0018] Como mostra a Figura 3b, também ha parafusos de ajuste
34,4, 34,, os quais passam através de orificios que tém buchas de
mancal na placa 24"b e sdo suportados por sua face de extremidade
convexa no lado superior da placa de montagem 27b. Os parafusos de
ajuste 344, 34, sdo associados, cada um, acima da placa de monta-
gem 27b a uma porca de travamento 354, 35, que tem uma arruela
364, 36,, respectivamente. Quando o parafuso de ajuste 34, € movido
na dire¢ao da seta | por uma rotagao em torno de seu eixo geomeétrico
longitudinal, por meio da placa 24b", todos os componentes que sao
rigidamente conectados a placa 24b" sdo girados em torno do eixo de

rotagdo 20 na diregdo da seta curva G. Quando o parafuso de ajuste
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34, € movido na diregdo da seta H, a placa 24b" é girada na diregao
da seta F. De uma maneira correspondente, a placa 24b" € movida na
diregdo da seta F ou da seta G, quando o parafuso de ajuste 34, é
movido na dire¢do da seta K ou L, respectivamente. Os parafusos de
ajuste 344, 34, podem ser movidos individualmente, enquanto o res-
pectivo outro parafuso de ajuste ndo é movido. Também é possivel,
contudo, que ambos os parafusos de ajuste 34, e 34, sejam movidos
em diregbes opostas. Pelo movimento dos parafusos de ajuste 34, e
34, das formas descritas acima, uma rotagdo em torno do eixo de ro-
tacdo 38 é efetuada de maneira tal que o suporte 23 e os elementos
de cardagem 20a, 20b montados no suporte 23 sejam girados na
mesma diregdo. Como resultado, o espagamento a ou b entre as
guarnigdes 20a’', 20b' e a guarnigao de cilindro 4b é regulado como
desejado. Se requerido, os espagamentos regulados podem ser os
mesmos, mas também pode ser vantajoso, por exemplo, quando um
passe de cardagem de alargamento ou estreitamento € desejado.

[0019] Como mostrado nas Figuras 3b e 3c, abaixo das placas
243", 24b", os parafusos 26a, 26b sdo associados a porcas de trava-
mento 36a, 36b, as quais sao suportadas no lado superior da placa de
montagem 27a, 27b, respectivamente. Quando o parafuso 26b ¢ mo-
vido na diregéo da seta M por uma rotagao em torno de seu eixo geo-
métrico longitudinal, a placa 24"b é pressionada para baixo pela forga
da mola 31b, por meio do mancal de pivé 32b, 33b, de modo que, na-
quela regido de extremidade do segmento de cardagem 17, o espa-
¢camento das guarnigbes 19'a, 19'b com respeito a guarni¢ao de cilin-
dro 4b seja alterado. Desta forma, o espagamento do segmento de
cardagem 17 através da largura da maquina, quer dizer, 0 espagamen-
to entre as guarni¢gbes 20a’', 20b’, por um lado, e a guarnigao de cilin-
dro 4b, por outro lado, através da largura da maquina pode ser regula-

do para um valor desejado, especialmente para 0 mesmo valor em
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ambas as extremidades do segmento de cardagem 17. Em uma regu-
lagem como essa, o0 mancal de pivd 32a, 33a na outra extremidade
também se torna operativo.

[0020] O uso do aparelho de acordo com as Figuras 3a a 3¢ vanta-
josamente simplifica e encurta o procedimento de regulagem na mon-
tagem. Uma vantagem em particular € que, ao mesmo tempo, os es-
pacamentos das guarni¢gées 20a’', 20b', por um lado, com respeito a
guarnicao de cilindro 4b e, por outro lado, ambos na diregdo de rota-
¢ao 4a do cilindro 4 e através da largura do cilindro 4, sao regulados
exatamente, e permitindo um ajuste indicador por meio dos parafusos
de ajuste.

[0021] De acordo com as Figuras 4a, 4b, entre a placa 24a e a
placa de montagem 27a, bem como entre a placa 24b e a placa de
montagem 27b, sdo dispostos como meios de ajuste dois elementos
de ajuste em formato de cunha 40a, 41a e 40b, 41b, respectivamente,
cujas superficies inclinadas cooperam. Nas suas superficies remotas
das superficies inclinadas, os elementos de ajuste 40a e 40b sdo afi-
xados as placas 24a, 24b, respectivamente, e os elementos de ajuste
41a, 41b sdo afixados as placas de montagem 27a, 27b, respectiva-
mente, por meio de elementos de fixagao, por exemplo, parafusos, por
uma ligagao adesiva ou similar. As superficies inclinadas dos elemen-
tos de ajuste 40a, 40b, 41a, 41b sao alinhadas na dire¢ao do eixo ge-
ométrico 42 do cilindro 4, e sao formadas em diregdes opostas umas
as outras. Em relagdo ao eixo geométrico 42 do cilindro, as superficies
inclinadas 40a’, 41a' ttm um angulo o' = 45° e as superficies inclinadas
40b’, 41b' tém um angulo o = 45°.

[0022] A Figura 4a mostra a posigao do elemento de cardagem 17
com o corpo de suporte 23 e as guarnigdes 20a’, 20b' (mostradas nas
Figura 2, 2a), bem como o cilindro 4 em uma temperatura relativamen-

te baixa T4. O comprimento do corpo de suporte 23 é indicado pela le-
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tra de referéncia |4, 0 espagamento entre as placas 40a e 40b e as
placas de montagem 41a e 41b, respectivamente, pela letra de refe-
réncia hy, e 0 passe de cardagem entre as guarnigdes 20a’', 20b' e a
guarnigao de cilindro 4a (veja a Figura 2) pela letra de referéncia a.
[0023] Quando, em operagdo, especialmente a uma alta taxa de
produgdo e/ou quando fibras sintéticas ou misturas de algodaoffibra
sintética estdo sendo processadas, o trabalho de cardagem da origem
a calor no passe de cardagem a entre as guarnigbes 20a’, 20b' e a
guarnigao de cilindro 4a, a carcaga do cilindro se expande, quer dizer,
0 raio r, (veja a Figura 2) aumenta e o passe de cardagem a diminui de
tamanho. O calor é transportado por meio da carcaga de cilindro para
os elementos de suporte radiais, as bases de cilindro. As bases de ci-
lindro, da mesma forma, se expandem como resultado, quer dizer, o
raio aumenta. O cilindro 4 é totalmente envolvido (circundado por um
alojamento) em virtualmente todos os lados: na diregdo radial pelos
elementos 13, 17', 17", 39 (veja a Figura 1) e em ambos os lados da
maquina de cardagem pelos elementos 19a, 19b. Como resultado, ra-
ramente algum calor do cilindro 4 é emitido para o exterior (para a at-
mosfera). A carcaga de cilindro e as bases de cilindro séo feitas de
aco, por exemplo, St 37, tendo um coeficiente de expansao térmica
longitudinal de 11,5 x 10 [1/K]. Além disso, o corpo de suporte A1 23,
da mesma forma, se expande na dire¢do radial, o que resulta em um
estreitamento adicional do passe de cardagem a. Agora, o corpo de
suporte 23 é feito de aluminio tendo um coeficiente de expansao tér-
mica longitudinal de 23,8 x 10 [1/K]. Em virtude daquele alto coefici-
ente de expansdo térmica longitudinal, o corpo de suporte 23 sofre
uma expansao térmica consideravel na dire¢ao da seta P, quer dizer,
na diregao longitudinal.

[0024] A Figura 4b mostra a posigédo do elemento de cardagem 17

com o corpo de suporte 23, bem como aquela do cilindro 4 a uma
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temperatura relativamente alta T,. O comprimento do corpo de suporte
23 aumentou para o valor l,. Como resultado da expansado térmica
longitudinal do corpo de suporte 23 na dire¢do das setas O e P, em
ambos os lados os elementos de ajuste 40a e 40b se moveram passi-
vamente com suas superficies inclinadas 40a', 40b' nas superficies
inclinadas 41a' e 41b' dos elementos de ajuste 41a, 41b, respectiva-
mente, para fora (setas O, P) e para cima (seta D). O espagamento h,
(Figura 4a) aumentou para o espagamento h, (Figura 4b). O desloca-
mento do elemento de cardagem na diregao da seta D é efetuado con-
tra a forgca das molas 31a e 31b. Desta forma, as expansdes do cilin-
dro 4 e do corpo de suporte 23 sdo compensadas na dire¢ao radial, de
modo que o passe de cardagem a permaneg¢a 0 mesmo.

[0025] De acordo com a Figura 5, os elementos de ajuste estacio-
narios 41a, 41b sao unidos um ao outro por um elemento de conexao
43, o qual consiste em um material que exibe baixa ou nenhuma ex-
pansao lateral, por exemplo, CFP (plastico reforgado com fibra de car-
bono) ou Invarstahl. O elemento de conexdo 43 é afixado aos elemen-
tos de ajuste 41a, 41b por meio de elementos de fixagdo, por exemplo,
parafusos 44a, 44b, respectivamente. Se os painéis laterais, as pegas
de extensdo curvas e/ou mancais 19a, 19b se tornam aquecidos, o
elemento de conexao impede que os elementos de ajuste 41a, 41b
sejam deslocados para fora com o resultado indesejavel de as contra-
superficies inclinadas estacionarias dos elementos de ajuste 41a, 41b
(para as contra-superficies inclinadas deslocaveis dos elementos de
ajuste 40a, 40b) serem deslocadas da mesma forma.

[0026] De acordo com a Figura 6, no centro longitudinal entre as
duas faces de extremidade do corpo de suporte 23, € montado em po-
sicdo fixa um elemento de guia 44, o qual tem um orificio oblongo 45
que se estende na diregao radial em diregdo ao cilindro 4, isto €, em

uma diregao perpendicular ao eixo geométrico longitudinal do corpo de
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suporte 23, através de cujo orificio 45 uma orelha 46 ou similar monta-
da no corpo de suporte 23 se projeta. A orelha 46 tem, por exemplo,
uma sec¢éao transversal redonda, quadrada ou retangular. Se o corpo
de suporte 23 se tornar aquecido e aumentado, a orelha 46 é desloca-
da no orificio oblongo fixo 45 da mesma forma na diregdo D, mas ndo
nas diregdes O ou P. Dessa forma, um deslocamento passivo uniforme
dos elementos de ajuste 40a e 40b pela mesma quantidade para fora

em diferentes diregbes O, P é obtido.
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REIVINDICAGOES

1. Aparelho em uma maquina de preparag¢ao de fiagao, es-
pecialmente uma carda plana, uma carda de rolo ou similar, no qual
pelo menos um elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) basicamente
estacionario com guarnigdo (20a’, 20b’) e/ou sem guarnigéo fica opos-
to e espagado da guarnigdo de um rolo (4a), por exemplo, um cilindro
(4), as superficies de mancal das por¢gdes de extremidade do elemento
de maquina (17, 17', 17"; 23) estando em encaixe com respectivas su-
perficies de mancal de mancais estacionarios (19a, 19b) e havendo
disposto na regido de cada uma das porgdes de extremidade e dos
mancais (19a, 19b) um meio de ajuste o qual é capaz de alterar o es-
pagcamento radial (a) entre a guarnigao do rolo (4a) e o elemento de
maquina (17, 17', 17"; 23), caracterizado pelo fato de os elementos de
ajuste (40a, 40b) do elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) e os ele-
mentos de ajuste (41a, 41b) dos mancais (19a, 19b), cada um, terem
superficies inclinadas (40a', 40b'; 41a’, 41b"), as superficies inclinadas
(40a', 40b'; 41a', 41b') em ambos os lados sendo inclinadas (o', a””) em
diregbes opostas umas as outras, e o elemento de maquina (17, 17',
17"; 23), no caso de sofrer uma expansao termicamente induzida em
sua diregao longitudinal (l4, I;), é deslocavel (D, E; O, P) ao longo as
superficies inclinadas (40a', 40b'; 41a', 41b'), de modo que o espaga-
mento radial (a) permanega 0 mesmo.

2. Aparelho, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de o elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) ser um elemento
de cardagem fixo.

3. Aparelho, de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, caracte-
rizado pelo fato de o elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) ser uma
lamina de desenrolamento.

4. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-

¢bes 1 a 3, caracterizado pelo fato de o elemento de maquina (17, 17',
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17"; 23) ser um elemento de cobertura.

5. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢Oes 1 a 4, caracterizado pelo fato de o elemento de maquina (17, 17',
17"; 23) ser um corpo de suporte feito de aluminio.

6. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 5, caracterizado pelo fato de o corpo de suporte (23) consistir
em aluminio extrudado.

7. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 6, caracterizado pelo fato de o corpo de suporte (23) ser um
perfil de aluminio oco extrudado.

8. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 7, caracterizado pelo fato de a superficie do elemento de ma-
quina (17, 17', 17"; 23) que se volta para o cilindro (4) ter pelo menos
uma superficie de cardagem.

9. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 8, caracterizado pelo fato de haver dois elementos tipo de
cunha de cooperagao na regiao de cada uma das porgdes de extremi-
dade e dos mancais.

10. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢oes 1 a 9, caracterizado pelo fato de a expansao longitudinal (D, E)
do perfil de aluminio de suporte (23) ser mecanicamente conversivel
em uma mudanga de espagamento com respeito ao cilindro (4).

11. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 10, caracterizado pelo fato de os elementos para mudanga do
espagamento serem dispostos nos pontos de mancal do elemento de
trabalho.

12. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 11, caracterizado pelo fato de os pontos de mancal serem na
forma de um plano inclinado, de modo que no caso de uma mudancga

de comprimento do elemento de trabalho sua altura em relagao ao ci-
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lindro (4) seja ajustavel.

13. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 12, caracterizado pelo fato de o tamanho do angulo (o) do
plano inclinado ser tal que a expanséao do cilindro (4) seja compensa-
da.

14. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 13, caracterizado pelo fato de o &ngulo (a) ser de cerca de
35° a 45°.

15. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 14, caracterizado pelo fato de para a fixagao do espagamento
dos pontos de mancal esquerdo e direito haver um elemento na forma
de uma ponte de conexao da esquerda para a direita, a qual tem um
coeficiente de expansao térmica baixo.

16. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 15, caracterizado pelo fato de o elemento consistir em um
material compaosito.

17. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 16, caracterizado pelo fato de, para a centralizagéo do casse-
te ou do elemento de maquina (17, 17°, 17"; 23) entre os pontos de
mancal, serem usados elementos resilientes nas extremidades.

18. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 17, caracterizado pelo fato de a centralizagdo do cassete ou
do elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) ser efetuada por um arranjo
de fixagado central com a ponte de conexao.

19. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 18, caracterizado pelo fato de a centralizagdo do cassete ou
do elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) ser efetuada por meio de
pelo menos um elemento de guia fixo o qual permite um movimento do
cassete ou do elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) em uma diregao

radial em relagao ao rolo.
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20. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 19, caracterizado pelo fato de o elemento de guia (44) ser
disposto no centro do elemento de maquina (17, 17', 17"; 23).

21. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 20, caracterizado pelo fato de o elemento de guia (44) ter um
orificio oblongo (45) ou similar, cujo eixo geométrico longitudinal se
estende em uma diregao paralela em relagao ao rolo.

22. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 21, caracterizado pelo fato de os elementos de ajuste (41a,
41b) serem um componente separado dos mancais.

23. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 22, caracterizado pelo fato de os elementos de ajuste (41a,
41b) serem afixados aos mancais.

24. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 23, caracterizado pelo fato de os elementos de ajuste (41a,
41b) serem uma parte integral dos mancais.

25. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 24, caracterizado pelo fato de os mancais terem superficies
inclinadas (41a’, 41b').

26. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 25, caracterizado pelo fato de os mancais serem as pegas de
extens&o curva de uma maquina de cardagem.

27. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 26, caracterizado pelo fato de os mancais serem os painéis
laterais de uma maquina de cardagem.

28. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 27, caracterizado pelo fato de os elementos de ajuste (40a,
40b) serem um componente em separado do elemento de maquina
(17,17',17"; 23).

29. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
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¢bes 1 a 28, caracterizado pelo fato de os elementos de ajuste (40a,
40b) serem afixados ao elemento de maquina (17, 17°, 17"; 23).

30. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 29, caracterizado pelo fato de os elementos de ajuste (40a,
40b) serem uma parte integral do elemento de maquina (17, 17', 17";
23).

31. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 30, caracterizado pelo fato de as porgdes de extremidade dos
elementos de maquina (17, 17', 17"; 23) terem superficies inclinadas.
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RESUMO
Patente de Invengdo: "APARELHO EM UMA MAQUINA DE PREPARA-
GAO DE FIAGAO, ESPECIALMENTE UMA CARDA PLANA, UMA CARDA
DE ROLO OU SIMILAR, NO QUAL UM ELEMENTO DE MAQUINA FICA
OPOSTO A UM ROLO COM GUARNIGAO".

Em um aparelho em uma maquina de preparagao de fiagéo, es-
pecialmente uma carda plana, uma carda de rolo ou similar, no qual pelo
menos um elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) basicamente estacionario
com guarnicao (20a’, 20b’) e/ou sem guarnigcéo fica oposto e espacado da
guarni¢ao de um rolo (4a), por exemplo, um cilindro (4), as superficies de
mancal das por¢des de extremidade do elemento de maquina (17, 17', 17";
23) estando em encaixe com respectivas superficies de mancal de mancais
estacionarios (19a, 19b) e havendo disposto na regido de cada uma das
porcdes de extremidade e dos mancais (19a, 19b) um meio de ajuste o qual
é capaz de alterar o espagamento radial (a) entre a guarni¢éo do rolo (4a) e
o elemento de maquina (17, 17', 17"; 23).

De modo a se permitir que o passe de cardagem seja adaptado
ou mantido constante no caso de mudangas termicamente induzidas nas
dimensdes do elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) elou do rolo, especi-
almente durante uma operagdo em andamento, de uma forma que é simples
em termos de estrutura e montagem, os elementos de ajuste (40a, 40b) do
elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) e os elementos de ajuste (41a, 41b)
dos mancais (19a, 19b), cada um, terem superficies inclinadas (40a', 40b';
41a', 41b'"), as superficies inclinadas (40a', 40b'; 41a’, 41b") em ambos os
lados sendo inclinadas (o', a”) em diregées opostas umas as outras, e 0
elemento de maquina (17, 17', 17"; 23), no caso de sofrer uma expansao
termicamente induzida em sua diregao longitudinal (14, I2), € deslocavel (D, E;
O, P) ao longo as superficies inclinadas (40a', 40b'; 41a’, 41b'), de modo que

0 espagamento radial (a) permaneg¢a 0 mesmo
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