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DESCRIZIONE D! INVENZIONE INDUSTRIALE
a2 nome di FEDERICO Demetrio nato il 22/11/1936 a San Deme-

trio Corone (CS) e residente a Rossano Scaio'(CS) in Vico 1°

Margherita n.B.------------------------------~~--------------1 -------------------

Forma oggetto della presente invenzione industriale un processo di

lavorazione,atto atl riciclaggio_deqll scartl del polistirolo espanso a C?;‘”Z" ?

mezzo flottazione degli scarti.disciolti in soluzione da un solvente.-

E’ notorio che i rifiuti,costituiti da scarti di. polistirolo espanso,oggi
molto,,diffuso per imballaggi,supporti,contenitori ecc..rimangono un
problema ecologico non risolto, a causa sla del loro volume,sia per
il loro utilizzo frazionato in pil settori.Solo quanto la fonte di
raccolta non & dispersiva,l'unico tipo di riciclaggio si limita a
ridur;e in granuli gl scarti per riutilizzarli a componenti antiurto,
Isola;\tl,d’allegéérimento di manufattl cementizi ecc.Tutti reimpieghi
i cui costi risultano gravosi da non ritenere ‘conveniente alcuna
struttura organizzativa di raccolta e riciclaggio. Infatti,a differenza
degli scartl del polistirolo non espanso,che macinati vengono
rimessi in macéhlna di pressofusione,quindi riciclagglo con re-
cupero della materia prima.il cui costo assorbe largamente quelli
della macinazione o del lavaggio e trasporto degli scarti recuperati
dalla dlffgrenzlazlone dei R.S.U. o Speciali,per il polistirolo espan-
So.ancora non é stato trovato altro tipo di riciclaggio diverso da
quelli antieconomici su citati e anche se si imponesse la

raccoltadifferenziata,i costi del trasporto e lincidenza de! loro
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volume sulla capacita delle discariche,renderebbe antieconomica e
non giustifcata I'inlziativa,--------===semccmmurimmm oo ccecaee e

{l problema ecologico del polistirolo espanso,si avvicina molto a

queilo delie gomme usate degli autoveicoli: lindustria deve pagare

e volentieri: C io

It fuicro del presente trovato sta nell'aver ideato un nuovo
procedimento di ficiclaggio finalizzato a riutilizzare gli scarti del

polistirolo espanso, per la produzione di manufatti plastici in

pressofusione,dopo avere ortato all'origine il Joro volume 8
mezzo solvente e dopo averlo recuperato per flottazione.a mezzo
di un agen;; chimico,costituito da un gfjcerlde &iquido,e mescolato
con pollst}rolo.ln granuli non espanso,al 50% o In percentuale

T R

Partendo dal presupposto che gli ostacoli de abbattere erano
costituiti dal volume e dai costi del trasporto,il processo di
lavorazione del presente trdvato. per realizzare ii nuovo tipo di
riciclaggio degli scarti di polistirolo espanso,avviene in due fasi: la
prima,atta a ridurre il Idro volume in loco di produzione,scioglien-

doli e recuperandoli a mezzo di soluzione chimica ;la seconda,atta
alla rettifica,al ﬁescolamento con granuli di polistirolo non espanso
in un centro di raccolta e alla produzione di manufetti plastici a
mezzo di macchina di pressofusione.------r--r--cossos-oooomooenonooonos

La massa pastosa,se non mescolata ai granull di polistirolo

vergine,pud essere utilizzata lo stesso per la produzione di manu-
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fatti a mezzo stampi Immessi in acqua bollente o quale
componente di collante del polistirolo.«--—---—--cocomeu o
La prima fase,che avviene con la forﬁitura e ritiro di appositi
contenitori,pud essere automatizzata con apposita macchina appli-'
cata ad automezzo.---------------—~--------------~--~«--; ---------------------
1a Fase del processo di lavorazione: %,._.,ﬂ: ‘
In un’apposito contenitore,viene immesso un gliceride liquido ed JZ'M_Q
un suo solvente,in modo da occupare in soluzione un terzo della
capacita dei conte'nitore.Fatto cid,si immette tanta acqua, che per
la componente chimica degli elementi non entra in soluzione,fino
ad occupare il 50% della capacita del contenitore. La soluzione
solvente—g!léerlde liquido,dovré avere un peso specifico superiore
a quelio dell'acqua in modo da essere ad essa sottostante.
lmmesg.i gli scarti del polistirolo espanso nel contenitore,questi
sollecitati o manualmente o tramite apposito coperchio del
contenitore o altro meccanismo di spinta degll stessl verso |
basso,dopo avere attraveréato lo strato d'acqua vengono a

contatto della soluzione che agisce su due fronti: il solvente
aggredisce il polistirolo dissolvendolo,ma nél co:ntempo il gliceride
liquido recupera,il polistirolo espanso soluto,formando con esso
una massa péstosa non piu aggredita dal solvente della
soluzione.ln effetti il gliceride liquido agisce da agente flottante per
sepafare e trascinare sulla supertficie della_ soluzione il polistirolo
espanso,aggredito e disclolto dal solvente. La massa pastosa che

ne deriva,é proporzionale alle percentuali degli elementi della solu-
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zione e alla quantita degil scarti del polistirolo immessl.----------

Lo stesso risultato si ottiene sciogliendo prima gli scarti di
polistirolo espanso nel solvente e poi immettendo l'agente SRy,
per effettuare la flottazione.Perd cosl facendo,le parenti del
contenitore si imbrattano di frange e filamenti del polistirolo

recuperato,che obbligano una contlnua manutenzione di pulizia

che invece viene evitata con il primo modo di procedere,--------——---

2a Fase del processo di lavorazlone:

La massa pastosa,tolta dal contenitore,viene liberata dal glicerlde
quuido;a mezzo lavaggio,pressoio o bollitura in acqua,a seconda
se la si vuole trasformare ih manufatti ‘con.macchina di presso-
fusione o-con bollitura di appositi stampi.----=-----==sm-memmececmcmcec-
Con macchina di pressofusione perd,ja massa pastosa va
rinforzpta al 50% o percentuale idonea,con polistorolo vergine in
granulli,poiché,avendo perso l'adesione molecolare primaria,se si
immettesse solo la massa pastosa,si produrrebbero manufatii

scadenti @ pOCO resistenti,«-—---cameammmmmoo oo

Effettl dol processo di lavorazione della 1a e 2a Fase:

a) riduzione del volume del polistirolo espanso con il riportario al

volume d'origine. Quindi riduzione dei costi di raccolta e di tra-

b) riutilizzo del derivato per produzione di manufatti plastici. Quindi
con un valore aggiunto tale da giustificare l'intera struttura di
raccolta e trattamento;------mmem oo

c) evidente contributo alla tutela ecologica dell'ambiente.------c=cecu-

/
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A cid va aggiunto altro beneficio ecologico di rilievo, poiché il
gliceride liquido,necessario all’'azione flottante potrebbe essere
costituito dagli scarti liquidi grassi di attivita varie,per i quali vige
una severa legge che ne vieta la dispersione nell'ambiente. Ne
consegue che,ad eccezione del solvente,gli altri elementi del
processo di lavorazione del presente trovato,si trasformano da
elementi economicamente passivi in elementi attivi.-~-------n-uceeee-

Inoltre il nuovo fipo di processo di lavorazione pud interessare
anche il polistirolo non espanso e materiali simiiari della classe
delle materie plastiche,anche se per finalita diverse.Comunque in
tutti quei casi in cul possa applicarsi la separazione di una materia
plastica in ";oluzione con un suo solvente,per flottazione a mezzo
di un agente gliceride. -~ mmemmmmmmee e
Una ppsslbile struttura conforme all'invenzione,& riportata in via
d'esempio sull'allegata tavola di disegno nella quale:

la Figura n.1,mostra il tipo di contenitore,da fornire e ritirare dalle
comunita condominlali,azienﬁe,societé enti ecc.,in cui con {a1) &
indicato il livello della soluzione solvente-gliceride liquido,con {b%)
il livello deli’acqua,con ( c1) gli scarti del polistirolo espansag,.con
(d1).il particolare coperchio del contenitore che spingera a mezzo
appendice a disco (e1) gli scarti del polistiroro espanso nella
soluzione;-------cm-mmemmmueo e e e
ja Filgura 2 mostra lo stesso contenitore dopo 'applicazione dei
coperchio in cul gli scarti del polistirolo espansc sl sono trasfor-

mati in massa pastosa per flottazione (a2);

/
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la Figura 3,mostra il lavaggio della massa pastosa {a3) e il me-

. scolamento con polistirolo non espsanso in granuli (b3,¢3,d3);----

la Figura 4,mostra I'automezzo (a4) e il contenitore con mecca-

nismo idoneo applicato sullo stesso {b4),per automatizzare ia 1a
fase del processo di lavorazione ed evitare la fornitura e il ritiro da'
piu siti degli appositi contenitori;---------=-=--~ccmmceamracmee e
la Figura 5 mostra la messa in macchina di pressofusione {a5) e
la produzione di manufatti plastici {b5);----------=rmrmecacaaaaaa-. mm——————
la Flgura 6,mostra la produzione di manufatti a mezzo stampi (a6)e
a mezzo 'Lollitura iN 8cqQUa (BB).---mmmmm e e
Naturalmente all'atto pratico,il contenitore pud subire modifiche
costruttive e di adattamento alle varie esigenze.Pertanto misure e
forma del contenitore e coperchio,da fornire e ritirare o applicato
su automezzo di raccolta,potranno variare senza per questo uscire
dall’ambito della presente invenzione.Lo stesso dicasi per gli altri
componenti della struttura finalizzati al lavaggio e rettifica della
pasta plastica,di mescolamento e di altri d¢i complemento non

SpecCificati.~mm oo el

FINALITA
It trovato trova immediato implego nel settore del riciclaggio dei
rifiuti costituiﬂ da polistirolo espanso.Quindi la risoluzione di un
irrisolto problema connesso ai Rifiuti Solidi Urbani e Industriali.
Esso & ﬁn.alizzato a contribuire alla tutela ecologica deil'ambiente e
a rendere conveniente la raccolta e Il relmplego dl un rlﬂuto

attualmente solo d'ostacolo e gravoso di costi di raccolta e di

i
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trasporto nel settore del rifiuti. L'avere reso possibile il riciclaggio e
i reimpiego del polisfirolo espanso per la produzione di manufatti
plastici,dopo averlo riportato al volume d’'origine nel luogo di
reperimento,non pu¢ non interessare gli Enti pubblici e gli Qrgani
istituzionall per l[a difesa dell’'ambiente.inoitre,con il recupero del
liquido %:;i;ﬁ;f;.:_i,necessario per la separazione del polistirolo
espanso dal solvente. da piu attivita,rendono I'utilizzo del presente
trovato interessante e necessario.Quindi I'inventore & sicuro che il
trovato trovera un immediato e largo impiego,anche a mezzo di un
un apppsito automezzo,quale ausiliario di quelli usati per la

raccolta dei rifiuti solidi urbani.Infatti,con la differenzazione degli

scarti del pblistirolo espanso,pud eseguire la 1a fase del processo
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RIVENDICAZIONI

1) Procedimento di lavorazione per il riciclaggio dei rifiuti del

polistirolo espanso,caraiterizzato dal fatto che,a contatto di una

saluziane di un solvente e di un gliceride liquido,il polistirolo viene ; .
ridotto al volume d'origine e nel contempo diviso dal solvente per %‘ﬁw‘—o
flottazione provocata dall’agente gliceride liquido;-------==-=-mmmmcuuv. |
2) Procedimento come alla rivendicazione 1),caratterizzato dal

fatto che la solﬁzione pud essere composta dal solvente e dal
polistorolo disciolto in esso e che la flottazione avviene succes-

slvamerite con l'agente flottante costituito dal gliceride;-------cneo--—-

3) Procedimento come alle rivendicazionl 1) e 2),caratterizzato dal

fatto che','g_li scarti di polistirolo espanso,separato per flottazione

dal solvente dal gliceride liquido,e portato al volume d'origine non
espanso,forma una massa plastica;-~--r~-=m=mcmmemmmm L

4) Procedimento come alle rivendicazioni da 1) a 3),caratterizzato

dal fatto che,la massa piastica,dopo essere stata lavata e
pressata,da sola o mescolata in percentuale idonea a granuli di

polistirolo vergine,viene immesso In macchina di pressofusione per

ta produzione di manufatti plastici;------=e=secsomammmo

%) Procedimento come alle rivendicazioni da 1) a 3),caratterizzato

dal fatto che,la massa plastica pud essere modellata da stampi

immersi in acqua boliente o costituire elemento collante;------------

6) Procedimento come alle rivendicazioni da 1) a 3),caratterizzato

dal fatto che,la struttura del procedimento,& costituita da un conte-

nitore con coperchio idoneo a portare gil scartl dl polistirolo a con-
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7) Procedimento come alle rivendicazioni 1),2),caratterizzato dal
fatto che,il soivente o soluzione hanno un peso specifico superiore
a quello dell'acqua,che viene immessa anche nel contenitore per
evitare {'evaparazione del solvente e 'adesione del soluto;-----------
8) Procedimento come alle rivendicazioni 1),2),6),caratterizzato dal
fatto che gli elementi liquidi,solvente o soluzione e acqua,sono
immessi nel contenitore in modo da lasciare libera parte della
capacita del contenitore idonea all'immissione degli scarti di
polistirolo e alla spinta degli stessi nel solvente o soluzione;---------
9) Proc_,édimento come alle rivendicazioni 1),2),6),caratterizzato dal
fatto che il contenitore pud essere applicato con le modifiche
necessarie ad un automezzo idoneo alla raccolta degli scarti da pid
siti, evitando la fornitura ed il ritiro del contenitore ad ogni sito;------
10) Procedimento come alle rivendicazioni 1),2),caretterizzato dai
tatto che pud interessare anche il polistirolo non espanso e similari
per altfi USi & SCOPH; ~ameecmmm e e ;
11) Procedimenio come aile rivendicazioni da 1) a 10),carat-
terizzato dal fatto che,le varie misure e forme della struttura, per-
centuali e tipi dei liquidi e dei materiali,che si adatteranno alle varie
esigenze o settori,non Intaccheran‘no la validita della presente
invenzione flnanllzzata alla tutela ecologica dell’ambiente.-

Rossano il 22 Dicembre 1998 L'inventare

(Federico Demetrio)

230Ic,1998
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