POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
Lupowa

OPIS PATENTOWY

103 559

Patent. dodatkowy
do patentu nr —

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 24.06.76 (P.190679)

Pierwszenstwo: 25.06.75 Stany Zjednoczone

Zgloszenie ogloszono: 12.04.77

Opis patentowy opublikowano: 12.09.1979

CZYTELNIA

Urzedu Patentowego
Polsnigy  Arecivenseetiiey Lutowsj

Int. Cl.2
B29H 17/26

2

Ameryki

Tworca wynalazku:

Uprawniony z patentu: Uniroyal, Inc., Nowy Jork (Stany Zjednoczone

Ameryki)

Rozprezalny pecherz do ksztaltowania opony pneumatycznej

1

Przedmiotem wynalazku jest rozprezalny pecherz
do ksztaltowania opony pneumatycznej, przezna-
czony do stosowania w maszynach do wytwarza-
nia opon radialnych sposobem dwustopniowym lub
sposobem jednostopniowym.

Wynalazek umozliwia wytwaria-nie
opony racdialnej o lepszej jednorodnosci.

szkieletu

Rozwigzanie wedlug wynalazku charakteryzuje
sie tym, ze rozprezalny pecherz do ksztaltowania
opony pneumatycznej zawiera zasadniczo cylind-
ryczag, grubag cze$é srodkowa z wieloma zwojami
na wewnetrznej powierzchni tej czesci, przy czym
zwoje te przebiegajg prostopadle do osi tej czesci
cylindrycznej i tworzg lokalne zmniejszenia gru-
bosci oraz zapewniajg dodatkowa rozciggliwosé
osiowg pecherza, pare piersScieniowych czeSci kon-
cowych przebiegajgcych do wewnatrz od kazdego
konca cylindrycznej cze$ci $rodkowej, oraz mate-
rial wzmacniajgcy, rozciggajacy sie poprzez czesé
srodkowg i cze$ci kodcowe w celu ograniczenia
rozciggliwos$ci osicwej pecherza.

Wynalazek jest cpisany na podstawie rysunku,
na ktérym fig. 1. przedstawia pecherz wedlug
wynalazku w bebnie do ksztattowania opony w
przekroju w plaszczyznie osiowej pecherza, fig. 2
przedstawia pecherz z fig. 1 w przekroju, poka-
zujgc szezegbly konstrukcji tego pecherza, fig. 3 —
przedstawia pecherz z fig. 1 w stanie rozciggnig-
tym do ksztaltowania szkieletu opony, a fig. 4
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przedstawia alternatywng czes¢ koncowa, ktorg
mozna stosowaé w pecherzu z fig. 1.

Na fig. 1 pokazano pecherz 10 zamocowany na
dwéch bocznych kolnierzach 12 za pomocg pary
pierscieni 14. Pecherz 10 zawiera cylindryczna
czesé srodkowsa 16, ktérej srodek jest osadzony na
pierscieniu wsporczym 18 (fig. 1 i 2), kiedy osno-
wa opony (nie pokazano) jest Lsztaltowana, oraz
pare pierscieniowych cze$ci koncowych 20.

Cylindryczna cze$é $rodkowa 16 charakteryzuje
sig czterema identycznymi zwojami 26, po dwa po
kazdej stronie srodkowej, grubej cze$ci 28, ktére]j
szerokosé jest w przyblizeniu dwukrotnie wieksza
od szerokos$ci jednej z dwoédch grubych czeSci 29
rozdzielajacych kazdg pare identycznych zwoj6w 26.
Na zewngtrz w odstepie od kazdej grubej czesci
29 i przy zewnetrznych zwojach 26 usytuowane s3
drugie grube czesci 37 identyczae jak grube cze-
sci 29. Zwoje 26 sg w rzeczywistoSci wnekami, da-
jacymi dodatkowa dlugo$é w kierunku osiowym
pecherza, kiedy jest on pod ciSnieniem, jak poka-
zano na fig. 3. Pierwsza partia 30 wzmacniajgcego
materiatu jest usytuowana przy wewnterznej po-
wierzchni wylozenia 31 pecherza 10 w cylindrycz-
nej czeéci Srodkowej 16 i rozcigga sie przez we-
wnetrzng cze$éé sekcji  koricowych 20 zgodnie
z ksztaltem wylozenia 31 w cylindrycznej cze$ci
srodkowej 16.

Pierwsza partia 30 wzmocnienia okresla rozciggli-
wosé osiowg pecherza 10, ktéra dla celow tego opi-
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su jest ograniczona do stopnia rozciggliwosci, za-
pewniajacego dobre podparcie na calej szerokosci
opony, kiedy pecherz jest rozszerzony do obwodu
zgdanego dla ukonczenia formowania. Wylozenie 31
uniemozliwia wchodzenie powietrza we wzmocnie-
nie, kiedy pecherz jest pod cisnieniem dla ksztal-
towania osnowy opony.

Zwykle material wzmacniajagcy 30 bedzie rozcig-
_ gany lub spltaszczany, aby uzyskaé w przyblize-
niu wymiar osiowy 12,7 mm na zw6j, tak Ze czté-

ry zwoje 26 daja w przyblizeniu 50,8 mm dodat-

kowego wymiaru osiowego, a dwie czesci korico-
" we: 35 dajg okolo 25,4 mm dodatkowego wymiaru
osiowego. Poniewaz poczatkowa szeroko$é osnowy
opony przewyzsza szeroko$é pecherza, takie rozcig-
ganie pecherza jest konieczne dla wlasciwego
uksztalfowania opony.

Pasy réwnoleglych kiordéw -stalowych 32 o wy-
miarach 254 X 1,52 mm usytuowane sg w grubych
cze$ciach 28, 29 i 37, przy czym kordy 32 sg swa
dlugoscig roéwnolegle do osi pecherza i sg odda-
lone od strony zewnetrznej do pierwszej partii 30
materialu wzmacniajacego. Kordy 32 nadajg sztyw-
no$é pecherzowi 10 i reguluja rozciggliwosé osio-
wa w obszarze, gdzie sie znajduja, na niska war-
tosé, poniewaz sg one mniej rozciggliwe niz ma-
terial wzmacniajacy 30.

Druga partia 41 materialu wzmacniajacego jest
usytuowana przy wylozeniu, tworzac wewnetrzng
i zewnterzng powierzchnie czeSci koncowej 20
zgodnie z- konturem tych powierzchni. Dziatanie
klinowe materialu wzmacniajacego 41 ze zgrubie-
niem 24 uniemozliwia wyciagniecie czesci konco-
wej 20 z pomiedzy kolnierza 12 i pierscienia 14.

Zwoje 26 umozliwiaja nadmuchanie pecherza 10
(fig. 3) bez znieksztalcania lub niepozgdanego
zmniejszania przy wewnetrznej powierzechni pe-
cherza 10, ktéry zostaje wygtadzony. Powierzchnia
zewnetrzna .pecherza po nadmuchaniu ma dotki 39
przy zwojach 26. _

Chiociaz pecherz jest korzystnie wytwarzany
z naturalnego kauczuku, do wlasciwych elementéw
pecherza idodaje sie dwa inne skladniki. Guma
srodkowej cze$ci cylindrycznej 16, tworzaca wy-
lozenie 31, zawiera takie skladniki, aby przy wul-
kanizacji zapewniata dobre przyleganie mechanicz-
ne do szkieletu opony podczas rozprezania do z3a-
danego stosunkowo niskiego ci$niemia  0,7—
1,4 kG/em? dla madfuchania, i aby miata ko-
rzystnie twardosé 29—31 stopni Shore’a. Guma
czeSci koncowych 20 zawiera takie skladniki, aby
miala wieksza twardosé, w celu zmniejszenia ten-
dencji zgrubieh 24 do wyciggania z kolnierzy 12
i pier$cieni 14, kiedy peeherz 10 jest nadmuchany.
Twardo$é ta wynosi korzyst'-me 70—175 stopni Sho-
re’a.

Chociaz skladniki k-a’a‘:dej gumy s§ ;podobne, guma
cze$ci konhicowej zawiera wigeej sadzy (korzystnie
709, catosci gumy) w por6wnaniu z gumg czesci
srodkowej (korzystnie 6%, sadzy). Poniewaz pierw-
szy segment 30 wzmacniajgcego materialu ogra-
nicza podatno§é osiowg pecMerza 10, umozliwiajac
réwnocze$nie roztigganie obwodowe, jest to ko-
fzystnie material wi6knisty z wilbknami zoriento-
wanymi zasadniczo réwnolegle do osi pecherza’ 10.
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Material wzmacniajacyw segmentach 30 i 41
korzystnie stanowi wil6kna aramidowe o nazwie
handlowej ,Fiber B” lub ,Kevlar’. Aramid jest
to ogblna nazwa wlbkien wytwarzanych z produk- °
tu kondensacji kwasu izoftalowego lub tetraftalo-
wego i dwuaminy fenylenu m lub p. ,Fiber B”
i ,Kevler” sg to produkty kondensacji kwasu te-
traftalowego i p-fenylenodwuaminy. Aramid okres-
la sie jako widkna syntetyczne, w_ktérych substan-
cja tworzaca wibkna jest syntetycznym, aroma-
tycznym poliamidem o dlugich lancuchach, w kt6-

‘rych przynajmniej 85%, wigzan amidowych jest

potaczonych bezposrednio z dwoma wigzaniami
aromatycznymi. . )

Korzystng konstrukcjag kordu materialu wzmac-
niajgcego jest skretka 1500/3, 7,2 X 7,2, w ktérej
wibkna sg pokryte guma 832, 10 koncé6w na cal,
grubo$é tkaniny w przyblizeniu 2 mm.

Dzieki wprowadzeniu kontrolowanego rozcmga-
nia zwojéw 26, rozciggniecie zasadniczo cylindrycz-
nej czesci srodkowej 16 pomiedzy zwojami 26 mo-
ze byé bardzo male, nawet bliskie zera. Grubosé
czesci Srodkowej 16 mozna zatem wybraé wiekszg
niz w konwencjonalnych pecherzach. Powigkszenie
grubosci daje pozadang sma\loéé, kiedy pecherz jest
rozszerzony, a dzieki temu ze modul sprezystosci
pecherza jest wigkszy miz modul sprezystosci
ksztaltowanej, miezwulkanizowanej osnowy opony,

pecherz taki przy rogprezaniu wymusza ksztalt
OSnNOwWy opony zgodny z kontrurem nadmuchanego
pechexza.

Sam pecherz wymaga ci$nienia 0,7—1,4 kG/cm?
do nadmuchania do S$rednicy roboczej (fig. 3),
a wraz z osadzong na nim osnowa opony pierwsze-
go stopnia, okoto 1,04—2,1 kG/cm? Takie cinie-
nie wywierane na pecherz daje osnowe o pewnej,
statej podstawie, do ktdérej przyszywa sie pas
bieznika.

W alternatywnym przykladzie wykonania cze$ci
koficowej 120, pokazanej na fig. 4, materiat wzmac-
niajgcy 160 jest umieszczony przy wewnetrzne]
powierzchni 131 pecherza, zgodnie z ksztaltem tej
powierzchni, zar6wno w cylindrycznej czesci 'érod-
kowej 116 jak i w czeSciach koficowych 120. Spre-
zyny Srubowe 122, korzystnie o $rednicy 8 mm,
wbudowane sg w zgrubienia 124 aby jeszcze lepiej
zabezpieczyé je przed wycigganiem.

‘Mozna stosowaé dowolng liczbe zwojéw o dowol-
nym ksztalcie i wielkoSci dla uzyskania zgdanej
rozciggliwosci osiowej i zwiekszenia grubosci pe-
cherza. Przykladowo pecherze z 2,4 i 6 identyczny-
mi zwojami stosowano dla uzyskania zasadniczo
réwnomiernie uksztaltowanej osnowy opony ra-
dialnej.

Pasy kordéw stalowych 32, chociaz stosowane
w korzystnym przykladzie wykonania, nie sg ko-
nieczne, poniewaz sluzg one jedynie dla polepsze-
nia dzialania pierwszej partii 30 materialu wzmac-
niajacego i dla dalszego zmniejszenia malego juz
rozciggania tego materialu pomiedzy zwojami “26.

Zastrzezenia patentowe

1 Rozprezalny pecherz do ksztaltowamia opony
pneumatycznej, znamienny fym, Ze ma grubg, za-
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sadniczo cylindryczna czes$é Srodkowsg (16) z wielo-
ma zwojami (26) na wewnetrznej powierzchni tej
czeSci, przebiegajacymi prostopadle do osi tej
czeSci cylindrycznej i tworzgcymi lokalne' zmniej-
szenia grubo$ci oraz zapewniajgcymi dodatkowa
rozciggliwosé osiowa pecherza, pare pierscienio-
wych czesci koncowych (20) przebiegajacych do
wewnatrz od kazdego konca cylindrycznej czesci
srodkowej, oraz material wzmacniajgcy (30), roz-
ciggajacy sie poprzez czesé srodkowg i czeSci kon-
cowe w celu ograniczenia rozciggliwosci osiowe]
pecherza.

2. Pecherz wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
material wzmacniajacy (30) stanowi material wiok-
nisty, ktéry sgsiaduje w usytuowaniu zgodnym
z konturem wewnetrznej powierzchni pecherza
w cylindrycznej cze$ci srodkowej i rozcigga sie
poprzez wewnetrzng czesé czesci koncowych,

3. Pecherz wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
ma pas stalowych kordéw (32) usytuowanych
w kazdej z grubych czesci cylindrycznej czesci
srodkowej, przy czym kordy te sg swag dlugoscig
réwnolegle do osi pecherza i sag oddalone od stro-
ny zewnetrznej w kierunku materialu  wzmaicniajg-
cego (30) w cylindrycznej czeSci Srodkowej.-(16).

4. Pecherz wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
ma druga partie (41) wzmacniajacego materialu,
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usytucwana przy wewnetrznej i zewnetrznej po-
wierzchni czesci koficowych.

5. Pecherz wedlug zastrz. 4, znamienny tym, Ze
ma cztery identyczne zwoje, po parze z kazidej
strony centralnej grubej czesci (28), ktérej szero-
kosé jest w przyblizeniu dwukrotnie wieksza od
szerokos$ci jednej z dwoch grubych czesci (29, 37),
rozdzielajacych kazdg pare identycznych zwojow.

6. Pecherz wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
cylindryczna cze$é Srodkowa i pier§cieniowe czesci
koncowe sa wykonane zasadniczo z naturalnego.
kauczuku.

7. Pecherz wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze
guma cylindrycznej cze$ci $rodkowej ma twardosé
29—31 stopni Shore’a.

8. Pecherz wedlug zastrz. 6, znamienny tym, ze
czesci koncowe maja twardosé 70—75 stopni Sho-
re’a. i

9. Pecherz wedlug zastrz. 2, znamienny tym, Ze
material wzmacniajagcy (160) stanowi material
wibknisty, ktéry sgsiaduje i jest usytuowany zgod-
nie z konturem wewnetrznej powierzchni pecherza
srodkowej jak
i w cze$ciach koncowych. -

10. Pecherz wedlug zastrz. 9, znamienny tym, ze
material wloknisty jest wl6kmem aramidowym.

Raledy apis
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