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DESCRIPCION
Celda de bateria y método para fabricar la celda de bateria
Sector de la técnica
La presente descripcidon se refiere a una celda de bateria y a un método para fabricar la celda de bateria.
Estado de la técnica

Las baterias secundarias que son altamente aplicables a varios productos y que exhiben propiedades eléctricas
superiores como, por ejemplo, alta densidad energética, etc., se usan cominmente no solo en dispositivos portatiles
sino también en vehiculos eléctricos (VE) o vehiculos eléctricos hibridos (VEH) accionados por fuentes de energia
eléctrica. La bateria secundaria estad llamando la atencién como una nueva fuente de energia para mejorar la
eficiencia energética y la compatibilidad con el medio ambiente ya que el uso de combustibles fésiles puede
reducirse ampliamente y no se generan productos derivados durante el consumo de energia.

Las baterias secundarias usadas ampliamente en la actualidad incluyen baterias de iones de litio, baterias de
polimeros de litio, baterias de niquel-cadmio, baterias de niquel-hidrégeno, baterias de niquel-zinc y similares. Una
tensién operativa de la celda de bateria secundaria unitaria, a saber, una celda de bateria unitaria, es de alrededor
de 2,5V a 4,2 V. Por lo tanto, si se requiere una tensién de salida més alta, multiples celdas de bateria pueden estar
conectadas en serie para configurar un paquete de baterias. Ademas, dependiendo de la capacidad de
carga/descarga requerida para el paquete de baterias, multiples celdas de bateria pueden estar conectadas en
paralelo para configurar un paquete de baterias. Por consiguiente, el nimero de celdas de bateria incluidas en el
paquete de baterias puede establecerse de manera variada segln la tensién de salida requerida o la capacidad de
carga/descarga demandada.

Mientras tanto, cuando miultiples celdas de bateria estan conectadas en serie o en paralelo para configurar un
paquete de baterias, es comun configurar un médulo de bateria compuesto de al menos una celda de bateria
primero, y luego configurar un paquete de baterias usando al menos un médulo de bateria y afladiendo otros
componentes.

Cuando se fabrica la celda de bateria, un electrolito se inyecta en una caja de bateria que aloja un conjunto de
electrodos. Con el fin de inyectar el electrolito, en el proceso de fabricacién de celda de bateria convencional,
después de que una celda de bateria se dispone en una cdmara de vacio de un estado de vacio, un electrolito se
inyecta en la cdmara de vacio y luego, si el electrolito se inyecta completamente, la caja de bateria se sella en la
camara de vacio.

Sin embargo, para la celda de bateria convencional, deben proveerse instalaciones para inyectar un electrolito en la
camara de vacio y sellar la caja de bateria y, por consiguiente, su implementacién es dificil debido a las instalaciones
complicadas. Este es un factor importante que aumenta el coste de fabricacién de la celda de bateria y reduce la
productividad.

Ademés, para la celda de bateria convencional, la caja de bateria debe cortarse y luego sellarse nuevamente en un
estado de vacio para eliminar productos gaseosos.

Ademés, después de haber fabricado completamente la celda de bateria convencional, no es posible inyectar un
electrolito adicional en la caja de bateria o eliminar gas de la caja de bateria.

Por consiguiente, se requiere investigar una celda de bateria que pueda permitir que un electrolito se inyecte
facilmente en una caja de bateria de la misma y también garantice la facil gestién en el futuro, y un método para
fabricar la celda de bateria.

Los documentos JP 2000 215882 A, US 2012/107653 A1, US 2016/020452 A1, US 6 497 976 B2 y US 3 534 785
describen de una bateria que tiene un orificio de inyeccidén y/o un método para inyectar el electrolito en la bateria.

Objeto de la invencién

Problema técnico

Por consiguiente, la presente descripcién estéd dirigida a proveer una celda de bateria que pueda permitir que un
electrolito se inyecte facilmente en una caja de bateria de la misma y también garantice la facil gestién en el futuro, y

un método para fabricar la celda de bateria.

Solucién técnica
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En un aspecto de la presente descripcion, se provee una celda de bateria, que comprende: un conjunto de
electrodos; un par de conductores de electrodos eléctricamente conectados al conjunto de electrodos; una caja de
bateria configurada para alojar el conjunto de electrodos y exponer una porcién del par de conductores de electrodos
al exterior; un orificio de inyeccién de electrolito formado en la caja de bateria y conectable a un dispositivo de
inyeccién de electrolito que inyecta un electrolito en un estado de vacio de modo que el electrolito se inyecta en la
caja de bateria; y una tapa de orificio de inyeccién configurada para cubrir el orificio de inyeccién de electrolito y
montada al orificio de inyeccién de electrolito para que sea separable del orificio de inyeccién de electrolito por
manipulacién del usuario.

La tapa de orificio de inyeccién puede atornillarse al orificio de inyeccién de electrolito.

El orificio de inyeccion de electrolito puede tener un hueco interior para inyectar el electrolito en la caja de bateria y
sobresalir fuera de la caja de bateria.

El dispositivo de inyeccién de electrolito puede insertarse en una circunferencia exterior del orificio de inyeccién de
electrolito cuando el electrolito se inyecta en el estado de vacio.

Una circunferencia exterior del orificio de inyeccién de electrolito y una circunferencia interior de la tapa de orificio de
inyeccion pueden, respectivamente, tener roscas para el atornillado.

El orificio de inyeccién de electrolito puede tener un hueco interior para inyectar el electrolito en la caja de bateria y
sobresalir al interior de la caja de bateria.

El dispositivo de inyeccién de electrolito puede insertarse en una circunferencia interior del orificio de inyeccién de
electrolito cuando el electrolito se inyecta en el estado de vacio.

Una circunferencia interior del orificio de inyeccién de electrolito y una circunferencia exterior de la tapa de orificio de
inyeccién pueden tener, respectivamente, roscas para el atornillado.

Al menos una ranura antideslizante para evitar el deslizamiento durante la manipulacién por el usuario puede
formarse en una circunferencia exterior de la tapa de orificio de inyeccion.

El dispositivo de inyeccién de electrolito puede incluir: un cilindro de inyeccién conectado al orificio de inyeccién de
electrolito; una unidad de vacio provista en el cilindro de inyeccién para descomprimir el interior de la caja de bateria
a un estado de vacio; y una unidad de electrolito provista en el cilindro de inyeccién para proveer un electrolito en la
caja de bateria.

En una realizaciéon de la presente invencidn, se provee un método para inyectar un electrolito de una celda de
bateria tipo bolsa segln se define en la reivindicacién anexa 1, el método comprendiendo: separar una tapa de oficio
de inyeccion, que cubre un orificio de inyeccién de electrolito formado en la caja de bateria de una celda de bateria,
segun la manipulacion del usuario; conectar un dispositivo de inyeccién de electrolito al orificio de inyeccién de
electrolito; descomprimir el interior de la caja de bateria a un estado de vacio usando el dispositivo de inyeccidén de
electrolito; inyectar un electrolito en la caja de bateria usando el dispositivo de inyeccién de electrolito; separar el
dispositivo de inyeccién de electrolito del orificio de inyeccién de electrolito; y montar la tapa de orificio de inyeccidn
al orificio de inyeccién de electrolito segln la manipulacién del usuario para cubrir el orificio de inyeccién de
electrolito.

La tapa de orificio de inyeccién se atornilla al orificio de inyeccién de electrolito.

El orificio de inyeccién de electrolito tiene un hueco interior para inyectar el electrolito en la caja de bateria y
sobresale fuera de la caja de bateria.

Al menos una ranura antideslizante para evitar el deslizamiento durante la manipulacién por el usuario se forma en
una circunferencia exterior de la tapa de orificio de inyeccion.

Efectos ventajosos

Segun varias realizaciones como se describe mas arriba, es posible proveer una celda de bateria que pueda permitir
que un electrolito se inyecte facilmente en una caja de bateria de la misma y también garantice la facil gestién en el
futuro, y un método para fabricar la celda de bateria.

Descripcion de las figuras

Los dibujos anexos ilustran una realizacién preferida de la presente descripcion y, junto con la descripcién anterior,

sirven para proveer una mayor comprensién de las caracteristicas técnicas de la presente descripcion y, por
consiguiente, la presente descripcién no se interpreta como limitada a los dibujos.
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La Figura 1 es un diagrama para ilustrar una celda de bateria segln una realizacién de la presente descripcion.
La Figura 2 es una vista en seccién transversal que muestra una porcién A de la celda de bateria de la Figura 1.
Las Figuras 3 a 6 son diagramas para ilustrar que un electrolito se inyecta en la celda de bateria de la Figura 1.
Las Figuras 7 a 9 son diagramas para ilustrar una celda de bateria segun otra realizacién de la presente descripcién.

La Figura 10 es un diagrama para ilustrar una celda de bateria segun incluso otra realizacién de la presente
descripcién (no cubierta por la presente invencién).

La Figura 11 es un diagrama para ilustrar una celda de bateria segun incluso otra realizacién adicional de la presente
descripcién.

La Figura 12 es un diagrama de flujo para ilustrar un método de fabricacién de una celda de bateria segin una
realizacién de la presente descripcién.

Descripcion detallada de la invencién

La presente descripcién serd mas aparente al describir en detalle las realizaciones de la presente descripcién con
referencia a los dibujos anexos. Se comprendera que las realizaciones descritas en la presente memoria son solo
ilustrativas para una mejor comprensién de la presente descripcién, y que la presente descripcién puede modificarse
de varias maneras. Ademas, para una facil comprensidn de la presente descripcidn, los dibujos anexos no se dibujan
a escala real, sino que las dimensiones de algunos componentes pueden exagerarse.

La Figura 1 es un diagrama para ilustrar una celda de bateria segun una realizacién de la presente descripcion, y la
Figura 2 es una vista en seccién transversal que muestra una porcién A de la celda de bateria de la Figura 1.

Con referencia a las Figuras 1y 2, la celda 10 de bateria puede ser una bateria secundaria tipo bolsa. La celda 10
de bateria puede llenarse con un electrolito e (es preciso ver la Figura 6) usando un dispositivo 50 de inyeccién de
electrolito, explicado mas adelante.

El dispositivo 50 de inyeccién de electrolito incluye un cilindro 51 de inyeccién, una unidad 56 de vacio y una unidad
58 de electrolito.

El cilindro 51 de inyeccién se monta para conectarse al interior de la celda 10 de bateria y tener una trayectoria de
flujo predeterminada en el mismo. En detalle, el cilindro 51 de inyeccién se conecta a un orificio 500 de inyeccién de
electrolito, explicado mas adelante, y el electrolito e y el aire dentro de la celda 10 de bateria pueden fluir a través de
la trayectoria de flujo del cilindro 51 de inyeccion.

La unidad 56 de vacio se conecta al cilindro 51 de inyeccién y puede descomprimir el interior de la celda 10 de
bateria a un estado de vacio. La unidad 56 de vacio puede succionar el aire dentro de la celda 10 de bateria de
modo que la celda 10 de bateria entra en un estado de vacio.

La unidad 58 de electrolito se conecta al cilindro 51 de inyeccién y puede inyectar el electrolito e en la celda 10 de
bateria. La unidad 58 de electrolito puede suministrar el electrolito e a la celda 10 de bateria después de que la celda
10 de bateria entra en un estado de vacio por la unidad 56 de vacio.

Al observar la celda 10 de bateria nuevamente, la celda 10 de bateria puede incluir un conjunto 100 de electrodos,
una caja 200 de bateria, un conductor 300 de electrodos, una cinta 400 aislante, un orificio 500 de inyeccién de
electrolito y una tapa 600 de orificio de inyeccién.

El conjunto 100 de electrodos puede incluir una placa de electrodos positivos, una placa de electrodos negativos y
un separador. El conjunto 100 de electrodos es conocido en la técnica y, por consiguiente, no se describira en detalle
aqui.

La caja 200 de bateria puede estar hecha de una hoja laminada que incluye una capa de resina y una capa metalica
y alojar el conjunto 100 de electrodos. La caja 200 de bateria puede llenarse con el electrolito e usando el dispositivo
50 de inyeccidn de electrolito.

Un borde de la caja 200 de bateria expone una porciéon de los conductores 300 de electrodos, explicado mas
adelante, al exterior y puede sellarse para mantener el conjunto 100 de electrodos y el electrolito e herméticos en la
misma. El proceso de sellado puede llevarse a cabo antes o después de que el electrolito e se inyecte usando el
dispositivo 50 de inyeccidn de electrolito.
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El conductor 300 de electrodos se provee en un par, y el par de conductores 300 de electrodos puede incluir un
conductor de electrodos positivos y un conductor de electrodos negativos. El par de conductores 300 de electrodos
se conecta al conjunto 100 de electrodos y puede sobresalir fuera de la caja 200 de bateria.

La cinta 400 aislante puede proveerse en un nimero correspondiente al nUmero de conductores 300 de electrodos.
En otras palabras, la cinta 400 aislante puede proveerse en un par. El par de cintas 400 aislantes puede evitar un
cortocircuito entre la caja 200 de bateria y el conductor 300 de electrodos y mejorar el sellado de la caja 200 de
bateria.

El par de cintas 400 aislantes puede estar hecho de una pelicula que tiene aislamiento y fusién térmica. Por ejemplo,
el par de cintas 400 aislantes puede estar hecho de cualquier capa de material (una sola capa o multicapa)
seleccionado de poliimida (Pl), polipropileno (PP), polietileno (PE) y tereftalato de polietileno (PET).

El orificio 500 de inyeccién de electrolito se forma en un lado de la caja 200 de bateria y puede conectarse al
dispositivo 50 de inyeccién de electrolito para inyectar el electrolito e en la caja 200 de bateria. Como se ha descrito
més arriba, después de conectarse a la caja 200 de bateria, el dispositivo 50 de inyeccién de electrolito puede
descomprimir la caja 200 de bateria a un estado de vacio y luego inyectar el electrolito e en la caja 200 de bateria.

El orificio 500 de inyeccién de electrolito tiene un hueco 503 interior para inyectar el electrolito e y sobresale fuera de
la caja 200 de bateria. Ademés, una rosca para atornillarse a la tapa 600 de orificio de inyeccién, explicado mas
adelante, puede formarse en una circunferencia 506 exterior del orificio 500 de inyeccién de electrolito.

El cilindro 51 de inyeccién puede insertarse en la circunferencia 506 exterior del orificio 500 de inyeccién de
electrolito cuando se monta el dispositivo 50 de inyeccién de electrolito. Por consiguiente, el dispositivo 50 de
inyeccién de electrolito puede montarse al orificio 500 de inyeccién de electrolito de manera mas estable.

La tapa 600 de orificio de inyeccién cubre el orificio 500 de inyeccién de electrolito y puede montarse al orificio 500
de inyeccién de electrolito para ser separable del orificio 500 de inyeccién de electrolito segun la manipulacién del
usuario.

Por consiguiente, la tapa 600 de orificio de inyeccién puede abrir el interior de la caja 200 de bateria cuando se
separa del orificio 500 de inyeccién de electrolito y puede sellar el interior de la caja 200 de bateria cuando se monta
al orificio 500 de inyeccion de electrolito.

La tapa 600 de orificio de inyeccién se atornilla al orificio 500 de inyecciéon de electrolito para la extraccion y el
montaje faciles segun la manipulaciéon del usuario. Para esto, una rosca correspondiente a la rosca del orificio 500
de inyeccién de electrolito puede formarse en una circunferencia 602 interior de la tapa 600 de orificio de inyeccién.

Una ranura 608 antideslizante se forma en una circunferencia 606 exterior de la tapa 600 de orificio de inyeccion. La
ranura 608 antideslizante se usa para evitar un deslizamiento durante la manipulacién del usuario y puede formarse
para tener una longitud predeterminada a lo largo de una direccién de longitud (direccién axial Y) de la tapa 600 de
orificio de inyeccién, que es perpendicular a una direccién de rotacién segln la manipulacién del usuario. Asimismo,
la ranura 608 antideslizante se provee en plural y estan espaciadas entre si una distancia predeterminada.

En lo sucesivo, se describird en mayor detalle un proceso de inyeccién de electrolito de la celda 10 de bateria.
Las Figuras 3 a 6 son diagramas para ilustrar que un electrolito se inyecta en la celda de bateria de la Figura 1.

Con referencia a la Figura 3, cuando un electrolito e (es preciso ver la Figura 6) se inyecta en la celda 10 de bateria
con el fin de fabricar la celda 10 de bateria, un fabricante o similar pueda separar la tapa 600 de orificio de inyeccidn
del orificio 500 de inyeccidn de electrolito segun la manipulacién del usuario para abrir la caja 200 de bateria. Aqui, la
manipulacién del usuario puede llevarse a cabo simplemente girando la tapa 600 de orificio de inyeccién para liberar
el atornillado.

Si la tapa 600 de orificio de inyeccion se separa, el orificio 500 de inyeccién de electrolito expone el interior de la caja
200 de bateria al exterior. Si la caja 200 de bateria se llena con gas o similar, el gas o similar puede también retirarse
facilmente de la caja 200 de bateria separando la tapa 600 de orificio de inyeccion.

Por consiguiente, en esta realizacién, dado que el gas o similar en la caja 200 de bateria puede eliminarse solo
separando la tapa 600 de orificio de inyeccién, un proceso de corte de burbuja de gas, requerido para fabricar la
celda 10 de bateria, y un proceso de sellado requerido nuevamente después del proceso de corte de burbuja de gas
pueden omitirse.

Con referencia a la Figura 4, después de ello, el fabricante o similar puede conectar el dispositivo 50 de inyeccién de
electrolito al orificio 500 de inyeccion de electrolito abierto. En este momento, el dispositivo 50 de inyeccién de
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electrolito se inserta para rodear la circunferencia 506 exterior del orificio 500 de inyeccién de electrolito y, por
consiguiente, puede montarse de manera estable al orificio 500 de inyeccién de electrolito.

Después de ello, el fabricante o similar puede inyectar el aire dentro de la caja 200 de bateria en la unidad 56 de
vacio a través del orificio 500 de inyeccién de electrolito y el cilindro 51 de inyeccién usando la unidad 56 de vacio
del dispositivo 50 de inyeccién de electrolito, de modo que el interior de la caja 200 de bateria se descomprime a un
estado de vacio.

En este caso, el electrolito e se inyecta facilmente en el conjunto 100 de electrodos en el estado de vacio. Ademés,
cuando el electrolito e se inyecta en la caja 200 de bateria, se evita que la humedad o sustancia extrafias en el aire
entren en la caja 200 de bateria.

Con referencia a la Figura 5, si el interior de la caja 200 de bateria entra en el estado de vacio, el fabricante o similar
puede inyectar el electrolito e (es preciso ver la Figura 6) en la caja 200 de bateria a través del cilindro 51 de
electrolito y el orificio 500 de inyecciéon de electrolito usando la unidad 58 de electrolito del dispositivo 50 de
inyeccién de electrolito.

Con referencia a la Figura 6, si el electrolito e se inyecta completamente, el fabricante o similar puede separar el
dispositivo 50 de inyeccién de electrolito del orificio 500 de inyeccién de electrolito. Después de ello, el fabricante o
similar puede montar la tapa 600 de orificio de inyeccién al orificio 500 de inyeccién de electrolito nuevamente segun
la manipulacién del usuario para sellar el interior de la caja 200 de bateria. Aqui, la manipulacién del usuario puede
llevarse a cabo simplemente girando la tapa 600 de orificio de inyeccién para el atornillado.

Como se describe més arriba, en la celda 10 de bateria de esta realizacién, es posible inyectar el electrolito e en la
caja 200 de bateria més facilmente o eliminar el gas dentro de la caja 200 de bateria al exterior facilmente cuando la
celda 10 de bateria se fabrica usando la tapa 600 de orificio de inyeccién de manera convenientemente separable
segun la manipulacién del usuario y el orificio 500 de inyeccién de electrolito conectado al dispositivo 50 de inyeccidn
de electrolito.

Ademés, en la celda 10 de bateria de esta realizacién, es posible inyectar el electrolito e en la caja 200 de bateria
méas facilmente o eliminar el gas dentro de la caja 200 de bateria al exterior facilmente no solo cuando la celda 10 de
bateria se fabrica sino también en cualquier momento después de fabricar la celda 10 de bateria, por medio de la
tapa 600 de orificio de inyeccidén separable.

Ademés, en la celda 10 de bateria de esta realizacién, el proceso de sellado para sellar la caja 200 de bateria puede
llevarse a cabo de manera independiente en cualquier momento antes o después de inyectar el electrolito e.

Ademés, como se describe més arriba, en la celda 10 de bateria de esta realizacién, el proceso de corte de burbuja
de gas para la celda 10 de bateria y el proceso de sellado llevado a cabo después del proceso de corte de burbuja
de gas pueden omitirse cuando se fabrica la celda 10 de bateria.

Por consiguiente, es posible reducir el coste de fabricacion de la celda 10 de bateria de esta realizaciéon y aumentar
significativamente la productividad de la celda 10 de bateria.

Ademés, mientras la celda 10 de bateria de esta realizacién esta en uso, es facil inyectar el electrolito e y retirar el
gas y, de esta manera, facilitar la facil gestion de la celda 10 de bateria.

Las Figuras 7 a 9 son diagramas para ilustrar una celda de bateria, que no esta cubierta por la presente invencién.

La celda 20 de bateria de esta realizacién es sustancialmente idéntica o similar a la celda 10 de bateria (es preciso
ver la Figura 1) en la realizacién anterior y, por consiguiente, componentes iguales o similares no se describen en
detalle y solo se describiran en detalle caracteristicas diferentes.

Con referencia a las Figuras 7 a 9, la celda 20 de bateria puede incluir un conjunto 150 de electrodos, una caja 250
de bateria, un orificio 550 de inyeccion de electrolito y una tapa 620 de orificio de inyeccién. Ademas, aunque no se
muestra en las figuras, la celda 20 de bateria de esta realizacién puede también incluir el conductor 300 de
electrodos (es preciso ver la Figura 1) y la cinta 400 aislante (es preciso ver la Figura 1) de la realizacién anterior.

El conjunto 150 de electrodos y la caja 250 de bateria son similares al conjunto 100 de electrodos (es preciso ver la
Figura 1) y la caja 200 de bateria (es preciso ver la Figura 1) de la realizacién anterior y, por consiguiente, no se
describen en detalle aqui.

El orificio 500 de inyeccidn de electrolito tiene un hueco interior para inyectar el electrolito e (es preciso ver la Figura
6) en la caja 250 de bateria y puede formarse para sobresalir al interior de la caja 250 de bateria.
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El dispositivo 50 de inyeccién de electrolito puede insertarse en una circunferencia 552 interior del orificio 500 de
inyeccién de electrolito. Por consiguiente, el dispositivo 50 de inyeccién de electrolito puede montarse de manera
estable al orificio 550 de inyeccién de electrolito y, después de ello, el interior de la caja 250 de bateria puede
descomprimirse a un estado de vacio usando la unidad 56 de vacio, y el electrolito e (es preciso ver la Figura 6)
puede inyectarse en la caja 250 de bateria.

Mientras tanto, el dispositivo 50 de inyeccién de electrolito ademas incluye un cilindro 59 de montaje como se
muestra en la Figura 9. El cilindro 59 de montaje se monta a un lado inferior del cilindro 51 de inyeccién y soporta el
cilindro 51 de inyeccién cuando se monta el orificio 550 de inyeccidn de electrolito del cilindro 51 de inyeccién.

El cilindro 59 de montaje se adhiere estrechamente a una superficie de la caja 250 de bateria cuando se monta el
dispositivo 50 de inyeccién de electrolito. El cilindro 59 de montaje puede evitar que el cilindro 51 de inyeccién gire o
se tuerza y evitar que sustancias extrafias penetren el cilindro 51 de inyeccién.

Mientras tanto, el cilindro 51 de inyeccién se provee para poder deslizarse en una direccién vertical del cilindro 59 de
montaje. Por consiguiente, después de que el cilindro 51 de inyeccién contacta completamente la superficie de la
caja 250 de bateria, el cilindro 51 de inyeccion puede montarse al orificio 550 de inyeccién de electrolito mientras se
desliza hacia abajo. En este caso, el cilindro 51 de inyeccién puede montarse al orificio 550 de inyeccién de
electrolito de manera més ajustada y estable.

Ademas, la circunferencia 552 interior del orificio 550 de inyeccién de electrolito puede tener una rosca para
atornillarse al cuerpo 640 de tapa de la tapa 620 de orificio de inyeccidn, explicado mas adelante, y para liberar el
atornillado.

La tapa 620 de orificio de inyeccién puede incluir un cabezal 630 de tapa y un cuerpo 640 de tapa.

El cabezal 630 de tapa puede cubrir el orificio 550 de inyeccién de electrolito cuando se monta la tapa 620 de orificio
de inyeccion. El cabezal 630 de tapa se forma para tener un didametro mas grande que el diametro del orificio 550 de
inyeccién de electrolito y, cuando se monta la tapa 620 de orificio de inyeccién, el cabezal 630 de tapa entra en
contacto con la caja 250 de bateria en un lado superior (direccion axial +Y) del orificio 550 de inyeccién de
electrolito.

Por consiguiente, el cabezal 630 de tapa puede sellar el orificio 550 de inyeccion de electrolito de manera mas fiable
cuando se monta la tapa 620 de orificio de inyeccién y, de esta manera, se evita, de manera mas segura, que
sustancias extrafias o similares penetren el orificio 550 de inyeccidn de electrolito.

El cuerpo 640 de tapa se extiende hacia abajo (direccién axial -Y) desde el cabezal 630 de tapa y puede atornillarse
a la circunferencia 552 interior del orificio 550 de inyeccién de electrolito cuando se monta la tapa 620 de orificio de
inyeccién. Para esto, una rosca correspondiente a la rosca del orificio 550 de inyeccién de electrolito puede formarse
en una circunferencia 646 exterior del cuerpo 640 de tapa.

La Figura 10 es un diagrama para ilustrar una celda de bateria segun la presente descripcién.

La celda 30 de bateria es sustancialmente idéntica o similar a la celda 10 de bateria (es preciso ver la Figura 1) en la
realizacion anterior y, por consiguiente, componentes iguales o similares no se describen en detalle y solo se
describiran en detalle caracteristicas diferentes.

Con referencia a la Figura 10, la celda 30 de bateria puede incluir un conjunto 170 de electrodos, una caja 270 de
bateria, un orificio 570 de inyeccién de electrolito y una tapa 650 de orificio de inyeccién. Ademas, aunque no se
muestra en las figuras, la celda 30 de bateria de esta realizacién puede también incluir el conductor 300 de
electrodos (es preciso ver la Figura 1) y la cinta 400 aislante (es preciso ver la Figura 1) de la realizacién anterior.

El conjunto 170 de electrodos y la caja 270 de bateria son similares al conjunto 100 de electrodos (es preciso ver la
Figura 1) y a la caja 200 de bateria (es preciso ver la Figura 1) de la realizacién anterior y, por consiguiente, no se
describen en detalle aqui.

El orificio 570 de inyeccidn de electrolito puede formarse en un lado de la caja 270 de bateria para tener un hueco
interior que tiene el mismo espesor que la caja 270 de bateria. Una rosca para atornillar la tapa 650 de orificio de
inyeccién, explicado mas adelante, puede formarse en una circunferencia 572 interior del orificio 570 de inyeccién de
electrolito.

La tapa 650 de orificio de inyeccién puede incluir un cabezal 660 de tapa y un cuerpo 670 de tapa.
El cabezal 660 de tapa cubre el orificio 570 de inyeccidén de electrolito y se forma para tener un didametro mayor que

el hueco interior del orificio 570 de inyeccién de electrolito para contactar un lado de la caja 270 de bateria cuando
se monta la tapa 650 de orificio de inyeccién.
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El cuerpo 670 de tapa se extiende hacia abajo (direccidén axial -Y) desde el cabezal 660 de tapa y puede atornillarse
a la circunferencia 572 interior del orificio 570 de inyeccién de electrolito cuando se monta la tapa 650 de orificio de
inyeccién. Para esto, una rosca correspondiente a la rosca del orificio 570 de inyeccién de electrolito puede formarse
en una circunferencia 676 exterior del cuerpo 670 de tapa.

El cuerpo 670 de tapa puede también montarse, de manera separable, al orificio 570 de inyeccién de electrolito, por
ejemplo, mediante ajuste en lugar de atornillado. En este caso, el proceso para formar una rosca en el cuerpo 670
de tapa y el orificio 570 de inyeccién de electrolito puede omitirse.

La Figura 11 es un diagrama para ilustrar una celda de bateria segun incluso otra realizacién adicional de la presente
descripcion.

La celda 40 de bateria de esta realizacién es sustancialmente idéntica o similar a la celda 10 de bateria (es preciso
ver la Figura 1) en la realizacién anterior y, por consiguiente, componentes iguales o similares no se describen en
detalle y solo se describiran en detalle caracteristicas diferentes.

Con referencia a la Figura 11, la tapa 690 de orificio de inyeccién de la celda 40 de bateria puede proveerse en un
lado (direccién axial +X) de ambos lados (direccién axial X) de la caja 200 de bateria. En otras palabras, la tapa 690
de orificio de inyeccion puede formarse en un lado (direccién axial +X) de la caja 200 de bateria donde no se
proveen los conductores 300 de electrodos. Ademés, la tapa 690 de orificio de inyeccién puede proveerse a ambos
lados (direccién axial X), en lugar de proveerse en solo un lado (direccién axial +X o direccién axial -X). Mientras
tanto, el orificio de inyeccién de electrolito no representado en la figura puede formarse en una porcién de la caja 200
de bateria correspondiente a la posicién de la tapa 690 de orificio de inyeccion.

La Figura 12 es un diagrama de flujo para ilustrar un método de fabricacién de una celda de bateria segln una
realizacion de la presente descripcion.

Con referencia a la Figura 12, cuando el electrolito se inyecta en la celda de bateria para fabricar la celda de bateria,
un fabricante o similar separa la tapa de orificio de inyeccidn que cubre el orificio de inyeccién de electrolito provisto
en la caja de bateria de la celda de bateria seglin la manipulacién del usuario (E10). A medida que la tapa de orificio
de inyeccién se separa, el interior de la caja de bateria puede exponerse al exterior.

Después de ello, el fabricante o similar conecta un dispositivo de inyeccidén de electrolito para inyectar un electrolito
en el orificio de inyeccién de electrolito (E20). En este momento, el dispositivo de inyeccién de electrolito puede
fijarse, de manera estable, al insertarse en el orificio de inyeccién de electrolito.

Si el dispositivo de inyeccién de electrolito se monta completamente, el fabricante o similar descomprime el interior
de la caja de bateria a un estado de vacio usando el dispositivo de inyeccién de electrolito (E30) y, luego, inyecta el
electrolito en la caja de bateria usando el dispositivo de inyeccion de electrolito (E40).

Si el electrolito se inyecta completamente en la caja de bateria, el fabricante o similar separa el dispositivo de
inyeccién de electrolito del orificio de inyeccioén de electrolito (E50) y monta la tapa de orificio de inyeccién al orificio
de inyeccién de electrolito nuevamente segln la manipulacién del usuario para cubrir el orificio de inyeccién de
electrolito (E60).

Como se describe mas arriba, si se usa el método para fabricar una celda de bateria segln esta realizacién, cuando
se fabrica la celda de bateria, el electrolito puede inyectarse mas facilmente en la caja de bateria de la celda de
bateria segln la manipulacién simple del usuario.
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REIVINDICACIONES
1. Un método para inyectar un electrolito de una celda de bateria tipo bolsa, que comprende:

separar una tapa (600) de orificio de inyeccidn, que cubre un orificio (550) de inyeccién de electrolito formado en una
caja (200) de bateria de una celda de bateria, segin la manipulacién del usuario;

conectar un cilindro (51) de inyeccién de un dispositivo (50) de inyeccién de electrolito que incluye el cilindro (51) de
inyeccién, una unidad (56) de vacio, y una unidad (58) de electrolito al orificio (550) de inyeccidn de electrolito;

descomprimir el interior de la caja (200) de bateria a un estado de vacio usando el dispositivo (50) de inyeccién de
electrolito;

inyectar un electrolito en la caja (200) de bateria usando el dispositivo (50) de inyeccidén de electrolito;
separar el dispositivo (50) de inyeccién de electrolito del orificio (550) de inyeccién de electrolito; y

montar la tapa (600) de orificio de inyeccién al orificio (550) de inyeccién de electrolito segln la manipulacién del
usuario para cubrir el orificio (550) de inyeccién de electrolito,

en donde ranuras (608) antideslizantes para evitar el deslizamiento durante la manipulacién del usuario se forman en
una circunferencia (606) exterior de la tapa (600) de orificio de inyeccién,

en donde las ranuras (608) antideslizantes se forman para tener una longitud predeterminada a lo largo de una
direccién de longitud de la tapa (600) de orificio de inyeccidén, que es perpendicular a una direccién de rotacién
segln la manipulacidén del usuario, para evitar un deslizamiento durante la manipulacién del usuario,

en donde la manipulacién del usuario se lleva a cabo girando la tapa (600) de orificio de inyeccién para liberar o
montar el atornillado,

en donde las ranuras (608) antideslizantes estdn espaciadas entre si una distancia predeterminada,
en donde la tapa (600) de orificio de inyeccién se atornilla al orificio (550) de inyeccién de electrolito,

en donde el orificio (550) de inyeccién de electrolito tiene un hueco interior para inyectar el electrolito en la caja (200)
de bateria y sobresale fuera de la caja (200) de bateria,

en donde el dispositivo (50) de inyeccion de electrolito incluye ademas un cilindro (59) de montaje, el cilindro (59) de
montaje se monta a un lado inferior del cilindro (51) de inyeccién y soporta el cilindro (51) de inyeccién cuando el
orificio (550) de inyeccién de electrolito del cilindro (51) de inyeccién se monta, y el cilindro (59) de montaje se
adhiere estrechamente a una superficie de la caja de bateria cuando se monta el dispositivo (50) de inyeccién de
electrolito, y

el cilindro (51) de inyeccién se provee para poder deslizarse en una direccion vertical del cilindro (59) de montaje.
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FIG. 12
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