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Sposéb otrzymywania proszkéow zwilzalnych o wysokiej
zawartoSci siarki metoda suchg
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Jednym ze Srodkéw grzybobdjczych stosowanych
w chemicznej ochronie roflin jest siarka. Nowo-
czesne preperaty handlowe, zawierajace siarke ja-
ko skladnik biologicznie czynny, produkowane s3
gtéwnie w postaci proszkéw zwilzalnych stuzacych
do sporzadzania zawiesin wodnych.

Podstawowym czynnikiem warunkujgcym wyso-
kg skuteczno$§é biologiczng tego typu preparatéow
jest stopien rozdrobnienia czgstek siarki. Wiadomo,
ze optymalne rozdrobnienie czgstek siarki zapew-
niajgce wysokg i przedluzong aktywno$§¢ prepa-
ratu, wynosi 2—8 p. Ten zakres zapewnia wysoka
aktywnos$é biologiczng oraz wymagang trwalo$é za-
wiesiny wodnej, niezbedng dla prawidlowego prze-
prowadzenia zabiegu.

Ze znanych sposobow otrzymywania proszku
zwilzalnego o wysokiej zawartoSci siarki najcze-
Sciej stosowane jest jej rozdrabianie na drodze
mokrej.

Metoda ta polega na mieleniu siarki w roztwo-
rze wodnym S$rodkéw powierzchniowo czynnych w
mlynach typu kulowego, peretkowego lub kolo-
idalnych i na suszeniu tak wytworzonej zawiesiny
wodnej w suszarni rozpylowej.

Ujemna strong tego procesu obnizajaca jego
przydatno§é ekonomiczng jest konieczno$é odparo-
wania znacznych ilosci wody.

Otrzymywanie proszkow zwilzalnych siarki na
drodze suchej, w takich klasycznych urzadzeniach
mielgcr<h jak mlyny kulowe lub wibracyjne czy
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tez roéznego typu mlyny palcowe, mozliwe jest
do urzeczywistnienia wéwczas gdy zastosowane sg
dodatkowe ucigzliwe zabiegi obnizajace réwniez
efektywnosé ekonomiczng procesu.

Trudno$ci produkcyjne wynikajg z niskiej tem-
peratury topnienia siarki oraz jej wtasciwos$ci pla-
stycznych i palnych. Wydzielajace sie w procesie
mielenia cieplo powoduje nadtapianie sie siarki
w wyniku ktorego tworzg sie trwale zespoly cza-
stek; moze ono byé réwniez przyczyng trwalego
przylegania siarki do $cianek urzadzenia mielg-
cego.

Czastki drobno zmielonej siarki wykazujg poza
tym rowniez sklonnos$é do wtérnej aglomeracji w
czasie jej magazynowania, tym wiekszg, im wyz-
szy jest ich stopien rozdrobnienia.

Wedlug opisu patentowego NRF nr 1186682 dla
ominiecia wymienionych trudno$ci zaleca sie pro-
wadzié przemial siarki wraz ze $rodkami pomocni-
czymi jak krzemionka koloidalna, octan poliwi-
nylu, siarczan sodowy oraz $rodki zwilzajgce i dy-
spergujgce, w chlodzonym mlynie typu palcowego
w atmosferze gazu obojetnego, zabezpieczajgcego
mielong siarke przed ewentualnym zaplonem lub
wybuchem. Mimo takiego rozwigzania ilo§é otrzy-
manej frakeji o wysokim wymaganym stopniu roz-
drobnienia po jednorazowym przemiale jest nie-
dostateczna. Dlatego zachodzi konieczno$¢ oddzie-
lania frakeji drobnej i kierowania frakcji grubej
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do ponownego przemialu. W-rezultacie proces mie-
lenia staje sie wielostadiowy, pracochlonny, ucig-
zliwy i energochtonny.
W wyniku oddzielania frakcji drobnej zachodzi
réwniez niekorzystne zjawisko nieréwnomiernego
rozdzialu §rodkéw pomocniczych pomiedzy frakcja
drobng i grubg. Przyczyng tego zjawiska moze byé
bgdZ zréznicowany stopiefi rozdrobnienia sktadni-
kéw mieszaniny badz tez ich rézne ciezary wlasci-
we. Z tych wzgledow dla uzyskania koficowego
produktu charakteryzujgcego si¢ nie tylko wyma-
ganym stopniem rozdrobnienia ale takze jednoli-
tym skladem, zachodzi konieczno$é dodatkowego
mieszania wydzielonych frakcji.
Uzyskanie produktéw o wymaganym stopniu roz-
drobnienia oraz o jednolitym skladzie w operacji
jednostadiowej mozliwe jest w mliynach typu ku-
lowego, rurowego lub wibracyjnego jedynie wéw-
czas, gdy zastosuje sie dodatek znacznych iloSci
rozcieficzalnikow mineralnych i ewentualnie sub-
stancji pomocniczych ktore z jednej strony po-
chlaniaja wydzielajace sie w czasie procesu mie-
lenia cieplo a ponadto izolujg czastki zmielonej
siarki zabezpieczajac je przed wtérna aglomeracja.
Wadg tak uzyskanych preparatéw jest to, ze za-
wieraja one stosunkowo niski procent siarki i nie
spelniaja z tego wzgledu wymagan stawianych no-
woczesnym §rodkom grzybobdjczym.
Spos6b wedlug wynalazku pozwala uzyskiwaé
proszki zwilzanlne o wysokiej, przekraczajgcej 80%
zawarto$ci siarki i odznaczajgce sie wysokim stop-
niem rozdrobnienia czastek metoda sucha, w pro-
. cesie jednostadiowym. Zaletg proszkéw otrzymy-
wanych wedlug wynalazku jest réwniez to, ze
czastki ich nie ulegaja wtérnej aglomeracji w pro-
cesie mielenie i magazynowania jak réwniez nie-
korzystnej flokulacji w czasie przygotowywama
i stosowania zawiesin wodnych.
Sposéb wediug wynalazku polega  na mieleniu
. siarki dowolnego pochodzenia, w mlynie strumie-
niowym wraz z dodatkami zapobiegajgcymi wtér-
nej aglomeracji czastek siarki w czasie jej mie-
lenia i magazynowania, a takze przeciwdziatajacy-
mi ich flokulacji w zawiesinach wodnych. Jako do-
datki stosuje sie nastepujace Srodki pomocnicze:
mieszanine krzemianéw, glinokrzemianéw lub
krzemionki w iloSci 2—15% wagowych w stosunku
do siarki, sole metali tréjwartoSciowych w iloSci
0,0—2,0% wagowych w stosunku do siarki oraz
§rodki zwilzajgce w ilosci 0,2—1% i dyspergujace w
ilosci 2—10,0%.
W wyniku zastosowania miyna strumieniowego
dc otrzymywania proszkéw zwilzalnych o wysokiej
zawarto$ci siarki eliminuje si¢ te czynniki ktére
. uniemozliwialy lub powaznie utrudniaty zastoso-
wanie dla tego samego celu oméwionych uprzed-
nio urzadzen mielgcych. W mtynach strumienio-
wych rozdrabnianie czastek nastepuje bowiem, w
przeciwiefistwie -do mlynéw klasycznych, wylgcz-
nie wskutek wzajemnego ich zderzania si¢ i tarcia,
w czasie ich burzliwego przeplywu w strumieniu
powietrza lub innego gazu o szybkos$ci ponaddzwie-
kowej.

Korzystne parametry energetyczne panujace we-
wnatrz mlyna strumieniowego jak réwniez warun-
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ki -sprzyjajqce utrzymywaniu sie niskiej tempera-
tury wewnatrz miyna, w czasie procesu przemiatu
zapewniajg otrzymywanie w dperhcji,jednostadio-
wej proszkéw zwilzalnych zawierajacych wysoki
procent siarki i wymagany stopiefi rozdrobnienia.

Otrzymywany produkt jest poza tym jednolita
mieszaning w zwigzku z czym nie ma koniecznoSci
dodatkowego mieszania zmielonego produktu w
przeciwiefistwie do. kilkustadiowej operacji miele-
nia.

Przyklad: Do miyna strumieniowego typu
Jet—O—Mizer typ 0405 wprowadza sie z szyb-
koSciq 200 kg/godz. sypka mieszanine o nastepu-
jgcym skladzie wagowym:

80% siarki o nazwie handlowej ,siarka wentylo-
wana”

7% Siltegu AS-7 (syntetyczny krzemian glinowy)

0,5% Nekaliny S (100%)
1,0% siarczanu glinowego
11,5% Klutanu (sole wapniowe kwaséw ligninosul-
fonowych).

RéwnoczeSnie z dozowaniem mieszaniny wprc-
wadza sie do mlyna powietrze o ciSnieniu 7 atmo-
sfer w ilosci 2000 m3/godz.

Wiasciwoséci fizykochemiczne i aktywnosé biolo-
giczna tak otrzymanego proszku_ zwilzalnego siar-
ki sa nastepujace:

WilasSciwc$ci fizykochemiczne

Trwalosé zawiesiny wodnej oznaczonej wediug
normy PN-64/C-04854 po 1/, godzinie w.ynosi 85%.
Zawarto$§é czastek o Srednicy powyzej 10,0 p—17%

7,5 — 10,0 p — 28%
50— 17,51—30%
25— 5,00 —15%
do 25p —10%

Czas zwilzania proszku — 15 sekund.

Skutecznosé biologiczna

% skuteczno$ci na -

maczniaka wiasciwego

jabloni

L.p. Nazwa preparatu

Stezenie
preparatu

pszenicy|  réZ

0,2 67,8
1. Siarka zwilzalna
TOP-Netzschwefel 03 | 76,4
(f-my Schering) .

543 | —

04 | 828 | 53,5 64,8

. 0,2 — — 50,9
2. Siarka zwilzalna

uzyskana metoda 0,3 84,0 54,5’ —_
wedlug wynalazku

04 | 845 | 64,6‘ 74,1
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Zastrzezenie patentowe znamienny tym, zZe siarke dowolnego pochodzenia
miele sie w mlynie strumieniowym z dodatkiem
Sposéb  otrzymywania proszkéw zwilzalnych 2—15% wagowych krzemiandw, glinokrzemianéw
o wysokiej zawartosci siarki metoda suchg na lub krzemionki, 0,0—2,0% wagowych soli metali
drodze mielenia i mieszania siarki wraz z dodat- 5 tr6éjwartoSciowych, 0,2—1,0% wagowych $rodkéw
kami takimi jak krzemionka, sole metali tréjwar- zwilzajacych oraz 2,0—10,0% wagcwych Srodkéw

toSciowych oraz $rodki zwilzajgce i dyspergujace dyspergujacych.
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