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Opakowanie do jaj albo do innych kruchych lub delikatnych
przedmiotow

1

Przedmiotem wynalazku jest opakowanie do jaj
albo do innych kruchych lub delikatnych przed-
miotéw, wykonane przez zasysanie masy mate-
riatu wiéknistego do formy, sktadajace sie z dwéch
polgczonych ze sobg zawiasowo poléwek, tworza-
cych gérng i dolng jego cze$¢, ktére po zlozeniu
obejmujg pakowane przedmioty, oraz z wkladki
przymocowanej zawiasowo do dolnej cze$ci. Wklad-
ka po zagieciu do $rodka znajduje sie wewnatrz
goérnej cze$ci i stuzy do zamykania opakowania za
pomoca co najmniej jednego wystepu, umieszczo-
nego na wkiladce, ktéry wchodzi w odpowiedni
otwér w bocznej §cianie gérnej czeSci opakowania.
Ze wzgledéw technicznych tego rodzaju opakowa-
nia produkuje sie w stanie otwartym lub rozltozo-
nym.

Forma wsysajgca zastosowana w procesie pro-
dukcyjnym powinna byé urzadzeniem umozliwia-
jacym zdjecie z niej odlewu znanym sposobem,
stosowanym w odlewnictwie metali. W praktyce,
wymagane nachylenie wszystkich powierzchni wy-
chodzacych z podstawy formy jest tak przystoso-
wane, ze przedmioty uksztaltowane po wyschnieciu
odlewéw mozna naklada¢ na siebie. WiaSciwosé te
latwo jest uzyskaé dla gérnej i dolnej czeSci opako-
wania. TrudnoS$ci pojawiajg sie dopiero przy ksztal-
towaniu wkladki zamykajacej, poniewaz material
wlbknisty osadza sie przypadkowo grubsza warst-
w3 na umieszczonym na niej wystepie zamyka-
Jacym, ktéry w czasie wytwarzania znajduje sie
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zazwyczaj na tym samym poziomie co podstawa
formy. Po stronie zewnetrznej powstaje woéwczas
nachylenie mniejsze niz nachylenie innych pochy-
tych powierzchni.

Przy nakladaniu na siebie rozlozonych opako-
wafi, ich wkladki zamykajace tworza rodzaj wa-
chlarza, uniemozliwiajgc dalsze nakladanie opako-
wan.

Kiedy opakowania wytwarzane sg przez urzgdze-
nia, w ktérych odlewy w stanie wilgotnym, a wie¢
plastycznym, ukiladane sa na poziomej plaszczyZnie
przeno$nika, za pomocg ktérego przechodza przez
suszarke, plaszczyzna przeno$nika powinna stano-
wi¢ podpore dla odlew6éw, aby zachowaly one
ksztalt nadany im przez forme wsysajgca.

W celu uzyskania gladszej powierzchni zewnetrz-

nej strony opakowania oraz utworzenia skutecz-
nego podparcia, odlewy ukladane sg na przeno$-
niku w taki sposéb, aby dno dolnej cze$ci opako-
wania oraz wierzch jego gérnej czeSci spoczywaty
na przeno$niku. W tym przypadku wkladka zamy-
kajgca, znajdujaca sie na wysokoSci przylegajacych
powierzchni cze$ci dolnej i gérnej opakowania nie
bedzie miala podpory .i ulegnie wypaczeniu lub
stalemu odksztalceniu w czasie przechodzenia od-
lewu przez suszarke, co moze wymagaé p6Zniejsze-
go odzielnego prasowania calego odlewu.
Przedmiotem wynalazku jest konstrukcja wktad-
ki zamykajacej, pozwalajaca na prawidlowe nakla-
danie na siebie opakowan i umozliwiajgca zacho-
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wanie ksztaltu wktadki zamykajgcej w czasie. prze-
chodzenia odlewu przez suszarke. Konstrukcja ta
pozwala réwniez na wilasciwe zaprojektowanie wy-
stepu zamykajgcego.

Wedlug wynalazku wkladka ma takie samo na-
chylenie jak pochyla boczna $ciana gérnej czesci
opakowania, jezeli jej wolne obrzeze przylega sty-
cznie do dna dolnej czeSci opakowania.

Taka konstrukcja przewiduje, ze w czasie umiesz-

czenia odlewu na przenoéniku wolna krawedz
wkladki spoczywa na poziomej ptaszczyZnie w taki
sam spos6b jak 1 dolna i gérna cze§é opakowania
i jest odpowiednio podparta w czasie suszenia od-
lewu. .
Korzysthe jest aby wolna krawedZ wkladki za-
mykajgcej byla wzmocniona za pomocg wystajg-
cego na zewnatrz odgiecia, ktére tworzy taki kat
w - stosunku do whkladki, ze przy jej rozlozeniu
znajduje si¢ w plaszczyZnie przylegajacej do dna
dolnej czefci opakowania. W ten sposéb uzyskuje
sie szczeg6lnie dobre podparcie wkladki, a zarazem
ochrone przed jej odksztalceniem.

Korzystne “jest, aby wkladka i odgiecie przyle-
galy do siebie wzdluz falistej, krzywej powierzchni,

ze wzgledu na zmniejszenie dzieki temu mozliwosci .

ruchu wahadlowego odgiecia w stosunku do wklad-
ki w czasie suszenia.

Wedlug wynalazku, wystep na wkladce zamy-
kajgcej wykonany. jest w postaci klina, majgcego
pochyla §ciane przednig i dwie réwnolegte §ciany
boczne. Pod klinem tworzy sie we wkiadce zagle-
bienie, ktérego szerokosé¢ zwieksza sie w kierunku
linii zalozenia wkiadki.

Dalsze cechy charakterystyczne wynalazku i jego
zalety sq uwidocznione na rysunku, ktéry przed-
stawia opakowanie przeznaczone dla dziesieciu jaj,
umieszczonych w dwéch rzedach, przy czym dolna
czefé opakowania ma odpowiedni dla- tego celu
ksztalt. Nalezy jednak podkreslié, ze istota wy-
nalazku nie polega na konstrukcji dolnej czeéci
opakowania ze wzgledu na to, Ze moze ona byé
zastosowana w réinego rodzaju opakowaniach,
skladajgcych sie z dwéch polgczonych zawiasowo
poléwek, bez wzgledu na ich ksztalt. Niemniej jed-
nak wynalazek znajduje szczegblne zastosowanie
w przypadku opakowan, ktérych gérna cze§¢ ma
ksztalt misy o plaskim dnie i sko$nej §cianie bocz-
nej nachylonej odpowiednio w celu wtasciwego
ksztaltowania odlewu i umozliwienia ukladania
opakowani jednego na drugim.

Fig. 1 przedstawia opakowanie w stanie rozio-
zonym, w widoku z goéry, fig. 2 — opakowanie
w przekroju poprzecznym wzdluz linii II—II na
fig. 1 w stanie zamknietym i fig. 3 — cze§é opako-
wania zawierajacg urzadzenie zamykajgce w wi-
doku z przodu.

Opakowanie wykonuje sie w ten sposob, ze ma-
sa materialu wilbknistego jest wsysana do formy,
zaopatrzonej w tym celu w siatkowe lub perforo-
wane  §cianki, przy czym masa wl6knista osadza
sie na §ciankach formy, co powoduje, Ze opako-
wanie ma wszedzie jednakowg grubos¢ £cian.

Opakowanie sklada sie z dolnej cze$ci 10 i z gér-
nej czeéci 12 oraz z wkladki 14. G6rna cze§é 12
i wkladka 14 przylegajqa do dolnej cze$ci 10 wzdiuz
linii zagieé¢ 16 i 18, ktére stanowig pewnego ro-
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dzaju zawiasy. Dolna cze§é 10 jest zaopatrzona- w
pewng liczbe gniazd 20, z ktérych kaide przezna-

czone jest do obejmowania dolnej cze§ci jednego .

jaja. Konstrukcja dolnej czeéci 10 opakowania ma
na celu uzyskanie wymaganej wytrzymalofci
i sztywnosci, co nie stanowi jednak istoty niniej-
szego wynalazku.

Goérna cze$é 12 opakorwama ma nachylong &ciane
boczng 22, ktéra moze mieé ksztalt falisty i plaskie

dno 24. Gérna cze$§é 12 opakowania-i dolna jego.

cze§¢ 10 majg obrzeza 26, ktére stykajg sie ze
sobg po zamknieciu opakowania. Wkiadka 14 ma
nachylong §ciane 28, kt6ra, podobnie jak boczna
§ciana 22 gérnej czeSci 12 ma taki sam ksztalt fa-
listy. Podobny ksztalt ma odgiecie 30 wkladki 14,
ktére ze Sciang 28 tworzy kat ré6wny katowi za-
wartemu pomiedzy dnem 24 i nachylong $ciang
boczng 22 gbérnej czeSci 12 opakowania. '

W celu zamkniecia opakowania na wkladce 14
znajduja sie dwa wystepy 32, ktére wchodzg w
otwory 34 w bocznej $cianie 22 gérnej czeSci 12.
Wystep 32 ma postaé klina, majgcego nachylong
Sciane przednig 36 i dwie réwnolegle Sciany bocz-
ne 38.

Wazdtuz krawedzi Scian 86 i 38 rozcigga sie zgru-
bienie 40, sluzgce jako wzmocnienie. Wgtebienie 42
znajduje sie w nachylonej &cianie 28 wkladki 14
pod wystepem 32. Szeroko$é wglebienia 42 wzrasta
w kierunku linii zagiecia 18 wkladki 14 ze wzgledu

“na to, aby odlew mozna bylo zdjgé z formy. Wy-

stepy zamykajgce 32 znajdujg sie na wolnym
obrzezu wktadki 14, réwnoleglym do odgiecia 30.

Opakowanie zamyka sie¢ w ten sposéb, ze wkiad-
ke 14 zagina sie wadluz linii zagiecia 18 z poto-
2enia zaznaczonego na fig. 2 linig przerywang w
gére i do Srodka, w polozenie zaznaczone linig
ciggla. Nastepnie zagina sie gérng cze§¢ 12 opa-
kowania wzdluz linii zagigcia 18, az do oparcia
tej czeSci na dolnej czeSci 10. W ostatniej fazie,
§ciana boczna 22 gérnej cze$ci 12 zostaje nacis$nie-
ta pod otworami 34 na zewnatrz i odskakuje do
tylu, przy czym wystepy zamykajgce 32 wchodzg
jednocze$nie w otwory 34 gérnej czeSci 12. Kra-
wedzie otworéw 34 mogg byé dla ich wzmocnienia
zaopatrzone w zgrubienie 44, po ktérym §lizgajg
si¢ wystepy 82 wkladki 14

W stanie zamknietym opakowania, odgie,cle 30 na
wkladce zamykajgcej 14 znajduje sie wzdiuz dol-
nej czeci plaskiego dna 24 gérnej czesci 12, (fig.
2). Wystepy zamykajace 32 majgce ksztalt otwar-
tego od dotu klina powoduja, ze ich gruboéé jest
taka sama jak grubo$é pozostalych czeSci opako-
wania. Tak wykonana wkladka 14, zaznaczona na
fig. 2 liniag przerywang nie stanowi przeszkody w
ukladaniu stosu opakowarni.

Zastrzezenia patentowe

1. Opakowanie do jaj albo do innych kruchych lub
delikatnych przedmiotéw, wykonane przez za-
sysanie masy materialu wl6knistego do.formy,
skladajgce sie z dwéch potgczonych ze sobg
zawiasowo poléwek, stanowigcych cze§é gérng
i dolng, ktére po zlozeniu obejmuja pakowane
przedmioty, oraz z wkladki, przymocowanej za-
wiasowo do dolnej czeci, przy czym wkladka
po zagieciu do Srodka znajduje sie wewngtrz
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gérnej czesci i stuzy do zamykania opakowania
za pomocg co najmniej jednego wystepu umiesz-
czonego na wkiadce, wchodzgcego w odpowied-
ni otwér w bocznej $cianie gbérnej czesci, ma-
jacej nachylong $ciane boczng, umozliwiajgca
zdjecie odlewu z formy, znamienne tym, ze
wkiladka (14) ma takie samo nachylenie jak na-
chylona S$ciana boczna goérnej cze$ci, a wolna
jej krawedZ znajduje sie w plaszczyZnie przyle-
gajacej do dna dolnej czeSci (10).

. Opakowanie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze wolna krawedZ wkladki (14) jest wzmocnio-
na za pomocg wystajgcego na zewngtrz odgiecia
(30), ktére w stosunku do wkiadki tworzy taki
kat, ze po jej rozlozeniu wkladka znajduje sie
w plaszczyZnie przylegajacej do dna dolnej cze-
Sci.

Opakowanie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, ze wkladka (14) i odgigcie (30) przylegaja
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do siebie wzdluz falistej, krzywej powierzchni,
lezgcej w plaszczyZnie odgiecia.
Opakowanie wedlug zastrz. 1, 2 lub 3, znamien-
ne tym, ze wkladka (14) zaopatrzona jest w
wystep zamykajacy (32) wykonany w ksztalcie
klina, o jednakowej grubo$ci §cian, a na wklad-
ce (14) pod klinem znajduje si¢ wglebienie (42).
Opakowanie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze wystep (32) ma pochylg S$ciane przednig
i dwie réwmolegle $ciany boczne.
Opakowanie wedlug zastrz. 4 lub 5, znamienne
tym, ze wglebienie (42) rozszerza sie w kierun-
ku linii zagiecia wkladki.
Opakowanie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze wystep zamykajgcy jest umieszczony na wol-
nym obrzezu wkladki (14).
Opakowanie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze §ciana przednia oraz §ciany boczne wystepu
(32) majg na dolnych ich krawedziach zewne-
trzne zgrubienie (40).

Fig. 1
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