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(54) Tapa vahvistaa huokoisten puukuitulevyjen reunat -

Sdtt att kantfdrstdrka por&sa trafiberplattor

Yhiteenveto

Keksinto koskee tepaa vahvistaa huokoisteu iwpregnoitujen puu-
kuitulevyjen reunat toisaalta paresman xectivyyden eikaansaamiseksi
levya eccnnettaessa Ja kiinninaulatlaessa ja toissaelta tuulitiiviian
ga vanvan liitoksen cikeansaauiseksi levyJjen vaiilla. Tém& on saavu-
tettu siten, etvd sopivan kosteuspitoisuuden omaavaan puukuitulevyyn,
cen muutaulis reunaosia pitkin, kohdistetaan reunapuristus lammitetyi-
l1a puristusprofiilille siten, ettad syntyy pysyva profilointi jez tii-

vistys.

Keksinndn tausta

Esilla oleva kexsintd koskee tapaa vahvistaa huokoisia, vetta-
hylkivillz aineilla kuten esim. asfaltilla, tenchartsilla tai senkal-
taisilla lapregnoitujen puukuitulevyjen reunat, Joiden tilavuuspaino
on 200...500 kg/m”.

Asfaltti-impregnoituja huokoisia puukuitulevyjd kdytet&zn suu-
ressa witvakaavassa ulkovuorauksena puutaloissa Jjulkisivuvuorauksen
sisgpuolella, ja on néiden tehtdvind toiwia tuulensuojana ja estdé
kosteuden tunkeutuuisen ceinén sisdpuolelle. NHiden levyjen tarkednd
tehtavansg on ayds rakennusvaiheen aikane jdykistZZ tslon runkoa siten,
etta sisapuolinen tyd voi Jjatkua ilman, euvtd talo sortuu kovassa tuu-
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lessa, kunnes julkisivuvuoraus on saatettu paikoilleen. Nykysan wark-
kinoilla olevat asfalttilevyt naulataan reunat vastakkain rakennus-—
rungon koolinkeihin, jolloin helposti yumBrretidvistd syistid ei ole
mahdollista saavuttaa suurempaa tiiveyttd tidllaiseen liitokseen.

Aikaiseumin on tunnettua vehvistaa puukuiiulevyien reunat Tu-~
ristamalla riihin Jjuoksevaz hartsias tai senkaltaista gideainetta, mut-
Ta tamd menetelmd on sekd woniwutkainen etts kailiita erikoiskoneita
veativa, joten t&ll&a tavalle vahvistettujen levyjen hinta ei ole ta-
loudellisesti puolustettavissa muuta kuin erikoisia kiyttdalojs var-
ten.

Keksinnodn tarkoitus ja tarkeimmdt tunnusmerkit

Temén keksinndn tarkoituksena on ehdottaa tepza aikssnsaade
reunavahvistus ilman wmonimutkaisen ja kalliin injektiolaitteen kiytti-
mistéd ja Jjolla tavallas myOckin on ratkeistu liitoksissa esiintyvista
epatiiviyksisté Ja reunaosien alhaisesta kestivyydesti johtuvat ongedi~
wmat. Tawd on saazvutettu siten, ettd lujitettavaan levyyn, ainakin gen
reunoja vahvistettavilta osilta ssatetaan sellainen kosteuspitoisuus,
etta kuidut vield ovat taipuisat ja ettd levyn ainakin kahteen, edul-
lisimmin vestekkaisiin reunaosiin kohdistetaan esiiu. %...2 minuutin
ajaksi reunapuristus esim. 10...20 kp/cm2 paineella, sameanaikaisesti
kun késittelyslue lemmitetdén lammitt&mdlld puristimen puristuspro-
fiilejd esim. 10...200 °C lampotilaan, Jjolloin iwpregnointizine het-—
kellisesti pehmenee késittelyalueella sen verran, ettd puristuspaineen
lakattua saavutetaan pysyvéd muodonmuutos ja tiivistyminen suunnilleen
levyn puoleen paksuuteen.

Sovellutusesimerkin selitys

hsfaltilla, fendhartsilla tai senkaltaisella iwpresnoitu en
puukuitulevyjen reunavahvistus voi tapahtua milloin tahansa levwvn
loppuvelmistuksen jdlkeen, mutta edullisimmin sen jilkeen, kun levy
on jattanyt kuivausuunin. Valmistuksen tédssd veiheessa voidaan levy-
Jen kosteuspitoisuus helposti m#sradtd, kun levyjen ei tule olla tHy-
sin kuivatiuje tai kylmi#d, vaan kuitujen tulee vield olla taipuisis
eik@ hauraita. Suorassa yhteydessd kostutukseen levyt vied#in puristus-
laitteeseen, esimerkiksi yksiveihepuristimeen, jossa reunapuristus
suoritetaan. Sopivan reunavahvistuksen saavulbtamiseksi tarvitasn “10...
20 kp/cm2 painetta. Samanaikaisesti reunojen puristemiser  hiheviessi
Lémniteldén kdsittelyalue siten, ettd puristimen vuristusprofiili on

lammitetty 100...200 °C:seen. Yhteenpuristetun reunan oikean vsksuulen
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saavuttamiceksi on puristin varustettu toivotun reunapaksuuden mwukaan
sovitetuilla ulokkeilla, joita vasten puristusprofiili joutuu koske-
vuk311n. Sopivaksi puristusajaksi on osoittautunut 30 sek. ... 2 min.

Tiiviider liitosten sasavuttamiseksi viereisten levyjen valilla
varustetaan jokainen levy pitkin kenta vastekkaista reunaosaz reuna-
puristuksells sen puoleen paksuuteen saskksa, Jjolloin reunavashvistuk-
cet on sovitettu puukuitulevyn toisistaan poispéin oleviin reunoinin
siten, ettd viereiset levyt voidaan yhdist&a toisiinse limitysliitox-
csella. Suhteellisen kohtuullisella puristuspsineella saavutettu reuna-
vahvistus entaa lujuuden, joka on kaksi kolme kertaa suurempi kuin
kdsittelemdttomsn puukuitulevyn reunalujuus.
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Tapa huokoisten (tilavuuspaino 200...500 kg/m3) asfalt-
ti-impregnoitujen puukuitulevyjen reunojen vahvistamiseksi,
t unnettu s iita, ettd lujitettavaan levyyn aina-
kin sen reunoja vahvistettavilta osilta, saatetaan sellainen kos-
teuspitoisuus, ettd kuidut vield ovat taipuisat ja ettd levyn ai-
nakin kahteen, edullisimmin vastakkaisiin reunaosiin kohdistetaan
1/2...2 minuutin ajan reunapuristus, 10...20 kp/cmz, samanaikai-
sesti kun kdsittelyalue ldmmitetdan lammittamalla puristimen
puristusprofiileja 100...200 °C:n lampotilaan, jolloin impreg-
nointiaine hetkellisesti pehmenee k#dsittelyalueella sen verran,
ettd puristuspaineen lakattua saavutetaan pysyvd muodonmuutos ja

tiivistyminen suunnilleen levyn puoleen paksuuteen.

PATENTKRAV

Satt att kantférstidrka pordsa (volymvikt 200...500 kg/m3)
asfaltimpregnerade trafiberplattor, k annetecknat
d arav, att den konsoliderade plattan atminstone vid de
partier dir kantforstdrkningen skall &ga rum bibringas séadan
fuktighetsgrad att fibrerna fortfarande &r béjliga och att
dtminstone tvad foretraddesvis motstdaende randpartier av plattan
utsdttes under en tid av 1/2 till 2 minuter for en kantpressning
med ett tryck av 10...20 kp/cm2 samtidigt som en uppvarmning av
behandlingsomradet sker genom att pressens tryckprofiler upp-
varmes till en temperatur av 100...200 OC, varvid impregnerings-
medlet momentant mjuknar inom behandlingsomrédet s& mycket att
niar presstrycket upphdr en permanent deformering och komprimering

till cirka plattans halva tjocklek erhdlles.
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