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(57) Resumo: APERFEICOAMENTO EM ETIQUETA DE SEGURANGCA E METODO DE FABRICAGCAO DE ETIQUETA DE
SEGURANCA APERFEICOADA. O presente resumo refere-se a uma patente de invencéo para aperfeicoamento em etiqueta de
seguranga e para método de fabricagdo da mesma, pertencentes ao campo dos artigos auto-adesivos; dita etiqueta foi
aperfeicoada para proporcionar uma maior seguran¢a que a similar usual e o método desenvolvido para obtengéo vantajosa da
mesma,; dita etiqueta sendo de tipo auto-adesiva e compreendida: por conjunto duplo de corte de seguranga compreendido,
essencialmente: por primeiro conjunto de cortes de seguranca (3) praticados no corpo de etiqueta (2); e por segundo conjunto
adicional de cortes de seguranga (10) praticados na camada de blindagem (11) colada sobre o corpo (2).
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“APERFEICOAMENTO EM ETIQUETA DE SEGURANCA E ME-
TODO DE FABRICACAO DE ETIQUETA DE SEGURANCA APER-
FEICOADA”

[001] O presente relatério descritivo refere-se a uma patente de in-
vengao-para aperfeicoamento em etiqueta de segurancga e para mé-
todo de fabricacdo da mesma, pertencentes ao campo dos artigos
autoadesivos; dita etiqueta foi aperfeicoada para proporcionar uma
maior segurang¢a que a similar usual e o método desenvolvido para
obtengao vantajosa da mesma.

[002] Em muitos casos, € necessario dotar certas embalagens de la-
cres, que deixe consignada de forma irreversivel a eventual abertura
indevida ou mesmo violagdo da embalagem. Para atender a isso, ja
existem inumeros tipos de lacres, com construcbées adequadas ao
tipo de embalagem a que se destinem. Numa dessas construgdes, o
lacre € compreendido por uma etiqueta auto-adesiva que € aplicada
colada, por exemplo, sobre a linha de fechamento entre a tampa e o
corpo de uma embalagem, tal que a abertura s6 seja possivel medi-
ante a ruptura da etiqueta. Ocorre que se observou que tal constru-
cao da etiqueta néo era de todo segura, devido a mesma, atraveés de
recursos variados, poder ser descolada e colada novamente na em-
balagem sem deixar vestigios ou deixando vestigios praticamente im-
perceptiveis.

[003] Para superar isso, ja existem etiquetas autoadesivas de segu-
ranga cujo corpo da etiqueta apresenta uma pluralidade de cortes,
geralmente paralelos e em uma data diregcéo, por exemplo, diagonal,

0s quais, quando da tentativa de descolagem da etiqueta, rompem-
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se e impedem que a mesma seja descolada inteira e que posterior-
mente seja recolada na embalagem, ja que a recolagem implica na
necessidade de recolar e remontar os varios trechos da etiqueta, o
que €' dificil de ser feito sem deixar vestigio.

[004] O objetivo da presente patente de invencao, é prover uma eti-
queta de seguranca do tipo acima aperfeicoada, que proporcione
ainda maior dificuldade de violagdo da embalagem na qual seja
usada.

[005] Outro objetivo e prover uma etiqueta que seja de construgcao
simples e de baixo custo.

[006] Outro objetivo € prover um método simples e vantajoso de ob-
tencao da etiqueta.

[007] Tendo em vista, portanto, os problemas acima referidos e no
proposito de supera-los e visando atender aos objetivos relaciona-
dos, foi desenvolvido o aperfeicoamento em etiqueta de seguranca e
meétodo de fabricagdo de etiqueta de seguranga aperfeigoada, objeto
da presente patente de invencao, dita etiqueta sendo auto-adesiva e
dotada de duplo corte de seguranca, cortes realizados na camada
base, corpo da etiqueta, e cortes realizados na camada de blinda-
gem, preferencialmente cruzados em relagéo aos primeiros.

[008] Essa forma de construcdo da etiqueta de seguranca torna-a
mais segura que a similar usual, pois qualquer tentativa de descola-
la do local de aplicacao implica na sua desintegracao substancial-
mente por completo, que impede qualquer possibilidade de recola-
gem e remontagem no local de uso, impedindo assim ou deixando
constada a eventual violagdo da embalagem na qual seja usada.

[009] Apesar dessa maior eficiéncia da etiqueta a sua construcao e
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fabricacdo sao substancialmente simples e de baixo custo, conforme
outros objetivos da invencgao.

[010] Os desenhos anexos referem-se ao aperfeicoamento em eti-
queta de seguranca e método de fabricagdo de etiqueta de segu-
ranca aperfeicoada, objeto da presente patente, nos quais:

[011] a fig. 1 mostra uma vista de algumas etiquetas montadas em
um trecho de liner;

[012] a fig. 2 mostra uma etiqueta isoladamente;

[013] a fig. 3 mostra a etiqueta em corte;

[014] a fig. 4 mostra uma vista esquematica da etiqueta com suas
partes tomadas em separado, em perspectiva, para melhor entendi-
mento;

[015] as figs. 5 e 6 mostram a etiqueta e a indicagdo de uso, nas
quais a etiqueta e vista aplicada em uma embalagem e vista sendo
rompida; e

[016] a fig. 7 mostra um esquema do método de fabricagao.

[017] De conformidade com o quanto ilustram as figuras acima rela-
cionadas, a etiqueta de seguranca 1, objeto da presente patente de
invencgao, destina-se a ser usada como um meio de lacre de uma
embalagem 100 (figs. 5, 6), é de tipo auto-adesiva e compreendida,
essencialmente (figs.1 a 4): por corpo de etiqueta auto-adesiva 2; por
conjunto de cortes de seguranca 3, praticados no corpo 2; por ca-
mada de impressao 4 prevista na face anterior do corpo 2; por ca-
mada de adesivo sensivel a pressio 5, prevista na face posterior do
corpo 2, sendo que uma pluralidade de dita etiqueta normalmente e’
fornecida colada de modo a poder ser descolada em um liner 6, este

e ditas etiquetas 1 formam uma fita de etiquetas que normalmente é
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fornecida em bobina 7.

[018] Na presente patente e isso constituindo o objeto principal da
invengao, ao inveés da etiqueta 1 ser provida de um conjunto de cortes
de seguranca 3 praticados no corpo de etiqueta 2, conforme solugao
usual, referida presente etiqueta 1 aperfeicoada tem conjunto duplo
de corte de seguranca compreendido, essencialmente: por primeiro
conjunto de cortes de seguranga 3 praticados no corpo de etiqueta 2;
e por segundo conjunto adicional de cortes de seguranca 10 pratica-
dos na camada de blindagem 11 colada sobre o corpo 2 e disposto
preferencialmente em direcdo cruzada em relacdo ao primeiro con-

junto de cortes de seguranca 3.

[019] Detalhando, o conjunto dos segundos cortes de seguranca €&
compreendido, essencialmente: pelo segundo conjunto de cortes de
seguranga propriamente dito 10; pela blindagem 11 constituida por
um filme de plastico transparente e na qual apresenta-se realizado o
segundo conjunto de cortes de seguranca 10; e por camada de ade-
sivo 12, que une o filme plastico transparente de blindagem a face
anterior do corpo 2 da etiqueta dotado do primeiro conjunto de cortes

de seguranca 3.

[020] O primeiro 3 e segundo 10 conjuntos de cortes de seguranca
podem ser constituidos por uma pluralidade de cortes paralelos os
do primeiro 3 dispostos preferencialmente cruzados em relacdo aos

do segundo 10.

[021] Os cortes 3 e 10 podem ter configura¢des diversas, como reti-
lineos, sinuosos ou outros e serem em quantidades quaisquer ade-

quadas.
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[022] A presente etiqueta de seguranca 1 € aplicada com equipa-
mento tipo etiquetador (ndo ilustrado), formado essencialmente: por
desbobinador que recebe uma bobina de etiquetas; por lamina des-
tacadora, na qual fica dobrada e passa a fita de etiquetas, de modo
que cada etiqueta é descolada do liner e transferida para a embala-
gem receptora; e por um eixo rebobinador do liner vazio e de tracao
de toda a fita de etiquetas para desenrola-la desde o desbobinador e
passa-la pela lamina destacadora, conforme conhecido na arte.
[023] A etiqueta de seguranca 1 quando em uso (fig. 5) fica aplicada,
por exemplo, em parte sobre a tampa 101 e em parte sobre o corpo
102 de uma embalagem 100 e disposta sobre a linha de fechamento
103 entre dita tampa e corpo.

[024] Quando a etiqueta de seguranca 1 é rompida para ter-se
acesso ao conteudo da embalagem 100 (fig. 6), os seus primeiros 3
e segundos 10 cortes de seguranga se rompem e dita etiqueta prati-
camente se desintegra 8, impossibilitando sua remontagem e re-co-
lagem na embalagem para camuflar a abertura desta, caso isso te-
nha sido feito por pessoa nio autorizada.

[025] Numa possibilidade preferida de realizagao, o método de fabri-
cacao da etiqueta de seguranga acima compreende, essencialmente:
a previsao de maquina de tipo continua, na qual as bobinas de fitas
de materiais ficam montadas em eixos de desbobinamento (movido)
previstos na entrada da maquina, ditos materiais passam por esta-
coes de processamento sucessivas, em cada uma das quais sao re-
alizadas etapas de processamento e a fita de material principal €' tra-
cionada e a fita de etiqueta acabada é enrolada em eixo rebobinador

(motor) previsto na saida da maquina; previsao de bobina de fita de
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material autocolante que ira constituir o corpo da etiqueta e compre-
endida por fita de filme de plastico ou de papel ou outros 2’ camada
de adesivo sensivel a pressio posterior 5’ e liner 6’; previsdo de bo-
bina de fita de filme plastico transparente 11, que ira constituir a blin-
dagem do corpo da etiqueta; previsao de tintas para impressao para
impressao da camada de impressao 4, sobre o corpo da etiqueta e

outros e pelas etapas de (fig. 7):

[026] 1)- Desbobinar a fita de material autocolante 2’-5’- 6’ que ira
constituir o corpo da etiqueta e fita de filme plastico transparente 11’,

que ira constituir a blindagem em desbobinadores proprios;

[027] 2)- Imprimir sobre a fita 2" da fita de material autocolante 2’-5’-
6’, a camada de impressao 4’ constituida pelas informagdes que de-

vam constar da etiqueta;

[028] 3)- Cortar na fita 2’, na fita de material autocolante 2’-5'- 6, o

primeiro conjunto de cortes de seguranca 3’;

[029] 4)- Aplicar camada de adesivo 12’ sobre a face anterior do

corpo cortado 2’-3’;

[030] 5)- Laminar sobre o corpo cortado 2'-3’ um filme de plastico

transparente 11°, que ira constituir a blindagem da etiqueta;

[031] 6)- Cortar na blindagem 11’, o segundo conjunto de cortes de
seguranga 10’, preferencialmente em posi¢céo cruzada em relagao ao

primeiro conjunto de corte de segurancga 3’;

[032] 7)- Cortar a blindagem cortada 10’-11" e o corpo cortado 2’-3’,
sem cortar o liner 6’, e extrair o esqueleto 20 para definir os contornos

da etiqueta; e

[033] 8)- Bobinar a fita de etiquetas acabada.
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[034] Dentro da construgao basica, acima descrita, a etiqueta de se-
guranga e o método de sua fabricacdo, objetos do presente patente,
podem apresentar modificagdes relativas a materiais, dimensoes, de-
talhes construtivos e/ou de configuracédo funcional e/ou ornamental
e/ou de etapas e parametros de processo, sem que fujam do ambito
da protecéo solicitada.

[035] Alternativamente, as etapas do método podem ser conforme
abaixo:

[036] 1)- Desbobinar a fita de material autocolante 2’-5’- 6’, que ira
constituir o corpo da etiqueta e fita de filme plastico transparente 11’
que ira constituir a blindagem em desbobinadores préprios;

[037] 2)- Imprimir sobre a fita 2’ da fita de material autocolante 2’-5’-
6’ a camada de impressao 4’ constituida pelas informacdes que de-
vam constar da etiqueta;

[038] 3)- Cortar na fita 2’ na fita de material autocolante 2’-5’- 6’ o
primeiro conjunto de cortes de seguranca 3’;

[039] 4)- Aplicar camada de adesivo 12’ sobre a face anterior do
corpo cortado 2’-3’;

[040] 5)- Laminar sobre o corpo cortado 2'-3’ um filme de plastico
transparente 11°, que ira constituir a blindagem da etiqueta;

[041] 6)- Cortar o formato da etiqueta;

[042] 7)- Retirar o esqueleto;

[043] 8)- Cortar os cortes de seguranca na blindagem; e

[044] 9)- Bobinar a fita de etiquetas.

NOMENCLATURA USADA NESTE RELATORIO

- etiqueta de segurancga 1;

- embalagem 100;
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- corpo de etiqueta auto-adesiva 2;

- conjunto de cortes de seguranga 3;

- camada de impressao 4;

- camada de adesivo sensivel a presséao 5;

- liner 6;

- bobina 7

- primeiro conjunto de cortes de seguranca 3;

- segundo conjunto adicional de cortes de seguranca 10;
- camada de blindagem 11;

- camada de adesivo 12.
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REIVINDICACOES
1)- “APERFEICOAMENTO EM ETIQUETA DE SEGURANCA”, com-
preendida, essencialmente: por corpo de etiqueta auto-adesiva (2);
por conjunto de cortes de seguranca (3), praticados no corpo (2); por
camada de impressao (4) prevista na face anterior do corpo (2); por
camada de adesivo sensivel a pressao (5), prevista na face posterior
do corpo (2), caracterizado por conjunto duplo de corte de seguranca
compreendido: por primeiro conjunto de cortes de segurancga (3) pra-
ticados no corpo de etiqueta (2); e por segundo conjunto adicional de
cortes de seguranga (10) praticados em camada de blindagem (11)
colada sobre o corpo (2); dito segundo conjunto de cortes de segu-
ranga propriamente dito (10) compreendido pela blindagem (11) cons-
tituida por filme de plastico transparente e na qual se apresenta reali-
zado o segundo conjunto de cortes de seguranga (10); e por camada
de adesivo (12), que une o filme plastico transparente de blindagem a
face anterior do corpo (2) da etiqueta dotado do primeiro conjunto de

cortes de seguranca (3).

2)- “APERFEICOAMENTO EM ETIQUETA DE SEGURANCA”, de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizado pelo primeiro (3) e se-
gundo (10) conjuntos de cortes de segurancga serem dispostos prefe-
rencialmente em dire¢des cruzadas um em relacao ao outro.

3)- “APERFEICOANIENTO EM ETIQUETA DE SEGURANCA”, de
acordo com a reivindicacao 1 ou 2, caracterizado pelos primeiro (3) e
segundos (10) cortes de seguranga terem configuragdes e serem em

quantidades quaisquer adequadas.
4)- “METODO DE FABRICACAO DE ETIQUETA DE SEGURANCA
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APERFEICOADA” que fabrica as etiquetas de seguranga das reivin-
dicacdes 1 a 3, caracterizado pelas etapas de:

1)- Desbobinar a fita de material autocolante (2)’-(5)’- (6)’ que ira cons-
tituir o corpo da etiqueta e fita de filme plastico transparente (11)’ que
ira constituir a blindagem em desbobinadores proprios;

2)- Imprimir sobre a fita (2)' da fita de material autocolante ((2)-(5)-
(6)’, a camada de impressao (4) constituida pelas informacdes que
devam constar da etiqueta;

3)- Cortar na fita (2’), da fita de material autocolante (2)’-(5)- (6)" o
primeiro conjunto de cortes de segurancga (3)’;

4)- Aplicar camada de adesivo (12) sobre a face anterior do corpo
cortado (2)-(3)’;

5)- Laminar sobre o corpo cortado (2)-(3)’, um filme de plastico trans-
parente (11)’, que ira constituir a blindagem da etiqueta;

6)- Cortar na blindagem (11)’, o segundo conjunto de cortes de segu-
ranca (10)" preferencialmente em posicao cruzada em relacao ao pri-
meiro conjunto de corte de seguranca (3)’;

7)- Cortar a blindagem cortada (10)’-(11)’ e o corpo cortado (2)’-(3)’,
sem cortar o liner (6)’, e extrair o esqueleto (20) para definir os contor-
nos da etiqueta; e

8)- Bobinar a fita de etiquetas acabada.
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