PATENTOVY SPIS

(1) Cislo dokumentu:

CZ 301816 B6

{9y (21) Cislo ptibliky:  2005-612 30 1 8 1 6
CESKA (22) Priiddenc: 26.09.2008 (13) Druh dokument:  B6
REPUBLIRA (40) Zuereintno:  30,05.2007 (51) im. €1
(Véstnik & 22/2007) DO1IH 4/10 (2006.01)
(47) Udéleno: 20.05.2010 DO1H 4/00 (2006.01)
e D02G 3/38 (2006.01)
(24) Omémeni o uddleni ve Vestniku: — 30,06.2010
(Véstnik &, 26/2010)
URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVi
(56) Relevantni dokumenty:

CZ 2004-1252 A, JP 63012574 A, CZ 292980 B; GB 1045776 A.

(73)

(72)

(74)

Majitel patentu:

Rieter CZ s.r.0., Usti nad Orlici, CZ

Pivodee:

Tesaf Tom4s Ing,, Usti nad Orlici, CZ
Halamka Petr Ing,, Usti nad Orlici, CZ
BroZek Tomas, Usti nad Orlici, CZ

Semrad Petr Ing., Usti nad Orlici, CZ

Zastupce:

Ing. Dobroslav Musil, patentova kancel4f, Ing.
Dobroslavy Musil, Cejl 38, Brno, 60200

(54)

(57

Nazev vynalezu:
ZaFizeni k odvijen linedrniho textilniho
materidlu pii vyrobé slotkové pfize na

rotorovém dopiddacim stroj

Anotace;

Zal{izen{ obsahuje alespoi jednu kopsovou civku (8) s
navinem jinedm o textilniho materialu (3) umisténou v horn{
disti praco vniho mista rotoro vého doptédaciho stroje nad
drovni findlni civky (5) s ndvinem vyptadané slozkové piize
(4). V homi &sti pracovniho mista je na ramu (6) stroje
otoéné, mezi svou odvijeci polohou (P a vyménnou polohou
(V), uloZena konzola (7) opatfena prosttedky pro uloZen |
kopsové civky (8) s ndvinem linearniho textilnfho mater#lu
(3) a prostfedky pro zajiSténi ulo¥mé kopsové civky (8) proti
samovoinému uvoinéai z prostfedkd pro uloZeni kopsové
civky (8). Zafizeni dile obsahuje dva navzijem rovnobdmé
otoéné odviject vilce (11, 12) pro uloZeni doplitkové civky
(13) s ndvinem dop bkového textilniho materidlu (14), co2
umoXiuje pouit dvou kvalitativn® odiEnych tincdmich
textiinfch materidld (3, 14) a zvysit tak variabilins vlastnosti
vyptadanych sloZkovych piizi (4).
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CZ 301816 B6

Zatizeni k odvijeni linedrniho textilniho materidlu pii vyrobé slozkové pfize na rotorovem
dopiadacim stroji

Oblast techniky

Vynélez se tyké zafizeni k odvijeni linedmiho textilniho materialu z alespoii jedné kopsové civky
s navinem linearniho textilniho materidlu pfi vyrobé slozkové ptize na pracovaim misté rotoro-
vého dopFadaciho stroje, u kterého je alespofi jedna kopsova civka s navinem linedrniho textil-
niho materidlu umisténa v horni &asti pracovniho mista rotorového dopiédaciho stroje nad drovni
finalni civky s ndvinem vyptadané slozkové pfize.

Dosavadni stav techniky

PH vyrob& slozkovych pkizi na rotorovych dopfadacich strojich je na pracovnim misté stroje
umistén navin line4rniho textilniho materialu, ktery je jednou ze sloZek vyrabéné slozkové pfize.

Pii vyrob& slozkové ptize obsahujici tenky elasticky linearni textilni dtvar m4 vzhledem k malé-
mu pomémnému objemu, ktery ve slozkové pfizi pfipadd na sloZku tvofenou velmi tenkym elas-
tickym lineArnim textilnim materialem ve srovnani se slozkou vypfadanou z ojednocenych vla-
ken, navin elastického linearniho textiintho materialu velky primér a malou délku dutinky civky,
a proto lze civku s timto ndvinem bez problémi uloZit nad jednotliva pracovni mista na dvojici
odvijecich valcd, jejichZ osy jsou, stejné jako osa odvijené civky, rovnobéiné s podélnou osou
stroje. Vzhledem k nizké hmotnosti navinu elastického linedémiho textilniho materialu neni mani-
pulace pti vyméné takto umisténého ndvinu pro obsluhu obtizna.

V piipadg, Ze se k vyrobé slozkové piize pouZiva pevného linedmiho textilniho materidlu, dovo-
luje velikost civky (kopsu) svislé nebo 3ikmé umisténi civky v dolni ¢dsti pracovniho mista stro-
je. Pfitom priimér civky je men3i ne¥ rozte&nd vzddlenost pracovnich mist a vyska je obvykle
podstatnd vétsi.

Umisténi rozmémych navind pevného linedrniho textilniho materialu v dolni ¢4sti pracovniho
mista viak pfinadi mnoZstvi nevyhod, nebot’ pidorysn, plocha stroje je pod drovni spfédacich
jednotek blokovana ptddnimi konvemi s pramenem vlaken. Jednou z dal¥ich moZnosti je uchy-
ceni kopsovych civek na drziky upevnéné na obvod¢ piadni konve, coZ je sloZité, drahé a zhor-
Suje moZnosti manipulace s konvemi. Dal$i moZnosti je uloZeni kopsovych civek v prostoru za
prédnimi konvemi v blizkosti podéiné osy dopFadaciho stroje. Tento prostor je pro umistovini
kopsovych civek nejéast&ji vyuZivan, je viak bez odsunuti konvi neptistupny, coZ vyménu navi-
nii linearniho textilniho materidlu nednosné komplikuje.

Umisténi civek s ndvinem linedrniho textilniho materidlu nad pf4dnimi konvemi, kde by byly
dobfe pfistupné, vyzaduje vytvofit v tomto mist& prostor, coZ neni moiné bez zvétieni vySky
celého stroje. Navic toto uspotadani vétdinou zhoriuje pfistup k elektronice spiadaci jednotky,
draha lineamiho textilniho materidlu mezi civkou a vstupem do sptadaciho rotoru mé vice ohybi
a je ztiZeno vyhledavani konce linedrniho textilniho materialu pfed procesem zapiidani napf. po
ptetrhu. Linedrni textilni materidl prochazejici v blizkosti pramene vliken dopravovaného z
ptadni konve do ojednocovaciho dstroji, se prachem z pramene vliken zneidt'uje, coZ zplisobuje
ucpévani vodici trubiky a moZny pfetrh linearniho textilniho materidlu.

Redeni podle CZ PV 2004-1252 uklada objemné kopsové civky s pevnym linedrnim textilnim
materidlem v horni ¢asti pracovniho mista rotorového dopfadaciho stroje na dva rovnobéimé
odvijeci vélce, jejichZ osy jsou kolmé k podéiné osové roviné stroje. Do pracovni polohy, kterd
je pevné dana polohou os odvijecich valci, musi civku obsluha pracné zvednout a obtizné ji na
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odvijeci valce umistit.

Cilem vynélezu je nedostatky dosavadniho stavu techniky odstranit, nebo je alespoii podstatné
Zmirnit.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosaZeno zafizenim k odvijeni lineArniho textilniho materialu pfi vyrobé sloz-
kové pfize na pracovnim misté rotorového dopfidaciho stroje, jehoZ podstata spo&iva v tom, Ze v
horni ¢asti pracovniho mista je na rdmu stroje oto&né mezi svou odvijeci polohou a vymé&nnou
polohou uloZena konzola opatiend prostfedky pro ulozeni kopsové civky s navinem linedrniho
textilniho materialu a prostfedky pro zaji§téni uloZené kopsové civky proti samovolnému uvol-
néni z prostiedki pro uloZeni kopsové civky. Zatizeni umoZiuje snadné pfemistovani prazdné
kopsové civky z odvijeci polohy do vyménné polohy, v niz je kopsova civka pfistupna obsluze a
miiZe byt snadno vyménéna.

Konzola je mezi pracovni a vyménnou polohou civky ototna kolem osy rovnob&né s podélnou
osovou rovinou rotorového doptadaciho stroje, coZ je konstruk&né jednoduché feSeni, které
umoZiiuje pohodinou obs{uhu.

Mechanickou aretaci alespoil v odvijeci poloze se dosahne bezpe&ného uloZeni kopsové civky
b¢hem préce stroje.

Ve vyhodném provedeni podle naroku 4 jsou prostfedky pro uloZeni kopsové civky tvofeny nos-
nym tmem, na ktery se kopsova civka nasouva. Nosny trn pfitom miZe byt, napiiklad podle
poZadavki odbératele, v odvijeci poloze orientovan bud’ pfiéné k podélné osové roving stroje,
nebo svisle, pfitem% svisla orientace zvy$uje vy$ku stroje a miZe zpisobovat problémy pfi
instalaci obsluzného zafizeni pojizdného kolem pracovnich mist stroje.

V provedeni podle naroku 7 jsou prosttedky pro uloZeni kopsové civky tvofeny pfi¢nymi odvije-
cimi valci, na nichZ je kopsova civka uloZena svym obvodem. Toto provedeni zajiituje nucené
ota¢eni kopsové civky a v disledku toho i odvijeni linearniho textilniho materialu z kopsové
civky a jeho podavani do spfadaci jednotky k vyptadani slozkové piize.

Podle niroku 8 mohou byt u viech predchézejicich provedeni v horni &4sti pracovniho mista
rotorového dopfadaciho stroje nad drovni navijectho Gstroji findlni civky vypfadané slozkové
pfize a pod Grovai kopsovych civek rovnob&iné s podélnou osou rotorového dopfadaciho stroje
uspofadany dva navzijem rovnob&iné otoéné odvijeci vélce pro uloZeni doplitkové civky s navi-
nem doplitkového linedrniho textilniho materidlu, pfitemz doplikovym lineAmim textilnim
materialem muze byt s vyhodou elasticky linearni textilni material.

Prostory pro uloZeni doplikovych civek s navinem dopliikového linedmiho textilniho materidlu
jsou podle naroku 9 vytvofeny mezi prostory pro uloZeni kopsovych civek s navinem linearniho
textilniho materialu nebo podle naroku 10 pod prostory pro uloZeni kopsovych civek.

Navrzené uspofadani umoZiuje bez dalsich vétiich zdsahd, napiiklad do dréhy linedrniho textil-
niho materialu nebo do dstroji vizanych na tuto dréhu, umistit na pracovni misto stroje objemny
névin linedmiho textilniho materialu na dlouhé civce, limitovany pouze vn&jsim primérem plné
navinuté civky. Déle toto technické FeSeni umoZiiuje soutasné pouziti dvou kvalitativné odli-
nych linearnich textilnich materidld, &imZ lze zvétdit variabilitu vlastnosti vyrab&né slozkové
prize.
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Piehled obrazki na vykresech

Pfikladné provedeni zafizeni k odvijeni linedrniho textilnfho materidlu je znizornéno na vykrese
uvadgjicim schematicky boéni pohledy na uspofadani pracovniho mista rotorového dopiadaciho
stroje, kde znag&i obr. 1 alternativu s jednim velkoobjemovym navinem linedmiho textilniho
materi4lu ulofenym na kopsové civce a obr. 2 alternativu s kombinaci dvou riiznych néavind, tj.
ndvinu linearniho textilniho materidlu uloZeného na kopsové civee a navinu doplitkového linear-
niho textilntho materidlu uloZeného na doplitkové vélcové civce.

Priklady provedeni vvnalezu

Rotorovy dopfadaci stroj pro vyrobu slozkové pfize obsahuje mnoZstvi pracovnich mist uspora-
danych vedle sebe ve dvou fadich soumémych podle podéiné osové roviny stroje. Kazdé pra-
covni misto pfitom obsahuje sptédaci jednotku 1, do niZ je znamym zpuisobem pfivadén pramen
2 vlaken a linearni textilni material 3, z nichz je ve spfadaci jednotce vytvafena slozkova pfize 4,
kterd je znamym zplsobem navijena na findlni civku 3.

V horni &4sti pracovniho mista nad finlni civkou 5 rotorového doptadaciho stroje je na ramu 6
otodné uloZena konzola 7, na ni% je v piikladu provedeni podle obr. 1 a 2 pevné uloZen nosny tm
71, na kterém je uloZena kopsova civka 8 s navinem linearniho textiiniho materidlu 3. Konzola 7
je ve znazornéném provedeni uloZena otoéné na tepu 73 mezi svou odvijeci polohou P a svou
vyménnou polohou V, pfi¢emZ osa &epu 73 je rovnobéZné s podélnou osovou rovinou stroje.

Kopsova civka 8 je na nosném trnu 71 axidlng pevné a prakticky neotoéné nasazena svoji osovou
dutinou a zajisténa pojistnym Sroubem 72 proti posunu b&hem odvijeni linedmiho textilniho
materidlu 3 v odvijeci poloze P konzoly 7 a proti vysunuti pfi otd¢eni konzoly 7 s kopsovou civ-
kou 8 z odvijeci polohy P do vymé&nné polohy V, ve vyménné poloze V a pfi otadeni konzoly 7
zpét do odvijeci polohy P. Pomoci zndmych nezndzornénych aretacnich prostfedki je konzola 7
aretovana v obou svych krajnich polohach, pfitemZ z hlediska funkce stroje je vyhodné, aby
konzola 7 byla aretovana alespofi ve své odvijeci poloze, coZ stabilizuje kopsovou civku 8 pfi
stahovani linedrniho textilniho materidiu 3. Aretace ve vyménné poloze V usnadfiuje snimani
prazdné kopsové civky 8 a nasazovani plné kopsové civky 8 nosny trn 71.

Ve znazornéném piikladu provedeni je na konzole 7 upevnéno pomocné rameno 74, jehoZ konec
zasahuje pfed kopsovou civku 8. Na konci pomocného ramena 74 je uloZen vodi€ 741 linedrniho
textilniho materialu, vyrobeny z materialu, ktery je odolny tfeni.

Na ramu 6 stroje je v draze linearniho textilniho materialu 3 stahovaného z kopsové civky 8 ulo-
zen stithaci a zachycovaci prostfedek 9 linedrniho textilniho materialu 3, ktery miZe byt v pfipa-
dé& potieby dopinén brzditkou 10 linearniho textilniho materialu. Stfihaci a zachycovaci prostfe-
dek 9 sloui k pferueni linedrniho textilniho materiélu 3 pfi zjidténi chyby ve vypiadané sloZko-
vé ptizi 4 a pfi potfeb& peruseni spfadaciho procesu, pfiemz zdroveit slouzi k zachyceni konce
pteruseného z kopsové civky 8 stahovaného linearniho textilniho materialu 3 v misté pfistupném
pro obsluhu.

Nosny tm 71 tvofi prostfedek pro uloZeni kopsové civky 8. Ve znazornéném prikladu provedeni
je nosny trn 71 orientovan piigné k podélné osové roviné stroje, pfiemZ v nékterych pfipadech
se jevi vhodna i svisld orientace nosného tmu 71 nebo orientace v jiném vhodném sméru. V
neznazoméném provedeni mohou byt prostfedky pro uloZeni kopsové civky 8 na konzole 7 tvo-
teny piiénymi odvijecimi valci, na néZ se kopsova civka 8 uklada svym obvodem, pfi¢emz ales-
poil jeden z piignych odvijecich valct je nucen€ pohanén a v diisledku toho otaci kopsovou civ-
kou 8, takZe u tohoto provedeni je odvijeni linedrniho textilniho materialu 3 nucené.

-3-
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V piikladném provedeni podle obr. 2 jsou v horni &4sti pracovniho mista nad trovni findlni civky
3 s vypradanou slozkovou pfizi 4 a pod trovni kopsovych civek 8 s navinem linearniho textilniho
materialu 3 uspofadany dva navzijem rovnob&iné otoéné odvijeci valce 11, 12, pro uloZeni
dopliikové civky 13 s navinem dopliikového lineariho textilniho materidlu 14. Alespoii jeden z
téchto odvijecich valed 11, 12, je spfaZen s neznazornénym pohonem a zajistuje tak otaleni
doplitkové civky 13 pfi odvijeni doplitkového linearniho textilniho materialu 14. Doplitkovymi
civkami 13 jsou obvykle valcoveé civky mensich rozm&ni i hmotnosti.

Osy ota¢eni dopliikovych odvijecich valct 11, 12 jsou, stejné jako osa otaceni doplitkové civky
13, ptiblizné rovnob&iné s podéinou osovou rovinou stroje.

V draze tohoto doplitkového linedmiho textilniho materialu 14 je uspofadan vodici prosttedek 15
dopliikového linedrniho textilniho materidlu a stfihaci prostfedek 16 doplitkového lineamiho tex-
tilniho materialu. Toto uspofadani divd moznost pouZiti dvou kvalitativné odli¥nych linearich
textilnich materiald 3, 14 a zvétSuje tak variabilitu vlastnosti vypfadanych slozkovych ptizi 4.

Prostory pro uloZeni dopliikovych civek 13 s navinem doplitkového lineArniho textilniho mate-
rialu 14 jsou vytvofeny bud’ mezi prostory pro uloZeni kopsovych civek 8 s ndvinem linedrniho
textilniho materidlu 3 nebo jsou vytvofeny pod prostory pro uloZeni kopsovych civek 8.

Ulozeni kopsové civky 8 s navinem linearniho textilniho materidlu 3 usnadiiuje obsluznou &in-
nost pfi vymé&né prazdné kopsové civky 8 za plny navin. Neznazornénym aretainim prostfedkem
odjisti obsluha konzolu 7 nachézejici se v odvijeci poloze P a kolem &epu 73 ji sklopi do vymén-
né polohy V. Potom odjisti axidlni aretaéni prostfedek tvofeny pojistnym 3roubem 72, stahne
smérem dolii z nosného trnu 71 prazdnou civku 8, nasadi na nosny trn 71 novou kopsovou civku
8 s pinym navinem a zajisti jej pojistnym Sroubem 72 na nosném trnu 71. To lze provést relativ-
né pohoding, nebot’ nosny trn 71 je ve vyménné poloze V pro obsluhu mnohem lépe ptistupny
nez v odvijeci poloze P. Nasledné obsluha pfeklopi konzolu 7 do odvijeci polohy P a obvyklym
zplisobem provede zapfedeni.

PATENTOVE NAROKY

. Zatizeni k odvijeni linearniho textilniho materidlu z alespoti jedné kopsové civky s ndvinem
linearniho textilniho materialu pfi vyrobé slozkové ptize na pracovnim misté rotorového dop¥é-
daciho stroje, u kterého je alespoii jedna kopsova civka s ndvinem linearniho textilniho materialu
umisténa v horni ¢asti pracovniho mista rotorového dopfadaciho stroje nad Urovni navijeciho
astroji finalni civky vypiadané slozkové pize, vyznadujici se tim, Ze v horni &asti
pracovniho mista je na ramu (6) stroje oto&n& mezi svou odvijeci polohou (P) a vyménnou polo-
hou (V) uloZena konzola (7) opatfena prostfedky pro uloZeni kopsové civky (8) s navinem
linearniho textilniho materidlu (3) a prostfedky pro zajiiténi ulozené kopsové civky (8) proti
samovolnému uvolnéni z prostiedkl pro uloZeni kopsové civky (8).

2. Zafizenipodle ndroku 1, vyzmacujici se tim, Ze konzola (7) je otoéna kolem osy
rovnob&zné s podélnou osovou rovinou stroje.

3. Zafizeni podle néroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze konzola (7) je alespoii v
odvijeci poloze (P) mechanicky aretovana.
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4. Zafizeni podle kteréhokoliv z pfedchozich niroki, vyznadujici se tim, Ze pro-
stfedky pro uloZeni kopsové civky (8) jsou tvofeny nosnym trnem (71).

§. Zafizeni podle naroku 4, vyznadujici se tim, Ze nosny tm (71) je v odvijeci
poloze orientovan ptitné k podélné osové roving stroje.

6. Zafizeni podle naroku 4, vyznadujici se tim, Ze nosny tm (71) je v odvijeci
poloze orientovan svisle.

7. Zafizeni podle kteréhokoliv z narokd 1 az3, vyznadujici se tim, Ze prostfedky
pro uloZeni kopsové civky (8) jsou tvofeny piiEnymi odvijecimi valci, na nichZ je kopsova civka
(8) uloZena svym obvodem.

8. Zafizeni podle kteréhokoliv z pfedchozich naroki, vyznatujici se tim, Zev
horni &asti pracovniho mista rotorového doptadaciho stroje nad drovni findini civky (5) s ndvi-
nem vypFadané slozkové prize (4) a pod drovni kopsovych civek (8) jsou rovnobézné s podélnou
osou rotorového doptadaciho stroje uspotadany dva navzijem rovnobginé otoéné odvijeci valce
(11, 12) pro uloZeni doplitkové civky (13) s ndvinem doplitkového linearniho textilniho materidlu

(14).

9. Zafizeni podle ndroku 8, vyznaéunjici se tim, Ze prostory pro uloZeni dopliko-
vych civek (13) s navinem doplitkového lineamiho textilniho materialu (14) jsou vytvofeny mezi
prostory pro uloZeni kopsovych civek (8) s nivinem linedrniho textilniho materialu (3).

10. Zafizeni podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze prostory pro uloZeni dopliiko-

vych civek (13) s navinem doplitkového linearniho textilntho materidlu (14) jsou vytvofeny pod
prostory pro uloZeni kopsovych civek (8) s navinem linedmiho textilniho materiélu (3).

2 vykresy
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