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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia tygla pieca indukcyjnego o cienkich $cianach,
ktéry polega na stosowaniu materiatu ogniotrwa-
lego w stanie sypkim bez dodawania jakichkolwiek
materialéw wiazgcych.

Znany jest szereg sposob6éw wykonania tego ro-
dzaju tygli piecé6w indukcyjnych.

Jednym ze znanych sposob6w jest sposéb pole-
gajagcy na ubiciu zmielonego o wymaganej ziarni-
sto$ci tworzywa ogniotrwalego na przyklad mag-
nezytu, kwarcytu i odpadéw chromitowo-magne-
zytowych. Do mieszaniny wyzej wymienionych
tworzyw dodaje sie spoiwa na przyklad kwasu bo-
rowego, melasy, tlenkéw zelaza, fluorytu, szkla
wodnego lub innego. Z tak otrzymanego tworzywa
ubija sie najpierw trzon pieca a nastepnie za po-
moca szablonu metalowego §ciany boczne. Po ubi-
ciu §cian nastepuje suszenie plomieniem gazowym.
Po wysuszeniu laduje sie wsad tak zwany ,,prze-
ptukujacy”, ktoérego zadaniem jest ozuzlenie wne-
trza tygla oraz zestalenie sypkiego tworzywa og-
niotrwalego na calej gruboS$ci §ciany.

Zasadniczg wadg tygli wykonywanych tym spo-
sobem jest to, ze w przypadku przerwy pracy pie-
ca lub zimnego wsadu z dluzszym czasem }adowa-
nia nastepuje ostudzenie §cian pieca (woda chlo-

zgca uzwojenie cewki) i pojawiajg sie pekniecia
§ciany na calej grubo$ci. Plynny metal weciskajac
sie w szczeliny powoduje zwarcie miedzy wsadem
a cewka, a w koncowym efekcie wybuchy. Wni-
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kanie plynnego metalu wystepuje réwniez przy
nieodpowiednio dobranej ziarnistoSci, gdzie w po-
ry wciska sie¢ metal powodujgc zwarcie. Usilowano
temu zapobiec przez dzielenie §ciany pieca na
dwie warstwy, przy czym warstwa wewnetrzna
byta wymurowana, a warstwe zewnetrzng ubijano
recznie. Ten spos6b nie dal wynikéw zadowalajg-
cych ze wzgledu na duze zmiany cieplne, ktére
powodowaly pekanie $cian. Ponadto tego rodzaju
spos6b moégt byé stosowany przy piecach bardzo
duzych majacych grube §ciany. Do matych i §red-
nich piecow o grubo$ci §cian 4—6 cm spos6b ten
nie nadaje sie.

Znany jest ponadto inny sposéb polegajacy na
nadtapianiu (zestalaniu) na calej grubo$ci piono-
wych warstw §ciany, stosujgc do tego celu szablo-
ny grafitowe o r6znych grubo$ciach (§rednicach).
Po spieczeniu pierwszej warstwy szablon sie wyj-
muje, stawia sie drugi szablon o mniejszej $red-
nicy, ubija sie warstwe i zestala. Postepujgc tak
kilkakrotnie otrzymuje sie piec o zgdanej grubo-
§ci Scian. Jednak na skutek stosowania wigzadla
i spiekania na calej grubo$ci na §cianach tego ro-
dzaju piecéw pojawiaja sie najczeSciej pekniecia
pionowe i cze§ciowo poziome.

Prébowano rozwigzaé problem pekania §cian
pieca przez wykonanie tygla o zewnetrznych wy-
miarach nieco mniejszych od wymiaru cewki, a
przestrzenh powstala wypeliano piaskiem. Jednak
proby te konczyly sie niepowodzeniem.
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Znany jest rbwniez spos6b, w ktérym jako spoi-
wo stosuje sie 0,59, fluorytu. Fluoryt mimo, Ze
wiaze §ciane tygla na calej grubosci, to jeszcze
wybitnie wplywa na obnizenie temperatury topli-
woslci tworzywa ogniotrwalego, z ktérego jest wy-
konany piec. Fluoryt w procesie wytapiania stali
w piecu indukcyjnym nie powinien byé stosowany,
gdyz roztapia i tak cienkie §ciany tygla. Stosowa-

ne w tym sposobie cegly chromitowo-magnezytowe

zawierajg spoiwo, ktére wprowadzono podczas wy-
twarzania cegiel, co w konsekwencji prowadzi do
zestalania §cian pieca na calej grubosci i pekanie.

Wynalazek ma na celu usunigcie wyzzj wymie-
nio'i‘iych wad. Stwierdzono, Zze decydujacym czyn-
nikiem wsp6lnym dla wszystkich wyzej wymienio-
nych sposobéw, ktéry powoduje pekanie §cian pie-
ca jest zestalanie za pomocg spoiwa lub spiekania
§cian na catej gruboSci. Istota wynalazku polega
na tym, Ze Sciana tygla jest ubita z tworzywa
ogniotrwalego trudno spiekalnego bez dodawania
spoiwa. Dzieki temu w przewazZajgcej czeSci gru-
bosci Sciana pozostaje w postaci sypkiej przez caly
czas prowadzenia wytopéw. Tylko na nieznacznej
gruboéci liczac od wewnetrznej strony $ciana jest
spieczona. Ziarnisto§é uiytego tworzywa powinna
wahaé¢ sie w granicach: od 1 do 2 mm — 41,59%;
od 0,2 do 0,5 mm — 22,3%; od 0,06 do 0,12 mm
— 21,29%,; od 0,00 do 0,06 mm — 159, Sposéb
wykonania pieca indukcyjnego zostanie objasniony
blizej na podstawie rysunku pokazujacego tygiel
w przekroju podiuinym. We wglgbieniu szamoto-
wym podstawy 8 umieszczona zostaje ostona azbe-
stowa 3.

Wewnatrz tak wykonanego wglebienia pieca
ubija sie¢ warstwami trzon z tworzywa ogniotrwa-
tego, trudno spiekalnego w postaci sypkiej takiego
jak na przyklad tlenek magnezu, mielony magne-
zyt pelony, tlenek chromu i mielony kwarcyt bez
dodawania §rodk6w wiazqcych, najkorzystniej jed-
nak zmielony magnezyt topniony. Po ubiciu trzonu
umieszcza sie w jego wnetrzu szablon grafitowy 5.
Na szablon nawinieta jest warstwa 4 na przyktad
tektury, ktéra po spaleniu umozliwia wyjecie
szablonu. Nastepnie ubija sie znanym sposobem,
poziomymi warstwami, §ciane 1 tygla. Nastepnie
podgrzewa sie szablon grafitowy do temperatury
‘okolo 2300°C za pomocy pradu elektrycznego, w
wyniku czego powstaje warstwa 9 spieczonego
tworzywa na calej powierzchni wewnetrznej. Po-
niewaz jednak rozklad temperatury wewnatrz ty-
gla nie jest réwnomierny, przeto w dolnej czefci
pieca warstwa 9 jest bardziej spieczona nit w gér-
nej. Aby warstwa 9 byla jednolicie spieczona na
cale] powierzchni wewnetrznej na warstwe 4 zo-
staje nalozona warstwa Zuilotwérczego tworzywa 2
o grubofci od 0,5 mm do 8 mm i o dobranym
skladzie, przy czym warstwa 2 stanowi okolo 3/4
wysokosci Sclany liczae od géry.
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Sklad warstwy 2 zalezy od rodzaju tworzywa,
z ktérego jest wykonana §ciana 1. Jezeli §ciana 1
jest wykonana z magnezytu to warstwa 2 zawiera
magnezyt z niewielka domieszka spoiwa na przy-
klad szkla wodnego oraz skladnika obnizajgcego
dodatkowo temperature spieczenia lub zestalenia
na przyklad pylu kwarcytowego. W niektérych
przypadkach korzystnie jest dodaé¢ tlenki zelaza
w postaci drobno mielonej rudy Zzelaza.

Jak si¢ okazalo najkorzystniej jest, jezeli war-
stwa 2 zawiera opr6cz skladnika, z ktérego wyko-
nana jest Sciana 1 jako spoiwo réwniez $rodek
obnizajacy temperature spiekania na przyklad
kwas borowy i szklo wodne.

Dzieki zastosowaniu warstwy 2 otrzymuje sie
piec o r6wnomiernie zestalonej warstwie 9 na ca-
tej wewnetrznej powierzchni §ciany, a pozostala
czesé Sciany jest w postaci sypkiej przez calty czas
prowadzenia wszystkich wytopéw, co zapobiega
pekaniu §cian. Tego rodzaju piece wykonane spo-
sobem wedlug wynalazku majgq mniejsza przewod-
no$é cieplnag a tym samym straty cieplne sg bar-
dzo male w poréwnaniu z piecami o §cianach ze-
stalonych na calej grubo$ci. Ponadto tak wyko-
nana wewnetrzna $§ciana pieca nie zawiera zad-
nych zwigzkéw organicznych i lotnych, co ma za-
sadnicze znaczenie przy wytopach stali jakoS$cio-
wych. Za pomocg otworu 7 dokonuje sie pomiaréw
temperatury, natcmiast zamek 6 stuzy do wycia-
gania szablonu 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania tygla pieca indukcyjnego,
znamienny tym, Ze w oslonie azbestowej (3)
umieszczonej na podstawie szamotowej (8) ubi-
ja sie warstwami trzon pieca z tworzywa og-
niotrwalego, trudnospiekalnego w postaci syp-
kiej, takiego jak tlenek magnezu, mielony mag-
nezyt palony, tlenek chromu i mielony kwar-
cyt bez dodawania §rodkéw wigzgcych, a na-
stepnie po ubiciu trzonu umieszcza sie w jego
wnetrzu owiniety warstwa tektury (4) szablon
grafitowy (8), ktéry podgrzewa si¢ do tempera-
tury okoto 2000°C, dzieki czemu powstaje war-
stwa (9) tworzywa spieczonego na‘ calej po-
wierzchni wewnetrznej pieca, przy czym war-
stwa tektury (4) zostaje spalona, co umozliwia
wyjecie szablonu (5).

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, snamienny tym, Ze na
warstwe tektury (4) naklada sie na trzech
czwartych czeSciach wysokosci Sciany pieca, li-
czgc od géry warstwe (2) tworzywa zuzlotwoér-
czego zawierajgcego magnezyt 2z domieszkg
spoiwa, na przyklad szkla wodnego oraz sklad-
nika obnizajgcego temperature spieczenia na
przyklad pylu kwarcytowego.
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