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(57)摘要

本发明涉及一种装置，其具有多个关于接合

轴线(1)相互平行布置的电池单池(2)和布置在

电池单池(2)之间的接触板(3)，所述接触板具有

多个用于在周向侧包围电池单池(2)的凹口(4)。

为了使电池模块的电池单池(2)能够以尽可能少

的用料选择性地成组地、即与单池端部区段处的

串联接触无关地并联连接，建议接触板(3)具有

多个分别针对所述电池单池(2)的周向区段(7)

的接触板臂(6)，所述接触板臂(6)在空出周向区

段(7)的情况下包围电池单池(2)并且在交叉点

(5)处相互连接。
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1.一种具有多个关于接合轴线(1)相互平行布置的电池单池(2)的装置，所述装置具有

布置在电池单池(2)之间的接触板(3)，所述接触板具有多个用于在周向侧包围电池单池

(2)的凹口(4)，其特征在于，接触板(3)具有多个分别针对所述电池单池(2)的周向区段(7)

的接触板臂(6)，所述接触板臂(6)在空出周向区段(7)的情况下包围电池单池(2)并且在交

叉点(5)处相互连接，其中，通过所述接触板臂(6)将分别贴靠在接触板臂(6)之一上的电池

单池相互并联连接，其中，所述接触板(3)在接合轴线(1)的方向上布置在相对于电池单池

(2)的端部的一距离处。

2.按权利要求1所述的装置，其特征在于，所述接触板臂(6)不成环地沿着主方向(8)布

置在敞开的链中，横向分支(9)不成环地从所述链突伸出。

3.按权利要求1或2所述的装置，其特征在于，每个接触板臂(6)包围两个关于所述接触

板臂(6)对置的电池单池(2)。

4.按权利要求1所述的装置，其特征在于，所述接触板臂(6)朝向接触板臂(6)的两个端

部区段扩宽，以使得所述接触板臂的沿纵向延伸的侧面(10)与邻接的电池单池(2)的横截

面适配。

5.按权利要求1所述的装置，其特征在于，所述接触板臂(6)在其两个端部区段上分别

具有用于将接触板(3)固定在支架上的通孔(11)。

6.按权利要求1所述的装置，其特征在于，针对每个凹口(4)在邻接的接触板臂(6)的至

少两个端部区段上设置有伸入所述凹口中的接触舌(12)，所述接触舌关于内切在凹口(4)

中的圆彼此错移至少120°。

7.按权利要求1所述的装置，其特征在于，每个电池单池(2)在空出其周向区段(7)之一

的情况下由至少两个并且最多四个接触板臂(6)包围。

8.按权利要求1所述的装置，其特征在于，所述接触板(3)形成六个凹口(4)，其中，两个

凹口(4)由两个接触板臂(6)形成边界，另外两个凹口(4)由三个接触板臂(6)形成边界并且

其余的两个凹口(4)由四个接触板臂(6)形成边界。
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具有多个关于接合轴线相互平行布置的电池单池的装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种装置，所述装置具有多个关于接合轴线相互平行布置的电池单池

和布置在电池单池之间的接触板，所述接触板具有多个用于在周向侧包围电池单池的凹

口。

背景技术

[0002] 由现有技术已知用于电连接多个相对于其接合轴线平行地布置的电池单池的装

置，其中电池模块的各个单独的电池单池在极侧在预紧的情况下被接触弹簧包围并且借助

接触板并联连接(参见EP3096372A1)。接触弹簧在此与相邻电池模块的沿接合方向邻接的

电池单池的方向相反的单池电极以材料接合方式焊接。然而对此不利的是，各个单独的电

池单池的材料接合式连接妨碍了损坏的电池单池的更换并且在组装工艺中至少关于一个

单池极可能导致超定义的力系统，并且通过将接触板布置在电池模块的电池单池的两侧上

预设了固定的电势。此外，电连接就此而言是受限的，因为两个电池模块的沿接合方向相互

邻接的电池单池的正极和负极同时通过一个电连接串联和并联地连接。此外，平行板和接

触弹簧的必要性提高了材料使用或者说用料，这在节约资源的制造方面应该避免。

发明内容

[0003] 因此本发明所要解决的技术问题在于，这样进一步开发本文开头所述类型的装

置，使得能够以尽可能少的用料选择性地成组地、更确切地说与单池端部区段处的串联接

触无关地并联连接电池模块的电池单池。

[0004] 该技术问题按本发明这样解决，即接触板具有多个分别针对所述电池单池的周向

区段的接触板臂，所述接触板臂在空出周向区段的情况下包围电池单池并且在交叉点处相

互连接。在此，本发明以这种考虑为出发点，即电池单池不只可以通过通常向外导引的端部

区段侧的极被接触，而且也可以通过切削的 电池单池外壳被接触。由于按照本发

明的措施，不是所有与接触板邻接的电池单池都相互并联连接，而是只有贴靠在接触板臂

之一上的那些电池单池并联连接。在空出的周向区段的区域中，电池单池可以相互邻接，而

不会由于接触板形成并联连接。这样电分离的组的电池单池例如可以在端部区段侧的极处

串联地相互连接，因此在包括这些组的电池模块的内部可以存在不同的电压水平。此外，通

过空出的周向区段实现了减少的材料耗费，即不只在电池单池间隙中，而且尤其也在边缘

区域中减少了材料耗费，在按照本发明的实施方式中所述边缘区域可以保持留空，因此电

池单池不被由接触板臂组成的外环围绕。

[0005] 为了能够避免按照本发明的装置的力系统在机械上超定义，建议所述接触板臂不

成环地沿着主方向布置在敞开的链中，横向分支不成环地从所述链突伸出。因此，沿着优选

为相互排成行的接触臂的最长延伸的主方向，能够以简单的方式并联连接电池单池，其中，

通过主方向在电池模块内部的改变，也可以将更大的电池单池组相互连接。不成环与之相

关地表示在连续的接触板臂内部没有形成封闭的环结构。
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[0006] 如果每个接触板臂包围两个关于所述接触板臂对置的电池单池，则产生了特别高

效的材料利用。这具有的其它优点在于，电池单池臂能够以此方式夹紧在电池单池之间，因

此可以取消附加的固定器件。

[0007] 为了提高按照本发明的接触板的抗扭刚度并且同时能够与具体的电池单池横截

面适配，建议所述接触板臂朝向接触板臂的两个端部区段扩宽，以使得所述接触板臂的沿

纵向延伸的侧面与邻接的电池单池的横截面适配。在此，端部区段形成相互连接的接触板

臂之间的交叉点，因此在这个区域中的扩宽实现了相对较小的材料额外耗费。尤其在具有

圆形横截面的柱形电池单池的情况下与之相关地产生的优点是，在以最紧密的圆形封装的

形式布置时，电池单池的间隙被加固，由此在整体上提高了相互接合的电池单池的机械稳

定性。

[0008] 为了进一步减少所需的材料耗费并且能够将接触板固定在例如电池模块的支架

上，建议所述接触板臂在其两个端部区段上分别具有用于将接触板固定在所述支架上的通

孔。支架为此例如可以包括卡锁凸起，所述卡锁凸起插入通孔中并且在预紧的情况下从后

方作用于(或者说抓握)所述通孔。对于按照本发明的接触板在连续带中制造的情况，这些

通孔具有的另一优点在于，由于材料削弱，所述带更容易在通孔的位置处被切断并且同时

形成用于接触板的预先确定的几何形状。

[0009] 为了无扭转地将用于可靠的电接触所需的按压力导入接触板中，可以针对每个凹

口在邻接的接触板臂的至少两个端部区段上设置有伸入所述凹口中的接触舌，所述接触舌

关于内切(eingeschriebenen)在凹口中的圆彼此错移至少120°。以此方式，所出现的弹簧

力大部分以向量的方式抵销，而其余的力优选通过两个关于端部区段对置的接触舌或者关

于端部区段与接触舌对置的接触板臂被承接。因此，接触板的所需材料厚度和其支撑的必

要性可以保持特别小。

[0010] 在具有圆形横截面的柱形电池单池的情况下，如果每个电池单池在空出其周向区

段之一的情况下由至少两个并且最多四个接触板臂包围，则形成特别有利的接触条件。

[0011] 为了连接六个相互邻接的电池单池，按照本发明业已证明有利的是，所述接触板

形成六个凹口，其中，两个凹口由两个接触板臂形成边界，另外两个凹口由三个接触板臂形

成边界并且其余的两个凹口由四个接触板臂形成边界。与之相关地相应说明的是，在电池

模块中可以在一个平面中彼此无电连接地布置多个接触板，或者可以在不同的平面中布置

多个接触板，其中，在这种情况下，各个单独的接触板能够通过共同的电池单池的导电的外

壳相互连接。

附图说明

[0012] 在附图中示例性地示出本发明的技术方案。在附图中：

[0013] 图1示出按照本发明的装置的立体图，为了说明，所述装置具有只部分装入的电池

单池并且

[0014] 图2示出这个装置的相应于图1的俯视图。

具体实施方式

[0015] 按照本发明的装置如图1和图2所示具有多个关于接合轴线1相互平行布置的电池

说　明　书 2/3 页

4

CN 114730971 B

4



单池2，所述电池单池通过布置在这些电池单池2之间的接触板3相互接触。接触板3形成多

个用于在周向侧包围电池单池2的凹口4。为此，如尤其由图2可以看出的那样，接触板3由多

个在交叉点5处相互连接的接触板臂6组成。这些接触板臂6分别配属于邻接的电池单池2的

周向区段7，并且在空出邻接的电池单池2的至少一个周向区段7的情况下包围所述电池单

池2。

[0016] 在附图中所示的实施方式中，每个电池单池2由至少2个并且最多4个接触板臂6包

围，因此电池单池的4/6至2/6之间的周长未被包围地保持裸露。

[0017] 在所示的实施方式中，分别有三个接触板臂6以其端部区段相互汇集在交叉点5

处。如尤其可由图2看出的那样，接触板臂6这样通过交叉点5相互连接，使得它们沿主方向8

形成敞开的链，其中，用作横向分支9的接触板臂6不成环地在每个交叉点5处突伸出。不成

环与之相关地表示，在每个链的端部处，接触臂6只在其端部区段之一上与其它的接触臂6

连接。

[0018] 为了实现电池单池2的紧密封装并且同时满足高效的材料利用的要求，每个接触

板臂6包围两个关于所述接触板臂6对置的电池单池2。

[0019] 所述接触板臂6可以朝向其端部区段扩宽，以提供防止可能在运行期间出现的扭

矩的保护并且使得所述接触板臂的沿纵向延伸的侧面10与邻接的电池单池2的横截面适

配。

[0020] 原则上按照本发明的装置能够与电池模块中的其它部件结合地使用。为了更容易

地接合接触板3与支架，所述接触板臂6可以在其两个端部区段上具有通孔11，所述通孔用

作例如用于支架的卡锁凸起的容纳部。

[0021] 为了可靠地接触电池单池2，针对每个凹口4在周围的接触板臂6的至少两个端部

区段上设置有伸入所述凹口4中的接触舌12。凹口4可以根据其由几个接触板臂形成边界而

形成不同的实施方式：按照第一实施方式，凹口4可以由两个接触板臂6形成边界。在这种情

况下，两个接触舌12伸入凹口4中，所述接触舌关于内切在凹口4中的圆彼此错移120°。按照

其它实施方式，凹口4可以由三个接触板臂6形成边界，其中，伸入凹口4中的接触舌12相互

对置，即彼此错移180°。按照第三实施方式，凹口4可以由四个接触板臂6形成边界。对于这

个实施方式可以设置三个分别彼此错移120°的接触舌12。在此当然不言而喻的是，在按照

本发明的装置中可以实现多个不同的实施方式。

[0022] 如果所述接触板3形成六个凹口4，其中，每两个凹口4分别按照上述实施方式之一

地设置，则形成特别有利的装配条件。
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图2
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