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Wynalazek dotyczy wykonywania form odlewni-
czych jednorazowych i péHtrwalych do odlewania
Zzeliwa, staliwa i metali niezelaznych przy uzyciu
chromowego zuzla pylistego, powstajgcego podczas
produkcji zelazochromu.

Podstawowymi materialami stosowanymi dotad
do wyrobu jednorazowych form sj jak wiadomo
piasek kwarcytowy i glina, zwilzone wodg. Oprdcz
tego masy formierskie w miare potrzeby zawierajg
rozmaite dodatki, jak spoiwa na przyklad oleje,
smotly, zywice syntetyczne, melas, lug posulfitowy,
dekstryna, kalafonia, krochmal, a ponadto substan-
cje modyfikujgce takie jak trociny, paZdzierze, torf,
pyt weglowy itp. Do wyrobu form p6itrwatych
stosowano cement lub gips.

Formy wykonane z znanych mas formierskich
wykazywaly szereg wad, a wiec na przyklad przy-
wieraly one do odlewu utrudniajac jego oczyszcza-
nie, metal wnikal do przestrzeni miedzyziarnowych
piasku, co powodowalo powstanie szorstkiej po-
wierzchni odlewu, masy byly stosunkowo malo po-
datne powodujac pekanie odlew6éw w czasie kur-
czenia sie przy zastyganiu itp. Trudno$ci wystepo-
waly réwniez podczas suszenia form, gdyz formy
wysychajac czesto pekaly na skutek zbyt malej
przepuszczalno$ci masy dla wody i pary wodnej.

Nieoczekiwanie okazalo sie, ze wyzej wymienione
wady i niedogodno$ci mozna usungé, lub wydatnie
zmniejszyé, jezeli do masy przymodelowej i /lub
rdzeniowej doda sie powstajacy przy produkcji ze-
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lazochromu chromowy zuzel pylisty w iloSci 20%
wagowych, a zwlaszcza 3—8% wagowych.

Zuzel ten moze byé réwniez stosowany jako od-
dzielacz masy od modelu i od metalu. Mozna go
réwniez stosowaé jako czernidlo formierskie do po-
krywania form i rdzeni przeznaczonych do zale-
wania metalem, przy czym mozna uzywaé go zar6w-
no w postaci pylu do prészenia, jak tez w postaci
zawiesiny wodnej do powlekania powierzchni formy.
Czernidlo moze mieé na przyklad postaé emulsji
wodnej lub pasty i moze zawieraé do 90% zuzla
chromowego. Zawiesiny zuzla mozna réwniez spo-
rzadzié w 10%/¢ wodnym roztworze dekstryny lub
6—10% wodnym roztworze szkla wodnego.

Do wytwarzania form péttrwatych, czyli tak zwa-
nych form cementowych do odlewania zeliwa i sta-
liwa mozna stosowaé opr6cz gipsu lub cementu
do 30°% wagowych zuzla chromowego.

Zuzel chromowy moze tez stanowié jeden ze
skladnik6w masy przy produkcji form szybko-
schngcych w ilosci 5—8%.

W sposobie wedlug wynalazku mozna chromowy
zuzel pylisty stosowaé zaréwno do ochrony form
i rdzeni przeznaczonych do zalewania na wilgotno,
jak i do forma suszonych.

Zuzle chromowe powstajace podczas produkcji
Zelazochromu nie sg dotychczas uzytkowane i sta-
nowia bezuzyteczny odpad produkcyjny. Okazalo
sie jednak nieoczekiwanie, ze zawierajg one zwigzki
chemiczne modyfikujace masy formierskie w spo-
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86b umozliwiajacy zmniejszenie lub wyeliminowanie
podanych na wstepie wad. Zuzle chromowe maja
w stanie naturalnym postaé pylu tak, ze moga byé

dodawane do mas formierskich bez uprzedniego .

mielenia.

1.

Zastrzezenia patentowe

Spos6b wykonywania form odlewniczych jedno-
razowych i péltrwalych do odlewania Zzeliwa,
staliwa i metali niezelaznych, znamienny tym, ze
do masy przymodelowej i/ lub rdzeniowej dodaje
sie powstajgcy przy produkcji zelazochromu py-
listy zuzel chromowy w ilo§ci do 20°/¢ wagowych,
najlepiej 3—8% wagowych i/lub powierzchnie
wewnetrzng formy pokrywa sie warstwg tego
zuzla.

Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny {ym, ze jako
oddzielacz masy od modelu stosuje si¢ chromowy
zuzel pylisty.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze
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formy i rdzenie przeznaczone do zalewania me-
talem pokrywa sie zuzlem chrqmowymv w postaci
pylu lub zawiesiny, spelniajgeym -zadanie czer-
nidla formierskiego.

Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze sto-
suje sie czernidlo formierskie zawierajgce do
90°/ chromowego zuzla pylistego.

Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze sto-
suje sie czernidlo formierskie, w ktérym zuzel
chromowy jest zawieszony w 10% wodnym roz-
tworze dekstryny lub 6—10% roztworze szkla
wodnego.

Sposéb wedlug zastrzezenia 1, znamienny tym,
ze w przypadku wykonywania form péitrwatych
do znanej nam masy zawierajgcej cement lub
gips dodaje sie do 30°% wagowych pylistego
zuzla chromowego.

Spos6b wedlug zastrzezenia, 1, znamienny tym,
ze przy wykonywaniu form szybkoschnacych
jako skladnik masy stosuje sie¢ zuzel chromowy
w ilo§ci 5—8%o.
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