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(57)Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum gezielten oertlichen Bestreuen von Gebaeckstuecken und zur
Rueckfuehrung des ueberfluessigen Streugutes in den Streuguttrichter. Sie wird auf dem Gebiet der industriellen
Herstellung von Dauerbackwaren nach Art der Karlsbader Oblaten angewendet. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
die Einrichtung so zu gestalten, dafd ohne hohen maschinentechnischen Aufwand sowohl das gezielte oertliche

Auftragen von Streuse!n auf Gebaeckstuecke als auch das automatische Rueckfuehren der neben die Gebaeckstuecke
falienden Streusel in den Streuguttrichter durchgefuehrt werden, wobei diese Einrichtung mit einer bereits

bestehenden Verarbeitungslinie direkt verkettbar sein mulR. Das Wesen der Erfindung liegt darin, daR die
Strauseleinnichtung avs einem Streuguttrichter, einer rotierenden Stabwalze und zwei Schuettrosten, innerhalb einer
umiaufenden von Rollenlagern getragenen, in der Aufenkontur zylindrischen, die Zwischenraeume zwischen dem zu
bestreuenden Gut abdeckenden und die ueberfluessigen Streusel aufnehmenden Abdeck- und Rueckfuehrtrommel, besteht.
-Figur 2-
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Erfindungsbeschreibung

a)

b)

c)

Titel der Exfindung

Einrichtung zur gezielten Aufgabe von Streuseln auf
Flachformgut

Anwendungsgebiet der Erxrfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum ge-
zielten Ortlichen Bestreuen von Gebdckstiicken und zur
Rickfiihrung des liberschiissigen Streugutes in den Streu-
guttrichter., Die erfindungsgeméBe L¥sung wird auf dem
Gebiet der industriellen Herstellung von Dauerbackwaren
nach Art der Karlsbader Oblaten angewendet und hat eine
hohe Produktivit&t und einen geringen Bediemungsaufwand
zur Folge.

Chargkterigtik der bekannten technischen ILosungen

Es sind Einrichtungen bekannt geworden, die zum Bestreu-
en von efBbaren Gegenstédnden geeignet sind,GemdB der 0S-
Nre 25 04 735 ist eine Vorrichtung zum kontinuierlichen
Streuen und/oder Verstauben schwerflieBender, grob- bis
feinstkvrniger Schiittgliter so ausgefiihrt, da sie im we-

- sentlichen aus einem Vorratsbunker, einer darunter lau-

fenden Forder- und Verteileinrichtung mit einer Vielzahl
von Erhebungen zur sicheren litnahme des Streugutes und
einer an der Umlenkung des Forderbendes befindlichen
Siirstvorrichtung besteht. Dieser Einrichtung haftet der
hachteil an, dall sie eine relativ groBe Ausdehnung in



a)

e)

Transportrichtung besitzt und der StreuselfluB nur in
einer Richtung mdglich ist. In der PS-Nre 11 69 768 ist
eine lMaschine zum Streuen von Staub~ oder Farinzucker
oder dhnlichen Stoffen beschrieben, die vorsieht, die
vorher genannten Stoffe aus einem konischen hohen schma-
len Beh#lter mit gelochtem Boden und einer darin ange-
ordneten Welle mit Fliigeln auszutragen, wobei die Flii-
gelwelle von oben angetrieben wird. Diese Einrichtungen
haben den Nachteil, daB sie durch den komplizierten Auf-
bau eine schwierige Nachfiillung des Streugutes erforder-~
lich machen. Gem&B den Schutzrechten AS-Nr. 16 57 651,
PS-Nre. 11 89 486 und 0S-Nr. 25 06 054 sind weitere Ein-
richtungen bekannt geworden, bei denen das Streugut
ebenfalls durch Kombinationen von Vorratsbehdltern bzwe
Tridtern und einer oder mehrerer Férdereinrichtungen
auf das Gut angebracht wird.Alle diese bekannten Losun-
gen haben den Nachteil, daB das ausgetragene Streuselgut
nicht mir auf das Backgut, sondern auch daneben fallt.
Das danebengefallene Streugut geht dabei entweder verlo-
ren oder wird zentral gesammelt, um wieder aufbereitet
zu werden, wobel die Zuriickfilhrung zum Trichter nur ma-
nuell erfolgen kanne. Diese Tdtigkeiten sind bei hohem
Durchsatz der Streuseleinrichtungen sehr aufwendig und
konnen wirtschaftlich nicht vertreten werden.

Ziel der Exfindung

Dag Ziel der Erfindung besteht darin, die Nachteile der
bekannten Losungen zu beseitigen und eine Streuselein-
richtung zu schaffen, die ein gezieltes Aufbringen der
Streusel auf die Gebdckstlicke garantiert und ein gleich-
zeitiges Riickflihren der iliberflilssigen Streusel in den
Trichter ermoglicht.

Darlepsung des Wesensg der Exfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Einrichtung
so zu gestalten, daB ohne hohen maschinentechnischen Auf-
wand sowohl das gezielte Srtliche Auftragen von Streuseln
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auf Gebiéckstiicke als auch das automatische Riickfiihren
der neben die Geb&dckstiicke fallenden Streusel in den
Streuguttrichter durchgefilhrt werden, wobei diese Ein-
richtung mit einer bereits bestehenden Verarbeitungsli-
nie direkt verkettbar sein muB.

Exrfindungsgemél wird diese Aufgabe dadurch gelost, dal
die eigentliche Streuseleinrichtung, imwesentlichen be-
stehend aus einem an sich bekannten Streuguttrichter,
einer in dem Streuguttrichter rotierenden Stabwalze und
zwel schwenkbar am Boden deg Streuguttrichters angeordw
neten Schiittrosten, innerhalb einer umlaufenden von
Rollenlagern getragenen in der Aullenkontur zylindri-
schen, die Zwischenr&ume zwischen dem zu bestreuenden
Gut abdeckenden und die liberfliissigen Streusel aufneh-
menden Abdeck~- und Rickflihrtrommel, vorgesehen ist, wo-
bei die Abdeck- und Riickfllhrtrommel in ihrem unteren
Bereich zwischen Streuguttrichter und zu bestreuendem
Gut hindurchgefiihrt wird und von der darunterliegenden
Verarbeitungslinie iliber eine Zahnscheibe, die sich an
der Stirnseite der Abdeck- und Rickflihrtrommel befindet,
im absoluten Gleichlauf zu dieser angetrieben wird so-
wie in ihrem oberen Bereich mit einer Zufiihreinrichtung
in Wirkverbindung stehte. Weiterhin ist vorgesehen, daB
die Abdeck~ und Rickfiihrtrommel vorzugsweise aus einer
Lochtrommel mit im Verh&ltnis zu dem zu bestreuenden
Gut kleiner ausgefiilhrten Lochausschnitten, in ihrem zy-—
lindrischen Innenteil angeordneten, die iliberfliissigen
Streusel aufnehmenden Riickfiihrschaufeln, um die Loch-
ausschnitte herum nach innen iliberstehenden Stegblechen
und kreisringformig ausgebildeten Stirn- und Lauffli-
chen, die gleichzeitig eine als Antriebselement dienen-
de Zahnscheibe aufweisen, besteht und von fest angeord-
neten Rollenlagern getragen wird. Im oberen Bereich dexr
Abdeck- und Rickflihrtrommel ist die Zufilhreinrichtung
vorgesehen, die im wesentlichen aus einem Aufnahmebe-
hélter mit Fihrungsrolle und Schiittiillen, einer
Schwenkachse mit Drehfeder, einem Schwenklager und ei-
ner Rasteinrichtung besteht, wobeil die Flihrungsrollen

4



4
in Arbeitsstellung unter Vorspannung auf Anlaufkurven
an der Abdeck~ und Riickfilhrtrommel laufen und die
Schiittiillen im Gleichlauf zur Abdeck- und Riickflihrtrom-
mel in die Lochausschnitte derselben eintauchen, wo-
durch der Nachfiillvorgang des Streuguttrichters exrfolgt.
Weiterhin zeichnet sich die Einrichtung dadurch aus, dalB
zu Reinigungszwecken der innerhalb der Lochtrommel iibexr
Fihrungsstibe jederzeit herausziehbar gelagerte Streu-
guttrichter, der iiber ein Kupplungsstiick mit dem Antrieb
in Wirkverbindung steht, die Drehbewegung der Stabwalze
unterbrechen kanne. Die Lochtrommel ist in Rollenlagern
drehbar angeordnet und kann durch Losen der Halteschrau=-
ben schnell und ohne Montagehilfsmittel aus- und einge-
baut werden.

Die Funktion der erfindungsgeméflen Losung besteht darin,
daf zur Ausfihrung der Streuselfunktion die in Ruhestel-
lung stehende Zufilinreinrichtung gefiillt und durch Losen
einer Rasteinrichtung mittels Federvorspannung in Ar-
beitsstellung geschwenkt wird, in der sie von Anlaufkur-
ven gesteuert in die Lochausschnitte der Abdeclk- und
Rickflihrtrommel eintaucht und dem Streuguttrichter fri-
sche Streusel zufihrte. Die Streusel werden innerhald des
Streuguttrichters von der rotierenden Stebwalze durch
den unten angeoxrdneten Schiittrost gedriickt, und die im
Streugutirichter verbleibenden Streusel werden gleich-
zeitig immexr wieder aufgelockert. Die aus dem Schiitt-
rogt stetig austretenden Streusel fallen in einem dich-
ten Schleier iiber die gesamte Maschinenbreite. Auf die-
se Art und Weise werden die Streusel iiber die gesamte
Maschinenbreite, die grofer ist als die Breite des zu
bestreuselnden Gutes, in einem relativ dichten Strom
ausge tragen, wobei nur ein Teil davon, entsprechend der
Augsbildung der Lochausschnitte in der Abdeck- und Riick-
flihrtrommel, die in einem bestimmten Verh&linis kleiner
sind als das zu bestreuselnde Gut, auf das Gut f&llt,
wdhrend der andere Teil in die den Zwischenraum zwi-
schen dem Gut abdeckenden Innenseite der Abdeck- und
Ruckfihrtrommel zwischen Riickfilhrschaufeln, Stegbleche
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und die kreisringformig ausgebildeten Stirnfléchen, die
gemeinsam eine Kammer bilden, f&llt und durch die Rota-
tionsbewegung derselben wieder in den Streuguttrichter
nahezu verlustlos zuriickgefithrt wird.

Augfiihmingsbeispiel

Die Erfindung so0ll nachstehend an einem Ausfilhrungsbei-
spiel nidher erldutert werden, das in den zugehtrigen
Zeichnungen dargestellt isto

Die einzelnen Figuren zeigen:

Fige 1 : einen Ausschnitt aus der Streuselein-
richtung
Fige 2 : den Schnitt A-A der Fige 1

Das zu bestreuende Gut 1 wird mit einer hier nicht ni-
her beschriebenen Fordereinrichtung 2 derart unter der
Streuseleinrichtung entlanggefilhrt, dal sich mit Hilfe
einer zweckméflig gewéhlten Teilung, die Antriebsbewegung
der Fordereinrichtung 2 durch FormschluBl iliber die Zahn-
scheibe 23 auf die Abdeck- und Riickfiihrtrommel 3 iiber-
trédgte. Dabei ist die Anordnung vorteilhaft so getroffen,
daB egich immer ein Lochausschnitt 5 der Lochtrommel 4
zum zu bestreuenden Gut 1 kontinuierlich bewegt. Inner-
halb der Abdeck- und Riickfiihrtrommel 3 ist dexr Streugut-
trichter 6 liber PFihrungsstibe 7 jederzeit herausziehbar
gelagert. Die Beschickung des Streuguttrichters 6 mit
Streugut erfolgt mit einer Zufiihreinrichtung 18, die
iiber eine Rasteinrichtung 8 jeweils in Ruhestellung oder
Ar beitsstellung gebracht werden kann. Die Zufiihrein-
richtung 18 besteht im wesentlichen aus einem Aufnahmebe-
hédlter mit mehreren Schiittiillen 20, deren Anzahl mit der
Anzahl der Lochausschnitte 5 libereinstimmt, die sich
seitlich nebeneinander in der Lochtrommel 4 befinden.
Durch Anlaufkurven 9, die am &uBeren Umfang der Loch-
trommel 4 angebracht sind, wird die Bewegung der Schwenk-
achse 21 um das Schwenklager 22 iiber die Fiihrungsrolle 19
eingeleitet, so daB im rechbten loment die Schiittiillen 20
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6
der Zufilhreinrichtung 18 in die Lochausschnitte 5 eintau-
chen und den Streuguttrichter 6 mit Masse versorgen. Die
sich im Streuguttrichter 6 befindende Stebwalze 10 bewegt
die Streumasse stédndig und wird durch einen seitlichen se-
paraten Antrieb in Drehbewegung versetzt. Durch ein Kupp-
lungsstiick 11, das durch FormschluB die Stabwalze 10 mit
dem Antrieb, der suBerhalb der Streuseleinrichtung ange-
ordnet ist, verbindet, ist es moglich, allein durch Her~
ausziehen oder Hineinschieben des Streuguttrichters 6 an
bzwe in die Lochirommel 4, die Drxrehbewegung der Stabwalze
10 zu unterbrechen oder einzuleiten. Durch die Bewegung
der Stabwalze 10 wird die Streumasse am Grund des Streu-
guttrichters 6 durch nach Bedarf wechselweise einriick-
bare Schiittroste 12;13 gedriickt und somit in den Innen-
raum der Lochtrommel 4 freigegeben. Dabei ist es moglich,
die lienge der sustretenden Streumasse zu dosieren sowie
eine Reinigung des nicht in Arbeitsstellung befindlichen
Schiittrostes 13 ohne Unterbrechung des Streuvorganges
durchzufilhren. Die Schiittroste 12; 13 sind am Boden des
Streuguttrichters 6 schwenkbar angeordnet und lassgen
sich seitlich herausziehen. Die Streuma&se, die durch den
Jjeweiligen in Arbeitsstellung befindlichen Schiittrost 12;
13 gelangt, f&llt, bedingt durch Schwerkraft, auf den In-
nenmantel dexr Lochtrommel 4 oder auch durch die Lochaus—-
schnitte 5 aus dexr Lochtrommel 4 auf das zu bestreuende
Gut 1, wobei schaufelartige Winkel 14, die am Innenman—
tel der Lochtrommel 4 drehsinngem&B angebracht gind, und
um die Lochauschnitte 5 herum nach innen iliberstehende
Stegbleche 24 sowie die kreisringfiérmig ausgebildeten
Stirn~ und Laufflé&chen der Zahnscheibe 23 dafiir sorgen,
daBl die Streumasse, die nicht durch die Lochausschnitte
5 austritt, im Drehsinn der Lochtrommel 4 aufwéris gefor—
dert wird, um im geeigneten Noment in den Streuguttrich-
ter 6 zuriickzurutschen.

Die gesamte Streuseleinrichtung ist angepaBt an die For-
dereinrichtung 2 in eigensténdigen Gestellwiénden 15 be-
festigt, wobei die Lochtrommel 4 in Rollenlagern 16 dreh-
bar angeordnet ist und durch das Losen der Halteschrau-
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ben 17 schnell und ohne Montagehilfsmittel aus-und ein-
gebaut werden kanne
Neben den funktionsbezogenen Vorteilen des relativ ver-
lustlosen Bestreuens der Giiter 1 ist durch die Wahl der
vorteilhaften Anordnung aller Baugruppen sténdige Zugin-
gigkeit flir Reinigung und Wartungszwecke ohne Anwendung
bestimmter Demontagehilfsmittel gewdhrleistet.



Erfindungsanspruch

1o Einrichtung zur gezielten Aufgabe von Streuseln auf Flach-
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formgut, dadurch gekennzeichnet, daB die eigentliche Streu-
seleinrichtung, im wesentlichen bestehend aus einem an sich
bekannten Streuguttrichter (6), einer in dem Streuguttrich-
ter (6) rotierenden Stabwalze (10) und zwei schwenkbar am
Boden des Streuguttrichters (6) angeordneten Schiittrosten
(123 13),innerhalb einer umlaufenden, von Rollenlagern (16)
getragenen, in der AuBenkontur zylindrischen, die Zwischen-
rédume zwischen dem zu bestreuenden Gut (1) abdeckenden und
die Uberflilissigen Streusel aufnehmenden Abdeck- und Riick=-
filhrtrommel (3) angeordnet ist sowie einer Zufilhreinrich-
tung (18). '

Einrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
Abdeck~ und Riickfiihrtrormel (3) vorzugsweise aus einer
Lochtrommel (4) mit im Verh#éltnis zu dem zu bestreuenden
Gut (1) kleiner ausgefiihrten Lochausschnitten (5), in ihrem
zylindrischen Innenteil angeordneten, die liberfliissigen
Streuselaufnehmenden Rlckfilihrschaufeln, um die Lochaus-
schnitte (5) herum nach innen iiberstehenden Stegblechen
(24) und kreisringférmig ausgebildeten Stirn- und Laufflé-
chen und fest angeordneten Rollenlagern (16) besteht.

Einrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daff im
oberen Bereich der Abdeck- und Rickfihrtrommel (3) die Zu-
fithreinrichtung (18) vorgesehen ist, die aus einem Aufnah-
mebehilter mit Fithrungsrolle (19) und Schiittiillen (20),
einer Schwenkachse (21)mit Drehfeder, einem Schwenklager
(22) und einer Rasteinrichtung (8) besteht.

Einrichtung nach den Punkten 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, da8 der innerhalb der Lochtrommel (4) iiber Fithrungs-
stibe (7) jederzeit herausziehbar gelagerte Streuguttrich-
ter (6) iiber ein Kupplungsstiick (11) mit dem Antrieb in
VWirkverbindung steht.
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5 Einrichtung nach den Punkten 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die Lochtrommel (4) in Rollenlagern (16) drehbar
angeordnet iste

-Hierzu 1Seibte Zeichnung-
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