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Przedmiotemm wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia szkla oraz urzgdzenie do stosowania tego spo-
sobu. Roztopione szklo ksztaltuje sie na kapieli roz-
topionego metalu w tasme, kt6éra przesuwa si¢ po
powierzchni kapieli roztopionego metalu oraz w
trakcie przesuwania, ochladza sie az do zesztyw-
nienia tej tas§my wystarczajgcego do podniesienia
jej w stanie nie uszkodzonym w kapieli,

Znane sg z opisu patentowego Stanéw Zjednoczo-
nych Ameryki Nr 3468652 sposéb i urzadzenie do
wytwarzania szkla, w ktérym na szklo oddzialtuje
sie rolkami ustawionymi pod duzym katem.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania szkla cienkiego o grubosci nie mniejszej
niz okolo 1,5 mm o plaskiej i pozbawionej znie-
ksztatcenn powierzchni. »

Dalszym celem wynalazku jest opracowanie kon-
strukcji urzadzenia do wytwarzania szkla.

Cel wynalazku zostat osiggniety przez to, ze na
kazdy z brzegbw taSmy szkla oddzialuje sie obro-
towy czlonem, majgcym na swym obwodzie skie-
rowane w dé6t zeby obracajgcym sie wok6l niemal
pionowej osi, przy czym ustawienie obrotowych
czlonéw dobiera sie tak, ze cze§é obwodu obroto-
wego czlonu, ktéra stylka sie ze szklem, wprawia
to szklo w ruch w kierunku zewnetrznym i nada-
je mu przyspieszenie w plaszczyznie tasmy, dla
wspomagania plyniecia szkla w celu osiggniecia
pozadanej grubosci.
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Spos6b wytwarzania szkla obejmuje wprowa-
dzenie roztopionego szkla na powierzchnie kapieli
roztopionego metalu z regulowang predkoscia,
boczne plyniecie roztopionego szkla przesuwajacego
sie wzdluz kapieli dla zwigkszenia szerokosSci roz-
topionego szkla, utrzymujgcego si¢ na powierzchni,
ktéore wzdluz kapieli ulega przy$pieszeniu, przy
czym na gérng powierzchnie kazdego z brzegbw
warstwy roztopionego szkla, plynacej poprzecznie
oddziatuje sie obrotowym czlonem.

Roztopione szklo, wprowadzone na kapiel, moze
by¢ natychmiast poddane dzialaniu sily rozciggaja-
cej w kierunku booznym, wspomagajacej sile gra-
witacji, powodujgcg rozszerzanie warstwy roztopio-
nego szkla. Ta sila rozciggajaca w kierunku bocz-
nym, moze byé przetozona bardzo blisko rynny,
przez kt6éra roztopione szklo doprowadzane jest na
powierzchnie roztopionego metalu, albo moze byé
przylozona w miejscu oddalonym od tej rynny, tak
Ze przyspieszenie, wspomagajgce plyniecie w Kkie-
rmunku zewnetrznym, jest udzielane szkiu w tym
rejonie, w ktérym szklo przyjeto juz postaé ciala
unoszonego na  powierzchni stopionego metalu |
i przesuwa si¢ w formie tasmy. W tym przypad-
du, przed spowodowaniem dodatkowego plynigcia
szkla w kierunku bocznym za pomocg przyspiesze-
nia, ktéremu poddano szklo sposobem wedlug wy-
nalazku, moglo juz nastapié boczne pitymiecie, do
granicy, wynikajacej ze swobodnego plynigcia war-
stwy roztopionego szkia.
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Cel wynalazku zostal osiggniety réwniez przez to,
ze urzadzenie do wytwarzanmia szkla ma pare obro-
towych czlon6éw, stykajgcych sie ze szklem, zamon-
towanych na konstrukcji zbiornika, dla odzialywa-
nia na przeciwlegle obszary brzegowe gérnej po-
wierzchni szkla, przy czym osie obrotu cztonéw,
usytuowane sg pionowo. Kazdy z czlon6w ma na
swym obwodzie skierowane w dét zeby, ktére sty-
kaja sie z g6brng powierzchnia szkla. Urzgdzenie
ma takze mechanizm do regulowania ustawienia
obrotowych czlon6éw.

Kazdy z obrotowych czlonéw, stykajgcych sie ze
szklem wykonany jest korzystnie z materialu zaro-
odpornego. Urzgdzenie moze ponadto zawieraé ele-
menty do zamontowania obrotowych czionéw sty-
kajgcych sie ze szklem, umozliwiajace ich obrét wo-
k6L, osi. '

Urzadzenie wedlug wynalazku jest ponadto wy-
posazone w elementy do regulacji potozenia osi
obrotu kazdego czlonu obrotowego, stykajacego sie
ze szklem.

Urzadzenie moze ponadto obejmowaé elementy
napedowe dla obrotu kazdego czlonu stykajgcego
sie ze szklem, dla kazdego oddzielnie i niezaleznie
od polozenia dch osi obrotu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ma ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w przekroju podiuznym,
fig. 2 — fragment urzgadzenia z fig. 1 w widoku
aksonometrycznym, fig. 3 — fragment urzadzenia
z fig. 2 w widoku z géry, fig. 4 — przekréj wzdiuz
* linii IV—IV na fig. 3, fig. 5 — uklad z fig. 4, w
przekroju podbuznym, fig. 6 — uktad z fig. 6 widoku
z géry, a fig. 7T — element regulujacy uktadu z kie-
runku strzatki na fig. 6.

- Na fig. 1 przedstawiono zbiornik 1 pieca do cig-
 gtego topienia szkla, oraz nastawna zasuwe 2. Zbior-
nik 1 zakonfczony jest rynng 3, w zasadzie o prze-
kroju prostokgtnym zawierajgcg krawedZ 4, oraz
boki 5, z ktérych jeden przedstawiono na fig. 1.

Rynna 3 umieszczona jest nad trzonem 6 wydiu-
zonego zbiornika, majgcego boczne $ciany 7, poig-
czone we wspdlnej konstrukcji z trzonem 6, kofico-
wa §ciang 8 przy wlotowym koncu zbiornika i kon-
cowg $ciang 9 przy wylotowym konhcu zbiornika.
Zbiornik mie§ci kapiel roztopionego metalu 10 o
powierzchni 11. Kapiel stanowi na przyktad rozto-
piona cyna, lub stop cyny, ktérego gtéwnym skiad-
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nikiem jest cyna. Kapiel ma wigkszy ciezar witasci- -

wy, niz szklo.

Konstrukcja sklepienia jest podparta na konstruk-
cji zbiornika i zawiera sklepienie 12, boczne $ciany
13 oraz koncowe §ciany 14 i 15 z ktérych pierwsza
jest Sciang wiotowa, a druga wylotowa. Wlotowa
§ciana 14 rozcigga sie w d6l, w poblizu powierzchni
11 roztopionego 'metalu 10, tworzac wspblnie z ta
powierzchnig otwér wilotowy 16, ktéry ma ograni-
czong wysoko§é i przez ktéry wprowadza sie rozto-
pione szklo w postaci wstegi. Wylotowa koncowa
§ciana 15 konstrukecji sklepienia wraz z wylotowsa
koficowg §ciang 9 zbiornika, tworzy otwér wylotowy
17 przez ktéry, odbierana jest ma rolki 18 wstega
szkla uksztaltowana ostatecznie na kagpieli. Nape-
dzane rolki 18 sg zamontowane na zewnatrz wylo-
towej $ciany zbiornika, nieco powyzej poziomu gér-
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nej krawedzi konicowej Sciany 9 zbiornika, tak ze
dla. wyjecia wistegi przez otwoér wylotowy 17 jest ona
uniesiona ponad §ciane 9.

Rolki 18 przenosza wstege szkla w znany spos6b
do odprezarki tunelowej, a takze pomagaja w prze-

suwaniu wstegi szkla do powierzchni kapieli roz-

topionego metalu 10.

Przedtuzenie 19 sklepienia 12, znajdujgce sie nad
zasuwa 2 tworzy wraz z bocznymi §cianami 20 ko-
more w ktérej umieszczona jest rynna 3.

Na kapiel roztopionego metalu 10 wilewa sie rynng
3 roztopione szklo 21, a nastawng zasuwg 2 reguluje
sie matezenie przeplywu szkla przez krawedZ 4 ryn-
ny. Rynna znajduje sie ponad powierzchnig 11 ka-
pieli, tak ze roztopione szklo 21 ma swobodny wy-
pltyw, o wysokoéci kilku lub kilkunastu centyme-
tré6w, na powierzchnie kapieli, (fig. 1). Swobodny
wyplyw umozliwia powstanie zgrubienia 22 rozto-
pionego szkla, ze strumieniem szkla 21 lejgcego sie
Z rynny, przy czym zgrubienie 22 dochodzi do wlo-.
towej koncowej §éciany 8 zbiornika.

W trakcie przesuwania sie szkla wzdiuz kapieli,
pomiedzy wlotem a wylotem, jego temperature re-
guluje sie za pomocgy regulator6w 23 temperatury,
zanurzonych w kapieli ciektego metalu 10, oraz re-
gulatoréw 24 temperatury, zamontowanych w prze-
strzeni roboczej 25 znajdujacej sie pomiedzy kapiela
a sklepieniem. Do przestrzeni roboczej doprowadza-
ny jest przewodami 26 gaz ochronny. Przewody 26
wprowadzone sg przez otwory w sklepieniu 12 i s3
poiaczone za poSrednictwem odgalezien 27 z przewo-
dem gléwnym 28, kt6ry jest z kolei polgczony ze
Zr6dlem gazu ochronnego. Tak wiec przestrzen ro-
bocza, bedaca w zasadzie przestrzenia zamknieta
zostaje wypelniona gazem ochronnym, ktéry wy-
plywa z niej przez otwbr wlotowy 16 i otwér wylo-
towy 17.

Temperature roztopionego szkla, przesuwajgcego
si¢ wzdluz kapieli, reguluje sie¢ za pomoca regula-
tor6w temperatury 23 i 24, tak aby zapewnié ze-
sztywnienie warstwy 29 roztopionego szkla na ka-
pieli. Warstwg 29 przemieszcza sie od otworu wilo-
towego 16 wzdluz kapieli, a jednocze$nie roztopione
szklo ptynie w kierunku poprzecznym, pod wply-
wem napiecia powierzchniowego oraz wlasnego cig-
zaru i z warstwy 29 rozszerza sie na unoszgce sie
na kapieli i przesuwajaca sie wzdluz miej wstege
30 roztopionego szkla. Szeroko§¢ zbiornika na pozio-
mie powierzchni 11 jest wieksza niz szeroko§é wste-
gi 30 roztopionego szkla, tak, ze boczne plyniecie
roztopionego szkla nie jest ograniczone konstrukcja
urzgdzenia. .

W trakcie przesuwania wzdhuz kapieli wstega 30
roztopionego szkla ochladza sie progresywnie, tak,
ze gdy dochodzi do konca kapieli, jest juz wystar-
czajaco sztywna, aby mogla byé w stanie nie uszko-
dzonym podniesiona z kapieli przez rolki 18.

Dla regulowania plyniecia warstwy 29 roztopio-
nego szkla w kierunku poprzecznym, gdy nastepuje
rozszerzenie sie jej na kgpieli roztopionego meta-
lu 10, na gérng powierzchnie przeciwleglych brze-.
g6w tej warstwy wywiera sie mechaniczne dziata-
nie pary obrotowych, uzebionych cztonéw 31, wyko-
nanych z materialu Zzaroodpornego, na przyklad gra-
fitu. Kazdy z czlonéw 31 zamocowany jest obrotowo
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wok6l umieszczonej pionowo osi, o tak dobranym
ustawieniu, ze cze§é obwodu obrotowego czlonu 31
znajdujgca sie w zetknieciu ze szklem wprawia szklo
w . ruch w kierunku zewnetrznym, przy czym kie-
runek obrotu kazdego z czton6éw 31 jest taki, ze ta
cze$é jego obwodu. porusza sie w tym samym kie-
runku, co przesuwajgca sie warstwa 29 szkla, tak
Ze uzebione cziony 31 udzielajg szklu przyspiesze-
nia w plaszczyZnie warstwy szkla, co ma na celu
ulatwienie ptyniecia szkla.

Zwykle, jak w przedstawionym przykladme wy-
konania, uzebione czlony 31 sg tak umieszczone, ze
poprzeczna skladowa sily skierowana jest ma ze-
wnatrz, w rezultacie czego ma roztopione szklo wy-
wierana jest boczna sila rozciggajaca, wspétdziala-
jaca z silami ciezko§ci, powodujacymi poprzeczne
ptyniecie szkla, a tym samym pomagajgca w prze-
zwycletaniu sil napiecia powierzchmiowego.

- Dzialanie obrotowych, uzebionych cozionéw 31
przedstawione jest na fig. 3, na ktérej linia przery-
wana 30’ wskazuje brzeg szkla w przypadku braku
czbondw 31. Zwigkszeniu szerokoSci szkla, przy mie
zmienionym jego doplywie, towarzyszy proporcjo-
nalne zmniejszenie jego grubosci. Podluzne sily roz-
ciggajgce, wywierane na szklo, sg wynikiem dzialta-
nia sily naciggowej, wywieranej na mwstege przez
rolki 18. Grubo§é otrzymanej wstegi szkla, wytwa-
rzanej na kgpieli metalowej moze byé obnizona do
okoto 1,5 mum.

. Jeflli pozgdane jest zwiekszenie grubosci otrzymy-
wanej wstegi 30 szkia na przyklad do 8 mm, a za-
tem mmmniejszenie szerokoéci wstegi, obrotowe czlo-
ny 31 ustawia sie, tak aby sily wypadkowe wywie-
rane na brzegi warstwy 29 szkla przez cziony 31
miaty skladowe poprzeczne, zwrécone do Srodka.

Dzialanie uzebionych czitonéw 31 stykajacych sie

z brzegami warstwy szkla i wprawiajgeych je w.

ruch, powoduje udzielanie szklu przyspieszenia, ma-
jacego zaré6wno skladowg podiuzng, jak i poprzecz-
ng, przy czym wzajemny stosunek wielkosci tych
sktadowych zalezy od polozenia i ustawienia czio-
néw 31 w stosunku do warstwy 29 szkla. W przed-
stawionym przykiadzie -wykonania uzebione czlony
31 sg tak umieszczone, aby powodowaly poprzecz-
ne, zwrécone na zewngtrz przyspieszenie brzegbw
warstwy 29 szkla, tak aby w trakcie ksztaltowa-
nia unoszonej na kapieli wstegi, warstwa 29 pod-
dawana byla rozcigganiu poprzecznemu.

- W przykladzie wykonania, przedstawionym na fig.
2 i 3 rozszerzong juz na kapieli warstwe 29 rozto-
pionego szkla poddaje sie oddzialywaniu uzebionych,
obrotowych czionéw 31, powodujgcych mw trakcie
ksztattowania wstegi poprzeczne ptyniecie roztopio-
nego szkla. Dodatkowe czlony 31 mogg byé jednak
tak ustawione, aby stykaly sie z brzegami uksztal-
towanej wstegi 30, wywierajagc na wstege 30 sily
poprzeczne, co umozliwia regulacje grubo$ci wste-
gi 30 przez-uniemozliwienie zmniejszania sie sze-
rokosci wstegi 30 po jej uksztaltowaniu. Takie kom-
pensowanie dzialania, zwréconych ku srodkowi sit
napiecia powierzchniowego, jest szczeg6lnie pozgda-
ne wbéwcezas, gdy nastepuje ponowne nagrzewanie
wstegi 30 szkla, w trakcie jej przesuwania wzdluz
kapieli, na przykiad w przypadku, gdy predko§é
przesuwania ‘wstegi reguluje sie rolkkami na kra-
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wedziach wstegi 30, poprzedzajgc péZniejsze ha-
mowanie, Czlony 81 ustawia sie woéwczas za brze-
gowymi rolkami, ktére zaciskaja brzegi wstegi.

W tym przykladzie wykonania obrotowe - cziony
mogg byé wykorzystywane tylko do oddzialywania
na uksztaltowang wstege dla utrzymy'wmia szes
roko§ci wstegi podczas hamowania. .

Kaady uzebiony cgion 31, jak przedstawiono: na
fig. 4, osadzony jest na wewmetrznym ramieniu 32
przechodzacym przez uszczelniony otwér pomiedzy
boczng Sciang 13 komstrukcji sklepienia, a boczng
§ciang 7 zbiornika. Ramie 32 osadzone jest na wbéz-~
ku 33, ktéry porusza sie w plaszczysmie poziomej
na kotach 34, co umozliwia regulacje poprzecznego
ustawienia czionu 31 w zbiorniku. Wézek 33 zawiera
przednie i tylne teleskopowe nogi 85 i 36, ktorymi
mozna regulowaé wysoko§é ramienia 32, a zatem
i wysoko$ci ustawienia czlonu 31 w stosunku do
powierzchni kapieli. . ¢

Ramie 82 jest przymocowane \do podstawy 37, po-
laczonej za pomocy poziomego przegubu 38, z woz-
kiem 33. Katowe pologenie podstawy 37 w stosunku
do przegubu 38 a zatem i nachylenie podstawy 37,
wraz z ramieniem 32 do poziomu, regulowane jest
przyrzadem mie przedstawionym na rysunku. ‘

Ramie 32 zawiera tuleje 40, majgca na wewne-
trznym koficu lozysko 41, w ktérym jest osadzony
obrotowo rurowy wal 42. Wal 42 wystaje poza we-
wnetrzny koniec tulei 40.

Wspblosiowo z rurowym walem 42 zamontowana
jest nieruchoma rura 43, przy czym wystaje ona po-
za wewnetrzny koniec walu 42. Wewnetrzny koniec
rury 43 wyposazony jest w wydrazong obudowe 44,
do ktérej podstawy przymocowana jest okrggla
plytka 45. Piytka 45 nachylona jest w stosunku do
poziomu w poprzecznej plaszczyZnie zbiornika, to
jest w plaszczyZnie fig. 6, przy czym jej krawedZ
wewnetrzna znajduje sie nizej.

Plytka 45 ma wiekszg Srednice niz podstawa obu-
dowy 44, dzieki czemu tworzy pierfcieniowy wspor-
nik, na ktérym osadzony jest obrotowo czion 31

. stykajacy sie ze szklem.

Obrotowy czlon 31, stykajacy sie ze szklem Jest
wykonany przez obrébke skrawaniem, z jednego
kawalka grafibtu i ma ksztalt w zasadzie rurowy,
z wewnetrznym pier§cieniowym wystepem 46, ktéry
opiera sie na pierScieniowym wsporniku, utworzo-
nym przez piytke 45 dla umozliwienia obrotu czlo-:
nu 31 wok6t osi w stosunku do obudowy 44. Na
czlonie 31 jest tez zewmetrznie uksztatbowany pier-
$cieniowy 1zad zebé6w 47, zazebiajgcych sie z odpo--
wiadajgcymi dm zebami na pier§cieniowym kole ze-
batym 48, majacym zeby przekladni stozkowej, za-
zebiajace sie z zebami stozkowego kola zebatego 49,
osadzonego na wewnetrznym koficu rurowego watu
42, Wal 42 za pofrednictwem k61 zebatych 49, 48
i 47, przenosi naped na ¢zton 31, we wszystkich pa-
lozeniach katowych obudowy 44 w stosunku do osi
rury 43.

Obrotowy czlon 31 ma obrzeze 50, wy\posazone
w zeby 51 r6wnomiernie rozmieszczone, ktére sty-
kajg sie z warstwa 29 szkla w jej obsza‘rze. brzego-
wym, lub w poblizu tego obszaru.

Komora wewnatrz cbudowy 44 stanowi przes’crzeﬂ
zamknigta, przez ktéra w trakcie dzialania urzadze-
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nia przeptywa czynnik chlodzgcy, ktérym jest zwyk-
le woda, dla chlodzenia czionu 31, stykajacego sie
ze szklem. W tym celu w rurze 43 zamontowana
jest wspblosiowo wewnetrzna rura 52, koficzaca sie
w komorze, wewnatrz obudowy 44. Dla doprowadze-
nia wody do tej komory za poérednictwem wewne-
trznej rury 52, oraz. odprowadzania wody z komory
za pofrednictwem rury 43, zewmetrzny koniec ra-
mienia 32 jest wyposazony w krociec wlotowy 53
i kréciec wylotowy 54.

Naped obrotowy przenoszony jest na rurowy wat
42 z wejSciowego walu 55 ustawionego przy koncu
walu 42 i pod katem prostym do niego, zamonto-
wanego obrotowo w tozysku 56 umieszczonym w
podstawie 37. Rurowy wal 42 jest napedzany przez
wat 55 za poSrednictwem zebatych ko6t stozkowych
57, 58. )

Jak przedstawiono ma fig. 4, naped na wej§ciowy
wat 55 przenoszony (jest przez skrzynie przekladnio-
wa 61 i zesp6l poSredniczacy 62 z silnika elektrycz-
nego 60 zamontowanego ma wozku 33. Zesp6él po-
§redniczacy 62 zawiera wielowypustowy wat 63, ma-
jacy na swych przeciwleglych koncach przeguby
wychylne 64, 65. Zesp6l posredniczacy 62 umozliwia
przeniesienie napedu na wal 42, a zatem i na obro-
towy czion 31, w kaadym polozeniu podstawy 37.

Do regulacji polozenia katowego obudowy 44, a
wiec i obrotowego cztonu 31, w stosunku do wsp6l-
nej osi 'watu 42 i rury 43, stuzy mechanizm przed-
stawiony mna fig. 5, 6 i 7. Mechanizm ten zawiera
wykorbione ramie 66 zamocowane do konca rury
43. Ramie 66 polgczone jest przegubowo z koncow-
kg 75, polgczong z przednim kohcem watu 67. Wat
67 obraca sie w makretce 68 polaczonej z podstawa
37 za pomocg lacznika 69, ktérego o§ jest ré6wnoleg-
la do osi rury 43. Nagwintowany wal 67 obracany
jest za pomoca kélka recznego 70.

Do zewnetrznego kofica rury 43 przymocowany
jest wskaZnik ustawienia katowego, zawierajacy
promieniowo ustawiony mpalec 71, ktérego zewne-
trzny koniec ma wskazé6wke 72 ustawiong réwmno-
legle do osi rury 43, poruszajgca si¢ po tukowo wy-
gietej skali 73, nieruchomej w stosunku do pod-
stawy 37. Skala 73 przymocowana jest korzystnie

do obudowy 74 mieszczacej stozkowe kola zebate

57, 58 i zamontowanej na podstawie 37.

Nachylenie ramienia 32 w stosunku do poziomu
reguluje sie katem nachylenia podstawy 37 na prze-
gubie 38, a . wysoko§é podstawy 37 tak jest regulo-
wana, aby obrotowy czton 31 stykal sie z warstwg
29 roztopionego szkla tylko tg cze$cig swojego ob-
wodu, ktéra jest bardziej oddalona od brzegéw zbio-
rnika (fig. 5). Polozenie plaszozyzny obrotu czionu
31 jest regulowane, przy pomocy koétka recznego 70,
tak aby osiggngé pozgdany kierunek sity wypadko-
wej, wywieranej przez czlon 31 na obszar brzego-
wy warstwy 29 szkla. W przedstawionym przykla-
dzie wykonania ta sila wypadkowa ma skladowg
poziomga. skierowana zgodnie z kierunkiem przesu-
wania szkla i skladowa poprzeczng skierowang na
zewnatrz.

Sila wypadkowa wywierana przez kazdy z obro-
towych czlonéw 31 na warstwe 29 szkla moze by¢
dowolnie zmieniana przez zmiane nachylenia osi
obrotu cztonu 31 w stosunku do plaszczyzny war-
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stwy szkla i/lub przez zmiane polozenia czlonu 31
w stosunku do tego brzegu warstwy, z ktérym sty-
ka sie ten czlon.

Predko§¢ obrotowg czlonéw 31 reguluje sie w po-
wigzaniu z usytuowaniem i ustawieniem tych czlo-
néw, tak aby osiggnaé pozadang grubo$§é ostatecz-
nag wstegi 30 szkla.

Kazdy czion 31 korzystnie poddaje sie obrotom
z takg predkoscia, aby cze§é obwodowa, ktéra styka
si¢ ze szklem, przemieszczala sie w zasadzie z tg
samg predkosScig, co szklo.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania szkla, w ktérym wprowa-
dza sie szklo z regulowang predko$cia na kapiel
roztopionego metalu, reguluje temperature szkla
tak, aby na kapieli powstawala przesuwajgca sie
warstwa roztopionego szkla w formie taSmy i brze-
gowe oddzialywanie kapieli na szklo, znamienny
tym, ze na kazdy z brzegbw tasmy roztopionego
szkla oddzialuje si¢ obrotowym czlonem majg-
cym na swym obwodzie skierowane w dét zeby
i obracajgcym sie dookola niemal pionowo wusta-
wionej osi, przy czym polozenie obrotowych czto-
néw dobiera sie tak, Ze cze§ci uzebionych obwodoéw
obrotowych czlonéw, ktére znajdujg sie w zetknie-
ciu z brzegami taémy szkla wprawiajg szklo w ruch
w kierunku zewnetrznym i przyspieszajg plyniecie
szkla w plaszczyZnie taSmy do osiggniecia pozadanej
grubosci. )

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ustawienie cztonéw obrotowych zmienia sie tak, ze
czeSci obwodow czlonéw obrotowych, ktére styka-
ja sie ze szklem wprawiajg szklo w ruch w kierun-
ku ruchu czeéci cztonéw obrotowych i nadajg szkiu
przyspieszenie w plaszczyznie warstwy szkla.

3. Urzadzenie do wytwarzania szkla, zawierajgce
wydtuzony zbiornik mieszczgcy kapiel roztopionego
metalu, elementy stuzace do wprowadzania szkla
na kapiel z regulowang predko$cig oraz przesuwa-
nia szkla w formie wstegi wzdluz kapieli, regula-
tory temperatury potgczone z kapielg umozliwiajg-
ce przesuwanie szkla w postaci roztopionej warstwy,

" ktéra w trakcie przesuwania jest chlodzona az do

osiggniecia wystarczajgcej sztywnosci umozliwiajg-
cej uniesienie jej z kapieli, oraz elementy brzego-
we stykajace sie ze szklem na kapieli, znamienne
tym, ze ma pare obrotowych czlonéw (31), stykajg-
cych sie ze szklem, zamocowanych na konstrukcji

‘zbiornika, dla oddzialywania mna przeciwlegle ob-

szary brzegowe goérnej powfierzchni szkia, przy
czym osie obriotu czlonéw (31) usytuowane sg nie-
mal pionowo a kiazdy czton obrotowy ma na swym
obwodzie skierowane w dét zeby (51), ktérymi sty-
ka sie z gbébrng powierzchnig szkia, oraz mecha-
nizm (66, 75, 67, 68, 71, 72, 73) do regulowania
ustawienia obrotowych czion6w (31) dla nadawa-
nia kazdemu z brzegéw szkta przyspieszenia w
kierunku poprzecznym w plaszezyZnie poziomej.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze ma ramie (32) do zamontowania kazdego z ob-
rotowych czitonéw (31) stykajacych sie ze szklem
umozliwiajgce obrét cztonéw (31) woko6t osi i wozek
(33) ustawiajacy kazdy z tych ezlonéw tak, ze czesé
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jego uzebionego obwodu styka sie ze wstegg rozto-
pionego szkla w jej odpowiednich obszarach brze-

gowych.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 albo 4, znamien-
ne tym, ze kazdy z obrotowych cztonéw (31) styka-
jacych sie ze szklem ma integralne obrzeze (50) wy-
posazone w zeby (51) usytuowane w réwnych od-

stepach katowych na obrzezu (50).

81150
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Ze ma podstawe (37) dla regulowania ustawienia

osi obrotu kazdego z obrotowych czlonéw (31) sty-
kajgcych sie ze szklem.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne ¢tym,

5 Ze ma zesp6t napedowy (60, 61, 62), przenoszacy 0b-

rotowy mnaped oddzielnie na kazdy z obrotowych

cztoné6w (31) stykajacych sie ze szklem, niezaleznie

od ustawienia osi obrotu cztonu (31) stykajgcego sie

6. Urzagdzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, ze szklem.
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