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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung eines Mund-
stiickbelags (2) und/oder einer Filterhiille einer Zigarette, wobei ein Mundstiickbelagmate-
rial und/oder ein Filterhiillmaterial mit zumindest einem Sichtloch (4) vorgebbarer Form

versehen wird bzw. werden.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Mundstiickbelags und/oder einer
Filterhiille einer Zigarette.

Weiters betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Herstellung eines Mundstiickbelags
und/oder einer Filterhiille.

Dariiber hinaus bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zur Herstellung eines Zigaret-
tenmundstuicks.

Ferner hat die Erfindung ein Zigarettenmundstiick sowie einen Mundstiickbelag fur ein
Zigarettenmundstiick zum Gegenstand.

Unter den Begriffen ,Mundstiickbelag* und ,Filterhiille” wird in diesem Dokument ein
,Mundstiickbelagpapier“ bzw. ein ,Filterhiilipapier” verstanden, jedoch soll durch die Ver-
wendung der Begriffe ,Mundstiickbelag“ und ,Filterhiille“ zum Ausdruck gebracht werden,
dass es sich bei den verwendeten Materialien nicht immer um ein Papier handeln muss,
so konnte das ,Mundstiickbelagpapier bzw. das ,Filterhiillpapier” beispielsweise aus ei-
ner Kunststofffolie, aus Cellophan etc. hergestellt sein.

Aus der US40943424 A ist ein Verfahren zur Herstellung eines Mundstiickbelags einer
Zigarette bekannt geworden, bei welchem ein Mundstiickbelagpapier mit zufallig ange-
ordneten Mikroldchern versehen wird, um eine Durchliftung des Mundstiicks zu gewéhr-
leisten und somit zu einer Schadstoffreduktion beizutragen.

Bei der Herstellung von Zigaretten kann es auch notwendig sein, das Mundstiickbelagpa-
pier exakt zu schneiden, insbesondere dann, wenn ein Logo auf das Mundstickbelagpa-
pier aufgebracht wird.
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Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, die Durchliiftung eines Mundstiicks einer Ziga-
rette weiter zu verbessern und ein exaktes Zuschneiden des Mundstlickbelags zu ermég-
lichen.

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren der eingangs genannten Art erfindungsgeman
dadurch gelst, dass ein Mundstiickbelagmaterial und/oder ein Filterhillmaterial mit zu-

mindest einem Sichtloch vorgebbarer Form versehen wird bzw. werden.

Unter einem Sichtloch wird hierbei ein Loch von einer Grofie verstanden, die eine Sicht
auf eine hinter dem Loch angeordnete Schicht mit freiem Auge erméglicht.

Durch die entsprechende Grofle der Lécher wird zum einen eine sehr gute Durchliftung
des Mundstticks erreicht und zum anderen auch die Méglichkeit geschaffen, die Locher
gut detektieren zu kdnnen. Auf diese Weise ist ein exaktes Registrieren der Fenster zu
einem auf dem Mundstiick angebrachten Logo und somit eine fiir alle Mundstlicke gleich
bleibende Positionierung der Logos mdglich. Dariiber hinaus erdffnet die erfindungsge-
maRe Lésung auch die Mdglichkeit unterschiedlicher optischer Ausgestaltungen des
Mundstiickes. So kdnnte beispielsweise ein Teil eines Logos auf einer unter dem Mund-
stlickbelag angeordneten, durch ein Sichtloch erkennbaren Schicht angebracht sein, wah-
rend der andere Teil des Logos auf dem Mundstiickbelag angebracht sein kénnte. Die
Sichtbarkeit der Locher erleichtert auch die Kontrolle, ob die Position der Sichtlécher der
gewtinschten entspricht und bei allen produzierten Mundstiicken gleich ist, sodass sich im
Vergleich zu herkdmmlichen Perforationen auch eine gleichbleibende Qualitat der herge-
stellten Mundstiicke selbst bei sehr groRen Produktionsmengen garantieren lasst.

Eine vorteilhafte Variante der Erfindung, welche sich auch durch geringe Materialkosten
auszeichnet, sieht vor, dass das Mundstiickbelagmaterial und/oder das Filterhilimaterial

Papier oder Cellophan ist.

Eine besonders gute Detektierbarkeit der Sichtldcher und eine Abstimmung der Durchlf-
tung des Mundstuicks lasst sich dadurch erreichen, dass das Mundstiickbelagmaterial
und/oder das Filterhiillmaterial mit einem vorgebbaren Muster aus mehreren Sichtléchern
versehen wird.

Eine Variante der Erfindung, die neben produktionstechnischen Vorteilen ebenfalls eine
gute Detektion der Sichtidcher und eine exakte Anordnung von weiteren Oberflachen-
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merkmalen, wie beispielsweise Logos, erméglicht, sieht vor, dass mehrere, in zumindest
einer Reihe angeordnete Sichtidcher vorgesehen sind.

Insbesondere bei der Verwendung von mechanischen Stanz- bzw. Schneidwerkzeugen
kann es aus produktionstechnischer Sicht von Vorteil sein, wenn die zumindest eine Rei-
he eine lineare Reihe ist. Hierdurch lassen sich Bewegungen des Stanzwerkzeuges rela-
tiv zur Papieroberflache auf ein Minimum reduzieren, sodass ein relativ einfacher Werk-
zeugaufbau méglich ist. Die Durchliftung des Mundstiicks ldsst sich hierbei dadurch wei-
ter verbessern, dass das Mundstiickbelagmaterial und/oder das Filterhilimaterial mit zu-
mindest zwei zueinander parallelen Reihen von Sichtlochern versehen werden. Hierbei
hat es sich auch als besonders vorteilhaft herausgestellt, wenn zumindest ein Fenster aus
mehreren raumlich benachbarten Sichtiéchern gebildet wird. In diesem Zusammenhang
ist es auch gunstig, wenn zumindest zwei Sichtlocher unterschiedlicher GréRe gebildet
werden.

Ginstigerweise werden die Sichtlécher durch abschnittsweises Stanzen und/oder
Schneiden des Mundstlickbelagmaterials und/oder des Filterhiillmaterials hergestellt. Die-
se Methoden haben sich vor allem hinsichtlich Materialbelastung und der erzielten Quali-
tat der Sichtlécher als besonders vorteilhaft herausgestellt.

Eine Ausflihrungsform der Erfindung, deren besondere Vorteile darin zur sehen sind, dass
auf sehr einfache Weise eine sehr grofle Freiheit bei der Positionierung der Sichtldcher

gegeben ist, besteht darin, dass zur Herstellung der Sichtlécher ein Laser verwendet wird.

Die Herstellung von Sichtldchern sehr hoher Qualitat lasst sich dadurch erzielen, dass zur
Herstellung der Sichtlécher eine mechanische Stanzvorrichtung verwendet wird. Mit der
Verwendung einer mechanischen Stanzvorrichtung lassen sich beispielsweise sehr
scharfkantige Umrandungen und eine exakte LochgréRe erzielen.

Die oben genannte Aufgabe lasst sich auch mit einer Vorrichtung der eingangs genannten
Art erfindungsgeman dadurch I6sen, dass die Vorrichtung zumindest ein Mittel zum
Schneiden und/oder Stanzen von Sichtléchern in ein Mundstiickbelagmaterial und/oder
Filterhillmaterial aufweist.

GemaR einer Variante der Erfindung kann das zumindest eine Mittel zum Schneiden
und/oder Stanzen von Sichtléchern auf Lasertechnologie beruhen.
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Eine weitere Variante der Erfindung sieht vor, dass das zumindest eine Mittel zum

Schneiden und/oder Stanzen von Sichtldchern eine mechanische Stanzvorrichtung ist.

Die oben genannte Aufgabe I&sst sich auch mit einem Verfahren zur Herstellung eines
Zigarettenmundstucks l6sen, bei welchem ein nach den Anspriichen 1 bis 11 bzw. mit
einer Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14 hergestellter Mundstiickbelag ver-

wendet wird.

Weitere Vorteile lassen sich dadurch erzielen, dass eine nach den Anspriichen 1 bis 11
bzw. mit einer Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14 hergestellte Filterhiille

verwendet wird.

Zur Verbesserung der Eigenschaften des Mundstiicks, insbesondere in Hinblick auf die
DurchlUftungseigenschaften, kann zwischen dem Mundstilickbelagmaterial und dem Fil-
terhulimaterial zumindest eine Zwischenschicht angeordnet sein. Besonders vorteilhaft ist
es hierbei, wenn die zumindest eine Zwischenschicht mit zumindest einem Stoff versehen
ist, der eine vorgebbare Funktion, insbesondere die Abgabe eines Aromas und/oder die
Beeinflussung von Rauchwerten, aufweist.

Geman einer giinstigen Ausfiihrungsform der Erfindung, durch welche die erfindungsge-
méfen Vorteile weiter verbessert werden, kann die zumindest eine Zwischenschicht e-
benfalls zumindest ein Sichtloch aufweisen, wobei das zumindest eine Sichtloch der zu-
mindest einen Zwischenschicht kleiner sein kann als das zumindest eine Sichtloch des
Mundstiickbelags. Hierdurch Iasst sich auch eine besondere optische Gestaltung des
Mundstlicks schaffen. Ein zusétzlicher Vorteil dieser Variante der Erfindung besteht darin,
dass sich der Mundstlickbelag und die Filterhiille exakt zueinander ausrichten und anord-
nen lassen, da die relative Lage dieser beiden Komponenten zueinander optisch detek-

tiert werden kann.

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabenstellung Iésst sich auch mit einem Zigaret-
tenmundstiick I6sen, welches nach einem Verfahren gemanR einem der Anspriiche 15 bis
19 hergestellt ist.

Erfindungsgemé&R kann die oben genannte Aufgabe auch mit einem Mundstiickbelag der
eingangs genannten Art geldst werden, der zumindest eine Sichtéffnung aufweist, durch
welche mit freiem Auge ein Durchblick auf eine darunter anordbare Schicht gegeben ist.
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Der Mundstiickbelag kann aus Papier hergestelit sein und ein Muster aus mehreren Sicht-
I6chern aufweisen. Mehrere Sichtlécher kénnen auch in zumindest einer Reihe angeord-
net sein, wobei die Reihe grundsatzlich beliebig geformt sein kann. So kénnte eine Ver-
bindungslinie durch die Reihe beispielsweise eine Gerade, eine sinusférmig oder eine
beliebig geformte Kurve sein.

Die Erfindung samt weiteren Vorteilen wird im Folgenden anhand einiger nicht einschran-
kender Ausfiihrungsbeispiele naher erldutert, welche in den Zeichnungen dargestellt sind.
In diesen zeigen schematisch:

Fig. 1 eine Detailansicht einer erfindungsgemaRen Vorrichtung mit einem Schnitt
durch ein herzustellendes Mundstiickbelagpapier;

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine erste Variante des Mundstiickbelagpapiers aus Fig. 1;

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine zweite Variante des Mundstiickbelagpapiers aus Fig.
1,

Fig. 4 eine Draufsicht auf eine dritte Variante des Mundstiickbelagpapiers aus Fig. 1;

Fig. 5 eine Draufsicht auf eine vierte Variante des Mundstiickbelagpapiers aus Fig.
1;

Fig. 6 unterschiedliche Varianten von Sichtlochern des Mundstiickbelagpapiers aus
Fig. 1;

Fig. 7 weitere Varianten von Sichtldchern des Mundstiickbelagpapiers aus Fig. 1;

Fig. 8 das Mundstiickbelagpapier aus Fig. 1 mit einem optischen Sensor zur Erfas-

sung von Sichtléchern und

Fig. 9 eine Explosionsansicht eines Details eines Aufbaus eines erfindungsgemaRen
Zigarettenmundstticks.

Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungsfor-
men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ver-
sehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen
sinngeman auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeich-
nungen Gbertragen werden kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéhlten Lage-
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angaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dar-
gestellte Figur bezogen und sind bei einer Lageanderung sinngeman auf die neue Lage
zu Ubertragen. Weiters kénnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus
den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich ei-
gensténdige, erfinderische oder erfindungsgemafe Lésungen darstellen.

GemalR Fig. 1 weist eine erfindungsgemane Vorrichtung 1 zur Herstellung eines Mund-
stiickbelags 2 und/oder einer Filterhiille einer Zigarette mindestens ein Mittel 3 zum
Schneiden und/oder Stanzen von Sichtlochern 4 in ein Mundstiickbelagmaterial und/oder

Filterhilimaterial auf.

Das Mittel 3 zum Schneiden und/oder Stanzen kann beispielsweise ein Lasersystem oder
ein mechanisches Stanzgerat sein.

Das Mundstiickbelagmaterial und das Filterhiillmaterial sind bevorzugterweise Papier.
Mundsttickbelag 2 und Filterhiille kdnnen aber im Prinzip auch aus jedem anderen geeig-
neten Material hergestelit sein, beispielsweise aus einer Kunststofffolie oder aus einem
Laminat, beispielsweise aus einem Aluminium kaschierten Papier, Cellophan, bedampften
Materialien, Gewirken, etc..

Gemal dem erfindungsgemafen Verfahren zur Herstellung eines Mundstiickbelags 2
und/oder einer Filterhille einer Zigarette werden das Mundstiickbelagmaterial und/oder
ein Filterhlllmaterial mit mindestens einem Sichtloch 4 vorgebbarer Form versehen. Hier-
zu werden mittels des Schneide- bzw. Stanzmittels 3 die Sichtlocher 4 in das Mundsttick-
belagmaterial bzw. das Filterhiilimaterial geschnitten bzw. gestanzt.

Mit Hilfe des Mittels 3 kann das Mundstiickbelagmaterial 2 und/oder das Filterhiillmaterial
mit einem vorgebbaren Muster aus mehreren Sichtléchern 4 versehen werden. Das erfin-
dungsgemafie Mundstiickbelagmaterial 2 weist somit ein oder mehrere Sichtlécher 4 auf,
das bzw. die einen Durchblick auf eine darunter anordbare bzw. angeordnete Schicht mit
freiem Auge erméglicht bzw. ermdglichen. Beispielsweise kdnnen die Sichtlécher 4 einen
Durchmesser zwischen 0,1 mm und 25 mm, bevorzugterweise zwischen 1 mm und 10
mm aufweisen. Dies hat neben einer guten Detektierbarkeit der Sichtiécher 4 bei der Her-
stellung des Zigarettenmundstiicks auch eine gute Durchliiftung des Zigarettenmund-
stlicks zur Folge.
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Beispiele fur unterschiedliche Lochformen und Muster der Sichtlécher 4 sind in den Figu-
ren 2 bis 7 dargestelit. So kann der erfindungsgeménie Mundstlickbelag 2 gemaR den
Figuren 2 — 4 mehrere in zumindest einer Reihe angeordnete Sichtldcher 4 aufweisen.
Diese Reihe kann im Prinzip beliebig geformt sein. So kann die Reihe eine lineare Reihe
sein oder auch einer Sinusform (Fig. 4) etc. folgen. Auch kénnen zwei oder mehr Reihen
nebeneinander bzw. parallel zueinander verlaufend auf dem Mundstiickbelag 2 angeord-
nvet sein (Fig. 2).

Wie in Figur 2 dargestelit, kann zwischen zwei benachbarten Sichtldchern 4 auch je ein
Logo 5 auf dem Mundstiickbelag 2 angebracht sein.

Gemal Fig. 3 kann zwischen zwei benachbarten Sichtiéchern 4 auch eine Zonenperfora-
tion 6 angeordnet sein.

Fig. 5 zeigt eine derartige Anordnung von Sichtléchern 4 und Zonenperforationen 6 im
groferen Detail.

Gemal Fig. 6 kénnen die Sichtldcher 4 beliebige Konturen aufweisen. So kénnen als
Konturen der Sichtlécher 4 beispielsweise geometrischen Grundformen (Kreis, Dreieck,
etc.), beliebigen stilisierten Formen (Herz, Blume, etc.) oder auch Schriftzeichen nachge-

bildet sein.

Wie in Fig. 7 aber auch in Fig. 5 dargestellt, kbnnen Fenster 7 beliebiger Form aus mehre-
ren raumlich benachbarten Sichtiéchern 4 gebildet werden. An dieser Stelle sei auch er-
wahnt, dass bei allen genannten Ausfiihrungsformen die Sichtfenster 4 ein und desselben
Mundstlckbelags 2 und/oder ein und derselben Filterhiille unterschiedliche Gréfen auf-

weisen konnen.

Gemal Fig. 8 kann die Position der Sichtlécher 4 mittels eines optischen Sensors 8, bei-
spielsweise eines Infrarotsensors genau erfasst werden. Dies ist vor allem hinsichtlich der
Herstellung des Zigarettenmundstiicks von grof3er Bedeutung, da ein exaktes Zuschnei-
den und Ausrichten des Mundstiickbelags zu den anderen Komponenten des herzustel-

lenden Zigarettenmundstiicks, wie beispielsweise der Filterhiille, ermdglicht wird.

Wie in Fig. 9 dargestellt kann bei einem mehrteiligen Aufbau eines Zigarettenmundstiicks
9 zwischen dem Mundstiicksbelag 2 und der Filterhiille 10 auch mindestens eine Zwi-
schenschicht 11 angeordnet sein.
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Diese Zwischenschicht 11 kann mit zumindest einem Stoff versehen sein, der eine vor-
gebbare Funktion, insbesondere die Abgabe eines Aromas und/oder die Beeinflussung
von Rauchwerten, aufweist. So kdonnte die Zwischenschicht 11 beispielsweise aus einem
mit wirksamen Substanzen, wie chemisch reaktiven Substanzen, behandelten Papier her-
gestellt sein.

Weiters kann die Zwischenschicht 11 ebenfalls mindestens eine Sichtéffnung 12 aufwei-
sen, durch die ein Durchblick auf die darunter liegende Schicht, beispielsweise auf die
Filterhille 10 ermdglicht ist. Die Filterhiille 10 kann ebenfalls Sichtlécher 13 aufweisen,
durch die der darunter liegende, hier nicht dargestellte Filter sichtbar sein kann. Die Sicht-
I6cher 12 der Zwischenschicht 11 kénnen hierbei kleiner sein als die Sichtlécher 4 des
Mundstuickbelagpapiers 2. Falls die Filterhiille 10 Sichtldcher 13 aufweist, so kénnen die-
se vorteilhafterweise ebenfalls kleiner sein als die Sichtlécher 12 der Zwischenschicht 11.
In dem vorliegenden Zusammenhang bedeutet ,kleiner von geringerem Durchmesser
bzw. geringerer Flache.

Natdrlich ist auch ein Aufbau des Mundstiicks 9 méglich, bei welchem keine Zwischen-
schicht 11 zwischen Mundstiickbelag 2 und Filterhiille 10 vorgesehen ist.

Weiters sind auch Aufbauten des Zigarettenmundstiicks 9 méglich, bei welchen zwischen
Mundstiickbelag 2 und Filterhiille 10 mehrere Zwischenschichten 11 angeordnet sind. Zur
Erzielung besonderer optischer Effekte kénnen die unterschiedlichen Schichten 2, 11, 10
auch (unterschiedlich) eingeféarbt sein. An dieser Stelle sei auch angemerkt, dass es bei
allen Ausfiihrungsformen der Erfindung nicht zwingend notwendig ist, dass die Filterhiille
10 ebenfalls eine Sichtoffnung 13 aufweisen muss, so kénnte die Filterhiille 10 auch wie
eine herkdbmmliche Filterhiille ausgefiihrt sein.

AbschlieRend sei festgehalten, dass die Ausfiihrungsbeispiele lediglich mogliche Ausfiih-
rungsvarianten der erfindungsgeméaRen Lésung zeigen, wobei die Erfindung nicht auf die
speziell dargestellten Ausfiihrungsvarianten eingeschréankt ist. Insbesondere sind auch
Kombinationen der einzelnen Ausfiihrungsvarianten untereinander méglich, wobei diese
Variationsmdglichkeiten aufgrund der Lehre zum technischen Handeln der gegenstandii-
che Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegen.
Es sind auch samtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die den der Erfindung zugrunde
liegenden Losungsgedanken verwirklichen und nicht explizit beschrieben bzw. dargestelit
oder durch Kombinationen einzelner Details der dargestellten und beschriebenen Ausfiih-
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Schutz auch auf die einzelnen Komponenten der erfindungsgemafen Vorrichtung, soweit
diese fiir sich genommen wesentlich zur Realisierung der Erfindung sind.
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Zonenperforation
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Zigarettenmundstiick
Filterhiille

Zwischenschicht
Sichtlocher der Zwischenschicht
Sichtlécher der Filterhiille
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Mundstiickbelags (2) und/oder einer Filter-
hiille (10) einer Zigarette, dadurch gekennzeichnet, dass ein Mundstlickbelagmaterial
und/oder ein Filterhillmaterial mit zumindest einem Sichtloch (4, 13) vorgebbarer Form
versehen wird bzw. werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass Mundstiickbe-
lagsmaterial und/oder das Filterhiillmaterial Papier oder Cellophan ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Mundstlckbelagmaterial und/oder das Filterhiilimaterial mit einem vorgebbaren Muster
aus mehreren Sichtléchern (4, 13) versehen werden.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere in zumindest einer Reihe angeordnete Sichtlécher (4, 13) vorgesehen sind.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest
eine Reihe eine lineare Reihe ist.

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Mundstiickbelagmaterial und/oder das Filterhiillmaterial mit zumindest zwei zueinander
parallelen Reihen von Sichtlochern (4, 13) versehen werden.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Fenster (7) aus mehreren rdumlich benachbarten Sichtlochern (4, 13) ge-
bildet wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest zwei Sichtlocher (4, 13) unterschiedlicher GréRe gebilde(t-we:dan_
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9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

die Sichtlécher (4, 13) durch abschnittsweises Stanzen und/oder Schneiden des Mund-
stlickbelagmaterials und/oder des Filterhiilimaterials hergestellt werden.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
zur Herstellung der Sichtlocher (4, 13) ein Laser verwendet wird.

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
zur Herstellung der Sichtlécher (4, 13) eine mechanische Stanzvorrichtung verwendet
wird.

12. Vorrichtung (1) zur Herstellung eines Mundstiickbelags (2) und/oder einer
Filterhille (13) einer Zigarette, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (1) zumin-
dest ein Mittel (3) zum Schneiden und/oder Stanzen von Sichtldchern (4, 13) in ein Mund-
stiickbelagmaterial und/oder Filterhiillmaterial aufweist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das zumin-
dest eine Mittel (3) zum Schneiden und/oder Stanzen von Sichtléchern (4, 13) ein Laser-

system ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das zumin-
dest eine Mittel (3) zum Schneiden und/oder Stanzen von Sichtléchern (4, 13) eine me-
chanische Stanzvorrichtung ist.

15. Verfahren zur Herstellung eines Zigarettenmundstiicks (9), dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein nach den Anspriichen 1 bis 11 bzw. mit einer Vorrichtung (1) nach ei-
nem der Anspriiche 12 bis 14 hergestellter Mundstiickbelag (2) verwendet wird.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass zusétzlich eine
nach den Anspriichen 1 bis 11 bzw. mit einer Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche
12 bis 14 hergestellte Filterhille (13) verwendet wird.
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17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass das
zwischen dem Mundstickbelagmaterial und dem Filterhiillmaterial, zumindest eine Zwi-
schenschicht (11) angeordnet wird.

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest
eine Zwischenschicht (11) mit zumindest einem Stoff versehen ist, der eine vorgebbare
Funktion, insbesondere die Abgabe eines Aromas und/oder die Beeinflussung von
Rauchwerten, aufweist.

19. Verfahren nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass die
zumindest eine Zwischenschicht (11) ebenfalls zumindest ein Sichtloch (12) aufweist.

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass das zumindest
eine Sichtloch (12) der zumindest einen Zwischenschicht (11) kleiner ist als das Sichtioch
(4) des Mundstiickbelags (2).

21. Zigarettenmundstiick (10) welches nach einem Verfahren geméaR einem der
Anspriiche 15 bis 20 hergestellt ist.

22. Mundstiickbelag (2) fiir ein Zigarettenmundstiick (10), dadurch gekennzeich-
net, dass er zumindest eine Sichtdffnung (4) aufweist, durch welche mit freiem Auge ein
Durchblick auf eine darunter anordbare Schicht gegeben ist.

23. Mundstiickbelag nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der
Mundstiickbelag (2) aus Papier oder Celiophan hergestelit ist.

24, Mundstiickbelag nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass
der Mundstiickbelag (2) ein Muster aus mehreren Sichtldchern (4) aufweist.
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25. Mundstiickbelag nach einem der Anspriiche 22 bis 24, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehrere in zumindest einer Reihe angeordnete Sichtlécher (4) vorgesehen
sind.

TANNPAPIER GmbH
durch

Anwéth er & Partner

Rechtsanwalt GmbH
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