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DESCRIZIIONE

stato dell 'arfe

L'invenzione riguarda una sega circolare manuale
seconde i1l preambolo délla rivendicazione 1.

Attravefso la US-PS 4 B8B& I94 & nota una sega
rircolare manuale con dispositive di regelazione
della profonditad di taglio e con dispositive di re-
golazione dell'angolo di taglio, la guale sega viene
denominata, in forma abbreviata, "sega circolare ma-
nuale standard". La profonditd d4i taglic & determi-
nata dalla misura in cui la lama della sega sporge
al disotto della piastra di base. Per regelare tale
profondita, la lama wviene ruotata in supporti del
perne di rotazione o supporti d'albero, in su e in
oill relativamente alla piastra di bhase, Sttarno ad
un asse parallo all‘'asse di rotazione della lama 2.
con 1'ausilio di mezzi di serraggio, wiens hloccata
nella posiziong desiderata, relativamente alla pia-
=tra di base o relativamente alls staffa di guida
per la profonditd d4i taglio. Mediante la piastra di
base, la sega circelare manuale pud assere sup-

portata su un pezzo in lavoracione affinche la posi-



rione angolare g la posizione in alterza della lama
delila sgga, relativamente al pezzo in lavorazione.,
siano meglio controllabili che non nei lavori ese-
guiti a mano libera e senza supporto., I dispositiwvi
di readlarione forniscono alla lama un elevato grado
di libertd con guida esatta nei confronti del perzo
in laveorazione,

Le 5eghé ecirecolari manuali di tipo standard sono
state finora impiegate prevalentemente per tagli a
spinta g2, piuttosto eccezionalmente, per tagli ad
immersione. Per il taglico ad immersione sono state
messe a punto seghe speciali che non sono dotate di
carter di proterione oscillante.

La lama di dette seghe pud ruotare werso 1'alto
2 verso il hasso unitamente alla cassa del motore e
alla scatcla degli ingranaggi rTelativamente alla
cassa della lama g alla piastra di base per la rego-
laricone della profondita di taglio. Per‘motivi di
sjcurersza, la regolazione della profondita di ta-
alic non & bloccabile ma pud gssere limitata median-
te mezzi a hattuta e, sempre per motivi di sicurez-
za, in lupgo del carter di protezione oscillante,
mezzi a molla cercanc di comprimere la lama della
sgga per portarla nells posizione di minima profan-

ditd di taglio. I motiwi di sicurezra si spiegano



con il rischie d4i lesioni per 1'operatore a causa
della lama che sporge dal disottc della piastra di
base allorché la sega circolare manuale viene solle-.
vata dal peszzo in lavorazione e la lama della segfa
non si ritira contemporaneamentes sopra la piastra di
base. A causa della mancanza di bloccaggio della
profondita di taglio, ie cosiddette seghe ad immer-
sicone sono‘utilizzabili per il taglic a spinta in
modo meno vantaggiosoe che non le seghe circolari ma-
nuali di tipo standard.

Nel taglio a spinta con seghe circelari manuali
di tipo standard, con bloccaggic della regelazione
fine della profonditd di taolio, i supporti del per-

lecitaki solc

i

no di rotarione e le guide vengono SO
dalle forze peso della sega, ciod sono poco carica-
ti, 1noltre, a causa del bhloccaggio fra la cassa =2
la guida di profonditd di taglio o la piastra di
base, si ha un colloggamentc particglarmente indefor-
mabile = percid, nel taclio a spinta, la lama della
spaa rimane stahile nel suo piano nominale.

Nel taglio ad immersione con seca circolare ma-
nuale di tipo standard, agiscone sul dispositive di
recolazicone della profonditad di taglio, olftre alle
forze peso, anche le forze di reasione derivanti

dall'applicazione dell'utensile nel pezzo in lavora-



fiene. . In tale tipo di taglic nen & consentite il
bloccagoio della cassa relativamente alla staffa di
guida della profonditd di taglic poiché altrimenti.
non & possihile alcuna impostazione variabile della
profonditd di taglio necessaria per eoperars ad im-
mersione. Pertanto, la guida della cassa relativa-
mente alla piastra di hase ovveroc relativamente alla
staffa di guida per la prefondita di taglio & menc
stabile che nel taglic a spinta e 1a staffa di guida
per la profonditd di taglio wiene caricata di pid
che nel taglio a spinta.

¢id nasconde il pericolo che nel taglio a immer-
sione la lams della sega si sposti accidentalmente
dal suo piano in direrione perpendicolare alla pia-
stra di base oppure si rTibalti,

In tal caso, divergenze rispetto alla pesizione
nominale possonc produrre deformazioni della lama.
con asportazione non necessaria di o una grénde quan-
titd di trucioli,

Poiché il taclio ad immersione con sega circela-
re manuale standard & state finora l'eccezione e da-
to, inoltre, che esistono buone seghe da immersione,
la qualitd della guida fra cassa e piastra di base,
o staffa di ouida per la profondita di taglie, &

stata relativamente poco curata dai preoduttori di



soche circelari manuali di tipco standard. Percid non
& stato finora possibile un taglio ad immersione
gqualitativamente buconc con seghe cirecolari manuali
di tipc standard. 1In particolare, nel taglio ad im-
mersione con un angolo di taglio per es. di 45°,. al-
1'avanzamento nel taglio ad immersione le forze in
gicce fra cassa e piaafra di bhase influgnzavano cosl
fartemente la posizione della lama, e gquindi il ri-
syltato del lavorc, che con dette seche non era pra-
ticamente possihile ottenere un accurato taglic.ad
immersione.

Per wuna migliore comprensiocone ﬁell'invenzigne,
si espongono in appresso les operazioni essenziali 4di
regolazione da eseguire sulle seghe circolari manua-
1i di tipo standard sia nel taglic a spinta che nel
taglio ad immersione. Le seguenti rTegolazioni sono
necessarie nel taglio a spinta:

- La sega circolare manuale vieng rollorata, assie-
me alla piastra di base, su unc stabile piano di ap-
poggio:

- la vite di serraggio che serve a bloccare la pro-
fondita di taglic viene allentata:

- la rassa viene ruotata in su e in gid relativa-
mente alla piastra di basg fino alla pregista pro-

fondita di taclio e poi blaoccata stringendo la vite



di serragaoioc;
- la piastra di base viene collocata sul bordo del
pezzo in laverazicne e nella circostanza il carter.
di protezione oscillante chiuso tocca con il propric
late frontale il borde del pezzo in laveorazione;
- la sega circolare manuale viene portats a coinci-
denza, mediante 11 ceollimatore di taglio, con un se-
gno preventivamente tracciate sul pezzo in lavora-
Zione;
- 51 inserisce il motore e ha inizic il taglic &
spinta mediante spostamentoe orizzontale della sega,
mentre il carter di protecione oscillante si apre
automaticamente mediante appoggio del suo lato fron-
tale contro 1o spiogola del pezzo in lavorazione.
Prima del taglic ad immersiong con seghe circo-
lari manuali dotate di carter di protezione os5cil-
lante, sono necessarie le seguenti operazioni di re-
golazione:
- allentare la vite di serraggio che serve a bloc-
care la profonditad di taglio;
- reagolare la profonditd di taglio negativa ruotan-
do verso 1'alte la cassa, assieme alla lama di sega.
relativamente alla piastra di base in maniera che i
denti della sega, rivelti verso la piastra di base,.

siano distanziati rispetto a guest'ultima:



- regolare e bhloccare la battuta di profondita di
taglio che serve a limitare la profonditd di taglio;
- aprire il carter di proterzione oscillante;

- applicare 13 piastra di base al centro del pezzc
in lavorazione:

- far c¢oincidere le tracciature con il zeollimatore
di taglio;

- inserire il motore;

- abhassare nel perro in laveorazione la lama dells
sgga in azione fino a che non sia impostata la pro-
fondita di taeglio, wale a dire fino a che la cassa
non wada in battuta contro 1'arresto di profondita
di taglio.

- blocecare la vite di serraggio.

Ha cosl termine la regolazione per 11 taglic ad
immersione, c<he in questa posizione pud essere con-
finuate con il taglio a spinta.

Vantacoi dell'imwenzione

La sega circolare manuale proposta dall'inven-
zione con le carstteristiche qualificanti della ri-
vendicazicne 1 presenta il wvantagois che, c¢oan una
guida di prefonditad di taglio particolarmente sta-
hile fra la rassa e la piastra di base, viene rTea-
lizzata una sega circolare marale di tipo univer-

sale dotata di carter di protezicne oscillante, 1la



guale sega & ugualmente adatta sia al taglio ad im-
mersione che al taglio a spinta con profondita di
taglio regolabhile 2 bloccabile e si compone di ele-
menti fabbricabili e montabili in maniera semplice
ed economica.

Grazie al modesto gioco e grarie alle grandi su-
perfici di'guida 2 scorrimento interdipendenti che
assorhbono elevate forze di supporto, & possibile una
regolazione senza scosse della profondita di taclio
con lama di sega posizionata sempre in modo preciso
nel proprio piano nominale.

con una tale guida quasi esente da gioco, & pos-
sibile un taglio ad immersicne, in particolare con
un anaolo di taglis fino a 48 o &0° particolarmente
esatto con superfici di taglio prive di rugosita e
asporta-ione minima di materiale, dunque con elevato
grado di rendimento,

La staffa di guida per la& profondita di taglio
&, grarie alla sezione a L, particolarmente sicura
~ontro deformarzioni e sostiene la cassa da guidare
~on un numers 4i superfici di appoggio almene doppio
rispetto alle note seghe circelari manuali di tipo
standard.

Ulteriori wantaoginse forme di attuazicne della



invenzione si rilevano dalle rivendicazioni subordi-
nate.
Disegni

Esempi di attuazione dell'invencione sono 1llu-
strati particelareggiatamentete nella descrizione
che segue sulla scorta dei relativi disegni.

La figura 1 illustra. in rappresentazione tridi-
mensianale,'una sega circolare manuale conforme alla
invenzione con carter di protezicne oscillante; la
figura 2 & una wvista laterale secondo la figura 1;
la figura I mostra 1l particolare di una staffa di
guida per la profondita di taglio con staffa di ar-
resto in vista esplosa (tridimensionaler; la figura
4 & una vista frammentaria dal retro in corrispon-
denza della staffa di guida per la profonditid di ta-

lig: e la figura 8 & una serione eseguita lungo la

[On ]

linea v-¥ della fig., 2 attraverso la staffa di guida
per 1a profonditd 4di taglic della soga ciréolare ma-
nuale con le limitrofe zone della cassa degli ingra-
nagoi 2 con la staffa di arresto.
pescrizione dell'esempic di realizrzasione

La sega circolare marmale, rTappresentata a tre
dimensioni nella figura 1, presenta un asse 11 del-
l1'albero della sega, indicato nel disegno con linea

a tratti 2 punti, 1l auale asse attraversa una car-
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assa di motore 12 e una scatela di ingranaggi 13
fissata mediante flangia e passa per il centro della
lama di sega (qui non raffiguratal.

I riferimenti delle parti non wisibili nella fi-
gura di veolta in wvolta illustrata, ma citati e ri-
portati in una delle altre figure, sono messi tra
parentesi per una migliore comprensicne della de-
scrizione che segue,

Alla scatola degli ingranaggi 13 & fissato, me-
diante flangia, un carter di protezione 14 che, in-
sieme alla scatola degli ingranaggi 13, <opre verso
1'alte la lama di sega 18 proteggendela. L& carcas-
sa 12 del motore supporta nella parte alta una resta
girevele 16, che serve ad azionare un regolatore del
numerc di giri e, lateralmente, un tasto 16 che ser-
vo ad arionare un dispositive d'arresto a spina. Una
manopola collegata alla scatola degli ingranaggi 13
& jllustrata soltanto schematicamente nel suo anda-
mento mediante una linea a tratti e punti 17. Incl-
tre, sulla scatola degli ingranaggi 13 & disposta
una leva di azicnamento 20 montata girevolmente per
1'apertura di un carter di poteziene 21 illustrato
in figura 2.

511 una piastra di base 22, atterno ad un primo

asse 28 situato in un supporto per perno i rotaric-



ne o supporto dell’'albere (nen illustrate in parti-
colarey, & disposta, con possihilita di ruetare ver-
so l'alto e verso il hasso congiuntamente al dispo-.
sitive di variazione del taglio, la scateola degli
ingranaggi 13 con la carcassa motore 12 e con il
carter di proterzione 14;

La piastra di base 22 supporta una manopola sup-
plementare éa, che serve ad una sicura guida a due
mani della sega circolare manuale durante 1'opera-
zione di taglio, e un arresto laterale Z6 per la
guida parallela della sega circolare manuale 10 sup-
portata contro il bhordo di un pezzo in laverazione.

L.a piastra di base 22 presenta una faccia infe-
ricere 30 e una faccia superiore 34, cylla faccia
supariore I1 & disposts un olifo 22 con una guida di
scorrimento 34 2 un corsoio 36 (fioura 3}, La fac-
ria inferiore 30 della piastra di base 22 & suppor-
tata su una superficie 38 di un pez:zo in iavorazione
40. Attraverso il pezzo in laverazione 40 CCorTe Una
intagliatura 42 prodotta dalla lama di sega 18. At-
traverso 1'intagliature 47 prodetta sulla faccia in-
foriore 30 della piastra di base 22, g quindi paral-
lelamente alla lama di seoge 18, passa il secondo as-
se 44, attorno al quale la scatcla degli ingranaggil

13, partendoe dalla posizione di hase di %0°, pud



ruotare di 48°¢ o %0° wverse l'esternc relativamente
alla piastra di base 22 per tagli angolari unitamen-
te alia carcassa 17 del moteore, al carter di prote-
zione 14 e alla lama di sega 18. La doppia freccia
46 indica le direzioni di movimento attorno al primo
asse 28 per la regolarzione della profondita del ta-
glie. La doppia freccia 47 illustra le direzioni di
movimento aftorno al secondo asse 44 per la regola-
Zione dell'angolo di taglio.

gl alifo 22 & disposta una lancetta 96 che cor-
re sotto un settore di anello elastico 98 gd & mobi-
le relativamente alla scala graduata 102 di un por-
taquadrante 100. La lancetta 96 indica 1a posizione
dell'angolo di taglio a 90°, dunque una posizione di
taglio diritto della lama di sega 18. 11 settore di
anello elastico 98 & blocecabile mediante IaA levs
tenditrice 106, con il che 1l'angole di taglio pre-
ventivamente selezionato viene fermato.

sy una staffa di guida per la profondita di ta-
glic 50, dotata di unsg feritoia centrale 52 per la
guida della prbfondita g di una scala graduata 54,
la scatola degli ingranagei 13 & bloccabile, c¢on
possibilita 4i regolazione, tramite un perno a vite
60 @ una vite di serraggio 62, mediante una leva di

manovwra 64.



Un portaguida &5, fissato mediante witi 108, 109
alla scatola degli ingranaggi 13, si appcggis la-
teralmente alla staffa di guida per 1a prefondita di
taglieo 50 e in tal modo provvede ad wna guida late-
rale fissa della scatola degli ingranaggi 13. Incl-
tre, il porfaguida 66 si appoggia lateralmente, con
una piccola zona di sovrapposiziene, contre una
staffa di arresto 75 mobile verso 1'alto e verso il
basso sulla staffa di guida per la profondita di ta-
glio B0. Nella sua parte posteriore 87, opposta al
pulsante 82, la staffs di arresto 75 reca una parkte
impugnatura 76 <che serve agli spostamenti wverso
1'alto 2 wverso il hasso all'atte della preselezicone
della desiderata profondita di taglio B0.

Per un'esatta impostazione della profondita di
taglio 50, la staffa di arresto 75 rEca scale gra-

luate 78, 81 accanto ad una finestra 88. La finestra

[aT]

g8 consente di wvedere la scala graduata 54 della
staffa di ocuida per la profonditid di taglio B0, In
tal medo, la staffa di arresto 78 pud essere regola-
ta, con l'ausilio delle scale graduate 78, 81, in
maniera esatta con riferimento alla scala graduata
B4, Tramite un pulsante 82, un perno di arresto B4
pud essere spostato dalla sua posizione di arreste

impegnante 1’apertura di arresto B5. Dopo aziona-



mento del pulsante 82, la staffa di arresteo 75 &
senz'altro libheramente traslabile verseo 1'alto, re-
lativamente alla staffa di guida per la profondita.
di taglio 50, quando la scatola degli ingranaggi 13
si trova nella posizione di minima profondita di ta-
glio B0,

come si pud rilevare, vi & concordanza fra la
curvatura, attorno al primo asse 28, della parte po-
steriore 57 della staffa di guida della profondita
di taglio 50, dells faccia posteriore 23 della sca-
tola di ingranaggi 13 e della parte posteriore 87
della staffa di arresto.

La figura 2 & una vista laterale seconde la fig.
1 con regolazione della profonditd 4i taglio negati-
va della sega circolsre manuale 0. @ui, oltre alle
parti gia indicate a proposito della figu:a 1, si

no chiaramente riconoscere la lama di sega 18 e

2

pross
il carter di proteciong oscillante 21. Lé parti es-
sgnriali, gia illustrate s proposito della figura 1,
sono indicate in mode concordante £ non vengono nuc-
vamente citate in particolare.

.a staffa di arresto 76 & qui posizionata in ma-
niera da limitare a circa la metad la profondita di
taglio 50 massima possibile. Se si rilascia il ta-

stn a levetta 82, il perno di arresto 84 illustrato



in figura 3 si inserisce in una delle aperture di
arresto 58, per cui la staffa di arreste 7% si fissa
senza possibilitd di spostamenti relativamente alla
staffa di guida per ia profonditd di taglic 56. E
chiaramente riconoscibile anche la battuta 73 del
portaguida 66, sul cui.percorso di traslazione per
la regolazione della profondita di taglic 50 si at-
tosta il listelle di arrestoe 70 della staffa di ar-
resto 75, e un aggiustaggio della profeonditad di ta-
glio 50 oltre la posizione illustrata diventa possi-
bile solo dopo lo shlocco dellas staffa di arrestoe 78
realizrzato mediante pressione esercitata sul tasto a
lgvetta 82. Inoltre si pud ricencscere la camma %3
della staffa di arresto 75 che si impegna nella fen-
ditura centrale di guida d4i profonditad 52 della

staffa di guids per la profondita di taglio B0

1

lLa rappresentazicne esplosa della figura I mo-

I

stra la staffa di guida per la prafondité di taglic
50 con ali 48, 4% profilate a L. con le loro super-
fici esterne 83, con la superficie interna 5% 2 <On
la superficie posteriore 57, @ui la struttura della
staffa di guida per la profonditad di taglio 50 @ Ti-
conoscibile come supporho del corsecio 26 con la fen-
ditura %4 di guida alla rota-ione e con la lancetta

25, 11 rcorscio 36 & collegats, tramite una saldatu-



ra 51, alla staffa di guida per la profondita di ta-
glio 50, Mediante un piede di appogzio 56, la staf-
fa di guida per la profondita di taglic 50 & suppor-.
tata, nella posizione di taclio a 9%0°, contro la
piastra di base 2Z.

Chiaramente riconoscibile e anche la staffa di
arrestoc 7% con il suo profile a ¢ sulla linea di in-
tersezione V-V (fig. 8). Con i lati interni 85 del
profile a ¢, la staffa di arresto 75 abbraccia la
superficie esterna 53 e la surperficie posteriore 57,
recante la scala graduata 64, della staffa di guida
per la profonditd di taglio 50. Chiaramente ricono-
scibili sono altresi la finestra 88, formata a guisa
di fenditura longitudinale e prevista nella zona po-
steriore 387 della staffa di arreste 75, la =zona im-
pugnatura 76 e il quadrante 78, il guale & dotateo di
una graduatione grossolana 2 di una scala finemente
graduata 81. Inoltre, risulta evidente 1& possibi-
1itad di bloccare la staffa di arresto 75 mediante il
tasto a lewvetta 82, che & ribaltabile nell’'apertura
per tasto 83 prevista per 1'azionamento della spina
di arresto 84 e precaricabile mediante una molla Bé,
mentre i1 perno di arreste 84, con il suo prelunga-
mento assiale, & coordinato alle aperture di arresto

RE previste nella staffa di guida per la profondita



di taglio 50.

una cava 91 forma, nella staffa di arresto 75,
una guida longitudinale o una guida prismatica, nel- .
la quale si impegna un nasettc 74 de! portaguida 66
e in tal modo cerca di comprimere la staffa di guida
di arresto 75 contro la staffs di guide per la pro-
fonditad di taglio, la quale ultima & mohile in senso
Iongitudinaie relativamente alla staffa di guida per
la profondita di taglio BO.

pella sega circelare manuale 10, mentata in ma-
niera corrispondente alla fioura 3, la figura 4 il-
lustra in vista parziale la scatola degli ingranaggi
13, il portaguids 65, la staffa di arresto 78 con la
zona di presa 74, la scala 78, la scala finemente
graduata 81 con la finestra 838, l'indice zero segna-
to con il riferimento 187 = rappresentato a guisa di
freccia sul carter di protezione 14, 1a piastra 4i
base 22, 1l carter di proterione @scillaﬁte 21, i1l
pulsante 32 2 il portagquadrante 180, I1 portagua-
drante 100 & disposto in una cavita delle piastra di
hase 22, e la guida 41 scorrimento 34, che da dettsa
hase si diparte a forma d'arco e che & rappresentata
nel disegno con una linea 3 tratti e punti, esercita
gdal hasso una pressione sul portaguadrante 100. Sl

carter di protezieons 14 vi &, in hasso, un contras-



seann triangelare 107 per la profonditd di taglic
50. Cid consente di regolare la scatela degli in-
granaggi 13, con possibilitd di preseleziong 2 in
modo controllato, relativamente alla staffa di quida
per la profondita di taglio &0.

La figura 5 & wuna sezione corrispondente alle
frecee V-Y della figufa 2, da cui si rilevanc in ma-
niera chiara la struttura EAI'interazione della sca-
tola degli ingranacoi 13 con la staffa 41 guida per
la profonditad di taglio B0 e con la staffa di arre-
stn 78. La scatola degli ingranasgoi 13 ha sezione a
forma di L. all'ala pitt corta della L si congiunge
il carter di protezione 14, che funge da ulteriocre
parte della cassa g che, mediante un'intercapedineg
92, & distanziata dalla scatola deali ingranaggi 13.
cul lato esterno 23 della scatola degli ingranaggi
13, il portaguida 66 & fissate a flanoia tramite le
due viti icg, 10%. La seconda vite 109 é situata,
nella vista in serione, al disotto della vite 108 g
nel disegno & percid indicata tra parentesi.

In due tasche 110, 101 orientate perpendicolar-
mente alla faccia esterna 23 della scatola degli in-
granaggi, le sfere di arresto g supporto A7, 48 sono
disposte in modo imperdibile, precaricate da molle

6%, 70 2 sporgenti daila faccia interna 63'. Le sfe-



re 67, 68 si inseriscono nelle aperture di arresto
58' della staffa di guida per la profonditd del ta-
alio 59, In questa posizione, la preofonditd di ta-
glic 50 negativa della figura 2 & assicurats median-
to inserimento a scatto dall'alte. Occorre, da par-
te dell'operatore, lfaﬁporto di una forza visibil-
mente facile da applicare ende superare quasta posi-
zione e muovere la scatols degli ingranaggi 13, uni-
tamente alle rimanenti parti della sega circolare
manuale, in direzione di una crescente profondita di
taclio BO.

Nella direcione di osservazione rivelta nlte-
riormente verso destra, il portaguida 66 termina con
un nasetto 74 perpendicolare alla staffa di guida
per la profondita di taglio 50 ovvero alla staffa di
arresto 75, Nella zona rivolta wverso il nasetto 74
del portaguida 66, la staffa di arresto 75 reca un
dado 91 in cui si impegna il nasetto ?a; per coui,
fra il portaguida 66 e la staffa di guida per la
profondita di taglic 80, viene a formarsi una guida
prismatica,

sulle superfici interne 85, 59 della staffa di

guida per la profondita d4i taglie 50 2 supporiata 1a

A
[

scatola deoli ingranaggi 13 con la faccia esterna

o la faccia posteriore 25.
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La staffa di guida per la profonditd di taglio
80 & circondata dalla staffa di arreste 78 avente
profile a ¢. Ad un'estremita, aquest'ultima si impe-.
gna con la camma 932 nella fenditura 52 di gnuida di
profondita prevista nella staffa di guida per la
profondita di tacglio 50. cull'altra estremita, 1la
staffa di arresto 75 circonda, con un secondo profi-
lo a L raccérdante5i solidarmente in pezzeo unico, 11l
lato anteriore della staffa di guida per la profon-
dita di taglio B0, e con un‘ala 282 della L, riveolta
yerso 1'esterno, essa sporge nell'intercapedine 92
compresa fra il carter di protezions 14 2 la scatola
decli ingranaggi 13,

Poiché la scatola degli ingranagoi 13, 11 porta-
guida 46, la staffa di guida per la profondita di
taglio 50 e la staffa di arresto 78 sono inmpegnate

1'uyna nell‘altra come in una moncscocca 2 31 sosten-

n

agono reciprocamente, viene a formarsi uma'guida te-
lescopica A4 prisma che guasi esclude un gioco late-
rale della scatola degli ingranaggi 13 relativamente
alla staffa di guids per la profondita 4i taglio 50,
La staffa di arrestc 78 serve a compensare il gioco
fra la scatola degli ingranaggi 13 e la staffa di
guida per la profonditd di taglio 50 e =i fissa in

modo imperdibile.
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La staffa di arresto 75 non pud mai precedere la
scatola degli ingranaggl 13, ciog essa Timang sempre
posizionata con il listelleo di arreste 90 al disctto.
della hattuta 73 del portaguida 66. La profondita
di taglio, scelta con l'ausilico della staffa d'arre-
sto 785, pud dunque essére superiocre © uguale alla
profondita di taglio effettivamente impostata al mo-
mento.

La staffa di arreste 75 ha due funzioni. In pri-
mo luogo essa serve, nel caso del taglio ad immer-
sione, da arresto per limitare una massima profondi-
t3d di taglio prescelta.  All'uopo, mediante il tasto
a levetta 82, la staffa di arreste 75 & innestabile
a scatto, ad una distanza di 5 mm dalla staffa di
guida della profonditd di taglio 50, nell'apertura
di arresto 58 4i quest'ultima,

In seconde luogo, essa serve - nel taglio a
spinta «on profondita di taglio a hlecco fggolata in
continuo - ad impestare una profonditad di taglio
esatta al millimetro. A *tale scopo, la staffa di
arreste 75 reca sul borde della finestra 88 una sca-
la graduata 78 con tacche di suddivisione grossolana
simili alla scala graduata 54 della staffa di guida
per la profonditd di taglio 80. 1Inoltre, fra le tre

pity bhasse tacche grossolane della scala graduata



78 & disposta una scala graduata fine 81 con dieci
tacche di graduazione la cui distanza reciproca Cor-
risponde ad una profondita di taglio di 1 mm da im-
postare di veolta in volta.

Prima del taglio a spinta, la profonditid del ta-
glio viene impostata, cén precisione pressocché mil-
limegtrica, nella maniefa seguente. La scatola degli
ingranagaoi 43 viene impostata a =catto nel punto
morto suyperiore relativamente alla staffa di guida
per la profonditd di taglio BD nella posizione di
profondita di taglio negatiwva. auindi, la staffa di
arresto 7% viene spinta wverse la staffa di guida per
la profonditd di taglio RO, owvvero wverse la sua sca-
la graduata 54, finchd la tacca dells zereo (indicata
con i1 riferimento 29y della scala graduata 78 non
si trovera sul seagno che wviene immediatamente dopo
il valore di taglio da impostare e =i arresterid in-
serendosi a scatto in questa posizione. | La cifra
nominale della scala a graduazicne fine 8% che wva
oltre la graduazione agrossolana viene fatta coinci-
dere, ruotande in basso, atterno all’asse 28, la
scatola decgli ingranegoi 13 unitamente al carter d4i
protericone 1 con 1l'intagliatura della profondita di
taglio 107. In tale posirione, la vite d4i serraggioc

£2 viene stretta, Ora la lama di sega 18 sporge 4



precisione millimetrica sotto la piastra di hase 22,
per cui con la profondita di taglio impostata la se-
ga pud essere utilizzata per il consuete taglio a
spinta.

gulla scorta dell'esempio di concreta attuazio-
ne, s5i chiarisce in appresso 1'impostazione della
profonditd di un taglic di 8 mm. Dopo 1'impostazio-
ne della profonditad di taglio negativa mediante in-
serimento a scatto della scatola degli ingranaggi 13
relativamente alla staffa di guida per la profondita
di taglio 50, la staffa di arresto 76 viene portata
con la sua tacca 8% indicante lo zero, a coincidere
con la tacca dei 506 mm sulla scala 54 della staffa
di ouida per la profonditid di taglio B0. In gquesta
rosizione, il perno di arresto 84 della staffa di
arresto 78 si innesta in una delle aperture d4di arre-
sto B8 della staffa di guida per la prefonditd di
taglio B0. In tal mede, la seconda graduazione, a
partire dalla tacca 8% in direzicne della decima
ftacca, marca esattamente una profonditid nominsle di
taclio di 82 mm. L'intagliatura della prefondita di
taclie 107, prevista nel carter di protezione, viensz
portata a coincidere con detta seconda tacca della
scala finemente graduata mediante abbassamento rela-

tivamente alla staffa di ouida per la profondita di



ftaglico B0. Dopo serraggio della vite di serraggio
£2, la seca circelare manuale 10 viene impiegata per
il taglio a spinta con la profonditad di taglio 41 82
millimetri,

Per il taglio a immersione mediante la sega Cir-
colare manuale 10 con una determinata limitazicne
preselezionata ovvero impostata della profondita di
taglio, 1la écatela degli ingranaggi 13 wviene rustata
verso 1'alto, assieme al portacuida 66 ad essa fis-
sato a flangia 2 assieme alla hattura 73, 2 innesta-
ta nella posizione di profonditd di taglio negativa,
La vite di serraggiec 42 & allentata.

ora la 5taffa di arreste 78 viene spostata ma-
nualmente verse 1'alto rispetito alla staffa di guida
per la profonditd di taglio 80 finché il rombo 79
non coincidera con il desiderato wvalore di profondi-
ta segnato sulla scala B4 della staffa di onida per
ta profondita di taglic B0, e allora aﬁéieme alla
staffa di arresto 78 si spostera il relative listel-
1o di arresto. Al riguarde, va tenuto presente che
la profondita di taglic & regolabile solo a passi di
5 mm poiché&, sulla superficie esterna 57 della staf-
fa di guida per la profondita di taglio B0, le aper-

ture di arresto B8

5]

ono disposte ad interwvalli di 8

mm. La scateola degli ingranacgl 12 pud ora BSsSETE



ﬁortata,aontro il listello di arresteo 90 assieme al-
la lama di sega 18 e al portanuida 66 finche 1'arre-
sto 73 non avra incontrate il listello d'arresto 0.
Superata aquesta posizione, la lama di sega 18 non
potrd immercersi nel pezzo da laveorare,

Nell'opposta dire;iéne di profondita di taglio,
ridotta o negativa, la scatola degli ingranagei 13
con la lama di sega 18 pud esserg ruotata wverso
l1'alto in qualsiasi momente. La massima profondita
di taglio & impostata guando la staffa di arresto 78
si trowva nella sua pill bassa posizione, insediata
" sulla piastra di base 2Z. |

La descritta preselerione della profeondita di
taglio & indipendente dall'angolo di taglio imposta-
bile fra ?0 e 45° mediante un movimento di rotazione
attorno al glifo 32 owvero attorno all'asse di rota-
Zione 44,

L'ala 49 della staffa di ouida per la brofcndita
di taolio &0, parallels alla lama di sega 18, viene
stretto come in una pinza fra la scatola degli in-
granaggi 13 2 il portaguida 66 e forma, con 1'ausi-
lio delle sfere di arresto e sostegno &7, 68, un&
auida prismatica esente da giocco con attrito di ro-
tolamento per la scatola degli ingranaggi 13 allor-

rhé viene effettuata la rotazione in su e in gidy at-



forno all'asse 28 per variare o impostare la profon-
ditd del taglio. Al taglio a immersione c¢on angoli

di taglio compresi fra 30 e 45¢, questo dispositivo.
di guida pud assorbire la forra di ribaltamento che
agisce sulla scatela degli ingranaggi 13. con le
sfere di arresto e supporte 67, 68, le forze in gio-

co fra la staffa di guida per 1a profondita del ta-
glio 50 2 la scatola degli ingranaggi 13 diventano,

a causa dell’'attrito di rotolamento, poco resistenti

e di agevele trasmissione per 1'operatore giacche, a
causa dell'elevata forza 4di sostegno con ridotto at-
trito, & possibile un'impostazione senza scosse del-
la profondita di taglio.

L.e forze di ribaltamento fine all'intensita del-

le forze elastiche vengono assorhite dalle sfore di-
sposte nel portaguida 46, Ma poiché le sfere devono
poter anche rotolare accuratamente per garantire un
taglic a immersione esente da scosse, dette forze
e2lastiche sono sottoposte a limitazioni. Con elevate
forze di ribaltamento, le sfere di arresto e suppcr-
tn £7, &8 wvengonoe durnque respinte, per cul o wi o o& i1l
pericole di un inceppamento della scatola decli in-
granaggi 13 e quindi della lama di sega 18 nella in-
tagliatura 42. Tale inceppamento, anche in casc di

massime forze di  ribaltamento, wvieng mantenuto nei



limiti grazie al fatto che la staffa di arresto 78,
con il sup listelle di guida 80, & supportata nel-
1'interspazio o intercapedine 92 presente fra la.
scatola degli ingranaggi 13, il carter di proteziong
14 2 la staffa di guida per la profondita di taglio
50. La staffa di arreéto 75 & applicata in accop-
piamento serrato sulla staffa di guida per la pro-
fondita di taglio 50, per cui tutti e tre gli organi
possono muoversi senza scosse une relativamente al-
1'altre. In tal modo, anche in caso di elevate for-
2o laterali, la scatola degli ingranaggi 13, £ quin-
di anche 1a lama di seca 18, possono subire sclo un
modesto inceppamento.

un particolare wvantaggio dell'invenzione viene
anche visto nel fatto che la staffa di guida per 1la
profondita di taolio, mediante la configurazione a
profilo angolare, viene rinforzata e resa partico-
larmente resistente a flessicone e, grazié all'ulte-
riore accoppiamente di profilati, ulteriormente rin-
forzati con il corsoio di forma arcuata, la mode-
sta distanza dal glifo consente, al memento di impo-
stare l'angcle o la profonditd di taglio, l'arrivo
di ridotte forze deformanti dalla piastra di base
alla staffa di guida per la profondita di taglio.

rer profonditd di taelio negativa si intende la



posizicne della lama di sega al disopra della pia-
stra di base, nella guale posizione i denti della
sega non possono toccare il pezzo ip laverazione.

A causa della forma a L della staffa di guida
per la profondita di taglioc 50. e del suo accoppia-
mento a prisma almeno duplice con la scatola degli
ingranaggi 13, 1a 5cafola degli ingranacci 13 2 con
essa la lame di sega 18 corre, relativamente alla
piastra di base 22, nel pianc della stessa per quan-
tn attiene a tutti i gradi di liberta. per cui in
questo piano la possibilita di movimento della sca-
tola degli ingranacggi 13 nei confronti della piastra
di base 22 viene ad essere rideotta al minimo. con
cid & ottenibile, al cambiamente della profondita di

taglia, una massima misura di precisione.



RIVENDICAZIONTI

1. Serpa cirecolare manuale (10) con carter di
protezione oscillante (21) e con una cassa (12, 13,
14y che reca un asse (113 dell'alberc della sega e
una lama di sega (183 girevole attorno ad esso, ove
la cassa (17, 13, 141 & disposta con possibilitd di
arresto relativamente ad una piastra di bhase (22}
attorno a due assi (28, 441 disposti ad angolo retto
ung rispetto all'altro con possibilitd di rotar-ione
uno indipendentemente dall'altro. owve il primo asse
{28 & parallelo all'asse (11 dell'albere della se-
ga attorno a cui si swvolge i1 mote rotatorio per la
impastazione della profonditd di tacglic ed & regola-
bile su una staffa di ouida rer la profonditd di tea-
nlio (RO} con una scals araduats (84) 2 owve il se-
condo asse (44) & parallelo sia alla piastra di base
{22y che alla lama di sega (18) o attornq a nuestsa
pud swolgersi il moto rotatorio per 1'impostazione
dell'angolo di taglic, caratterizrate dal fatto che

la staffa di guida per la profondita di taolio (5D

1]

ha una sezione con profilo di forma angolare 2 sSu
almens un'ala (48, 49y di tale profile., la quale

funge da auida di scorrimento. si appoggia la ©3353
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2. Sega circolare manuale secondo la rivendica-
fione 1. caratterirzata dal fatto che la staffa di
guida per la profonditd di taglic (803 con ogni als.
(48, 4% dotata di pih superfici (83, BB, in parti-
colare opposte, guida la scatola degli ingranaggi
{11} s1 corrispondeﬁtiliuperfici (23, &7, &8 sup-
portate. in particolare. sulle opposte superfici

=X 8.

o

2. Sega cirecolare manuale secondo la rivendicza-
fione 1 oppure 2, caratterizzata dal fattoe che fra
la staffa di ouida per la profenditsd di taglio (52

g la scatola decli ingranagoi (132, 14y & disposta

3]
e
(23]

almena la ouida prismatica ¢80, 57Z: 74, 91: 23, &

£, BBY,
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4., Sepga circolare marnual
vendicarioni da 1 a 3, caratterizzata dal fatto che

la guida prismabica rgn. 9%: 74, 91: 3, &3 BT, EBE)

*;

alla scatola degli inoranagoi (493, 147 che circonda

are manuale seconde una delle ri-
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vendicazioni precedenti. caratterizzata dal fatto

~he o2li elementi condotti e ¢li elementi <conduttori



(13, B0, 74! s1 sostengono l'un l'altro elasticamen-

te. particolarmente in corrispondenza delle guide

-

prismatiche (84, 2 74, ¥4 23; 6Z. £33, BE! oon

-

mezzi a molla (&%, 70; 4 &Y.

. Guida per la profonditd di taclio per una se-
oa cirvcolare manuaale séccnde il preamholo delia ri-
vendicazione 4, con ana hattuta (%0} per la presele-
zione di una limitazione della profondita di taglio.
caratterizzata dal fatto che la battuta (90} & res-
lizzata come listello di arresto (903 supportato da
una staffa di arresto (78, la quale staffa di arre-
ato (75y & supportata con possibilitad di movimento
lonaitudinale sulla staffs di guida per la proforndi-
td di taoclio (BDY g =sulla scatcla decli ingranaggi
{13y, eso fra le stesse, ed & regolabile mediants
mezzi di arresto (B8, 843 relativamente alla staffa
di ouida per la profondita di taglic (BD).

7. cuida per lz profondita di taglio secondo la

(W

rivendicaziong &, caratterizzata al fatto che i
mezzi di arresto (BgR. 841 soneo shloccabili con un
tasto 82y disposto sulla staffa di arresto (75 con
il quale ta=zto la staffa di arresto (763 & shblocoa- -
hile relativamente allas staffa di oguida per la pro-

fonditd di taglio (BOV.

8. Fuida per la profonditd di taglic secondoe la



rivendicarione &6 oppure 7, caratterizzata dal fatto
che il listello di arresto (503 & disposto sulla
traiettoria di movimento di una battuta (73) colle-
gata alla scatola degli ingranaggi (13 e dal fatto
che il listello di arresto f?D) & regolahile. me-
diante spostamento della staffa di arresto (78), re-
lativamente alla staffa di guida per la profondita
di taclioc (B0},

9. Guida per la profonditd di taclio secondo la
rivendicazione &, caratterizzata dal fatto che la
hattuta (73) fa parte di un portaguida (66} collega-
to alla scatola degli ingranaggi (12} 2 unitamente a
questa serra un'ala (48, 4%y della staffe di guida
per 1a profonditd di taglioc (803,

10. Guida per la profonditad di taglic secondo una

delle rivendicazioni precsdenti. caratterizrzata da
mezzi di serraggio (&0, &7, A4y mediante oui la sca-
tola degli ingranaggi (13) & hloceahile con la sua
superficie relativamente alla staffa 41 guida per la
profonditd di taglio (&G,

11. @uida per la profonditd di taglioc secondo una

delle rivendicazioni precedenti. caratterizzata dal

r

att

(9]

rhe la scatoala degli inoranacgi (13) & suppor-

b

asticamente e/o con possibilitad 4i rotolamento
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mediante i1 portacuida {643, tramite mezzi a molla



B

(69, 70; &7, 68}, nei confronti della staffa di gui-
da per la profonditéd di taglic 780) e, nella posi-
zione di profonditd di taglio negativa, 1 mezzi a.
molla (&9, 70; &7, &B8) sono applicabili a scatte al-
la staffa di guids per la profonditd di taglic (B0O}.

12, Guidsa per la profondita di taglio sécendo una
delle rivendicazioni precedenti, caratterizsata dal
fatto che la staffa di arresto (753 reca nella sua
parte posteriore (87 una finestra (88) che & dotata
di un'ulteriore scala graduata (78, 81) 2 che rende
linhera 1a scala graduata (5A5 disposta 5u1ia parte
posteriore (B7) della staffa di guida per la profon-
ditd di taglio (50, la nuale wulteriore scala serve
alla regolazione fine della profondita di taglie re-
lativamente alla scala graduata (54) della staffa di
auida per la profondita di taglio (507,

13. Guida per la profehdita di taglioc secondo
una delle rivendicazioni precedenti. caratterizzata
dal fatto che il portaguida (6&) & supportato ela-
sitcamente sulla staffa di arresto (78) e cerca di
pressare aquestA’'ultima contre la staffa di guida per
la profonditd di taglio (80Y.

14, Guida per la profonditd di taglio seconds
una delle rivendicazioni precedenti, caratterizzata

dal fattea che 1a staffa di arresto (75 ha un profi-



lim

1o caveo a serficne aquadra (77) con cui essa cinge la
staffa di oguida per la profondita di taglioc (BD) e
si impegna, con almeno una sporgenza (93}, 1in una
fenditura di ouida di profonditd (652) presente nella
staffa di guida per 1a profonditd di taglio (B8).

15. Guida per la profondita di taglie seconde
una delle rivendicazioni precedenti, caratterizzata

dal fatto éhe la staffa di arresto (7R)Y & fissatsa,

jw R

con un'ulteriore sporaenza formats come listello di

guida (803, in un'intercapedine (52 formata fra lsa

N

catola deqli ingranaggi 12 2 la staffa di guids per
nrofonditda di taglio iBOY.
16, Guida per la profondita di taglic secondo la

rivendicarione 13. ecaratterizrata dal fatte che il

m

portaguida (&6) reca imperdibilmente le sfere 41 ar-

re

un

to e sesteagno (67, 468 che sono supportate contro
molle (&%, 701 previste all'internc del portaguida
(66 2 che spoergons da une spigolo interno (646') del
portaguida (6467},

17. staffa di arrestc, conforme ad una delle ri-
vendicazioni precedenti, per una guida di profondits
di taglic, caratterizrata dal fatto che la staffa di
arresto (78 forma un listello di guida impeonante-
si in una intercapedine (92 della cassa (13, 14y @

in essa & supportstas ovwvero forma un elemento (80}



con preofilo a L, il quale listello & fissato in -
maniera imperdibile e con possibilité di moQimento.
longitudinale fra la staffa di guida per 1a profon-
dita di taeglio (80Y g la cassa (13, 143, |

18, staffa di guida (50)y per profonditd di ta-
glio secondo una dellé rivendicarioni precedenti,
caratterizzata dal fatto che la staffa di guida per
la profondita di taglio (80Y presenta un profile a
¢. a L oppure un profile a scatola con cui essa cin-
ge la ¢assa dé guidare (43. 143,

19. staffa di guids per proforditd di taglio
(60Y secondo la rivendicaziéne 18, caratterizzata
dal fatto rche la superficie posteriorz (57 della
staffa di guida per profondita di taglic (50 & cur-
va attorno al primo asse (28) alla maniers di un
segmento anulare civcolare.

11 Mandatario {(Paolo Jaumann)
dello '
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