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VicenoZovy kraje¢ na vyrobu podélné krajené okrasné

dyhy z feziva obsahujici pracovni stil, pfitlaény support

s pohonem, posuvné prvky a krdjeci niz, kde paralelné

s krajecim noZem, v pracovnim sméru (X) krijece (10), je
umistén alespoil jeden dal3i krdjeci niz, kde krajeci noze
(40) sviraji s pracovnim smérem (X) krajece (10) Ghel (o)

v rozmezi 5° az 15°, pti¢emz vicenoZovy krjec (10) je

dale opatien tlaénym supportem (120) s pohonem a fidici

jednotkou urenou pro optimalizaci pohonu tlatného

supportu (120) a ptitlatného supportu (50).
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VicenoZovy kraje¢ na vyrobu podélné krajené okrasné dyhy z feziva

Oblast techniky

Vynalez se tyka vicenoZového krajece na vyrobu podélné krajené okrasné dyhy z feziva

Dosavadni stav techniky

Z diivodu niz8i ceny materidlu je na vyrobu dievéného nabytku asto pouzivana dyha, kterou je
tenky list nebo pas dreva o tloust’ce 0,3 mm az 5 mm. '

Dyha se vyrabi okrajovanim jednotlivych listi z hranoli, podvalii nebo jinak nafezanych dilcti na
vodorovném, nebo svislém krajeci. Smér fezu nebo krajeni dava dyze zakladni vzhled. Pokud je
fez veden podélnég, vznikne dyha s kvétovanou strukturou — ,,fladrem®. Pokud je fez veden §ikmo
po ¢tvrtin€ kmene, vznikne dyha s pfimym vlaknem.

Posuv fezaného dilce je zajiStén pfitlaénymi/posuvnymi valci vyhodné opatfenymi pryZovymi
pasy. Ty zajiStuji jeho plynuly posuv a dostate¢ny pfitlak na niz tak, aby byla zajisténa poZzado-
vana kvalita a tlou$tka dyhy.

V soucasné dob€ se na vyrobu podélné krajené dyhy uziva kraje¢ 1 predstaveny na obr. 1 a 2,
ktery sestava z pracovniho stolu 2 s posuvnymi prvky 3, jednoho krajeciho noze 4 a pfitlaéného
supportu 5 s posuvnymi prvky 6, ktery ma za kol pfitlatovat krajeny dilec 7 proti krajecimu no-
Zi 4 a zaroven zajist'ovat jeho posuv. Dalsi ¢asti je pak skluz 8, kterym odkrojena dyha odchazi
zpod krajeciho noze 4 mimo krajecku 1, napf. na transportni pas 9.

Tato technologie je vSak limitovana svoji vyrobni kapacitou, nebot’ jednim projetim krajeného
dilce 7 krajecem 1 se vyrobi pouze jeden dyhovy plat, nadez se krajeny dilec 7 musi sloZité vra-
cet do vychozi fezné pozice, coz je u b&ézné fezanych &tyfmetrovych dilei pomé&mé logisticky
naroCné. Doba, nez se krajeny dilec 7 vrati zpét do vychozi pozice, je téméf stejné dlouha jako
doba, ktera je potiebna pro ukrojeni jednoho dyhového platu.

Pokud chceme zvysit efektivitu stroje, nabizi japonska firma ,Marunaka“ zafizeni s nizvem
,Flitch conveyor system®, které umoziuje zvy$eni kapacity stroje tim, Ze se za sebe umisti vice
kraje¢ vzajemné propojenych posuvnymi lavicemi. Tato technologie je vSak prostorové velmi
naro¢na.

Cilem vyndlezu je predstavit kraje¢ na vyrobu podéIné krajené okrasné dyhy z feziva, ktery by
umoznil levnou, rychlou a efektivni vyrobu dyhy bez vyse uvedenych nedostatkd stavu techniky.

Podstata vynalezu

VySe zminéné nedostatky odstrafiuje do znaéné miry VicenoZovy kraje¢ na vyrobu podélné
krajené okrasné dyhy zfeziva obsahujici pracovni stil, pfitlaény support s pohonem, posuvné
prvky a krajeci niiz, jehoZz podstata spodiva v tom, Ze paraleln& s krajecim noZem, v pracovnim
sméru krajece, je umistén alespori jeden dali krajeci niiz, kde krajeci noZe sviraji s pracovnim
smérem krajece uhel a v rozmezi 5° az 15°, pfiemz vicenozovy kraje¢ je dale opatien tlaénym
supportem s pohonem a fidici jednotkou uréenou pro optimalizaci pohonu tlagného supportu
a pfitla¢ného supportu.

Ve vyhodném provedeni je thel a 12°,



10

20

25

30

35

40

45

50

CZ 305771 B6

V jiném vyhodném provedeni je thel a a/nebo vyska a/nebo poloha krajecich nozi nezavisle na-
stavitelna.

V jiném vyhodném provedeni je pohonem tlaéného supportu mechanicky pohon nebo pneumatic-
ky pohon nebo zavitova ty¢ nebo ozubena kola nebo kolejovy dopravnik nebo navijék.

V jiném vyhodném provedeni je alespoii jeden z posuvnych prvki opatfen pohonem.

Objasnéni vykresu

Vynalez bude dale pfiblizen pomoci obrazku, kde obr. 1 pfedstavuje bokorys krajece na vyrobu
podélné krajené dyhy znamého ze stavu techniky, obr. 2 piedstavuje pudorys krajece na vyrobu
podélné krajené dyhy znamého ze stavu techniky, obr. 3 piedstavuje bokorys vicenozového kra-
jece na vyrobu podélné krajené okrasné dyhy z feziva podle vynalezu, obr. 4 piedstavuje pidorys
vicenozového krajece na vyrobu podélné krajené okrasné dyhy z feziva podle vynalezu a obr. 5
predstavuje krajeci nliz svirajici s pracovnim smérem krajece thel a.

Priklad uskuteénéni vynalezu

Na obr. 3 a 4 je pfedstaven vicenozovy kraje¢ 10 podle vynalezu, obsahujici pracovni stil 20
s posuvnymi prvky 30 a krajecimi nozi 40, pfitlacny support 50 s posuvnymi prvky 60, ktery ma
za ukol pfitlaovat krajeny dilec 70 proti krajecim nozim 40 a zaroveii zajiSt'ovat jeho posuv,
a tlaény support 120 provadéjici pomocny pfitlak na krajeny dilec 70.

Posuvnymi prvky 30 a 60 jsou napi. posuvné valce nebo pasy. Ve vyhodném provedeni mohou
byt opatieny pohony, napt. elektromotory.

Vicenozovy kraje¢ 10 podle vynalezu dale obsahuje skluzy 80, umisténé v pracovnim stole 20
pted feznou hranou jednotlivych krajecich nozi 40, kterymi odkrojena dyha odchazi mimo krajec
10, napt. na transportni pas 90.

V predstaveném feseni je pouzito tfi krajecich nozt 40, coz bylo testovanim vyhodnoceno jako
maximalni optimalni pocet, kdy ma odkrojena dyha jesté stale dostatecnou kvalitu. Pfi vyS$§im
poctu krajecich nozu 40 je uz vysledny odpor pfili§ velky a jednotliva dfevni vldkna se zacinaji
vytrhavat ze struktury dfeva, coz se projevi na kvalit¢ povrchu. Doporuenym poctem jsou dva
kréajeci noze 40.

Krajeci noze 40 jsou vzajemné uloZeny paralelné, kaskadovit€, a to v pracovnim sméru krajece
10, daném Sipkou X, tedy ve sméru, ve kterém postupuje krajeny dilec 70 vicenozovym krajecem
10.

Z duvodu docileni vzrustajiciho odporu je uhel o, ktery krajeci noze 40 sviraji s pracovnim
smérem X krajece 10, v rozmezi 5° az 15°, viz obr. 5. V nejvyhodnéjsim provedeni je tento thel
12°. Tento uhel mizZe byt pevné dan, nebo proménny, ménici se v zavislosti na pozZadavcich
obsluhy, napf. na zdkladé po&tu krajecich nozi 40, pozadavku na tloustku odkrajované dyhy,
nebo dle druhu pouzité dfeviny. Tento uhel umisténi krajecich nozi 40 a jejich uspotadani je pa-
trny z obr. 4, zobrazujicim piidorys vicenozového krajece 10 podle vynalezu.

Na zajisténi pozvolného vzestupu odporu hraje velkou roly taktéz vzajemny rozestup kréjecich
nozi 40. Jejich rozestup je vyhodné co nejvétsi. Limitem je vSak délka pracovniho stolu 20
a (ihel pod, kterym jsou krajeci noze 40 uloZeny.



10

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 305771 B6

Aby doslo k pfemosténi mezi krajecimi noZi 40 je prostor mezi nimi vyplnén ploSinami 100, vy-
hodné z oceli.

Kréjeci noZe 40 jsou nastavitelné ve vertikalni roviné elektricky, nebo mechanicky pomoci are-
taniho Sroubu, ¢imz se voli tlouStka odkrajované dyhy. Tloustka dyhy se miiZe na jednotlivych
krajecich nozich 40 i lisit.

Tla¢ny support 120 je v pfedstaveném feSeni pouZit z divodu zvySeni tlaéné sily na krajeny dilec
70 a korekci jeho rychlosti, jelikoZ vlivem pouZiti vétsiho poctu krajecich nozii 40 je pouha sila
pritla¢ného supportu 50 nedostate¢na. Vysvétleni je nasledujici:

V prvni fazi, kdy krajeny dilec 70 najizdi na prvni krajeci niz 40, se fezny odpor postupné zvét-
Suje. Dé&je se tak v dusledku vzajemné polohy krajeciho noZe 40 a krajeného dilce 70. Zpocatku
Je krajeny dilec 70 fezan pouze z vnéjsiho rohu. Odpor viak postupné vzrista, az do chvile, kdy
se krajeci niz 40 zafizne do celé tloustky krajeného dilce 70. V tu chvili je fezny odpor nejvétsi.
Jakmile krajeny dilec 70 najede na druhy krajeci niiz 40 situace se opakuje. Pokud by dochazelo
k velkym vykyviim v ota¢kéach, na kvalité odkrajované dyhy by se to projevilo vytrzenim vlaken,
dochazelo by k hrbolatosti, nebo roztrzeni ¢i pfekrojeni odkrajované dyhy.

Problém nedostate¢né sily posuvu daného krajeného dilce 70, je tedy v pfedstaveném provedeni
feden vySe uvedenym tlaénym supportem 120, jehoZ zarazeni do sestavy krajece 10 je inovaéni
nutnosti.

Umisténi tlatného supportu 120 je vyhodné pti vnéjsi strané krajee 10. Vnéjsi umisténi je vy-
hodné v tom, Ze tlaény support 120 lze snadnéji obsluhovat, servisovat a také z diivodu, ze
z vnéjsi strany krajece 10 je mnohem vice mista pro jeho umisténi.

Tlaény support 120 je podél krajece 10 posouvan pneumaticky, zavitovou ty¢i, nebo pomoci ozu-
beného kola, které se otali napt. v drazkované list&, popiipadé jinym elektrickym nebo mecha-
nicky zplisobem. Systém s ozubenym kolem je vyhodny v tom, Ze dodava bloku po celou dobu
stejnou tlaénou silu. Oba systémy, jak pneumaticky, tak ozubené kolo, jsou vhodné hlavné kvili
rychlosti. Oproti tomu zavitova ty¢ je vhodn&jsi pro niZsi rychlosti posuvu. Provedeni tlaéného
posuvu 120 ¢i jeho zpilsobu posuvu viak mize byt i jiné.

JelikoZ vSak tlatny support 120 musi mit stejnou posuvnou rychlost jako posuvné prvky 60 pii-
tlatného supportu 50, je potfeba synchronizovat otatky obou jejich pohont. To je v piedstave-
ném provedeni feSeno nezobrazenou fidici jednotkou. Ta ziskd vychozi parametry od obsluhy
stroje, ktera nastavi feznou rychlost dle poétu krajecich nozi 40, druhu dfeviny a tloustky odkra-
Jované dyhy. Tyto tdaje jsou viak pouze vstupni. Pro udrZeni aktudlni konstantni rychlosti posu-
vu zpracovava fidici jednotka on-line tidaje z otackoméru, obecné ze zafizeni schopného mé¥it
otatky, pohonu tlatného supportu 120, a dle zjiiténych udaji jeho posuv zrychluje nebo zpoma-
luje.

Podle jiné varianty mohou byt krajeci noZe 40 umistény mimo pracovni stiil 20, a to napf. na
spodni ploSe pfitlaéného supportu 50, kdy kréjeni dyhy probih4 obdobné jako v predchozim
pfipadg, tedy posuvem krajeného dilce 70 krjeSem 10, nebo zpiisobem, kdy krajeny dilec 70 je
pevné pfichycen k pracovnimu stolu 20 a ptitlaény support 50 se pohybuje po horni plose fezané-
ho dilce 70.

Takto upraveny kraje¢ dokaze mnohem lépe konkurovat jingm zvlastnim technologiim na vyrobu
dyhy, nebot’ pravé méla vyrobni kapacita dosavadnich stroji je limitnim faktorem pro masivn&jsi
pouZiti této technologie.
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PATENTOVE NAROKY

1. Vicenozovy kraje¢ na vyrobu podélné krajené okrasné dyhy z feziva obsahujici pracovni
stul, pritlaény support s pohonem, tlaény support s pohonem, fidici jednotku, skluz pro odsun dy-
hy a krijeci niZ, vyznacujici se tim, ze paraleln¢ s krijecim nozem, v pracovnim
sméru (X) krajece (10), je umistén alespoii jeden dalsi krajeci niz, kde krjeci noze (40) sviraji
s pracovnim smérem (X) krajece (10) Ghel a v rozmezi 5° az 15°, ptiCemz vicenozovy krajec (10)
je dale opatfen tlaénym supportem (120) s pohonem a fidici jednotkou uréenou pro optimalizaci
pohonu tlaéného supportu (120) a pfitlaéného supportu (50).

2. Vicenozovy kraje¢ podle naroku 1, vyznacéujici se tim, Ze Ghel aje 12°.

3. VicenoZovy kraje¢ podle naroku I, vyznacdujici se tim, ze thel a a/nebo vyska
a/nebo poloha krajecich nozli (40) je nezavisle nastavitelna.

4. Vicenozovy kraje¢ podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze pohonem tlatného
supportu (120) je mechanicky pohon nebo pneumaticky pohon nebo zavitova ty¢ nebo ozubena
kola nebo kolejovy dopravnik nebo navijak.

5. Vicenozovy kraje¢ podle naroku 1, vyznacéujici se tim, Zze alespoii jeden z po-
suvnych prvka (30, 60) je opatien pohonem.

6. Vicenozovy kraje¢ podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze otdicky mezi piitlac-
nym a tlaénym supportem jsou optimalizovény fidici jednotkou.

7. VicenoZovy kraje¢ podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze je opatfen skluzem
pro odsun vyrobené dyhy.

2 vykresy



CZ 305771 B6

Obr. 1

NN :

K o T

I

Obr. 2

20 S0 80 100 40 60 70 50120

NS

10

N7

Obr. 3




CZ 305771 B6

20 30 70 40 120 10
\\\ \ AN :
/5/'/
<x
Obr. 4

Obr. 5

Konec dokumentu




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

