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Sposob drukowania rzadkich tkanin

1
Przedmiotem wymnalazku jest spos6b drukowania
,tkanin, szczegblnie tkanin o bardzo matlej gestosci,
przy ktérym réwnoczeSnie uzyskuje sie efekt za-

bezpieczenia przed przesuwalnoscia wzajemna
nitek osnowy i watku.
Przy produkcji tkanin rzadkich = mozliwosé

zmniejszenia ich gestodci ograniczona jest przesu-
waniem nitek osnowy i watku. Przesuwanie nitek
powoduje powstawanie miejsc o bardzo malej
gestosSci co wydatnie zmmniejsza wytrzymatosé
tkaniny i powoduje powstawanie skos6w, co znie-
ksztalca motywy wzoréw naniesione na tkanine,
szczegblnie w przypadku drukowania. Produkowa-
nie tkanin rzadkich warunkowane jest zabezpiecze-
niem przeciwko przesuwaniu sie nitek.
Zabezpieczenie przeciwko przesuwaniu sie nitek
uzyskaé mozna w wyniku zastosowania specjalnego
splotu albo drogg namiesienia apretury utrudnia-
jacej przesuwanie. Operacje drukowania i apre-
turowania zabezpieczajacego przed przesuwaniem
nitek wykonywane byly oddzielnie. Operacje dru-
kowania ograniczaly sie tylko do naniesienia barw-
nych wzoréw, natomiast apreturowanie utrudnia-
 jace przesuwanie si¢ nitek wykonywane byto lacz-
nie z operacjami tkackimi lub jako pierwsza ope-
racja wykonczalnicza. Stan taki powodowal szereg
niedogodnosci poniewaz obie operacje wymagaly
oddzielnego czyszczenia obrabianej tkaniny. Pro-
wadzenie oddzielnych operacji powodowalo \}'viec
dwukrotne suszenie co podrazalo proces i wy-
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dtuzalo tgczny czas wykonhczenia tkaniny. Poza tym
apretura przeciwko przesuwaniu nie jest trwala
na pranie i jezeli apreturowanie zabezpieczajgce
wystepowalo jedynie jako jedna z pierwszych ope-
racji wykonczalniczych to w czasie licznych plu-
kan, jakim poddawana jest tkamina w operacjach
poprzedzajgcych drukowanie, apretura ulegala
wyplukaniu i mimo  apreturowania wystepowata
wiegkszo§é ujemnych skutkéw przesuwania nitek.
Jezeli nawet apreturowanie zabezpieczajace wy-
stepowato tuz przed operacja drukowamia to na-
niesiona apretura jest nietrwata ‘i nastepowalo jej
szybkie wykruszenie w czasie uzytkowania tka-

© niny.

Celem wynalazku jest zwiekszenie trwalosci
apretury zapobiegajacej przesuwalno$ci nitek
w tkaninach rzadkich pmez stworzenie trwatego
zwigzku miedzy substancjg stanowiagca podstawe
apretury, a Srodkiem, ktéry jest bardzo trwaly na
tkaninie, co mozna osiggnaé jezeli apreturowanie
wykonywane bedzie igcznie z drukowaniem. Cel ten
osiggnieto w ten spos6b, ze przy drukowaniu tka-
nin barwnikami pigmentowymi, krzemionki ko-
loidalne stanowigce podstawe apretury zabezpie-
czajgcej laczy sie ze stosowanymi do barwnikoémw
pigmentowych $rodkami wigzacymi, ktére w tym
przypadku musza by¢ zywicami ktérych proces
polimeryzacji i polikondensacji zachodzi w Srodo-
wisku kwasnym w podwyzszonej temperaturze,
zwlaszcza wodnymi dyspersjami kopolimeréw
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akrylowych, metakrylowych i butadienowych,

a nastepnie barwnik lgcznie z krzemionka kolo-

idalng utrwala sie pod dzialaniem wysokiej tem-

peratury trwajgcej przez okreslony czas. Po takim

dzialaniu otrzymuje sie efekt zabezpieczenia przed

przesuwaniem mnitek drukowanej tkaniny.
Przyktad. - Tkanine wykonang z przedzy

Inianej, o malej gestosci, czysci sie obcinajac suply

i peczki oraz konce nitek. Nastepnie wykonuje sie

paste do drukowania na ktérej 1000 g skilada sie:

— zageszczenie emulsyjne — 795 g,

— pigment (oranz koloidowy G) — 20 g,

— $rodek wiagzacy ktorym jest mieszanina kopoli-
meréw akrylowych, metakrylowych i butadieno-
wych (wodna dyspersja) — 150 g,

— kirzemionka koloidalna — 35 g.

Tak wykonang pasta drukuje sie tkanine tech-
nikg filmdruku, a nastepnie dogrzewa sie w tem-
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peraturze 150°C w czasie 3,5 minut i kolejno pierze’

sie 1 suszy na suszarce ramowej. Drukowanie
wediug wynalazku moze byé wykonane technikag
filmdruku, watowg i kazdg inng znang technika.
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Zastraezenia patentowe

1. Spos6b drukowania rzadkich tkanin, przy
ktérym uzyskuje sie zabezpieczenie przed przesu-
waniem sie nitek, szczegblnie drukowania barwni-
kami pigmentowymi, znamienny tym, ze $rodek
wigzacy laczy sie z krzemionka koloidalng, barw-
nikami oraz zageszczeniem emulsyjnym i tak wy-
konana pasta drukarska nancsi sie¢ na tkanine
barwne wzory, a mastepnie naniesione substancje
utrwala sie w wysokiej temperaturze, po czym za-
drukowang tkamine pierze sie i suszy, przy czym
jako Srodek 'wigzacy stosuje sie wodne dyspersje
kopolimer6w akrylowych, metakrylowych i buta-
dienowych ‘ktérych proces polimeryzacji zachodzi
w Srodowisku kwasnym, a utrwalanie naniesionych
substancji przeprowadza sie w temperaturze
110—190°C w czasie od 1 do 10 minut.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ilos¢ krzemionki koloidalnej wynosi od 10 do
80 czesSci na 1000 czesci pasty drukarskiej.
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