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Urzadzenie do cigglej mpregnacjl spleku mklowego masg
czynng u]emna lub dodatma .

1
urzadzenie do ciaglej impregnaci spieku niklo-
wego masg czynna ujemna lub dodatnia w zasto-
sowaniu zwiaszcza do wyrobu ujemnych wagle-
dnie dodatnich pyt elekirod spielkanych.

Stan techmiki. Dotychczas zname urzgdzenia sta-
nowig zestaw poszczegblnych wanien do nasyca-
nia spieku zwigzkami niklu lub kadmu, wytraca~
nia wodorotlenku nikiuw lub kadmu w wodnym
roztworze bugu i phukamia, powigzanych w cyklu
pracy z suszarka do suszenia impregnowanych
plyt spiekanych. W niektérych urzgdzeniach tego
typu stosowana jest jedna wanna ze zmieniajg-
cym si¢ medium chemicznym.

Inne znane urzgdzemia zawieraja spec;ailnne po-
jemniki dla diugich odcinkéw spieku i gigbokie
wanny w ktérych zanurza sie nawinigly na ramy
joden diugi odcinek spieku.

Ten nawinigty na ramie spiek jest zanurzamny
i wyjmowany z wanien periodycanie za pomoca
adalnie sterowanego podnoémlka

Znane sa réwniez urzadzenia d10- impregnacji
spieku metoda termiczng skbadajgce sie z wanmy
do nasycamia spicku solami kadmu lub niklu, pie-
ca w ktéorym nastepuje termiczny romkdad soli
niklu lub kadmu osadzonej w porach spieku i w
przypadlu impregnacji spieku masg dodatnia
z wanny do wodnego roztworu bugu potascwego,
w ktérym wytraca si¢ wodorotlenek niklawy w
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dzie destylowanej oraz z suszarki do suszenia
impregnowanych. plyt spiekanych. Spos6b impre-
gnacji plyt snpxekamych na tych mza.dzemach pro-
wadzony jest w sposdb penmvodycmw lub poleig-
8ly.

Znane wanny do nasycania wzglednie phukania
spieku maja ksztalt prostokatny ze Scianami usy-
tuowanymi wzgledem siebie pod katem 90°. Gle-
bokioéé i diugosé wanien jest kazdoriazowo dosto-
sowywana do aktualnych warunkéw produkcey j-
nych. .

Istota wynalazku. Urzadzenie wedlug wynalaz-
lu sklada siq z trzech zespolow roboczych to jest:
z wanny do nasycania tasmy mﬂnllowej stopionym
azotanem niklawym, z pieca do rozkladu termicz-
nego . amtanu niklawego na zasadowy azotan nik-
lawy oraz zestawn szezotek obrotowych do oczy-
szczania spieku, usytuowanych w jednej pla-
szezysnie przesuwu tasdmy spiekanej. W sklad
urzgdzenia wehodza réwniez elementy pomocnicze
powigzane z wymienionymi zespolami w funlkcjo-
malng calosé.

Do najwazniefszych 'z nich wanuuﬂlnuuancych cia~
gla prace urndzema n.aleqza specJalne prowadnij-
ce spieku umieszczone w wannie do nasycamia,
ruszt korzystnie staly lub ruchomy w postaci
tasmy bez kofica unmeuscowwny w piecu do roz-

" kadu temmcmego- spiellou, usta:wmonym za wanng

do nasyw;annm, mufle z zastawkami u wylotu ko-

porach spiekw, wanny do phukania spieku w Wio- % mory pieca, szpula odwijajaca taﬁme i ustawiona
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przed wanna do nasycania oraz szpula nawijajaca
tasme po wyiéciu z pieca, powiigzame za pomoca
przekladni z silnikiem elektirycznym. Do dalszych
elementéw skiadowych urzgdzemia nalezy wiytmwor-
nica pary wodnej polaczoma przewodem zakofczo-
nym zaworem z komora pieca i spirale grzejne
umiejscowione zaréwno w obudowie komory pieca
jak i wanmie podgrzewajacej, ktére sa polgczone
z odpowiednimi szafami sterujgco-zasilajqeymi.

Niezaledmie od rodmaju i sposobu zestawnr ele-
mentow skladowych oraz funkcjonalnego ich po-
wigzania, istotng cechg jest réwmniez to, Ze ze-
stawy te tworzy powtarzalny cigg produkcyiny,
prey czym diugosci poszczegblnych elementémr mo-~
gg byé réime.

Dzieki specjalnym prowadmicom i odpowiednie-
mu doborowi ksztaitu wammy modma prowadazié
nasycanie bezkoficowe]j tasmy spielcames.

Dwie gbrne prowadnice (jedna wprowadezajaca,
a douga odprowadzajgca z wanny tasme spielang)
83 wyprofilowane w ksztalcie rymienki o przekro-
ju trojkata réwmoramienmego z zaokragldnym
wierzcholkiem, przy czym kat przy wierzchotku
wynosi 90°. Natomiast dolng prowaknica o prze-
kroju trapesowym stanowig dolna i boczna, krét-
sze plaszezyzny wanny. Prowadnice w urzydzemiu
wediug wynalazku wprowadzaja tadme ze spielou
lagodnie i bez przegie¢ przy cigelym napredeniu
taémy w czasie przechodzenia przez wamme z wod-
nym roztworem soli stopiomej, utrzymujac tasme
w podowie wysokodci shupa soli stopiomej. :

Wanna jest dbuga i waska, a krétsze plaszczy-
zny boczne od strony wprowadzania i wylotu ta-
&my spiekanej pochylome s3 pod katem 45°. Stosu-
nek- glebckodci wanmny do jej dﬂru;g'oém wynos:
1:10.

‘W poréwmnaniu ze znanymn stanem techm]lu urza-
dzenie wediug wynalazku umodiiwia ciggly proces
impregnac)i spieku niklowego masy czynng ujem-
ng lub dodatnia z wyeliminowaniem procesu my-
cia i phukania spieku

Przedmiot wynaladiow jest uwidoczniony na ry-
sunby, ktéry - przedstawia mwadzeme w ujeciu
schematycznym.

Przykiad. Na konstrukcji noénej zamocowm-
je sie poszczegdine elementy urzgdzemia laczac je
w ustalong parametrami funkcjonalng catosé.
Zgodnie z przebiegiem zaprogramowanego procesu
ciaglej impregnacji zastosowane w konstrukceji ele-
menty dzielg sie na trzy zasadmicze zespoly robo-
cze, to jest do: nasycania, rozkladu termicznego
i oczyszczamia, przy czym zespoly te usytuowujé
sie na konstrukcji w taki spos6b, Ze zaré6wno wan-
'mdonasymmljakinumt:mnszwmonyw
Xomorze pieca do rozikladu termicznego 3 oraz ze-
staw szczotek obrotowych 4 znajduja sie na jed-
nej plaszczyimie przesuwnr tasmy spiefanef.

Zespbt do masycania tadmy niklowej stopionym
azotanem niklawym sklada sie z wanmy do nasy-
cania 1, kiérz zamocowmuje si¢ w wannie do pod-
grzewania 5 zaopatrzomej w elementy w postaci
spiral grzejnych 6. Elementy te jak réwmiez ter-
mometr kontaktowy 7 do pomiaru temperatury
wody, podaqza sie do szafy sterujaco-zasilajacej
8 zabezpieczajqced utrzymamie wymaganych para-
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metréw cieplnych w trakeie prowadzemia procesu

impregnacji. Niezaleznie od tego wann¢ do nasy-
cania 1 zaopatruje sie w termometr 9 oraz w
prowadnice spieku 10 zabezpieczajgce przesuw ta-
émy w plaszczysmie poziomej. Tasma spiekana po
nasyceniu i uwolnieniuv z nadmiaru gazéw pow-
stalych w trakcie prowadzenia procesu za pomocy
wyciggu 11 jest przesuwama w kierunku drugiego
z Joolei zespolu, w ktérym nastepuje termiceny roz-
kilad azotanu niklawego na zasadowy “azotam nik-
lawy. Zespél ten skiada si¢ z pieca do rockiadu
termicznego 3, w kitbrego komorze jest umiejsco-
wiony ruszt 2 staly lub ruchomy w postaci tas$my
bez kofica oraz termometr kontaktbowy -12.

Termometr tem jak réwmiez elementy. w p'ostac.i
spiral grzejnych 13, umwusoorw:qme w obudowvie
pieca do termiczmego rockladu 3 s3 polaczone
z szafg sterujaco-zasilajacg 14.

Dodatkowym elementem jest wytwormica dila

pary wodnej 15, ktérej wylot zaopatrzony w za-
wir, skierowuje si¢ do komory pieca do rozkladu

temmcmego 3. Wyloty komory pieca zaopatruje

sie ww mufle z zastawkami 16. Trzeci z kolei ze-
sp6l, to jest do oczyszczania sklada sie z zestawu
saczotek obrotowych 4, oczyszczagacych tasme spie-
kang po kazdym cyklu operacji. Przestrzefi nobo-
cza zespobu do oczyszczania zabudowuje sie plasz-
czem ochromnym na przyklad z odpowiednio uk-
sztattowanej blachy z réwmnoczesnym podigczenierm

~ do instalacji wyeiagu 11.

Prezesuw tasmy niklowej w plaszczyZmie jej im-

pregnacji jest ograniczomy odlegboscia pomiedzy

szpulami: odwijajaca 17 i nawijajaca 18 oraz szyb-
koécia regulowana silnikiem  elektrycznym 19
z preystosowiamna do tego celu przekladnia.

_Zastrrz'éietnia ratentowe

1. Urzadzenie do ciaglej impregmacji spiekmu mik-
lowego masg czynng ujemms lub dodatnig, skiada-
jace si¢ z wanny prostokatnej do nasycamia spie-
ku niklawego solami niklu lub kadmu, pieca do
termiczmego rozkladu tej soli, wytwornicy pary
wodnej, szaf sterujaco-zasilajacych potaczonych
przewodami z elementami grzejnymi w - postaci
spiral umiejscowionymi w obudcwie komory pieca
i wanmy do podgrzewamia oraz szpul do odwija-
nia i nawijania taémy spiekanej, znamienne tym,
e zawiera dwie gérne prowadnice tasmy spielca~
nej (10) w ksztakcie rynieriki o przekroju tréjkata
rémmoramiennego z zaokraglomym wierzcholkiem
przy czym kat przy wierzcholku wyposi 80°, umie-
szczone w wamnie do nasycamia (1) oraz dotne
prowadnice o przekroju trapezowym, ktéra stanc-
wig dolna i boczna krotsze plaszezyzny wanmy,
wanne prostokatna do nasycamia (1), ktbrej krét-
sze plasaczyzny boczne od stromy wprowadzania
i wylotu tadmy spiekanej s3 pochylone pod katem
45° a stosunek glebokoéci wamhy do jej diugosel
viymosi 1:10, mufie z zastawkami (16) usytuwowang
przy wylocie komory pieca (3), ruszt (2) w postaci
tasmy bez kofica umiejscowiomy w komorze pieca
3), zestaw szczotek obrotowych (4) do oczyszcza-
nia taémy spiekanej osadzomny za wyllotem tasmy
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spiekanej z pieca (3), przy czym zaréwmo wanna - 2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
do nasycania (1), ruszt (2) oraz zestaw szczotek

ze ruszt (2) w komorze pieca (3) jest staty.
3. Urzadzenie weddug zastrz. 1, znamienme tym,
ze ruszt (2) w komorze pieca (3) jest ruchomy.

obrotowych (4) znajduja sie w jednej plaszczyz-
nie przesuwu tasmy spiekamnej.
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