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Sposoby wytwarzania na metalach lek-
kich i ich stopach warstw, zawierajacych
fluor, w celu powigkszenia odpornosci na
nadzeranie, sa juz znane.

Przez zwykle zanurzanie przedmiotow
w wodnych roziworach fluorku potasow-
ca otrzymuje sie bardzo cienkie i porowate
warstwy ochronne o niedostatecznej od-
pornosci na nadzeranie.

Zalecano wytwarzanie warstw fluorku
na stopach metali lekkich za pomoca elek-
trolizy wodnych roztworéw kwasu fluoro-
wodorowego, jak réwniez stopionych soli
tego kwasu (kwasnych lub zespolonych
fluorkéw, wielofluorkéw, - kwasnego fluor-
ku amonu polaczonego z mocznikiem).

Powloki otrzymane sposobami elektljbli-
tycznymi sa dosé¢ dobre, wszystkie te spo-
soby posiadaja jednak te wade, ze trzeba
je przeprowadzaé w temperaturach pod-
wyzszonych. -Poniewaz w takich warun-
kach pracy kwasne fluorki wydzielaja pa-
ry fluorowodoru, wigc nie ~mozna -nigdy
calkowicie uniknaé strat substancji. Przy
pracy w temperaturach podwyzszonych
nastepuje tez dos$é znaczne oddzialywanie
na przedmioty “przeznaczone do obroébki.
Wprawdzie proponowano wytwarzanie
warstwy ochronnej na powierzchni elek-
trolitu przez stosowanie stopionych weglo-
wodoréw wyzszych, nie mieszajacych sie
ze stopem fluorku, aby w ten sposéb za-



pohiec stratom wskutek parowania oraz
nadzZeraniu przedmiotéw parami kwasu
fluorowodorowego. Stosowanie takiego za-
biegu napotyka jednak w praktyce na po-
wazne trudnosci. '

Wynalazek dotyczy wytwarzania o-
chronnych warstw zawierajacych fluorek
na metalach lekkich, zwlaszcza magnezie
i stopach magnezd, przez obrébke anodo-
wa w temperaturach zwyklych. Przy sto-
sowaniu obojetnych fluorkéw potasow-
cow osiaga sie ten cel, jesli stosuje sig¢ al-
koholowe roztwory soli. Jako rozpuszczal-
nik nadaja sie¢ zwlaszcza alkohole wielo-
wodorotlenowe, np. gliceryna, glikol, z
osobna lub w mieszaninach. Mozna réw-
niez stosowaé mieszaniny alkoholi wielo-
wodorotlenowych z alkoholami jednowo-
dorotlenowymi.

Jako rozpuszczalniki obojetnych fluor-
kéw potasowcow mozna réwniez stosowaé
mieszaniny wody i alkoholu. Aby zwigk-
szyé przyleganie i $cislosé utworzonej war-
stwy, mozna utrzymywaé w roztworach
wartos¢ p,, ponad 8 (do 11), jak to juz po-
przednio. zalecano przy stosowaniu alko-
holi.

Jesli warstwy fluorku wytwarza si¢ w
roztworach czysto alkoholowych, wow-
czas potrzebne sa napiecia wynoszace co
najmniej 50 wolt i dochodzace do 150 wolt,
podczas gdy przy stosowaniu mieszanin
alkoholu i wody mozna tez pracowaé przy
napieciach ponizej 50 wolt. Natezenie pra-
du wynosi poczatkowo mniej wigcej 1
amp/dm?; spada ono jednak podczas pra-
cy bardzo szybko i wreszcie osigga nie-
wielki ulamek (mniej wigcej 1/100) war-
tosci poczatkowej. W alkoholach czystych
wzglednie mieszaninach = alkoholowych
czas trwania obrobki winien wynosi¢ naj-
wyzej 10 minut, w mieszaninach zas alko-
holi i wody — do 30 minut.

Co do rodzaju pradu, to stosuje sig
przewaznie prad staly; jednak mozna row-
niez stosowaé zmienny prad dwufazowy

lub wielofazowy, prad staly, nakladany
na prad zmienny, lub pulsujacy prad sta-
ty.

Przyklad I. W elektrolicie stanowia-
cym roztwor 100 g fiuorku potasu w 1 li-
trze glikolu etylenowego zawiesza sie ja-
ko anode przedmiot podlegajacy obrobce
(np. stop magnezu o zawartosci 1% cynku,
6% glinu, 0,5% manganu), podczas gdy ka-
tode stanowi metal elektronowy. Przez ka-
piel przepuszcza si¢ prad staly o napieciu
100 wolt w temperaturze pokojowej (20 —
25%), przy czym poczatkowe natezenie
pradu wynosi 1 amp na 1 dm? powierzchni.
Po pigciu minutach na powierzchni ano-
dowej osadzila sie jednolita, mocno przy-
legajaca warstwa fluorku. Dodatkowe u-
Scislenie tej warstwy sposobami znanymi
mozna ewentualnie przeprowadzié bez
trudnosci.

Przyklad II. W mieszaninie glikolu i
wody (2 : 1), nasyconej fluorkiem potasu,
poddaje si¢ obrébce anodowej stop metali
lekkich (np. 2% manganu, 0,3% krzemu,
reszt¢ stanowi magnez), jak opisano w
przyktadzie I. Napiecie wynosi 60 wolt,
poczatkowe natezenie pradu 1 amp na 1
dm? powierzchni. Po 20-minutowym trak-
towaniu w temperaturze pokojowej osadzi-
ta si¢ na stopie powloka fluorku mocno
przylegajaca i odporna na nadzeranie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb powigkszania odpornosci
metali lekkich i ich stopéw na nadzeranie
przez wytwarzanie na nich warstwy fluor-
ku za pomoca obrébki anodowej, znamien-
ny tym, ze wytwarzanie warstwy fluorku
przeprowadza si¢ w temperaturze zwyklej,
a jako elektrolit stosuje si¢ alkoholowe
roztwory cbojetnych fluorkéw potasow-
cow, zwlaszcza fluorku potasu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jako rozpuszczalnik stosuje sig
alkohole wielowodorotlenowe, najkorzyst-



niej glikol, ewentualnie w mieszaninie z jegtnych lub slabo zasadowych, ktérych

alkoholami jednowodorotlenowymi. wartosé p,, dochodzi do 11,
3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze jako rozpuszczalnik stosuje I. G. Farbenindustrie
sie mieszanine alkoholi z woda. Aktiengesellschait.
4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna- Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
mienny. tym, Ze wytwarzanie warstwy flu- rzecznik patentowy.

orku przeprowadza si¢ w roztworach obo-

Druk L. Boguslawskicgo i Ski, Warszawa.
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