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Vyndlez se tyké ipﬁscbu vyroby kovovfchivinutﬁch zkrutnych -hadic nekruhového priifezu a
zpisobu k jehe pro%edeui. Zplsob a zatizeni podie vyndlezu jsou zejména vhodné k vyrobé zkrut-
nych vinoved& pro mikrovlinnou techniku,

Tosud zndmé zpdsoby vyroby zkrutn¥ch hadic spoflvajx nap¥fiklad v tom, Ze se nav131.drét
na trn poZfadovaného tvaru, pfidemZ spojeni navinutych zdvitd je tvofeno riiznymi druhy vytvrdi-
telnych umElych hmot, $ vjhodou se navijeni provddi na vyh¥dty trn, takZe po jeho ochlazeni
a tim zmenleni jeho objemu lze trn z prévé zhotovene hadlce dobfe vyjmout. Tyto hadice v3ak
uerou vhodné jako vlinovody pro mikrovimnou’ technxku.

Jsou zndmy i ridzné zplsoby vyroby zkrutnych hadic na trn, napfiklad obdélnikového prifezu,
jeho: tvar a velikost odpovidaji poZadovanému prifezu hadice. Technologie spojeni jednotlivych
z4vitt je r3znd podle dZelu, k némuZ mé byt hadice poulito. Navijeci stroje jsou sloéi;é a tim
i poruchové, PotiZe a slofitost strojd jsou zpisobeny mimo jiné i skutelnosti, Ze p¥i otdleni .
trnu nekruhového priméru se méni vzddlenost navijeného kovového pdsku od osy otdfeni a jeho -
lemovanl je tim ztiZeno.

Uvedené nevyhody se odstran1 zplisobem vyroby kovovich vinutych zkrutnych hadic podle vy-
ndlezy, jehoZ podstata spo&ivd v tom, Ze kovovy svazek sloZeny z pfedtvarovaného kovového péds=~

. ku, pomocného zplo¥tdélého drdtu, dalSiho pomocného kruhového drdtu a kontaktniho dritu se u-
chyti na tvarovaci trn, jehoZ otéEehim se naviji na jeho kruhovou tdst, pFfifemZ pevnou Srou-
bovici je odtladovén k lemovaci Zelisti a kladce, kde se jednotlivé zdvity spojuji v hadici
kruhového préfezu a p¥i dalSim odtladovéni pevnou Sroubovici se na pFfechodové st¥edni &dsti
tvarovaciho trnu méni na pofadovany nekruhovy prifez, naleZ se oba pomocné drity odvinou.

Podstata zafizeni k provedeni tohoto zplsobulspofivd v tom, Ze otodny tvarovaci tram vy-
stupuje z peyné odtlafovaci ¥roubovice svou vdlcovou &d4sti, kterd pfechodovou stfedni ¥idsti
pfechdzi v nekruhovou, nap¥iklad obdélnikového prfifezu,
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v tom,. %fe virobé hadic‘kiuhového prifezu je podstatnd jednodu¥i a tyto se pEetvaruji na ne-
ktuhovy prifez pomoei pevné neotééivé Eroubov1ce a otoEného tvatovaciho trnu na prﬁfez nekru-
hovy. Timto zpﬁsobem je .dosahovéno velmi pfesnych rozmérd zkrutné’ had1ce. JeJi délka je ome-
zena poyze metrd%i vleieného materidlu. Vyhodou zaFfzeni je jeho jednoduchost a unlverzél-
nost, PFi zm&nid poiadavkﬂ na kone&ny profil’ hadice poa:séi prosté vymén1: tvarovaci trn a pfi-
padné nastavig vzdélenosc lemovaci 5elist1 a kladky.‘“ : ) :

: Vynélez bude déle bliZe vysvitlen podle pq}Loieného VYkresu pfikladového zafizeni kde
na obr.. 1’ Je schematlcky znézornéna vzéjemné poloha kovového svazku, tvarovaciho trnu, a pevné
odtlanvacl §roubov1ce pfx navigeni, obr. 2 znﬁzornuJe umlsteni lemovaci Eelxstl a kladky,
na obr. 3 je znézotnén tez AB z obr. 2, obt. 4 pfedstavu;e iez AC a obr. 5 fez AD téhoi ob~.
rézku. S S . ' ' i .

\'f pfzkladovem ptovedeni ja konatny ptﬁfez tvarovaciho trnu IO obdelnikovy a tedy i kone&-
ny prifez kovovych zkrutnych hadxc bude obdélnikovi, napriklad zxru:nj vlnovod pro mikrovln-
nou techniku obdélnikoveho prﬁfezu. Na tvarovaci trn 10 se naviji kovovy svazek, ktery se yy-
tvo¥i z kovového pdsku 35, pomoeného kruhového drdtu 4, pomocného zplo¥tdlého drdtu 6 a konw
taktniho drdtu 7., Otdlenim tvarovaclho trnu 10 se kovovy svazek naviji na jeho vdlcovou &ést
a, vystupujici z pevné odtlaéoveci §rouhov1ce 8 v miste JeJiho vybrédni 9. Bihem jedné oté&ky

‘”ftvatovaciha trou 10 je navxnnté tdnt’ kovového sVazku odtla!ena prdvé o vybréni 9, cok “odpovi-

A putfehnému a:oupéni, aby mohlo v lemovaci Eelzsti 1 dojit k zalemovéni okraJﬁ predtvarova-
ného pésku 5 Kontaktni drdt 7 je veden navidéci Jehlbu 3 k lemovaci Zelisti 1, kde se lemuji
okraje kovového pdsku jednoho z&vitu s okraji kovového pédsku druhého zdvitu. Kontaktni drit 7
zlistane zalemovdn v okrajich pdsku. Zalemovdni se dokonEi kladkou 2. KaZdou otéikou tvarova~-
ciho trnu 10 vznikd daldi zdvit pevnd spojeny s predchéze;icim, a tak se tvofi zkrutnd vinutd
hadice kruhového prifezu, Dalfim posunen hadice se tato dostane na pfechodovou stfedni Zdst b
tvarovaciho trnu 10, kde se postupnd méni na obdélnikovy préfez, podle nadeho prikladu, a ne-
kruhovou Edst ¢ tvarovaciho trnu 10 opoulti hadice po#adovaného prifezu, jeji} délka je omeze-
na pouze metrd¥i vklidaného materidlu. Pomocny ktuhovy drdt 4 i pomocny zploft&ly drdt 6 se
odvinou a hadice z8stane bez nich,

Zplisob vyroby podle vyndlezu je zejména vhodny pro vyrobu zkrutnych vinovodd pro radio-
lokaénl a sd&€lovaci techniku, P¥i zjednoduleném zalemovdni spojd je vhodny té% k vyrob& hadic
nekruhového prifezu i pro jiné pou21t1, napfiklad v automobllovem primyslu nebo ve vzducho-.
technice.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob vyroby kovovfch vinutych ikrUtnﬁch hadic nekruhového priifezu navijenim pfed-
tvarovaného kovového pdsku na tvarovaci trn, vyznadeny tim, %e kovovy svazek sloZeny z pfed~-
tvarovaného kovovéhe pdsku, pomocného zplo¥tdlého drdtu, daldiho pomocného kruhového dritu
a kontaktnino drétu se uchyt{ na otdleci tvarovaci trn, jehoZ otéd¥enim se naviji na jeho kru-
hovou &dst, pfiéeﬁi pevanou Jroubovici je odtladovdn k lemovaci lelisti a kladce, kde se jed~-
notlivé zdvity spojuji v hadici kruhového préfezu a p¥i daldim odtlaovédni pevnou Zroubovici
se na pfechodové stfedni ¥dsti tvarovaciho trnu méni na poZadovany nekruhovy prﬁfez, natei
oba pomocné dréty se odvinou. ) i

2, Zafizeni k provedeni zpdsobu vyroby kovovych zkrutnych hadic nekruhového pri¥ezu podle

~bodu 1, vyznafené tim; Ze otolny tvarovaci trm /10/ vystupuje z ﬁevné odtladovaci Zroubovice
/8/ svou vdlcovou &4sti /a/, kterd prechodovou stfedni Zdsti /b/ prechézl v nekruhovou &4st
lef, napriklad obdélnikového prifezu.

3 listy vykresd
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