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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Gravur
von Druckzylindern fur den Tiefdruck mit eine elektroni-
schen Graviermaschine, gemaR dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

[0002] Neben der Gravur von Texten und/oder Bildern
auf fur den Tiefdruck bestimmten Druckzylindern werden
auch sogenannte Stitzraster graviert. Diese Stltzraster
haben die Aufgabe, die Druckfarbe wahrend des Druck-
prozesses lokal zu binden. Wirden diese Stitzraster
nicht vorgesehen, wirde insbesondere im Falle tiefer
Gravurendie Druckfarbe tber die Gravurbereiche hinaus
verlaufen. Dieses Verlaufen der Druckfarbe tritt um so
starker auf, je tiefer und gro3flachiger die Text- und/oder
Bildgravuren sind.

[0003] Diese Stitzraster werden prinzipiell bei beiden
wesentlichen Gravierverfahren fur die besagten fur den
Tiefdruck bestimmten Druckzylindern ausgefihrt, nAm-
lich sowohlim Falle der Vibrationsgravur als auch im Fal-
le der Liniengravur. Bei der Vibrationsgravur wird ein
Stltzraster faktisch an sich infolge der der Vibrationsgra-
vur eigenen Rasterung erzeugt, wobei die bei der Vibra-
tionsgravur erzeugten "Né&pfchen" die geometrischen
Abmessungen des dortigen Stiitzrasters bestimmen. Die
zwischen den Népfchen sich ergebenden Stege entspre-
chen einer Dichte von 0 %. Durch die sich durch die Napf-
chen bei der Vibrationsgravur ergebende Rasterung
wirkt bspw. eine mittels der Vibrationsgravur erzeugte
Schrift bzw. ein Text oft zerrissen, d.h. die Rander der
Schriftzeichen wirken oft unruhig. Eine Verringerung der
Rasterabmessungen fihrt zwar zu einer besseren Wie-
dergabe der Randbereiche von Schriften, mit der Verrin-
gerung der Rasterweite geht jedoch auch eine Verringe-
rung der GroRe der Napfchen einher. So haben auch
Kernbereiche von Schriftzigen eine geringere Napf-
chengrofRe, wenn dieser Weg beschritten wird, was
nachteilig ist, da die dann maximal erreichbare Druck-
dichte abnimmt.

[0004] Bei der Methode der Liniengravur von Texten
und/oder Bildern auf Druckzylindern wird vielfach ein ge-
sondertes Stitzraster ausgebildet, das nicht wie bei der
Vibrationsgravur durch die gerasterte Anordnung der
dortigen Napfchen ausgebildet wird, vielmehr muf3 bei
Verwendung der Liniengravur das besagte Stitzraster
gesondert aufgebracht werden.

[0005] Allerdings hat das Stutzraster sowohl bei der
Vibrationsgravur als auch bei der Liniengravur prinzipiell
die gleichen Wirkungen, namlich zu verhindern, daR die
Druckfarbe uber die Gravurbereiche hinaus verlauft.
[0006] Die Stltzraster liegen auf dem Druckzylinder
mit einer definierten Maschenweite, die konstant ist, vor.
Das bedeutet, da3 bspw. Schrift bzw. Text, die graviert
wurde, ebenso vom Stitzraster durchquert wird, d.h., um
bei diesem Beispiel zu bleiben, auch die zu gravierende
Schrift weist eine Stitzrasterung auf, was somit gleicher-
malen auch fir das Bild gelten wiirde. Das bedeutet,
dal? demzufolge auch die Stitzstellen des Stitzrasters
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wiederum konstant voneinander beabstandet sind. Wird
dabei der Abstand klein gewahlt, wird zwar die Verdruck-
barkeit verbessert, die Volumenvorteile werden aller-
dings gemindert, insbesondere dann, wenn fein auslau-
fende, diinne Schriftziige graviert werden bzw. gedruckt
werden sollen. Wird hingegen der Abstand gro3 gewabhlt,
liegt eine schlechtere Verdruckbarkeit vor, insbesondere
in Bereichen groRflachiger Schriftzlige.

[0007] Esisterkennbar, daR sich durch die bisherigen
Stiitzraster insbesondere die sich bei der Verwendung
der Methode der Liniengravur eigentlich ergebenden
Vorteile der verbesserten Wiedergabe von Schrift bzw.
Text gegeniiber der Methode der Vibrationsgravur den-
noch nicht optimal ausgenutzt werden kdnnen.

[0008] Die DE 101 16 250 Al offenbart ein Verfahren
zur Durchfihrung einer Liniengravur fur den Tiefdruck.
Wenn beim feinen Gravieren mit relativ kleinem Gravur-
linienabstand das Problem auftritt, dass sich die Gravur-
furchen derart Uberlappen, dass ein gréBerer zusam-
menhangender, vertiefter, beckenartiger Bereich ent-
steht, wird dort vorgeschlagen, fir die Anhaftung bzw.
Benetzung der Druckfarbe in diesem Becken, als Stutz-
auflage fur die Rakel und/oder zur Verhinderung des Ein-
biegens des Bedruckstoffs in diesem Becken ein Stitz-
raster oder Rasterinseln stehen zu lassen und beim Gra-
vieren auszusparen.

[0009] Die DE 101 32 599 Al offenbart ein Verfahren
zur Signalverarbeitung von Gravurdaten fur die Gravur
von Druckzylindern, bei dem sich ein Gravierorgan mit
einem durch ein Graviersteuersignal gesteuerten Gra-
vierstichel als Schneidwerkzeug axial an einem rotieren-
den Druckzylinder entlang bewegt und gravierlinienwei-
se in einem Druckraster angeordnete Napfchen in den
Druckzylinder einschneidet. Die DE 101 32 599 Al be-
fasstsichinsbesondere mitdem Problem, dass feine Stri-
chelemente von Text in Abhangigkeit vom Dichtewert
des Hintergrundes unterschiedlich breit wiedergegeben
werden und schlégt zur Lésung dieses Problems vor,
eine Dichtedifferenz zwischen der Hintergrunddichte und
der Textdichte zu bilden und die Dichtewerte von auf ei-
ner Textkontur liegenden und/oder der Textkontur be-
nachbarten Bildpunkten in Abhangigkeit von der Dichte-
differenz zu korrigieren. Eine Korrektur der Dichtewerte
bedeutet, dass an diesen Stellen flachere und kleinere
oder tiefere und gréRere Népfchen graviert werden, zum
Beispiel indem ein positives Strichelement mit flacheren
und kleineren Napfchen schmaler wiedergegeben bzw.
indem ein negatives Strichelement mit tieferen und gro-
Reren Napfchen breiter wiedergegeben wird.

[0010] Es ist somit Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Verfahren zur Liniengravur von Druckzylindern
gemaln der eingangs genannten Art zu schaffen, d.h. die
Ausbildung eines Stitzrasters durch entsprechende
Gravur des Druckzylinders zu schaffen, mit dem die Vor-
teile, die das Stitzraster beim Druckvorgang mittels fiir
den Tiefdruck bestimmten Druckzylindern bietet, noch
weiter verbessert und noch optimaler genutzt werden
kénnen, um eine bessere Wiedergabe von Texten und/
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oder Bildern als bisher zu ermdglichen, wobei die bisher
verwendeten Gravierverfahren fur Texte und/oder Bilder
sowie fur die Ausbildung eines Stutzrasters prinzipiell
beibehalten werden kdnnen sollen.

[0011] Gel6st wird die Aufgabe gemaf der Erfindung
dadurch, dalR das Stitzraster in bezug wenigstens auf
die Weite der Zellen oder Maschen in Abhangigkeit der
Form und/oder GréRe der Text- und/oder Bilddaten auf
dem Druckzylinder variabel festlegbar ist.

[0012] Der Vorteil der erfindungsgemafen Losung be-
steht im wesentlichen darin, dal das Stiitzraster nun-
mehr derart flexibel an die Gravurdaten angepaldt wer-
den kann, d.h. der Abstand der Stiitzstellen des Stiitzra-
sters ist derart wahlbar und in einer Gravur auf dem
Druckzylinder ausfuhrbar, da das Stutzraster immer die
eigentlichen Gravurdaten bzw. Bilder und Texte auf best-
mogliche Weise abzudecken imstande ist. Erfindungs-
gemal kann sich das Stiitzraster entsprechend der vor-
liegenden Randbedingungen der Schrift, aber auch von
Bildern, im Hinblick wenigstens auf die GroRe des Textes
und/oder der Bilder verandern.

[0013] Vorteilhaft ist es bspw., die das Stutzraster bil-
denden Stege in bezug wenigstens auf ihren Abstand
voneinander in Abh&ngigkeit der Text- und/oder Bildda-
ten variabel festzulegen.

[0014] Durch diese MaRnahme kann noch besser er-
reicht werden, daR3 bspw. feine Schriften eines Textes
durch das Stutzraster nicht zerrissen werden.

[0015] Vorzugsweise weist das Stitzraster eine belie-
big wéhlbare Richtung relativ zum Text und/oder Bild auf.
Grundsatzlich ist es dabei mdglich, die Richtung des
Stitzrasters relativ zum zu gravierenden Text und/oder
Bild beliebig auszurichten, und zwar kann dabei ein fir
die Ausrichtung des Stiitzrasters bestimmender Parame-
ter die Art des zu gravierenden bzw. zu druckenden Tex-
tes bzw. Bildes sein. Fir bestimmte Text- und/oder
Bildarten kdnnen unterschiedliche Ausrichtungen des
Stltzrasters gewahlt werden.

[0016] GemalR einer besonders vorteilhaften Ausge-
staltung des Verfahrens wird beim Vorliegen grof3flachi-
ger Text- und/ oder Bildbereiche der Abstand der Stege
des Stiitzrasters voneinander im wesentlichen konstant
gehalten. In einem derartigen Fall wird somit ein stati-
sches Stitzraster bevorzugt Der Stegabstand sollte al-
lerdings, abhangig vom gewlinschten spateren Druck-
prozel3, fest eingestellt werden, um bspw. die angestreb-
te Druckdichte zu erreichen.

[0017] Das Stitzraster, das regelmaRig quadratische,
rechteckige oder auch rhombenférmige Zellen aufweist
wird bei einer noch anderen vorteilhaften Ausgestaltung
des Verfahrens derart gewahlt, da der Verlauf der
Hauptachsen des Stitzrasters relativ zum Text und/oder
zum Bild zwar beliebig wahlbar ist, vorzugsweise aber
derart ausgewabhlt, dal® eine Hauptachse senkrecht zum
Text und/oder Bild verlauft. Ein derartiger Verlauf ist bei
bestimmten, mit dem Druckzylinder versehenen Stiitz-
rastern auRerst sinnvoll, wenn bei einem spateren Druck-
prozeld sehr hohe Druckdichten erreicht werden sollen.
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[0018] Bei einer anderen vorzugsweisen Ausgestal-
tung des Verfahrens verlauft eine Hauptachse unter ei-
nem spitzen Winkel zum Text und/oder zum Bild, d.h. die
Hauptachsen des Stitzrasters wiirden sich quasi analog
einer Helix um den Druckzylinder wickeln.

[0019] Ganz besonders vorteilhaft ist es, dall das
Stitzraster bis in den Randbereich negativen Textes
und/oder Bildes ausgebildet wird, d.h., daf3 in diesem
Falle bspw. die eigentlichen Konturbereiche einer Schrift
bzw. eines Textes aber auch eines Bildes nicht mit dem
Sutzraster belegt werden, womit ein sogen. Outlining der
Randbereiche der Schrift oder des Bildes erzielt wird,
und zwar sowohl im Falle positiver als auch negativer
Schrift und auch positiven und negativen Bildes.

[0020] Dadurch, daf3 z.B. das Stiitzraster vorzugswei-
se im Randbereich des Textes und/oder des Bildes in
bezug wenigstens auf seine GroéRe unterschiedlich zu
dem des Ubrigen Bereiches des Textes und/oder des Bil-
des festgelegt wird, wird vorzugsweise erreicht, dal’ im
Bereich fein auslaufender Bereiche von Schriften und
Bildern das Sttitzraster nicht einen so grof3en Einfluf? hat,
wie in groR¥flachigen Bereichen. Das bedeutet, dal in
diesen Bereichen das Stutzraster einen geringeren Ein-
flu® auf den spateren Druckprozef3 hat. Dieses kann z.B.
durch eine Anderung in der Dichte des Stiitzrasters ver-
wirklicht werden.

[0021] Es ist auch moglich, dal das Stutzraster we-
nigstens die Konturbereiche des Textes und/oder des
Bildes vollig ausnimmt, was sowohl bei positiver als auch
bei negativer Schrift bzw. Text ggf. aber auch bei Bildern
mdglich ist und somit ein Outlining im Randbereich der
Schrift bzw. des Bildes erfolgt.

[0022] Die Tiefe der Gravur des Stitzrasters weisen
einen bestimmten Betrag auf, welcher einer Dichte zwi-
schen der Dichte der Oberflache und der Dichte der zu
gravierenden Daten entspricht. Aus diesem Grunde kann
es aulRerstvorteilhaft sein, die Tiefe der Gravur des Stlitz-
rasters in Abhangigkeit der fur die Gravur des Textes
und/oder des Bildes bereitgestellten Daten variabel fest-
zulegen, d.h. mittels dieser MaBnahme ware die Dichte
frei parametrisierbar und kénnte dem spéateren Druck-
prozef mit dem erfindungsgeman mit dem Stitzraster
belegten Druckzylinder angepaf3t werden.

[0023] Ebenfalls &uRerst zweckmafig ist es, die Dich-
te des Stitzrastersin Abhangigkeit der Schrift des Textes
und ihrer Dichte auszuwahlen bzw. festzulegen, d.h. so-
wohl die Geometrie als auch die Dichte der Stege des
Stitzrasters kdnnen an die Geometrie der Schrift und
ihrer Dichte angepal3t werden.

[0024] Deshalb ist es schlieR3lich auRerordentlich vor-
teilhaft, die Dichte des Stiitzrasters im Randbereich der
Schrift des Textes gegeniiber dem Kernbereich der
Schrift unterschiedlich auszuwahlen, d.h. eine dynami-
sche Anpassung der Aushildung des Stiitzrasters vorzu-
nehmen, d.h. bei einem Dichtewechsel im’Randbereich
einer Schrift kann sich die Dichte der Stitzstelle veréan-
dern, und zwar im Vergleich zur Dichte im Kernbereich
der Schrift. Dadurch kdnnte das Outlining einer Schrift
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unterstutzt werden.

[0025] Die Erfindung wird ergéanzend anhand der bei-
gefugten schematischen Zeichnungen in bezug auf ihre
drucktechnischen Auswirkungen néher erldutert. Darin
zeigen:
Fig. 1  die Abbildung eines Textes unter Verwendung
eines statischen Stutzregisters bei positiver
und negativer Schrift gem. einer Ausbildung ei-
nes Stitzrasters gem. dem Stande der Technik
und

Fig. 2 eine Darstellung wie in Fig. 1, bei der jedoch
ein dynamisches Stutzraster gem. der Erfin-
dung verwendet wird.

[0026] Es wird zun&dchst Bezug genommen auf Fig. 1.
Fig. 1 zeigt die Verwendung eines statischen Stiitzra-
sters 10 auf Druckzylindern in einem Ausschnitt. Dieses
statische Stiltzraster 10 entspricht den Stiitzrastern, wie
sie bisher im Stand der Technik verwendet worden sind.
Daraus ergeben sich erkennbar zwei Nachteile. Das
Stitzraster 10 lauft zum einen in die negative Schrift hin-
ein und auch bei positiven Schriften liegt das Stltzraster
10 nicht optimal, vgl. Bild rechts und Bild links.

[0027] Bei der Fig. 2, das hingegen die Verwendung
eines dynamischen Stutzrasters 10 gem. der Erfindung
zeigt, sind diese Nachteile nicht vorhanden. Es ist deut-
lich zu erkennen, dafl} mittels des erfindungsgeméaRen
Verfahrens eine sehr viel bessere Wiedergabe der ne-
gativen Schrift durch eine Konturierung erreicht wird und
eine objektbezogene Trennung der positiven Schicht,
vgl. Bild rechts und Bild links.

[0028] Das eigentliche Stitzraster 10 verlauft hier
bspw. helixférmig um den Druckzylinder, und zwar in bei-
den Richtungen. Mit der Bezugsziffer 11 werden die sich
periodisch wiederholenden Stege des Stitzrasters 10
bezeichnet. Die Stitzraster bilden hier in beiden Beispie-
len quadratische, anndhernd quadratische Felder bzw.
Maschen. Aus Fig. 2 ist deutlich sichtbar, daf3 das Sttitz-
raster 10 in unmittelbarer Nahe der negativen Schrift, vgl.
das Bild rechts, nicht ausgefuhrt ist, womit ein Outlining
der negativen Schrift erzielt wird. Zudem ist eine deutlich
bessere Wiedergabe der negativen Schrift gem. Fig. 2
durch eine Konturierung gegeniiber der entsprechenden
Schrift von Fig. 1 sichtbar und auch eine bessere objekt-
bezogene Trennung der positiven Schrift gem. Fig. 2,
linkes Bild, gegeniiber der positiven Schrift gem. Fig. 1,
linkes Bild.

[0029] Das Stutzraster 10 wird gemaR der Erfindung
in bezug auf wenigstens seine GroéRe in Abhangigkeit
der Text- und/ oder Bilddaten variabel festgelegt. Diese
Variabilitéat kann sich auf die das Stitzraster 10 bildenden
Stege 11 sowie die Stltzstellen beziehen, aber auch auf
die Dichte des Stitzrasters an beliebigen gewéhlten Or-
ten des Druckzylinders und kann dort auch entsprechend
gewunschter Vorgaben in Abhangigkeit der Text- und/
oder Bilddaten variabel ausgebildet werden. Das Feld
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bzw. die Maschenweite des Stiitzrasters 10 kann Uber
den gesamten Druckzylinder unterschiedlich weit aus-
gebildet sein und, wie in Fig. 2 ersichtlich, rechtes Bild,
nicht ausgebildet sein, d.h. vollstéandig fehlen.

[0030] Die Hauptachsenrichtungen des Stitzrasters
10 gem. Fig. 2 verlaufen dort bspw. unter einem rechten
Winkel zueinander und sind gegeniber der X-Achse
bzw. der Y-Achse des Druckzylinders um ca. 45° geneigt.
DiesesinFig. 2 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel ist aber
ausdrucklich nur als eine Méglichkeit der Ausrichtung der
Hauptachsen anzusehen. Es sind grundsétzlich beliebi-
ge geeignete Winkel des Stutzrasters, je nach den vor-
liegenden Textund Bilddaten zur Gravur des Textes und/
oder des Bildes und in Abhangigkeit weiterer Parameter
wie der Druckdichte und der Druckfarbe fiir den spéateren
Druck geeignet wahlbar.

[0031] Eine Routine zur Ausfiihrung der Gravur des
Stutzrasters auf einem Druckzylinder kann in folgenden
Schritten ablaufen:

- Erkennen der Schrift

- Unterscheidung der Schrift nach positiver und nega-
tiver Schrift

- Finden des Kernbereichs im Fall positiver Schrift

- Setzenvon Stellen des Stitzrasters im Kernbereich
und im Randbereich mit festem bzw. variablem Ab-
stand der Stitzstellen,

ebenso:

- Finden des Randbereiches im Fall negativer Schrift

- Setzenvon Stellen des Stiitzrasters im Hintergrund-
bereich der negativen Schrift und in ihrem Randbe-
reich.

[0032] Die Stellen des Stitzrasters kdénnen frei ge-
wahlt werden bzgl.

- Dichte der Stitzstellen fir den Kernbereich und den
Randbereich der positiven Schrift

- bzw. Dichte der Stitzstellen fir den Hintergrund und
den Randbereich der negativen Schrift

- Breite der Stitzstellen

- Abstand der Stiitzstellen.

[0033] Die Positionen der Stellen des Stitzrasters
kdénnen derart gewahlt werden, dal3

- diese in einem beliebigen Winkel, aber vorzugswei-
se senkrecht zum Randbereich gesetzt werden

- ihre Dichte abhangig von der Dichte des Kernberei-
ches bzw. des Randbereiches gewahlt wird.

[0034] Die Positionen des Stitzrasters kdnnen derart
dynamisch sein, dal3 sie von Buchstabe zu Buchstabe
sichinihrer Anordnung zum Text- bzw. Bilddatenbestand
und in ihrer Dichte untereinander unterscheiden kénnen.
[0035] Wenn das Stiitzraster nicht bis an die negative
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Schrift herangefiihrt wird, kann ein Outlining dieser
Schriftart erzielt werden, welches von Vorteil fir ihre Wie-
dergabe ist.

[0036] Die Routine zur Uberlagerung des Stiitzrasters
soll derart automatisiert werden, daf3

- der Datenbestand einem Hotfolder zugeordnet wer-
den, welcher die Uberlagerung mit dem Stiitzraster
durchfihrt und

- die lokalen Positionen des Stitzrasters individuell
nach den Gegebenheiten der Daten wahlt.

[0037] Die Uberlagerung des Stiitzrasters kann auf
dem Quelldatenbestand oder dem Gravurdatenbestand
erfolgen.

Bezugszeichenliste

[0038]

10  Stltzraster
11  Steg

12 Randbereich
13  Kernbereich

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Liniengravur von Druckzylindern fir
den Tiefdruck mit einer elektronischen Gravierma-
schine, mit dem aufgrund von Text- und / oder Bild-
daten Texte und/oder Bilder auf einen Druckzylinder
graviert werden, und mit dem auf mindestens einen
Teil des Druckzylinders zuséatzlich ein gesondertes
Stltzraster graviert wird, das in periodischen Ab-
sténden angeordnete Stege und von den Stegen be-
grenzte regelmafige quadratische, rechteckige
oderrhombenfdrmige Zellen oder Maschen umfasst,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Stutzraster (10) auf unterschiedlichen Tei-
len des Druckzylinders in bezug wenigstens auf die
Weite der Zellen oder Maschen in Abhangigkeit der
Formund/oder GroRRe der Text- und/ oder Bilddaten
auf dem Druckzylinder variabel festlegbar ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die das Stitzraster (10) bildenden
Stege (11) in bezug wenigstens auf ihren Abstand
voneinander in Abhangigkeit der Text- und/oder
Bilddaten variabel festlegbar sind.

3. Verfahren nach einem oder beiden der Anspriiche
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Stltzraster (10) eine beliebig wéhlbare Richtung re-
lativ zum Text und/oder Bild aufweist.

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
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Ausrichtung von Hauptachsen des Stitzrasters, die
durch die Ausrichtung der Stege (11) definiert sind,
relativ zum Text- und/oder Bild beliebig wahlbar ist.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Hauptachse senkrecht zum
Text und/oder Bild verlauft.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Hauptachse unter einem spit-
zen Winkel zum Text und/oder Bild verlauft.

7. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das
Stitzraster (10) bis in den Randbereich (12) negati-
ven Textes und/oder Bildes ausgebildet wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stitzraster (10) im Randbereich
des Textes und/oder Bildes in bezug wenigstens auf
seine GrofR3e unterschiedlich zu der des Uibrigen Be-
reiches des Textes und/oder des Bildes festgelegt
wird.

9. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das
Stitzraster (10) wenigstens die Konturbereiche des
Textes und/oder des Bildes ausnimmt.

10. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Tiefe der Gravur des Stiitzrasters (10) in Abhangig-
keit der fur die Gravur des Textes und/oder des Bil-
des bereitgestellter Daten variabel festlegbar ist.

11. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichte des Stitzrasters (10) in Abhangigkeit der
Schrift des Textes und ihre Dichte wéhlbar ist.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dichte des Stutzrasters (10) im
Randbereich (12) der Schrift des Textes gegeniiber
dem Kernbereich (13) der Schrift unterschiedlich ge-
wahlt wird.

Claims

1. Method of line engraving of printing cylinders for gra-
vure printing with an electronic engraving machine
whereby texts and/or images are engraved on a
printing cylinder from text and/or image data and
whereby a separate support screen comprising
webs pitched at periodic intervals and regular
square, rectangular or diamond-shaped cells or
meshes bounded by the webs is additionally en-
graved on at least part of the printing cylinder,
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characterized in that

the support screen (10) on different parts of the print-
ing cylinder is variably definable at least in respect
of the width of the cells or meshes, as a function of
the shape and/or size of the text and/or image data
on the printing cylinder.

Method according to Claim 1, characterized in that
the webs (11) making up the support screen (10) are
variably definable at least in respect of their pitch,
as a function of the text and/or image data.

Method according to either or both of Claims 1 and
2, characterized in that the orientation of the sup-
port screen (10) relative to the text and/or image is
freely selectable.

Method according to one of more of Claims 1 to 3,
characterized in that the orientation of principal ax-
es of the support screen that are defined by the ori-
entation of the webs (11) relative to the text and/or
image is freely selectable.

Method according to Claim 4, characterized in that
one principal axis extends perpendicularly to the text
and/or image.

Method according to Claim 5, characterized in that
one principal axis extends at an acute angle to the
text and/or image.

Method according to one of more of Claims 1 to 6,
characterized in that the support screen (10) is
formed all the way to the marginal area (12) of neg-
ative text and/or image.

Method according to Claim 7, characterized in that
the support screen (10) in the marginal area of the
text and/or image is defined differently at least in
respect of its size from that in the remaining area of
the text and/or image.

Method according to one or more of Claims 1 to 8,
characterized in that the support screen (10) ex-
cepts at least the contour regions of the text and/or
image.

Method according to one or more of Claims 1 to 9,
characterized in that the depth of engraving of the
support screen (10) is variably definable as a func-
tion of the data provided for the engraving of the text
and/or image.

Method according to one or more of Claims 1 to 10,
characterized in that the density of the support
screen (10) is selectable as a function of the lettering
of the text and its density.
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12. Method according to Claim 11, characterized in

that the density of the support screen (10) in the
marginal area (12) of the lettering of the text is se-
lected differently from that in the core area (13) of
the lettering.

Revendications

Procédé de gravure de lignes sur des cylindres d'im-
pression pour I'impression en creux a l'aide d'une
machine de gravure électronique pour graver des
textes et/ou des images sur un cylindre d’'impression
a partir de données de textes et/ou d'images, et sur
au moins une partie du cylindre d'impression, on gra-
ve en plus une trame de support, particuliere, qui
comprend des nervures a des intervalles périodi-
gues et des mailles ou des cellules régulieres, car-
rées, rectangulaires ou en losange, délimitées par
les nervures,

caractérisé en ce que

latrame de support (10) est fixée de maniére variable
sur des parties différentes du cylindre d'impression
par rapport a au moins la largeur des cellules ou des
mailles en fonction de la forme et/ou de la taille des
données de textes et/ou d'images sur le cylindre
d’'impression.

Procédé selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

les nervures (11) qui forment la trame de support
(10) sont fixées de maniere variable notamment
guantaleurintervalle les unes des autres en fonction
des données de textes et/ou d'images.

Procédé selon 'une ou les revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que

la trame de support (10) a une direction choisie de
fagon quelconque par rapport au texte et/ou a I'ima-

ge.

Procédé selon 'une ou plusieurs des revendications
1a3,

caractérisé en ce que

I'alignement des axes principaux de la trame de sup-
port, défini par I'alignement des nervures (11) est
choisi librement par rapport au texte et/ ou a I'image.

Procédé selon la revendication 4,

caractérisé en ce qu’

un axe principal est perpendiculaire au texte et/ou a
image.

Procédé selon la revendication 5,

caractérisé en ce qu’

un axe principal fait un angle aigu par rapport au
texte et/ou a I'image.
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Procédé selon I'une ou plusieurs des revendications
1a6,

caractérisé en ce que

la trame de support (10) est réalisée jusque dans la
zone du bord (12) négatif du texte et/ou de I'image.

Procédé selon la revendication 7,

caractérisé en ce que

la trame de support (10) est fixée dans la zone de
bord du texte et/ou de I'image par rapport au moins
asataille, differemmentde la partie restante du texte
et/ou de l'image.

Procédé selon I'une ou plusieurs des revendications
1a8,

caractérisé en ce que

la trame de support (10) exclut au moins les zones
de contour du texte et/ou de I'image.

Procédé selon I'une ou plusieurs des revendications
1a9,

caractérisé en ce que

la profondeur de la gravure de la trame de support
(10) est fixée en fonction des données fournies pour
la gravure du texte et/ou de I'image.

Procédé selon I'une ou plusieurs des revendications
1a10,

caractérisé en ce que

la densité de la trame de support (10) est choisie en
fonction de I'écriture du texte et de sa densité.

Procédé selon la revendication 11,

caractérisé en ce que

la densité de la trame de support (10) dans la zone
de bord (12) de I'écriture du texte est choisie diffé-
rente de la zone centrale (13) de la partie écrite.
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