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En lagpasatningsmaskine til pasztning af aftagelige lig pé flasker,
|dere har et l3g: ingshoved, der uden anden

glas eller andre bet
understptning rager frem fra en stander (38), som er monteret pad
maskinens stel, idet ligmonteringshovedet hojde kan varieres trinlpst
ved simpel justering. Hpjden af sideremme (50), der indgriber med
beholderen, kan ogsd varieres trinlpst, og disse remme understpttes
af en konstruktion (108, 128, 130, 138), der har parallelogramform,
og som er drejeligt monteret p4 lagmonteringshovedets legeme og kan
justeres ved hjzlp af en enkelt metrik (146). En lagslidske har et par
tilbageforbare ruller til lokalisering af ligene i et opsamlingspunkt,
idet rullerne er monteret pd forkrpppede arme, der forspandes af
trakijedre, og som kan dreje p4 en sadan mide, at armen ti} flytning
af rulleakserne kun danner en lille spids vinkel med ligenes bane. En
ingshovedet ved hjzlp af et par

£ 1 & h + i 14
forseg er ap 1 lag

arme, der tillader, at skoen kan vippe i et lodret plan.
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Opfindelsen vedrorer lagpasatningsmaskiner, dvs. maskiner til pa-
sztning af lukkedele, der szdvanligvis har form af aftagelige hatter,
kapsler eller lag af forskellige typer, som i denne forbindelse for
nemheds skyld benazvnes med det generiske udtryk "lag", pa en rakke

beholdere.

Beholderne kan fx have form af flasker, glas eller daser og kan vare
fremstillet af et vilkarligt passende materiale, sasom glas, plast,
karton eller metal. Hvad angdr ligene, kan disse vare af et vilkar-
ligt passende maferiale og vil typisk vare af metal, selv om de fx

kan vare af plastmateriale.

Lagene kan vare et vilkarligt af flere forskellige typer. De kan fx
vere af den velkendte type, der fjernes fra beholderen ved at vride
laget en del af en omdrejning, sa at flere lasefremspring af laget
frigeres fra tilhesrende holdeorganer, der er udformet ved beholderens
munding. Disse lag kan vare benavnt nyridlag" til forskel fra en an-
den type, der er skrueldg. Et skruelag skal skrues af for at fjerne
det fra beholderen (szdvanligvis med mindst én hel omdrejning), og de
fleste skruelig monteres pa beholderne ved at skrue dem pa de sidst-
navnte ved drejning af skruelégene det samme antal omdrejninger i den
modsatte retning. Vridelag kan pasattes ved en tilsvarende modsat
drejning, men de kan i stedet vare indrettet til at blive fastgjort
pa beholdere ved tilforsel til laget af en simpel aksial kraft, der
presser laget pa plads, idet laget eller beholderen eller begge (men
sadvanligvis laget) har passende elasticitet til at tillade lase-
fremspringet eller lagefremspringene at blive deformeret under denne
proces og til at fjedre tilbage til deres léasestilling, nar laget er
pa plads pa beholderen. Et sidant lag kan benzvnes et "presse pa-,

vride af"-lag.

En anden type lig, der er fastgjort til beholderen ved tilfersel af
en simpel aksial kraft er det sikaldte "bryde"-lig, der fjernes ved,

at det loftes op, s& at det springer af beholderen uden nogen rota-

tionsbevagelse.

Opfindelsen vedrerer specielt lagpasatningsmaskiner, der er i stand

til med stor hastighed at pasatte en folge af lag pa en felge af re-
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spektive beholdere, idet lagene fx er af en vilkarlig af de ovenfor
beskrevne typer. Sddanne maskiner findes i pafyldningsanlag til
fremstilling af produkter sasom fedevarer, bryggeriprodukter og andre
materialer, der kan bringes til at flyde. I forbindelse med mange
produkter er det nedvendigt, at produktet er vakuumpakket, dvs., at
den fyldte beholder, der endnu ikke har et lig, ledes ind i et rum,
hvor lufttrykket er mindre end omgivelsestrykket. Liget fastgeres til
beholderen 1 dette rum, sd at den fyldte og forseglede beholder, nair -
den forlader rummet, foruden det indeholdte produkt indeholder et
partielt vakuum. Udtrykket "vakuum" skal, nir det benyttes i den

forbindelse, betyde et sadant partielt vakuum.

I dag er der flere problemer i forbindelse med brugen af hsjhastig-
hedslagpasatningsmaskiner til pasatning af lig pd et stort antal
beholdere. Et sidant problem opstir som felge af det forhold, at
efter hinanden fslgende partier af et produkt skal emballeres i
beholdere med forskellige storrelser. Et parti kan siledes fx em-
balleres i glas med en speciel hejde, og det naste i glas, der har
mindre hejde. Normalt ledes glassene gennem lagpasatningsmaskinen pa
en linear transporter, der bevages vandret. Til pasatning af ligene '
indstilles lagpdsatningsorganerne i maskinen i en passende arbejds-
hejde over transporteren, og de skal felgelig igen justeres i en
anden arbejdshejde, ndr glassenes hsjde andres. Dette medfsrer nor-
malt fjernelse af visse dele af maskinen og udskiftning af disse
dele med andre dele, der har andre dimensioner for at opni den onske-

de universelle anvendelighed.

En typisk lagpisatningsmaskine har et lagmonterings- eller ligpdsat-
ningshoved, der er monteret over transporteren, idet ligpiasatnings-
hovedet er indrettet til at anbringe et lidg pd hver beholder efter
tur i en tilfersels- eller opsamlingsstation og til at fastgere eller.
forsegle laget til beholderen i en efterfslgende forseglingsstation.
Til dette formdl har ligpisatningshovedet et legeme med en ligslidske
i opsamlingsstationen og forseglingsorganer i forseglingsstationen.
Normalt er lagpdsatningshovedet monteret over transporteren ved hjzlp
af passende lodrette understetninger pa begge sider af transporteren.

Til justering af ligpisatningshovedets lodrette hejde over trans-
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porteren ("hovedhsjden") er det nedvendigt at tilvejebringe udskift-

ningsdele i form af sidanne understotninger med forskellige langder.

Lagslidsken skal vare i stand til at positionere hvert liag nejagtigt
efter tur, si at den rigtige beholder indgriber med laget 1 den kor-
rekte orientering og centralt. Felgelig har lagslidsen et par styre-
skinner, langs hvilke lagene tilferes, og som i opsamlingsstillingen
er adskilt pa tvers af beholdernes bevaegelsesbane i en afstand til-
nermelsesvis lig diameteren af liget, s& at dette fastholdes 1 den

rette stilling.

Lagslidsken har normalt organer til bremsning af hvert lag efter tur
og til midlertidig fastholdelse af dette i opsamlingsstillingen.
Disse bremse- og fastholdelsesorganer skal, nar laget indgriber med
en forreste overste del af den beholder, som narmer sig, tillade, at
laget derefter fores frem forbi fastholdelsesorganerne uden vanske-
lighed, og specielt uden at der til laget tilferes en kraft, som
kurme lofte eller stede det af beholderen eller ud af den korrekte
placering pa denne. Tidligere er der blevet foresldet talrige bremse-
og fastholdelsesorganer til dette formal, og flere af dem har vare
succesrige i produktion. Nogle af de kendte lagslidsker har bevageli-
ge dele, der sadvanligvis er fjederpavirkede, medens “andre er baseret
pa specielle trzk ved geometrien af lagslidskens fastsiddende lag-
styreskinner, sasom et "trin", over hvilket laget skal leftes af
beholderen for at komme i indgreb med denne (se fx britisk patent-
skrift nr. GB-A-1408535). Til opndelse af storre driftshastigheder er
det imidlertid enskeligt at minimere de krafter, der tilferes hatten,
sa meget som muligt, medens det af hensyn til palideligheden og
servicevenlighed er ligesa onskeligt at sikre, at komponenterne er si

simple og lettilgangelige som muligt.

I en speciel form for kendt lagslidske, der er beskrevet i britisk
patentskrift nr. GB-A-2040892, har bremse- og fastholdelsesorganerne
i lagslidsken et par anslagstappe, der strazkker sig mod hinanden pa
tvars af lagenes bevagelsesbane, idet hver anslagstap er monteret i
et hus, der er udformet integreret 1 en sidestyrevag af en respektiv
af lagslidskens lagstyreskinner, og som forspeandes til en udragende

stilling af en sammentrykningsfjeder, der er skjult i huset. Nar
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laget indgriber med en beholder (fx med den forreste del af afslut-
ningslazben af et glas, der kommer i kontakt med indersiden af den
forreste del af lagets skeort, skubbes laget fremefter af beholderen,
der feres frem, sid at anslagstappene tvinges til at trakke sig tilba-
ge mod pavirkningen fra fjederne. Ikke blot kraves der en betydelig
kraft til sammentrykning af fjederne, men kraften, der sidledes til-
fores, kan i visse tilfalde resultere i "bagslag", sa at fjederne
prover pa at tilfere en impuls til anslagstappene, sa at laget bliver .
ramt og leftes af beholderen. I alle tilfalde resulterer brugen af
sampentrykningsgribefjedre i behovet for standsning af lagpasatnings-
maskinen og til fjernelse og adskillelse af hele lagslidsken, nar det
er nedvendigt at udskifte fjedrene, idet denne operation er nedvendig

med hyppige intervaller.

Det er maturligvis nedvendigt, at beholderne er korrekt centreret i
forhold til deres banes langdeplan langs lagpasatningsmaskinens
transporter, og ligeledes at de sikkert fores frem langs denne bane.
Medens transporteoren, der er i bevagelse, forer de pid denne placerede
beholdere med sig og kunne vare forsynet med medbringere eller andre
fremfoeringsindretninger til tilfersel af en sikker fremadrettet
drivkraft til beholderne, er der altid fare for, at beholderne val-
ter, ndr de udsattes for krafter ved deres overste ender under lag-
pasatningsoperationen ved anbringelse af liaget pa beholderen (ligan-
bringelse) og senere forsegling af beholderen. Af disse grunde er det
almindelig praksis at tilvejebringe et par endelsse band over trans-
porterens niveau, ét pd hver side. Bandene fores frem med den samme
fremferingshastighed som transporteren og griber beholderne mellem
sig, sd at disse tvinges fremefter, medens der samtidigt automatisk
frembringes den nedvendige centrering af beholderne, og disse for-

hindres i at valte fremefter eller til siderne.

Disse sideband skal indgribe med en del af hver beholder, der er sai-
ledes udformet, at bandene bliver i stand til at udeve en betydelig
friktionskraft pd beholderen. De fleste mindre flasker eller glas har
cirkulart tversnit, set i1 plan (det skal imidlertid bemzrkes, at
denne opfindelse ikke er begranset til anvendelser i forbindelse med
beholdere med sadant tvarsnit). Sidebandene skal indgribe pia en del

af beholderen, der er cylindrisk eller tilnarmelsesvis cylindrisk,
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eller som af andre grunde er sédledes udformet, set fra siden, at
bandene pa tilfredsstillende made kan indgribe uden nogen tendens til
fx at glide opefter eller nedefter. Dette slip opefter eller nedefter
ville fx kunne forekomme, hvis den sterste del af beholderen har form
af en kugle, og sidebandene indgriber p& dens sfariske flade. Hvis
lagpasatningsmaskinen skal vere indrettet til at handtere beholdere
med mange forskellige former, er det folgelig nedvendigt at tilveje-
bringe organer, ved hjalp af hvilke den hejde, hvori sidebandene
indstilles over transporteren, kan valgés til tilpasning til en
vilkarlig speciel form af beholdere, dvs., s& at bandene indgriber

med den del af beholderen, der er bedst egnet til dette formal.

Justering af sidebandenes hejde er ligeledes nedvendig i det til-
fzlde, der er diskuteret ovenfor i anden forbindelse, hvor partier

af beholdere med forskellige hejder (fra et parti til et andet) skal
handteres af lagpésatningsmaskinen. Normalt opnds denne justering ved
tilvejebringelse af tre sat sidebandsunderstotninger som udskiftelige
dele. Sidebandene er pa passende made monteret pa disse understet-
ninger og hvert sat af disse er siledes dimensioneret, at der fast-

legges en anden af tre hojder af sideband over transporteren.

Udskiftning af sidebandsunderstetningerne er en ganske stor opera-
tion, der i betydelig grad kraver adskillelse, gensamling og genjus-
tering, fer lagpasatningsmaskinen igen kan sattes i produktionsdrift.
Jo sterre den hastighed, hvormed maskinen er konstrueret til at blive
drevet, desto mere bekostelig, udtrykt i tabt driftstid, er den inak-
tive periode, i lebet af hvilken sidebandsunderstetningerne udskif-
tes. Desuden er de yderligere omkostninger, der kraves ved udskifte-
lige dele og er forbundet med lagring af sadanmne, en alvorlig ulempe.
Disse og andre velkendte ulemper optrader naturligvis, nar tilveje-

bringelse af udskiftelige dele er nedvendig.

Det er imidlertid nedvendigt, at sideband i vilkarlig hejde skal vare
nejagtigt positioneret bade i henseende til den indbyrdes transversa-

le afstand mellem bandene og i henseende til parallelitet i forhold

til transporteren.
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I USA patentskrift nr. 3.274.748 er beskrevet en lagpadsatningsmaskine
med en vandret transporter, der ferer beholdere fremefter under et
lagpisatningshoved, der understottes af to teleskopiske understot-
ningsstandere. Ligpasatningshovedet omfatter et legeme eller et
chassis, pa hvilket der er monteret en indretning til under tyng-
dekraftpavirkning at afgive en felge af 1lidg og til at anbringe disse
pad beholderne, samt et par endelese sideremme til lateralt at fere
beholderne, idet der er placeret en rem pa hver side af beholderne.
Hver af remmene understottes af to remskiver, en i hver ende af
lagpasatningshovedets legeme. Disse remskiver har vandrette akser og
er placeret i stillinger, der er faste i forhold til legemet, dvs. at
remmene kan ikke hzves eller sankes undtagen ved havning eller sank-

ning af hele lagpasatningshovedet.

I overensstemmelse med opfindelsen tilvejebringes der en lagpasat-
ningsmaskine til pasatning af aftagelige lukkedele pa beholdere og
med beholderfremferingsorganer til bevagelse af beholderne i en folge
i en i alt vasentligt vandret longitudinal retning fremefter, hvilken
maskine har beholderunderstetningsorganer til understetning af behol-
derne pa understetningsorganerne under beholdernes bevagelse frem-
efter samt et lagpasatningshoved, der er placeret over beholderunder-
stotningsorganerne, og som har et legeme og desuden et par langstrak-
te longitudinalt rettede sideunderstetningsdele til indgreb med
beholderne mellem sig under bevagelsen fremefter, hvorhos lagpasat-
ningshovedet har en konstruktion af parallelogramtypen og med en
nederste longitudinal del, der indeholder sideunderstetningsdelene,
et par endedele, som hver drejer til den nederste longitudinale del,
og som hver er drejelig monteret pa lagpdsatningshovedets legeme
omkring en transversal akse, samt en gverste longitudinal del, der
drejeligt er forbundet til og strazkker sig mellem endedelene, idet
lagpasatningshovedet yderligere har fastgerelsesorganer til fast-
gorelse af konstruktionen af parallelogramtypen i en forudbestemt
hejde i forhold til ligpasatningshovedets legeme, og idet fastgerel-
sesorganerne kan justeres, si at den nzvnte hejde kan andres efter :
enske, hvorved hejden af sideunderstetningsdelene over beholderunder-

stetningsorganerne kan andres.
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Denne simple montering af parallelogramtypen til sideunderstetnings-
delene muligger, at disse kan hzves eller sznkes efter onske, for-
trinsvis ved udferelse af simpel justering af konstruktionens sverste
longitudinale dels longitudinale position i forhold til lagpésat-
ningshovedets legeme. I stedet for behovet for store udskiftelige
dele med de deraf felgende ulemper tilvejebringes der simple og
hurtige organer til opnielse af den enskede hejde af sideunderstot-
ningsdelene ved udferelse af en enkelt justering uden adskillelse

overhovedet.

Hver sideunderststningsdel har fortrinsvis en endeles siderem, idet
den nederste longitudinale del af konstruktionen af parallelogram-
typen i sine ender understetter remskiver til disse remme, idet
maskinen yderligere har sideremsdrivorganer til drift af sideremmene
i en sadan retning, at de fremstillede beholdere tvinges gennem
maskinen. Brugen af en parallelogramledforbindelse sikrer, at si-
deremmene altid forbliver parallelle med beholderunderstetningsorga-
nerne (fx en linear transporter), medens integriteten af afstanden
mellem de to remme fx kan bevares ved at fremstille hver endedel af
parallelogramledforbindelsen i form af et par stive rammer, der

integreret eller pi anden made er forbundet til en stiv tvardel.

En anden vigtig fordel ved opfindelsen er, at den justerbare paral-
lelogramledsforbindelse i modsztning til det begransede valg, der
tillades ved brug af udskiftelige dele, af sideremshesjde muligger
uendelig variation 1 sideremshejder mellem den yderste pverste Of

nederste ende af det omréde, inden for hvilket sadan hejde kan vari-

eres.

Sideremmene drives fortrinsvis af den samme motor, der driver trans-
porteren, sd at det sikres, at de bevager sig med eksakt samme has-
tighed fremefter som transportoren. Folgelig overfores fremdriften
fra motoren til en drivaksel i lagpasaetningshovedet og dermed via et
passende sideremsdrivtransmissionsorgan til sideremmenes remskiver.
Da disse indtager forskellige stillinger i forhold til drivakselen i
lagpasatningshovedet svarende til justeringen af sideremshejden, er
det hensigtsmassigt at tilvejebringe et kadedrev som sideremsdriv-

transmissionsorgan.
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Maskinen har fortrinsvis en lagslidske til en léagpidsatningsmaskine
med et par i alt vasentligt parallelle styreskimner til understetning
af hver af en felge af lukkedele i en opsamlingsstilling, hvor de
indgriber med randen af en &ben beholder, der ledes i longitudinal
retning fremefter under lagslidsken, der yderligere har et par ruller
til med deres periferier at indgribe med siderne af laget i opsam-
lingsstillingen, idet hver rulle er monteret frit drejelig omkring
sin akse i en tilherende rullearm, der er monteret pd en akse ved
siden af den tilherende styreskinne, sd at det falles plan for sving-
armen og rulleaksen danner en relativt lille spids vinkel med lukke-
delenes bevagelsesretning fremefter, idet hver rulle forspandes af en
trzkfjeder mod den anden rulle, si at rullerne sammen udger et tilba-
getrzkkeligt anslag for hver efter hinanden fslgende lukkedel, og
idet styreskinnerne er monteret ved hjalp af afstandsorganer, der
kan justeres, si at den transversale afstand mellem styreskinnerne

kan andres.

Rullerne, rullearmene og trzkfjedrene er sidledes monteret, at de kan
udskiftes uden forstyrrelse af den resterende del af lagslidsken.
Hver rullearm er tilstrazkkelig lang til at muliggere, at laget kan
skubbe de to ruller fra hinanden med minimal kraft, og til at sikre,

at enhver mulighed for uensartet tryk pd liget elimineres.

Denne konstruktion giver ligeledes betydelig forbedret styring af lai-
gets bevagelse, eftersom rullerne er i kontinuerlig rullekontakt med
lagets skert, indtil laget er bevaget tilstrazkkeligt langt frem til
at vare fri af rullerne. Brugen af cylindriske ruller forhindrer
ligeledes, at der er mulighed for laget eller én side af liget for at
blive presset opefter eller vippet, idet rullerne tvartimod prever pa
at tvinge laget til at blive i en parallel stilling i forhold til

transporteren og beholderens top.

Maskinen har et maskinfundament med beholderunderststningsorganer,
idet ligpasatningshovedet er monteret pa fundamentet og placeret over
beholderunderstotningsorganerne. Ligpisatningshovedet har et legeme,
og lagmonteringshovedets legeme er fortrinsvis ophangt i en enkelt

understetningsdel, der er monteret pa maskinens fundament, idet



10

15

20

25

30

35

DK 156048B

9

legemet kan flyttes langs en understotningsstang, s4 at lagmonte-
ringshovedets hejde over fundamentet kan justeres, og har laseor-
ganer til lasning af hovedet til understotningsstangen i en vilkarlig
forudbestemt hejde, idet der ikke findes andre organer, der under-

stotter lagmonteringshovedet pa fundamentet.

Denne konstruktion muligger, at "hovedhejden” (forklaret tidligere

ovenfor) pa simpel made kan justeres, uden at der kraves udskiftelige

dele.

Opfindelsen vil i det folgende blive narmere forklaret under henvis-
ning til tegningen, der viser én udforelsesform for en lagpasatnings-
maskine ifelge opfindelsen, og pa hvilken

fig. 1 viser fronten af maskinen, set i perspektiv og meget simplifi-
ceret og delvis skaret bort,

fig. 2 i sterre malestok en del af fig. 1 visende specielt maskinens
lagmonteringshoved, men stadig simplificeret af hensyn til overskue-
ligheden, men mere detaljeret end i fig. 1,

fig. 3 et snit efter linjen III-III i fig. 9, visende hvorledes
lagmonteringshovedet er monteret pa maskinens fundament,

fig. 4 simplificeret en nederste del af den samme maskines liagslidske
visende et lag i en opsamlingsstilling,

fig. 5 meget skematisk den nederste del af lagslidsken og visse kom-
ponenter herende til denne og visende et lags anbringelse pa en be-
holder,

fig. 6 den nederste del af lagslidsken, set fra siden og mere detal-
jeret,

fig. 7 den nederste del af lagslidsken, set i plan afbildning og med
visse dele udeladt,

fig. 8 lagmonteringshovedet, set fra siden og simplificeret visende
specielt den made, hvorpa lagpasaztningsmaskinens sideremme er mon-
teret og drives, idet sideremmene er vist i deres nederste stilling,
fig. 9 svarende til fig. 8, men visende sideremmene i deres pverste
stilling,

fig. 10 simplificeret lagpasatningsmaskinens forseglingsaggregat, set
fra siden og vist under en forseglingsoperation og

fig. 11 svarende til fig. 10, men i to dele, nemlig fig. 11(a) og
fig. 11(b), hvor fig. 11(a) viser forseglingsaggregatets stilling ved
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ankomst af en beholder under aggregatet, og hvor fig. 11(b) viser

aggregatets stilling, nar beholderen nir den, set i bevaegelsesretnin-

gen, nederste ende af aggregatet.

I figurerne er vist en dampvakuumligpisatningsmaskine til hejhas-
tighedsligmontering pa glas, flasker og andre beholdere ved brug af
lag, der kan vare af en vilkirlig egnet type, idet maskinen er jus-
terbar, siledes som det vil blive forklaret, si at den kan handtere
meget forskellige former og storrelser af bade beholdere og lag. I
den i fig. 1 og 2 og andre af figurerne viste specielle udformning er
maskinen beregnet til montering af "vride pa, vride af"-metalldg pa

glas, som er fyldt med fedevarer.

Lagpasatningsmaskinen har et hus med et hovedchassis 2, der har en
ydre bekladning 4 til afgransning af et arbejdskammer 6, der har en
forreste adgangsibning 8 og en ikke vist bageste adgangsdbning. Hver
af disse adgangsadbninger har dere, sisom den viste der 10. Hoved-
chassiset 2 underststter et transporteraggregat, der strakker sig
gennem lagpisatningsmaskinen fra den ene side til den anden. Trans-
porteraggregatet indeholder endelsse transporterer 12, der er af
typen med plan overflade og har i den ene ende en drivtromle 14.
Transportsren leber pi et plant leje 16. I venstre og hejre ende (som
vist i fig. 1) af maskinhuset er der henholdsvis en indlsbstunnel 18 @
og en udlebstunnel 20, gennem hvilke transporteren 12 passerer. Under
transporteren 12 er der i huset monteret en drivmotor 22, der er
koblet til en hovedgearkasse 24, som igen er koblet til drivtromlen

14's drivgearkasse via en transporterdrivaksel 26 med et par flek-

sible koblinger.

Et ligmonteringshoved 28 er monteret i arbejdskammeret 6 over trans-
porteren 12. Légmonteringshovedet 28 har et anodiseret aluminiumsle-
geme 30, der har en vandret topdel 29, som er bgjet til dannelse af
en forpladedel 32 ved hovedets venstre (indlebs-)ende. Foran og bag
legemet 30 strzkker et par integrerede vingedele, der bsjet nedefter
til dannelse af flanger 34, sig ved den hojre (udlebs-)ende nedefter
fra topdelen 29. Fra topdelen 29's bageste ende strzkker en integre-

ret monteringsbsjle 31 sig nedefter.
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I fig. 3 og 9 er en fast lodretstaende monteringsstander 38 til
lagmonteringshovedet fastgjort til maskinens hovedstel}Z. Et stander-
hus 36 har en i alt vasentligt cylindrisk del, der er monteret koak-
sialt pa standeren 38 og kan forskydes lodret pa denne. Standerhuset
36 har ligeledes en integreret forreste udragende del 36a, og mon-
teringsbejlen 31 af lagmonteringshovedets legeme er fast forbundet
til delen 36a, si at legemet 30 rager ud fra standerhuset 36 og
understottes af dette. Dette er det eneste organ til understetning af

lagmonteringshovedets legeme.

Muligheden for lodret forskydningsbevagelse af standerhuset 36 pa
standeren 38 tjener til justering af hovedets hejde, dvs. den hejde,
hvori lagmonteringshovedet 28 er placeret over transporteren 12.
Denne justering tilvejebringes af en ledeskrue 41, der er monteret
drejeligt i en overste lukkeplade 37 af standerhuset, og som kan
drejes ved hjzlp af et handhjul (fig. 1) og en aksel 42 via en hej-
dejusteringsgearkasse 40, der er monteret pa den overste laseplade
37. Akselen 42 understottes i et leje (ikke vist), som bares af lege-
met 30 bag handhjulet. Ledeskruen 41 indgriber med en gevindbesning

39, der er fastgjort i toppen af standeren 38.

Boringen i standerhuset 36's cylindriske del ligger pa linje med for-
skydningslejeringe 35, der indgriber med selve standeren 38. Hele den
statiske kraft hidrerende fra lagmonteringshovedet 28's vagt og vil-
kirlige dynamiske krafter, der overfores til standeren 38 fra lag-
monteringshovedet under maskinens drift, understottes af standeren 38
delvis via lejeringene 35 og delvis via ledeskruen 41 og bssningen
39 Der er imidlertid ogsi tilvejebragt en ldseindretning, der er
monteret pa ydersiden af huset 36, til at forhindre, at der kan ske
eventuel lodret bevagelse af lagmonteringshovedet som folge af even-
tuel rotation af ledeskruen 41 (hvilket fx kunne ske som folge af en
fejlagtig betjening af handhjulet pa aksen 42 eller mekaniske vibra-
tioner). Liseindretningen omfatter en lang slank lasetap 44, der har
en gevinddel, som understottes af en udlesermestrik 43, der er fast-
spendt pa huset 36. Tappen 44 strzkker sig nedefter fra metrikken 43
og har i sin nederste ende en kiledel 45 med en lodret flade til
friktionslasningsindgreb med standéren 38. Kiledelen 45 har ligeledes

en skra flade, der indgriber med et fastsiddende knastelement 454,
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som udger en del af standerhuset 36. Kiledelen strazkker sig genmem en
spalte 36B, der er udformet i siden af standerhuset. Rotation af

justeringsmetrikken 43, fx til havning af ldsetappen 44, friger kile-
delen fra friktionslaseindgrebet mellem knastelementet 45A og stande-

ren 38 og tillader dermed, at lagmonteringshovedet 28 kan haves eller

sankes.

P4 lagmonteringshovedets legeme 30 er der ved indlebsenden monteret -
en lagopvarmningstunnel 54, der er udstyret med ikke viste organer
til forvarmning af ligene, for disse afgives til de beholdere, som
skal lukkes. En skra lagtilferselsslidske strazkker sig nedefter
gennem tumnelen 54 fra en passende ikke vist tilferselsslidske, der
strakker sig gennem en dbning i en del af maskinhuset 4's tag, som i
fig. 1 er skaret bort. Den nederste del 46 af liagtilferselsslidsken
har et aggregat, som er vist skematisk i fig. 1 og mere detaljeret 1
fig. 2 og fig. 4-7. Dette aggregat 46 vil i det folgende for nemheds
skyld blive benavnt "ligslidsken". Det vil blive mere detaljeret

beskrevet nedenfor.

Foran lagslidsken 46 findes et forseglingshovedaggregat 48, der un-
derstottes af lagmonteringshovedets legeme 30. Et par endelsse side-
remme 50 understottes pa hver side af lagmonteringshovedet af for-

seglingshovedaggregatet, der vil blive beskrevet mnedenfor.

Under lagmonteringsoperationen opretholdes der et vakuum (forklaret
ovenfor) i omrddet under ligmonteringshovedets legeme 30 ved hjazlp af
passende organer, der styres via en hovedvakuumstyreventil 52, der er
vist i fig. 1, og som er monteret oven pa legemet 30. Vakuumet og
organerne til frembringelse og opretholdelse af det kan vare konven-,
tionelle, og de udger ikke nogen del af den foreliggende opfindelse
og vil derfor ikke blive yderligere forklaret i den foreliggende

beskrivelse.

Under brug feres fyldte glas 56 ved hjzlp af transporteren 12 gennem
indlebstunnelen 18 og ind i arbejdskammeret 6, hvor hvert glas fsrst
modtager et lag, der anbringes pd det i anbringelses- eller opsam-
lingspositionen 58 via lagslidsken 46. Liget fastgeores og forsegles

derefter pa glasset ved hjalp af forseglingshovedaggregatet 48, for
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det fores ud af arbejdskammeret gennem udlebstunnelen 20. Hvert glas
centreres pa transporteren 12 ved hjelp af et par justerbare styr 60,
der er vist i fig. 1, og som er monteret oven pa transporteren i
indlegbstunnelen 18. Umiddelbart efter denne indgriber glassene med
sideremme 50, som holder glasseme i deres lige centrale bane under
lagmonteringsprocessen. I fig. 4-7 er lagslidsken 46 vist omfattende
et par lagunderstotningsskinner 62, der pa konventionel made har
gradvist aftagende haeldning i forhold til vandret. Hver lagunderstet-
ningsskinne 62 har en sidevag 64 og en lagunderstotningsdel 65, idet
sidevaggene 64 er placeret med en indbyrdes afstand, der er lidt
storre end lagets diameter. Den sidste del 65A af hver af lagunder-
stotningsdelene 65 er smallere end den resterende del af delen 65
ovenfor, set i bevagelsesretningen, af sektionen 65A, s& at der
tilvejebringes et passende mellemrum (angivet med henvisningsbeteg-
nelsen 66 i fig. 4) til passage af halsene af de efter hinanden fol-

gende glas gennem mellemrummet 66.

Lagslidsken er, se specielt fig. 6 og 7, justerbart monteret Pa en
del 176 (fig. 6) af lagmonteringshovedets legeme 30 pa felgende made:
En monteringsblok 172 er ved hjzlp af tappe 174 fastgjort til delen
176 og understotter en transversalt rettet omdrejningstap 178, der
passerer gennem en tvedelt central bjzlke 182 i lagslidsken. P4 denne
méde ophanges denne i monteringsblokken 172. Tappen 178 barer en mo-
trik, der fastgoer lagslidsken til blokken 172. Ved fjernelse af mo-
trikken kan hele lagslidsken 46 fjernes til service, udskiftning
eller andre formal. Monteringsblokken har ogsa en bojle 184, der er
forbundet med en justeringsarm 186, som er fastgjort til lagslidskens
centrale lag 182. Bejlen 184 understotter en justerskrue 188, ved
hjzlp af hvilken afstanden mellem armen 186 og bszjlen 184, der holdes
af en trykfjeder 190, kan justeres, nar omdrejningstappens motrik 180
er losnet. Pa denne made kan lagslidskens hejde justeres til opnielse
af den onskede vinkel af lagslidskens sektion 65A i forhold til

vandret til tilfersel af lagene 76 til glassene.

Den centrale bjalke har en breddejusteringsaksel 192, der er monteret
gennem bjzlken, og akselen 192 har modsatte venstre og hejre gevind-
dele, der hver er 1 gevindindgreb med en passende bsjledel af en

respektiv af to lagslidskesideplader 194, s& at sidepladerne, nar
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akselen 192 bringes til at rotere, bevages mod eller bort fra hinan-
den. Et par stanger 196 tilvejebringer hovedorganerne til fastgsrelse
af sidepladerne 194 i forhold til hinanden ved hjzlp af ldseskruer
198, der kan losnes for at tillade, at bredden mellem sidepladerne

kan andres, nar dette er nedvendigt.

Hver lidgunderstetningsskinne 62 er fastgjort til den tilgransende
sideplade 194. Af det foregidende vil man forstd, hvorledes skinnerne
62 er monteret pi en sadan mdde, at de er lette at justere bade i
henseende til transversal bredde mellem dem, si at lagslidsken kan
indstilles til tilpasning efter 1ag med forskellige diametre, og i

henseende til optimal hejde i et lodret plan.

Hver understetningsskinnes sidevag 64 har pid sin yderste overflade en
monteringsbsjle 63, der barer en omdrejningsaksel 72, ved hjzlp af
hvilken den bageste ende af laganslagsrullerammen 70 kan dreje om-
kring en lodret akse. Armene 70 strazkker sig et stykke fremefter,
idet den forreste endedel 71 af hver arm peger indefter gennem en
dbning 67 i sidevaggen 64. I den frie ende af endedelen 71 har hver
rullearm en liganslagsrulle 74, der frit kan dreje omkring sin egen
akse. Anslagsrullerne 74's akser er siledes orienterede, at de er
indbyrdes parallelle og i alt vasentligt parallelle med et lag 76's
akse, ndr dette, som vist i fig. 4, ligger med sit skert indgribende
med de to anslagsruller. I demne stilling gribes laget derefter af
rullerne 74 i sin grévitationsfrembragte glidebevagelse ned ad lags-
lidsken. I denne stilling kommer laget ligeledes for forste gang i
indgreb med glasset 56. For at bremse laget ligger anslagsrullerne

74 over den sidste sektion 65A af lagunderstetningsskinnedelene 65,
idet rullerne rager frem gennem &bninger 67. De forspandes mod denne
normalstilling af trazkfjedre 78, sdm er monteret mellem de respektive
rullearme 70 og de tilherende sidevagge 74. Pladerne 78 er monteret
oven pa de respektive sidevagge 64 1 en blotlagt stilling, i hvilken

de let er tilgazngelige for inspektion og eventuelt udskiftning.

Til monteringsblokkens bejle 184 er der ved hjzlp af en fjederbesjle
200 fastgjort en tap 202, pa hvilken den ene ende af et par arme 82
og 88 er frit drejelige. Den anden ende af armen 82 er drejet mod en

lodret stedstang 83, der bares af en bageste trykfod 80. Den anden
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ende af armen 88 bzrer en forreste trykfod 86. Armen 88 er ca. halv-
vejs langs sin lzngde drejet mod en lodret stedstang 85. Trykfoden og
tilhorende ledforbindelser er udeladt af fig. 7 af hensyn til over-

skueligheden.

Virkemaden ved anbringelse af et lag 76 pa et glas 56 i en opsam-
lingsstation 58 er vist i fig. 5, hvor liaget er vist i den samme
stilling som i fig. 4 med fuldt optrukne linjer. Bag laget er der i
lagslidsken med stiplede linjer angivet iég, som venter pa deres tur
til anbringelse. Laget 76 1 opsamlingsstationen holdes ned mod lag-
understotningsdelene 65 pa skinnerne 62 af den bageste trykfod 80.
Det tryk, der udeves pa laget 76 af trykfoden 80, kan justeres via
stodstangen 83 ved.hjalp af en justeringsindretning 92 (fig. 2), der
er monteret oven pa legemet 30. Nar glasset 56 nar ind under laget 76
i opsamlingsstationen (angivet med stiplede linjer i fig. 5), ind-
griber den forreste kant 84 af lzben langs glassets munding med den
tilsvarende del af lagskertets inderflade pa sadvanlig made. Fortsat
bevagelse fremefter af laget (frembragt af transporteren 12 og si-
deremmene 50, der bevages med nejagtigt samme hastighed fremefter),
far glasset til at stede laget fremefter, hvorved anslagsrullerne 74
trzkkes bort fra hinanden mod trzkfjedrene 78. S4 lange en del af
lagets skeort skarer den transversale bane af anslagsrullerne mellem
deres tilbagetrukkede og normale stillinger, ruller de cylindriske
flader af rullerne 74 imidlertid pa og tilferer tryk til lagskertet,
der dermed bevarer sin aksiale placering. Derefter falder den bageste
del af lagskertet ned pd glassets top. Umiddelbart efter at laget har
forladt lagslidsken, indspzndes det lateralt af eftergivende sidestyr
89, der er monteret pad lagslidskens sideplader 194 (fig. 2, 6 og 7),
og aksialt af den forreste tryksko 86. Det aksiale tryk, som af den
forreste tryksko 86 udsves pa laget 76, kan justeres pa samme made
som det tryk, der udeves af den bageste tryksko 80 som beskrevet
ovenfor, via en tilsvarende justeringsindretning 90 (fig. 2), der

virker via stedstangen 85.

Herefter henvises der til fig. 2, 8 og 9. Hver endeles siderem 50,
der har en aktiv eller glasindgribende del 94 og en yderste eller
medlgbende del 96 (fig. 2), understettes af et par sideremsremskiver

98 og 100, et i hver yderste ende af lagmonteringshovedet. De bageste
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sideremsremskiver 98 er frit drejelige pa lodrette akser i enderne af
understetningsarmene 162, der er drejet mod en tvarbjzlke 104. Under-
stetningsarmene 102 forspazndes af sideremsspazndende fjedre 106.
Tverbjaelken 104 er i hver af sine ender fastgjort til den bageste
ende af en tilherende af et par sideremschassiser eller understet-
ningsbjalker 108, der strazkker sig langs lagmonteringshovedet pa hver
side af dette. Hver understetningsbjazlke 108 barer flere sideremslo-

kaliserende sko 110, langs hvilke sideremmens aktive del 94 forleber.

I dette eksempel findes der to lokaliseringssko 110 for hver under-
stetningsbjalke 108. Lokaliseringsskoene 110, der er placeret pa hver
side af lagmonteringshovedet, tjener til at holde den aktive del 94
af den respektive siderem i strakt form og i den korrekte transversa-
le afstand fra den anden rem 50's aktive del. Med dette in mente kan
de transversale afstande fra lokaliseringsskoene 110 til siderems-
understetningsbjalkerne 108 justeres ved hjzlp af passende juste-

ringsindretninger 112, se fig. 2.

De forreste sideremsremskiver 100 er hver monteret pa en tilherende
sideremsremskivegearkasse 114, der er fastgjort til den forreste ende
af den tilherende understetningsbjazlke 108. Remskivegearkasserne 114
er koblet sammen via en transversal slutdrivaksel 116, der drives af"
et kadedrev 118 fra en hoveddrivaksel 120. Akselen 120 rager frem fra
en gearkasse 122, der har koniske tandhjul med spiraltznder, og som
er monteret bag ved lagmonteringshovedets legeme 30. Gearkassen 122
drives af en lodret hoveddrivaksel 124, som igen drives af hoved-
gearkassen 24, si at den drevne aksel 120 og sideremmene 50 alle

drives synkront med transporteren 12 ved hjzlp af rotoren 22.

Den made, hvorpa sidereméunderstatningsbjalkerne 108 er monteret i
lagmonteringshovedet, vil herefter blive beskrevet. Hver bjazlke 108
har to omdrejningsaksler 126, én tzt ved hver ende af bjzlken. Disse
fire omdrejningsaksler ligger i1 samme vandrette plan, der er paral-
lelt med transporteren 12's overside. To stive tvardele 128 og 130 er
ved omdrejningsakslerne 126 forbundet drejeligt til bjzlkerne 108 og
binder sdledes disse sammen transversalt. Den bageste tvardel 128 har

en transversalt udragende del, som forbinder et par forkreppede
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sidedele 132 og 134, der hver bazrer et tilherende element af den
respektive omdrejningsaksel 126, og er ligeledes omkring en trans-
versal akse (fzlles for begge forkreoppede deles omdrejningsaksler)
forbundet drejeligt til lagmonteringshovedets legeme 30 som angivet
med henvisningsbetegnelsen 136. Den bageste forkrsppede del 134 har
en opadragende del, til hvilken den ene ende af en vandret lasestang

138 drejeligt er forbundet.

Den forreste tvaerdel 130 har ligeledes en transversalt udragende del,
som forbinder et par forkreppede sidedele, der hver via den respek-
tive omdrejningsaksel 126 er forbundet drejeligt til bjazlken 108, og
som ligeledes omkring en transversal akse, der er angivet med hen-
visningsbetegnelsen 140, er forbundet drejeligt til lagmonterings-
hovedets legeme 30. Akserne 136 og 140 ligger i det samme vandrette

plan, som igen er parallelt med transporteren 12's overside.

Den forreste ende af den vandrette lisestang 138 er drejeligt forbun-
det til den forreste tvaerdel 130's transversale del. Lisestangen 138
har en gevinddel 142, der forer gennem en U-formet bojle 144, som er
fastgjort til toppen af lagmonteringshovedets legeme 30. En juste-
ringsmotrik 146 er skruet pd delen 142 og holdes fast i bsjlen 144.

Man vil saledes se, at sideremsunderstsotningsbjzlkerne 108 understet-
tes i lagmonteringshovedet af en ledforbindelse af parallelogramtypen
og omfattende selve bjzlkerne som de nederste vandrette dele, lase-
stangen 138 som den everste vandrette del og tverdelene 128 og 130 -
som sidedele. Med henvisning til fig. 9 og sammeniigning mellem fig.
8 og 9 vil man ogsd umiddelbart se, at den lodrette afstand mellem
sideremmene 50 og transporteren 12's overside ("sideremshejden”) kan
justeres trinlest inden for et forudbestemt omrade ved simpel drej-
ning af metrikken 146 ved hjzlp af en negle, sa at lisestangen 138
flyttes mod hsjre (som vist i fig. 8 og 9) til senkning af sideremme-

ne og mod venstre for at have dem.

Brugen af kadedrevet 118 muligger, at denne justering kan foretages,

uden at sideremmene 50's bevagelse pavirkes.
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Fig. 8 og 9 viser pi transporteren 12 to beholdere med forskellige
former, idet hver beholder har en cylindrisk del i forskellige stil-
linger, og idet sideremmene i begge tilfalde er justeret til indgreb

med denne cylindriske del.

I fig. 10 er vist forseglingshovedaggregatet omfattende et par for-
seglingsremtromler 148 og 150, der har lidt forskellige diametre, og
som er monteret pa den allerede omtalte hoveddrivaksel 120 og derfor
roterer kontinuerligt synkront med transporteren 12 og sideremmene
50. Et par endelesse forseglingsremme 152 og 154 strzkker sig omkring
de respektive tromler 148 og 150 og omkring respektive bagved place-
rede medlebsremskiver 156. Remskiverne 156 understettes pa bejler 157
(fig. 2), der bazres af en forseglingssko 158 og via en ikke vist
fjederspendingsindretning holder remmene 152 og 154 spandte. Bsj-
lerne 157 er af hensyn til overskueligheden udeladt i fig. 10 og 11.
Forseglingsskoen 158 strakker sig i alt vasentligt vandret og har en
plan underside, der er placeret over og i kontakt med de nederste

stykker af begge forseglingsremmene 152 og 154.

Forseglingsskoen er drejeligt forbundet til den forreste ende af hver
af en forreste ophangningsarm 160 og en bageste ophangningsarm 162.
Begge disse ophangningsarme er ved deres bageste ender drejeligt
forbundet til lagmonteringshovedets legeme 30. (Disse omdrejnings-
aksler er ikke &ist i fig. 2). Til hver af ophangningsarmene 160 og
162 er der graznsende op til omdrejningsaksen til forseglingsskoen

158 drejeligt fastgjort en respektiv af et par lodrette barestanger
166, der hver er ophangt i den sverste ende via en trykfjeder 168 fra
lagmonteringshovedets legeme 30. Fjedrene 168 fir via forseglings-

remmene 152 og 154 forseglingsskoen 158 til at udeve den til fastge-

‘relse af lagene til glassene 56 nedvendige aksiale kraft pad lagene

76. Demnne kraft kan justeres ved hjalp af fjederjusteringsindret-
ninger 170 (fig. 2), der er indfsjet i trykfjedrene 168's monterings-
indretninger. Samtidigt drives remmene 152 og 154 som felge af for-
skellen mellem forseglingsremtromlerne 148's og 150's diametre med
forskellige hastigheder og overforer dermed en rotationsbevagelse til
lagene 76, der er i kontakt med remmene. P4 denne madde fastgeres
lagene 76 ved forsegling til det tilherende glas 56, medens forseg-

lingsskoen 158 udover den aksialt nedadrettede kraft.
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Fig. 11(a) viser med en fuldt optrukken pil den opefter rettede reak-
tionskraft, som ved sammentrykning af den bageste fjeder 168 udeves
p4 forseglingshovedaggregatet, nir en beholder, der barer et lag,
initielt kommer ind under forseglingsskoen. Fig. 11(b) viser med en
tilsvarende pil reaktionskraften, nir beholderen med lig skal til at
passere ud fra forseglingsskoen. Det skal bemarkes, at i begge til-
fzlde antages det, at der ikke er placeret nogen anden beholder under
forseglingshovedaggregatet, siledes som det imidlertid er tilfaldet i
fig. 10, hvor begge fjedrene 168 er presset sammen. Haldningen nedef-
ter af forseglingshovedaggregatets forreste og bageste ende, der er
vist henholdsvis i fig. 11(a) og 11(b), findes sdledes ikke i fig.
10.
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PATENTKRAV

1. Lagpasatningsmaskine til pasatning af aftagelige lukkedele (76) pa
beholdere (56) og med beholderfremforingsorganer (12, 50) til bevag-
else af beholderne i en folge i en i alt vasentligt vandret longitu-
dinal retning fremefter, hvilken maskine har beholderunderstetnings-
organer (12) til understetning af beholdernme pa disse organer under
deres bevagelse fremefter samt et lagmonteringshoved (28), der er
placeret over beholderunderststningsorganerne, og som har et legeme
(30) og ligeledes i et par langstrakte longitudinalt rettede side-
understotningsdele (50) til indgreb med beholderne mellem sig under
bevagelsen fremefter,

kendetegnet ved, at ligmonteringshovedet har en konstruk-
tion af parallelogramtypen og med en nederste longitudinal del (108,
50), der indeholder sideunderstetningsdelene, et par endedele (128,
130), der hver er drejet mod den nederste longitudinale del (108), og
som hver er monteret drejeligt omkring en transversal akse pa lagmon-
teringshovedets legeme, samt en gverste longitudinal del (138), der
drejeligt er forbundet til og mellem endedelene, at lagmonterings-
hovedet yderligere har fastgerelsesorganer (144, 146) til fastgoerelse
af konstruktionen af parallelogramtypen i en valgt hejde i forhold
til lagmonteringshovedets legeme, og at fastgerelsesorganerne kan
justeres pd en sddan mide, at den vertikale position kan varieres,
hvorved sideunderstotningsdelenes hejde over beholderunderststnings-

organerne kan andres.

2. Maskine ifslge krav 1,

kendetegnet ved, at den sverste longitudinale del af kon-
struktionen af parallelogramtypen er en lisedel (138), der er fast-

gjort til liagmonteringshovedets legeme (30) ved hjalp af fastgerel-

sesorganer (144, 146).

3. Maskine ifslge krav 2,

kendetegmnet ved, at lisedelen er en simpel lasestang
(138), der har en gevinddel (142), at fastgorelsesorganerne har en
gevinddel (146), der indgriber omkring stangens gevinddel og fast-
holdes longitudinalt af lokaliseringsorganer (146), der er fastgjort
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til lagmonteringshovedets legeme (30), idet den navnte hejde kan va-

rieres ved simpel rotation af gevinddelen.

4. Maskine ifslge et hvilket som helst af de foregiende krav,
kendetegnet ved, at den nederste longitudinale del af
konstruktionen af parallelogramtypen har et par longitudinale bjalker
(108), der transversalt er placeret med indbyrdes afstand pd hver

side af lagmonteringshovedets legeme (30).

5. Maskine ifelge krav 4,

kendetegnet ved, at hver sideunderstetningsdel har en en-
delsgs siderem (50), at den nederste longitudinale del (108) af kon-
struktionen af parallelogramtypen i sine ender understotter remskiver
(98, 100) til de navnte remme, og at maskinen desuden har siderems-
drivorganer (120, 118, 114) til drift af sideremmene i en sidan ret-

ning, at beholderne tvinges fremefter gennem maskinen.

6. Maskine ifelge et hvilket som helst af de foregiende krav,
kendetegnet ved, at beholderunderstetningsorganerne er en
linear transporter (12), og at sideremsdrivorganerne (120, 118, 114)
er koblet sammen med drivorganer (26, 14) til den lineare transporter
(12), si at sideremmene (50) og den lineare transportsr bevages

fremefter med samme hastighed.

7. Maskine ifelge et hvilket som helst af de foregidende krav og med
en lagslidske (46) med i alt vasentligt parallelle styreskinner (62)
til understetning af hver af en folge af lagdele (76) 1 en opsam-
lingsstation (58), hvor de skal indgribe med randen af en dben be-
holder (56), der passerer i retningen fremefter under lagslidsken,
kendetegnet ved, at ligslidsken har et par ruller (74) til
indgreb ved deres periferier med siderne af laget i opsamlingsstatio-
nen, at hver rulle er monteret frit drejelig omkring sin akse i en
tilhsrende rullearm (70), at hver rulle er monteret pa en omdrej -
ningsaksel (72) ved siden af den tilherende styreskinne, sa at et
plan, der er falles for armens omdrejningsakse og rulleaksen, danner
en relativt lille spids vinkel med lukkedelenes bevagelsesretning
fremefter, at hver rulle af en trykfjeder (78) forspandes mod den

anden rulle, sa at rullerne sammen udger et tilbageferbart anslag for



10

15

20

25

30

DK 156048 B

22

hver efter hinanden folgende lukkedel, og at styreskinnerne (62) er
monteret ved hjzlp af afstandsorganer (192, 196), &»r kan justeres,

sa at den transversale afstand mellem styreskinnerne kan andres.

8. Maskine ifelge krav 7,
kendetegmnet ved, at rullerne (74), rullearmen (70) og

trakfjedrene (78) er sdledes monteret, at de kan udskiftes uden

indgreb i den resterende del af lagslidsken (46).

9. Maskine ifelge et hvilket som helst af de foregdende krav og med
et maskinstel (2), der har beholderunderstetningsorganerne (12), idet
lagmonteringshovedet (28) er monteret pa stellet og anbragt over
beholderunderststningsorganerne,

kendetegnet ved, at lagmonteringshovedets legeme (30)
rager frem fra en enkelt understetningsstander (38), der er monteret
p4 maskinens stel, at legemet er bevageligt langs understotnings-
standeren, si at lagmonteringshovedets hgjde over stellet kan vari-
eres, og har liseorganer (43-45) til lasning af legemet til under-
stetningsstanderen i en vilkdrlig forudbestemt hejde, idet der ikke

findes andre organer til montering af lagmonteringshovedet pa stel-

let.

10. Maskine ifelge krav 9,

kendetegnet ved, at den har et understetningsstanderhus
(36), der omslutter og kan forskydes langs understetningsstanderen
(38), at lagmonteringshovedets legeme (30) er fastgjort til under-
stetningsstanderhuset og rager frem fra dette, at understetnings-
standerhuset er fastgjort til underststningsstanderen ved hjzlp af en
aksial ledeskrue (41), der underststtes af huset og har aktiverings-
organer (42, 40) til drejning af ledeskruen til havning eller sank-

ning af lagmonteringshovedet (28).

11. Maskine ifslge krav 10,

kendetegnet ved, at ldseorganerne har en kile (45), der er
monteret i understotningsstanderhuset (36) og kan forskydes aksialt i
dette mellem en fri stilling og en lasestilling, i hvilken kilen

tvinges ind i stramt laseindgreb med understotningsstanderen (38),
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samt organer (43, 44) til flytning af kilen mellem og fastholdelse af

denne i de navnte stillinger.

12. Maskine ifslge et hvilket som helst af de foregéende krav,
kendetegnet ved, at den har organer (54, 46) til afgivelse
af lukkedelene (76) efter hinanden til anbringelse af lukkedelene pa
beholderne (56) uden fastgerelse af lagene, at liagmonteringshovedet
(28) har forseglingsorganer (48) til efterfolgende fastgerelse af
hver lukkedel efter tur til den tilherende beholder, at forseglings-
organerne er indrettet til at tilfere et nedadrettet forseglingstryk
pa hver af de efter hinanden felgende lukkedele, der forud er anbragt
pé en tilherende beholder, at forseglingsorganerne har en forseg-
lingssko (158), der understottes af et par ophangningsarme (160,
162), der strakker sig i alt vasentligt i nazvnte longitudinale ret-
ning 6g er placeret bag hinanden i samme retning, at hver ophang-
ningsarm i den ene ende (164) drejeligt er forbundet til lagmonte-
ringshovedets legeme (30) og i den anden ende til forseglingsskoen og
desuden er ophazngt fra ladgmonteringshovedets legeme via individuelle
eftergivende belastningstilferende organer (168), der er saledes
monteret, at de tilferer en i alt vasentlig lodret belastning til
ophengningsarmen i et punkt, der er forskudt longitudinalt fra den
omdrejningsakse, som forbinder armen med forseglingsskoen, idet
forseglingsskoen kan vippe longitudinalt styret af belastningstil-

ferselsorganerne.
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