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(57) Sammendrag

Foreliggende oppfinnelse angér absorberende gjenstander som har en absorpsjons-
kieme (16) som omfatter flere absorberende lag (10, 16) som er innbyrdes sammenfayd.
Seerlig gjelder oppfinnelsen absorberende strukturer som har et eller flere absorberende
lag (16) som er kortere i produksjonsretningen enn i det minste et av de evrige lag (10)
og som sammenfayes med et av de ovrige lag (10) ved hjelp av krepping (14). Det er
ogsa beskrevet en fremgangsmate for krusfiksering av et midtre stykke av et fibrost stoff

tii en vevbane.
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Foreliggende oppfinnelse angar fremstilling av absorpsjonskjerner for absorberende

gjenstander, som omfatter flere absorberende lag som er sammenfoyd med hverandre.

Seerlig gjelder oppfinnelsen en fremgangsmate ved kontinuerlig produksjon av absorp-

sjonskjerner med utstrekning langs en ferste akse og rettvinklet pa denne, langs en

andre akse, og som fremstilles i retningen av den farste akse, idet fremgangsmaten

omfatter trinn hvor:

— en materialbane med en kontinuerlig absorberende struktur anbringes pa et
transportband, og

— en fibras absorberende struktur dannes og avsettes i adskilte sekvenser pa den

kontinuerlige materialbane.

Et formal for oppfinnelsen er da a fremskaffe en fremgangsmate hvor de fibrase
absorberende strukturer som dannes og avsettes i adskilte sekvenser pa den kontinu-
erlige materialbane, forenes med materialbanen uten bruk av det tidligere nedvendige

klebemiddel samtidig som de fibrose absorberende strukturers integritet forbedres.

Av tidligere kjent teknikk pa dette omrade kan det nevnes at US-patent nr. 3 661 680
beskriver en prosess for fremstilling av en absorpsjonskjerne som omfatter en lagdelt
struktur bestaende av en materialbane, en Iuftfilt og en ytterligere materialbane.
Prosessen angis a forene den absorberende kjerne ved hjelp av trykkvalser og ved hjelp
av krymping (crimping) langs utvalgte langsgaende linjer. Tverrbundne fibre eller

superabsorberende polymerer er ikke nevnt i dette US-patent.

Publikasjonen EP 0 000 583 gjelder forbedringer med hensyn til fibrese puters integritet
ved bruk av en utvalgt materialbane som plasseres mellom de fibrgse puter. Publika-
sjonen nevner imidlertid bare sammenpresning i den hensikt & oppna fortetning, og

ingen krymping for a sammenfoye fibrgse puter med materialbaner.

Publikasjonen EP 0 021 662 gjelder forbedring av vekevirkningen i en absorpsjonskjerne
ved utnyttelse av et spesielt manster ved preging av en fibres kjerne tii en materialbane.
Det er imidlertid ikke angitt noen fordel med hensyn til kjerneintegriteten og omtalen av
prosessen for & fremstille absorpsjonskjerne-konstruksjonen nevner ikke krymping, men

en monstret sammenpresningsvalse er vist.

Publikasjonen EP 0 214 190 beskriver krymping av flere materialbanelag for a gjere

partikler innesperret mellom lagene ubevegelige. Det grunnleggende prinsipp med
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langsgaende krympelinjer er i og for seg beskrevet, men intet materialstykke med

tverrbundne fibre er nevnt.

Publikasjonen EP 0 214 867 beskriver fibrase strukturer med pregede vekelinjer. Dette
angar ikke en kjernes integritet, men plasseringen av strukturen inne i produktet. Ingen
krymping mellom materialbaner og fibrase materialer er nevnt og tverrbundne fibre er

heller ikke beskrevet.

Publikasjonen EP 0 399 564 beskriver forbedringer med hensyn til vekevirkningen pa
grunn av selektiv materialdensitet hos tverrbundet cellulose. Det er beskrevet fortetning
ved hjelp av kalendrering, men det er ikke nevnt noe om krymping mellom en material-

bane og en pute, og forbedringer med hensyn til kjernens integritet er heller ikke droftet.

Nar absorberende gjenstander fremstilles, er det anskelig & ha avbrutte stykker av et
absorberende stoff anordnet pa et kontinuerlige band av absorberende material, f.eks.
en materialbane. Dette er saerlig tilfellet for meget effektive, men kostbare tverrbundne
fiore som na begynner & bli brukt mer og mer pa dette omrade. Seerlig nar det anvend-
es hpyhastighetsmaskineri ma de avbrutte stykker sammenfeyes med det fortiepende
band, hvis ikke ville det bli umulig a transportere dem. Dette har typisk blitt gjort ved &
lime stykkene eller lappene til materialbanen.

Et stykkes fremre og bakre ender er imidlertid problematiske a lime pa grunn av av-og-
pa-karakteristikkene for det limavleverende og -paferende utstyr, som ogséa kan forar-
sake tap med hensyn til produksjonseffektivitet pa grunn av limforurensning. Derfor blir
stykkene eller lappene limt til materialbanen i sitt midtomrade, hvilket etterlater fremre og
bakre ender uten feste til materialbanen. Dette farer imidlertid da lett til "flyvende
lapper" under produksjonen, hvilket reduserer produktiviteten ytterligere. Alle disse
problemer blir endog forverret dersom prosessen ved fremstilling av absorpsjonskjerner
innbefatter et vendepunkt hvor bandet av allerede forenet material vendes opp-ned,
hvilket er funnet a vasre nyttig for & oppna spesielle produkter.

Foreliggende oppfinnelse gjelder saledes en fremgangsmate av innledningsvis nevnte art

og som i henhold til oppfinnelsen har som seertrekk at den omfatter trinn hvor:

— materialbanen og hver av de fibrgse absorberende strukturer sammenfayes i partier
hvor det paferes et hayt trykk mellom en hammer- og en anleggsvalse som presser

materialbanen og den fibrgse absorberende struktur sammen, for derved & danne et
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lokalt sterkt fortettet manster hvor materialbanen og den absorberende strukturs fibre
er presset inn i hverandre, slik at deres kohesive og adhesive krefter gjer at den
fibrgse absorberende struktur er effektivt sammenfayd med materialbanen, idet de
sammenfayde partier bringes til a strekke seg langs nevnte farste akse og i det
minste til en ende av den enkelte fibrase struktur, og

— materialbanen deles i den andre retning mellom en pa nevnte mate innfestet, fibras

struktur og en etterfglgende sadan, for & oppna nevnte absorpsjonskjerner.

Fortrinnsvis utfares nevnte trykkpafering kontinuerlig, ogsa meliom en fibros absorber-
ende struktur og en etterfelgende sadan, og helst i form av en eller flere adskilte linjer
langs den farste akse. Dessuten kan trykkpaferingen med fordel utfares slik at de
sammenfoyde partier som lokalt blir sterkt fortettet, bidrar til en ensket vaeskefordeling i
absorpsjonskjernene, og trykkpafgringen kan da utfgres ved anvendelse av varme eller

kalde valser.

| henhold til oppfinnelsen foretrekkes det at den fibrgse absorberende struktur ikke i
noen retning strekker seg til periferien av materialbanen. Dessuten kan den fibrgse
absorberende struktur med fordel omfatte tverrbundne fibre, og bade den kontinuerlige
absorberende struktur i materialbanen og den fibrese absorberende struktur kan omfatte
polymere, geldannende absorpsjonsmaterialer. Den overflate av materialbanen som

orienteres mot den fibrese absorberende struktur, er fortrinnsvis uten klebemiddel.

En absorpsjonskjerne fremstilt i henhold til foreliggende oppfinnelse kan anvendes i
mange slags absorberende produkter, sserlig i kasserbare absorberende gjenstander,
slik som bleier for smabarn, barn eller voksne, sa vel som inkontinensinnlegg eller

sanitetsbind.

| den etterfelgende beskrivelse forklares oppfinelsens fordeler og saertrekk naermere med

henvisning til de vedfeyde tegninger, pa hvilke

Fig. 1 er en topplanskisse av en materialbane som sammenfgyes kontinuerlig med en
fibros absorberende struktur, ‘

fig. 2 viser et snitt langs linjen 2-2 gjennom den utferelsesform av oppfinnelsen som er
vist i fig. 1,

fig. 3 viser et snitt langs linjen 3-3 gjennom den utferelsesform av oppfinnelsen som er

vist i fig. 1,
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fig. 4 er en topplanskisse av en tidligere kjent materialbane og en absorberende fiber-
struktur som er limt sammen,

fig. 5 viser et snitt langs linjen 5-5 gjennom den tidligere kjente utfarelse som er vist i
fig. 4, og

fig. 6 viser et snitt langs linjen 6-6 gjennom den tidligere kjente utferelse som er vist i
fig. 4.

Fig. 1 viser en kontinuerlig materialbane 10 som har en farste akse 100 og rettvinklet pa
denne en andre akse 200. Materialbanen ligger under en fibrgs absorberende struktur
16 som deler aksene 100, 200 med materialbanen 10. Materialbanen 10 og den fibrase
absorberende struktur 16 er sammenfoyd ved hjelp av kreppe- eller krympelinjer (crimp-
ing lines) 14. Bevegelsesretningen under produksjonen er parallell med den forste akse
100. Betraktes et tverrsnitt gjiennom denne del av kjernen i henhold til oppfinnelsen, slik
som vist i fig. 2, kan det sees at den fibrgse absorberende struktur 16 er plassert pa den
ene overflate av materialbanen 10 og sammenfgyd med denne materialbane langs
krympelinjen 14. Selv om en kontinuerlig forste absorberende struktur ikke er vist i
figurene, utgjer denne en del av absorpsjonskjernen i henhold til oppfinnelsen, idet den

er plassert pa den annen side, dvs. den motsatte side av materialbanen 10.

| et alternativt tverrsnitt langs linjen 3-3 i fig. 1 kan det sees krympelinjer 14 der den
fiborgse absorberende struktur 16 og materialbanen 10 er blitt presset sammen under
krympeprosessen i henhold til oppfinnelsen.

Fig. 4 viser en tidligere kjent struktur som ogsa har en farste akse 100 og en andre akse
200 for en materialbane 10 samt en fibras absorberende struktur 16. | denne tidligere
kjente utfgrelse er imidiertid sammenfayningen mellom den fibrase absorberende struk-
tur 16 og materialbanen 10 frembragt ved hjelp av klebemiddellinjer 12 som etterlater

ikke limte ender 18 mellom den fibrose absorberende struktur 16 og materialbanen 10.

Som det kan sees av fig. 5 vil de ikke limte ender 18 av den fibrgse absorberende
struktur 16 lett heve seg opp fra materialbanen 10 nar materialbanen beveges i en
retning parallelt med den forste akse 100. Her ma bredden og lengden av klebemiddel-
linjene 12 neye vurderes, ettersom vaeske avsatt pa den ene side av den absorberende
kjerne kan veaere ngdt til & kommunisere gjennom planet hvor klebemiddelet hindrer

sadan kommunikasjon pa grunn av kiebemiddellinjenes bredde og lengde.
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Slik uttrykket "kasserbare absorberende gjenstander" brukes her, betegner det sadanne
gjenstander som absorberer og inneholder kroppseksudater, og naermere bestemt
betegner det gjenstander som plasseres nzer eller inntil beererens kropp for & absorbere
og inneholde forskjellige eksudater som utsondres fra baererens kropp, og som ikke er
ment & bli rengjort eller pa annen mate gjenopprettet eller gjenbrukt som en absorber-
ende gjenstand (dvs. at de er ment & bli avhendet etter en eneste gangs bruk for for-
trinnsvis a bli resirkulert, kompostert eller pa annen mate gjort av med pa en miljgvennlig
mate). Utfarelsesformer av kasserbare absorberende gjenstander i henhold il
foreliggende oppfinnelse er inkontinensbukser for voksne eller bleier for smabarn og
barn. Eksempler pa sadanne bleier som foreliggende oppfinnelse kan tilpasses, er vist i
nyutgitt US-patent nr. 26 151 og i US-patent nr. 3 860 003, 4 253 461 og 7 704 115.

Generelt kan absorpsjonskjernen i henhold til fareliggende oppfinnelse utnyttes i alle

absroberende gjenstander av engangstype.

Slik uttrykket "absorpsjonskjerne” brukes her, betegner det alle absorberende midler i en
kasserbar absorberende gjenstand. Skjent det ikke er vist pa tegningene kan en
absorpsjonskjerne i henhold til oppfinnelsen omfatte en farste og en andre absorberende
struktur adskilt av en materialbane derimellom. Andre absorberende lag kan imidlertid
foreligge i den absorberende kjerne dersom det anses a veere passende for spesielle

anvendelser av vedkommende absorberende gjenstand.

| det etterfelgende vil det ofte henvises til absorberende bleier, hvilket imidlertid ikke ska!
fare til den misforstaelse at sanitetsbind, menstruasjonshjelpemidler, truseinnlegg eller
inkontinensinnlegg ikke representerer mulige sluttprodukter hvor de absorberende

strukturer i henhold til foreliggende oppfinnelse kan utnyttes.

Den ytre overflate av en bleie er vanligvis den overflate som befinner seg lengst fra
baereren nar bleien brukes. Baksidesjiktet danner fortrinnsvis det meste av den ytre
overflate. Den indre overflate er den overflate av bleien som befinner seg motsatt den
ytre overflate, dannes fortrinnsvis av toppsjiktet. Fortrinnsvis har den indre overfiate av
bleien samme utstrekning som den ytre overflate og generelt er den indre overflate for
en stor del i kontakt med baereren nar bleien brukes. Den ytre overflate og den indre
overflate inneholder typisk absorpsjonskjernen pa en slik mate at toppsjiktet og bakside-

sjiktet strekker seg forbi kjernens omkrets og er sammenfeyd med hverandre.
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Den forste og andre absorberende struktur i et produkt fremstilt i henhold til foreliggende
oppfinnelse kan omfatte et hvilket som helst absorberende middel som er generelt
sammenpressbart, tilpasningsdyktig og ikke-irriterende overfor baererens hud samt i
stand til & absorbere og holde pé vaeske, slik som urin, menstruasjonsfluid og andre
kroppseksudater. Den absorberende struktur kan produseres i mange slags forskjellige
sterrelser og fasonger (f.eks. rektangulzer, timeglassformet, asymmetrisk, T-formet, osv.)
og fra mange slags forskjellige veeskeabsorberende materialer som vanligvis brukes i
kasserbare absorberende gjenstander, slik som finfordelt tremasse, som vanligvis
betegnes luftfilt. Eksempler pa andre absorberende materialer innbefatter kreppet
cellulosevatt, smelteblaste polymerer, innbefattet koforme tverrbundne cellutosefibre,
materialbaner, innbefattet materialbaneomslag og materialbanelaminater, absorberende
skum, absorberende svamper, superabsorberende polymerer, geldannende absorpsjons-
materialer, eller hvilke som helst andre tilsvarende materialer eller kombinasjoner av
materialer. Utformingen og strukturen av absorpsjonskjernen kan ogsa varieres. For
eksempel kan absorpsjonskjernen ha soner med varierende tykkelsesmal, en hydrofil
gradient, en superabsorberende gradient (slik som med hensyn til konsentrasjonen eller
partikkelstgrrelsen av kornede superabsorberende materialer) eller oppfangningssoner
med lavere gjennomsnittlig densitet eller lavere gjennomsnittlig basisvekt, eller omfatte
en eller flere lag eller strukturer. Absorpsjonskjernens samlede absorpsjonskapasitet bar
imidlertid veere i samsvar med den konstruksjonsmessige eksudatbelastning og kjernens
tiltenkte bruk.

En foretrukket utfarelsesform av en bleie har en timeglassformet absorpsjonskjerne. Et
eksempel pa absorberende strukturer som lett kan tipasses for bruk som absorpsjons-
kjerne i henhold til foreliggende oppfinnelse, er beskrevet i US-patent nr. 4 610 678,

4 673 402 og 4 888 231. Absorpsjonskjernen kan ogsa veere tilformet fra de kommersi-
elt suksessrike absorpsjonskomponenter beskrevet i US-patent nr. 4 834 735 ("High
Density Absorbent Members Having Lower Density and Lower Basis Weight Aquisition
Zones"). Andre foretrukne absorpsjonskjerner er beskrevet i US-patent nr. 4 685 815 og
4 781 710, idet disse inneholder fibrase strukturer som har omrader med forskjellig
absorpsjonskapasitet, densitet eller vaeskeoppfangningsrate. En alternativ, tynn
absorpsjonskjerne som kan utnyttes i sammenheng med foreliggende oppfinnelse, finnes
i US-patent nr. 4 600 458. Andre foretrukne absorpsjonskjerneutforminger har et
tverrbundet cellulosestykke i hovedsak uten superabsorberende middel oppa en luftfilt
sammen med en superabsorberende blanding som inneholder mer enn 30 % super-

absorberende middel.
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Fortrinnsvis omfatter den fibrese absorberende struktur tverrbundne fibre, saerlig
tverrbundne cellulosefibre. Generelt kan den ferste og den andre absorberende struktur
omfatte de samme absorpsjonsmaterialer, som kan vaere hvilke som helst av de som er
kient pa omradet. Forskjellen mellom den farste og den andre absorberende struktur vil
avhenge av tilpasningen av de respektive strukturer til den bestemte funksjon hos den

spesifikke absorberende gjenstand som absorpsjonskjernen er konstruert for.

Materialbanen som brukes mellom den ferste og andre absorberende struktur kan veere
en hvilken som helst type kreppbar eller krympbar materialbane som er vanlig pa omrad-
et. Typiske materialbaner som omfatter tremassefibre brukes, men materialbanefibrene
kan ogsé omfatte syntetiske fibre s& vel som naturfibre, eller materialbanen kan til og
med veere et laminat i seg selv, som omfatter flere lag av forskjellige typer materialbane-
materialer, eller endog en laminert struktur som har partikkelmaterialer, slik som f.eks.

superabsorberende polymerer, mellom lagene.

Absorpsjonskjernen anbringes oppé baksidesjiktet og blir fortrinnsvis sammenfayd med
dette ved hjelp av kjernefestemidier.

Baksidesjiktet er ugjennomtrengelig for vaeske (f.eks. urin) og er fortrinnsvis produsert fra
en tynn plastfiim, fortrinnsvis en termoplastfilm, selv om andre bayelige, vasketette
materialer ogsa kan brukes. Slik uttrykket "bayelig" brukes her, betegner det materialer
som er ettergivende og som lett vil tilpasse seg menneskekroppens generelle form og
kontur. Baksidesjiktet hindrer eksudater som blir absorbert og inneholdt i absorpsjons-
kiernen fra tilskitne gjenstander som kommer i kontakt med bleien, slik som sengetay og

undertay.

Baksidesjiktet kan saledes omfatte polymerfilmer, slik som termoplastfilmer av polyetylen
eller polypropylen, eller komposittmaterialer, slik som et filmbelagt ikke-vevet material.
Av gkonomiske, estetiske og okologiske grunner har baksidesjiktet fortrinnsvis et
nominelt gjennomsnittlig tykkelsesmal, dvs. et beregnet tykkelsesmal, som er mindre enn
omtrent 0,051 mm, enda bedre et beregnet tykkelsesmal pa fra 0,02 mm til 0,036 mm.
Baksidesijiktet er fortrinnsvis en bgyelig polyetylenfiim. Eksempler pa filmer for bruk som
baksidesjikt produseres av Tredegar Industries, Inc. Terre haute, Indiana, USA og av BP

Chemical PlasTec, Rotbuchenstrasse, Miinchen, Tyskland.
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Toppsjiktet som utgjer innsiden av den absorberende gjenstand er fayelig, foles mykt og
er ikke-irriterende overfor baererens hud. Videre er toppsjiktet veeskegjennomtrengelig
for a tillate veeske (f.eks. urin) lett a trenge gjennom sin tykkelse. Et egnet toppsijikt kan
produseres fra mange slags materialer, slik som porast skum, retikulert skum, perforerte
filmer eller vevede eller ikke-vevede stoffer av naturfiber (f.eks. tre- eller bomulisfibre)
syntetiske fibre (f.eks. polyester- eller polypropylenfibre) eller fra en kombinasjon av
naturlige og syntetiske fibre. Fortrinnsvis er det fremstilt i et material som isolerer

beererens hud fra veeske som inneholdes i absorpsjonskjernen.

Bleien omfatter videre fortrinnsvis en eller flere elastiserte benmansijetter for a gi
forbedret oppdemning av veesker og andre kroppseksudater. Hver elastisert benman-
sjett kan ha en blant flere forskjellige utfarelsesformer for & redusere lekkasje av kropps-
eksudater i benomradene. (En benmansjett kan veere, og er ogsa noen ganger, betegn-
et benband, sideflik, barrieremansiett eller elastisk mansjett.) For eksempel beskriver
US-patent nr. 3 860 003 en kasserbar gjenstand som gir en sammentrekkbar benapning
som har sidefliker og elastiske elementer for & frembringe en elastisert benmansjett
(pakningsmansjett). US-patent nr. 4 909 803 beskriver en engangsbleie som har
"oppstaende” elastiserte fliker (barrieremansjetter) for & forbedre oppdemningen i
benomradene, mens US-patent nr. 4 695 278 beskriver en engangsbleie som har doble
mansjetter som omfatter en pakningsmansjett og en barrieremansjett. Dessuten beskriv-
er US-patent nr. 4 704 115 en engangsbleie eller et kasserbart inkontinensplagg som

har en sidekantlekkasje-styrende renne utformet for & holde fri vaeske innenfor plagget.

Bleien kan dessuten ogsa omfatte en elastisk livkomponent som gir forbedret tilpasning
og oppdemning, eller en hvilken som helst annen komponent som typisk er anordnet pa

bleier eller inkontinensplagg, som er kjent pa omradet.

Krympingen i henhold til oppfinnelsen utferes ved a pafere et heoyt trykk mellom en
hammer- og en anleggsvalse som sammenpresser materialbanen og den fibrese
absorberende struktur, for derved a danne et lokalt meget fortettet manster hvor
materialbanen og den fibrese absorberende strukturs fibre er presset inn i hverandre
saledes at deres kohesive og adhesive kraft tillater den fibrgse absorberende struktur a
vaere effektivt sammenfeyd med materialbanen.

Det foreligger ingen spesielle fordringer med hensyn til kreppe- eller krympemensteret.

Siden det er kjent at linjer med hoy densitet i en absorberende gjenstand kan vaere
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fordelaktig med hensyn til vaeskefordelingen i en sadan gjenstand og krympelinjene
representerer sadanne linjer med hgy densitet, kan de imidlertid bli utformet slik at de
utfarer en del av eller hele veeskefordelingsfunksjonen som ellers er innlemmet ved hjelp
av separat tildannede linjer med hoy densitet i en absorpsjonskjerne. Krympelinjene kan
ogsa erstattes med andre manstre som er kjent for & veere fordelaktig for veeskefordel-

ingen, ut fra estetiske vurderinger, eller pa annen mate.

For a utfgre krympingen kan det anvendes varme eller kalde kreppevalser. Det primaere
formal for krympingen er a sikre at endene av den absorberende struktur holdes pa
materialbanen i den hensikt ikke & skille seg under produksjonen. Dersom de utfgres pa
riktig mate vil krympelinjene fortsette & holde den fibrese absorberende struktur fast pa
materialbanen ogsa under bruk av den absorberende gjenstand, og saledes gi forbedret

kjerneintegritet uten behov for andre kjerneklebemidler.



10

15

20

25

30

35

309407

10
PATENTKRAV

1. Fremgangsmate ved kontinuerlig produksjon av absorpsjonskjerner med utstrekning

langs en ferste akse (100) og rettvinklet p4 denne, langs en andre akse (200), og som

fremstilles i retningen av den forste akse, idet fremgangsmaten omfatter trinn hvor:

— en materialbane (10) med en kontinuerlig absorberende struktur anbringes pa et
transportband, og

- en fibres absorberende struktur (16) dannes og avsettes i adskilte sekvenser pa den
kontinuerlige materialbane (10),

karakterisert ved at

— materialbanen (10) og hver av de fibrase absorberende strukturer (16) sammenfoyes i
partier (14) hvor det pafares et hayt trykk mellom en hammer- og en anleggsvailse
som presser materialbanen og den fibrgse absorberende struktur sammen, for derved
a danne et lokalt sterkt fortettet menster hvor materialbanen og den absorberende
strukturs fibre er presset inn i hverandre, slik at deres kohesive og adhesive krefter
gjer at den fibrose absorberende struktur er effektivt sammenfeyd med materialbanen,
idet de sammenfayde partier (14) bringes til a strekke seg langs nevnte fgrste akse
(100) og i det minste til en ende av den enkelte fibrgse struktur (16), og

— materialbanen (10) deles i den andre retning (200) mellom en pa nevnte mate
innfestet, fibras struktur (16) og en etterfelgende sadan, for 4 oppna nevnte

absorpsjonskjerner.

2. Fremgangsmate som angitt i krav 1,
karakterisert ved atnevnte trykkpafaring utferes kontinuerlig, ogsa mellom
en fibres absorberende struktur (16) og en etterfglgende sadan, fortrinnsvis i form av en

eller flere adskilte linjer (14) langs den farste akse (100).

3. Fremgangsmate som angitt i krav 1 eller 2,
karakterisert ved atnevnte trykkpafering utferes slik at de sammenfayde
partier (14) som lokalt blir sterkt fortettet, bidrar til en ensket veeskefordeling i nevnte

absorpsjonskjerner.

4. Fremgangsmate som angitt i et av de forutgaende krav,

karakterisert ved atnevnte trykkpafering utferes ved anvendelse av varme
eller kalde valser.
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5. Fremgangsmate som angitt i et av de forutgaende krav,
karakterisert ved atden fibrase absorberende struktur (16) ikke i noen

retning strekker seq til periferien av materialbanen (10).

6. Fremgangsmate som angitt i et av de forutgaende krav,
karakterisert ved atden fibrese absorberende struktur (16) omfatter tverr-
bundne fibre.

7. Fremgangsmate som angitt i et av de forutgaende krav,
karakterisert ved atden kontinuerlige absorberende struktur i materialbanen
(10) og den fibrase absorberende struktur (16) omfatter polymere, geldannende absorp-

sjonsmaterialer.

8. Fremgangsmate som angitt i et av de forutgaende krav,
karakterisert ved atden overflate av materialbanen (10) som orienteres mot

den fibrese absorberende stfuktur (16), er uten klebemiddel.

* % Kk Kk *
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