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Kaksoishihnapuristin varustettuna hydrostaattisella hihnan—

kannattimella. - Dubbelbandpress med hydrostatiskt bandstod.

Keksinnon kohteena on kaksoishihnapuristin varustettuna hyd-
rostaattisella hihnankannattimella, jossa puristushihnoja

tuetaan tukilistoilla.

Jatkuvatoimiset kaksoishihnapuristimet ovat tunnettuja
esimerkiksi EP-julkaisusta A-544645., Niita kaytetaan erityi-
sesti ratojen tai levyjen valmistamiseen materiaaleista,
jotka ovat hihnapuristimen lapi mennessaan taysin tai osit-
tain juoksevia. Materiaaleina tulevat kysymykseen erityises-—
ti muovit, kuten esimerkiksi kestomuovit (termoplastit) tai
termoplastiset vaiheet lapikayneet kovamuovit (Duromer),
jotka voivat sisaltaa mahdollisesti tayteainetta tai vahvis-—
tuskuituja. Kaksoishihnapuristimeen on myos mahdollista
syottaa sisaan vahvistusrata, jolle materiaalit tuodaan
ennen kaksoishihnapuristimelle viemista, kuten tehdaan
kestomuovilla vahvistettua lasikuitumattoa valmistettaessa.

Materiaalit viedddn yleensi kaksoishihnapuristimen sisdan-
menokohtaan paineettomina. Vasta puristushihnojen valisessa
raossa kohdistetaan materiaalirataan paine. Painetta kayte-
tadn isobaarisissa puristimissa nestemaisen paineaineen,
kuten esimerkiksi hydraulisten nesteiden tai paineilman
avulla painekammioissa materiaalista poispain olevalla
puristushihnojen puolella. Talloin painekammiot muodostuvat
painelevyjen yhdesta puolesta, kulloisestakin puristushih-
nasta seka rengasmaisista tiivisteista painelevyn ja pu-
ristushihnan valissa. Paineaineen hydrostaattinen paine
vaikuttaa siten suoraan kulloiseenkin puristushihnaan, joka
siirtaa taman paineen kalvona valittémasti puristusraossa
olevalle materiaaliradalle, joka puolestaan tukeutuu vasta-
paatd olevaan puristushihnaan. Molempien puristushihnojen
toisiinsa nahden vastapaata olevat painekammiot on nain ol-
len varustettava samalla paineella. Materiaalirata aloittaa

siten kulkunsa puristimen lapi paineettomana, joutuu puris-
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tusalueelle, jossa on alueen mukaan saadetyt paineet, ja

poistuu puristimesta jalleen paineettomana.

Mikali materiaalirata on kaksoishihnapuristimessa juoksevas-
sa olotilassa, virtaa se silloin painegradienttien mukaises—
ti. Sille osalle puristinta, joka on hihnan kulkusuunnassa
korkeamman painealueen edessa, tarkoittaa se sita, etta
juokseva materiaali haluaisi virrata takaisinpain hihnan
kulkusuuntaa vasten. Siihen voidaan vastavaikuttaa vain
sitkosvoimien avulla, jolloin paineen muodostuksen alueella
materiaalin ja puristushihnojen valissa on kuljetussuuntaa
vastaan suhteellinen nopeus, jonka avulla paine materiaalis-—
sa muodostuu ja joka huolehtii siita, etta paine vaikuttaa
jo ennen kulloisellekin painealueelle joutumista. Tama on
vastoin isobaarisen puristimen periaatetta, Jjossa painealu-
eella on kaikkialla vallittava saman paineen. Ennenaikaisen
paineen muodostuksen vuoksi puristushihnat asettuvat vasten
painekammioiden seinia, tiivisteita tai lammonsiirtosiltoija.
Tama on erityisesti sen vuoksi haitallista, etta mainitut
koneen osat eivat ole pinnoitettu korkeassa paineessa liuku-
mista varten ja niihin kohdistuu nain suuri kulutus.

Taman ongelman ratkaisemiseksi ehdotetaan EP-julkaisussa
A-544.645, etta puristushihnoja tuettaisiin rulla-alustoil-
la. Koska materiaalipuolella kuitenkin vallitsee pintamainen
voima, mutta tukipuolelle vedetaan vain viivapaine hihnan ja
tukirullien valisten paineviivojen avulla, antaa naissa
kosketusviivoissa ilmeneva Hertzin puristus talle periaat-
teelle hyvin ahtaat rajat. Seka hihnan ylapintoja etta
tukirullia rasitetaan Hertzin puristuksella kosketusviivois—
sa jatkuvasti vaihdellen lahelle myotorajoja, mika johtaa
erityisesti puristushihnoilla pian vasymysilmioihin. Lisaksi
puristushihnoihin kohdistuu tukirullien varassa kulkiessa
suuri taivutusrasitus, mika johtaa puristushihnojen lisaan-

tyvaan kulumiseen,
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Taman vuoksi tehtavana on tukea puristushihnoja siten, etta
mainitut haitat tukirullien avulla tapahtuvan tukemisen yh-
teydessa voidaan valttaa. Tehtava kyettiin ratkaisemaan
siten, etta puristushihnoja tuetaan pintamaisilla tukilis-

toilla, joita kuormitetaan nestemaisilla painevaliaineilla.

Keksinnon kohteena on siten kaksoishihnapuristin materiaali-
ratojen 23 jatkuvaan valmistukseen,'joiden ratojen valmis—
tuksen yhteydessa materiaalilla on juokseva olomuoto, jossa
puristimessa on jaykka puristinrunko, puristinrunkoon pyori-
vasti laakeroidut kaantorummut 2, 2, 5 ,5' varustettuna
kaantorumpujen kautta johdetulla paattomalla yla- ja alapu-
ristushihnalla 1, 1', jolloin toisiinsa nahden vastapaata
olevien puristushihnojen 1, 1' ulkosivujen valiin syntyy pu-
ristusalue, johon materiaalirata johdetaan ja jossa sita
puristetaan pintapaineen alaisena, seka painekammiot 14,

14', 15, 15', jotka on rajattu pystysuunnassa puristinrun-
koon kiinnitetyilla painelevyilla 7, 7', 10, 10' ja puris—
tushihnojen 1, 1' sisasivuilla, vaakasuorassa suunnassa
sisapuolisella 9, 9', 12, 12' ja mahdollisesti ulkopuoli-
sella 8, 8', 11, 11' kulloinkin rengasmaisella, suljetulla
liukupintatiivisteella, joiden valiin syntyy rengastila 13,
13', ja jotta painekammiot pintapaineen tuottamiseksi puris-
tushihnoille ovat kuormitettavissa nestemaisilla paineai-
neilla, tunnettu siita, etta niihin painekammioihin, joita
kaytetaan alhaisemmalla paineella kuin puristushihnojen
kulkusuunnassa kulloinkin seuraavia, seka mahdollisesti
rengastilan 13, 13' puristimen sisaanmenon puoleiseen osaan
ennen kuljetushihnojen kulkusuunnassa olevaa ensimmaista
painekammiota, on jarjestetty hihnatukilistoja 16, 16', 17,
17', jotka on tuettu painelevya vasten ja jotka muodostavat
hihnan puoleisella pinnallaan 18' tasta pinnasta esiinpista-
villa sivureunoilla 19' ja hihnalla lisatukipainekammioita
20', joita kuormitetaan taman saman nestemdisen paineaineen
vakiomassavirralla kuten painekammioita, Jjoihin tai joiden

eteen ne on jarjestetty.
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Tukilistat ulottuvat yli koko puristushihnan leveyden. Tuki-
listojen maara ja niiden leveys hihnan kulkusuunnassa vali-
taan siten, etta takaisinvaikuttavan tuotepaineen koko alue
tulee tuetuksi. Alue on riippuvainen tuotelajista seka
kulloinkin vallitsevista toimintaolosuhteista, erityisesti

puristushihnojen kuljetusnopeudesta.

Paineaineen massavirta saadetaan paineesta riippumattomasti
siten, etta paineainetta virtaa jatkuvasti puristushihnan 1
ja sivureunan 19 valissa olevasta tukipainekammiosta 20
ymparoivaan painekammioon 14 tai ymparoivaan rengastilaan
13. Puristushihnat liukuvat siita syysta nestemaisen paine-
aineen paalla vain vahan hangaten eivatka kiinteiden ele-
menttien paalla. Rengastilaan 13 ylivaluva paineaine voidaan
esimerkiksi imea ja johtaa takaisin paineainekiertoon.
Puristushihnan 1 ja sivureunan 19 valiin syntyva rako, joka
syntyy puristushihnan 1 vahaisen kohoamisen vuoksi silloin
kun nestevirta valuu yli tukipainekammioihin, on noin muuta-

man sadasosamillin kokoluokkaa.

Tukilistat muodostetaan edullisesti samanaikaisesti lammon-—
siirtolistoiksi, jotka mahdollistavat materiaaliradan lam-
mittamisen tai jadhdyttamisen puristushihnojen kautta. Sen
vuoksi tukilistoissa on edullisesti reikia, jotka on varus—
tettu sahkolammityselementeilla, kuten lammityssauvoilla tai
kanavilla, joiden lapi virtaa lammonsiirtoainetta.

Eras keksinnon mukaisten tukilistojen mahdollinen jarjestely
kaksoishihnapuristimessa, jossa on kaksi kulkusuunnassa
perakkain jarjestettya painelevyparia, on esitetty esimer-
kinomaisesti kuviossa 1. Tyosuunta on osoitettu nuolella.
Puristin toimii siten, etta toisen painelevyparin 10, 10'
painekammioissa 15, 15' vallitsee korkeampi nestepaine kuin
ensimmaisen painelevyparin 7, 7' painekammioissa 14, 14',
Kuviossa 1 esittaa viitenumero 1 yld-, 1' alapuristushihnaa,
2,2' ylempaa ja alempaa sisaanmenonpuoleista kaantorumpua,
3,3' niiden kulloistakin laakerointia, 4,4' niiden hihnanki-
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ristyslaitteistoa, 5, 5' ulosmenonpuoleisia kaantorumpuija,
6, 6' niiden laakerointia, 7, 7' ensimmaista painelevyparia,
8, 8' ensimmaisen puristuslevyparin molempien rengasmaisten
tiivisteiden uloimpia tiivisteita, 9, 9' vastaavia sisempia
tiivisteita, 10, 10' toista painelevyparia, 11, 11' toisen
puristuslevyparin molempien rengasmaisten tiivisteiden
uloimpia tiivisteita, 12, 12' vastaavia sisempia tiivistei-
ta, 13, 13' ulomman ja sisemman tiivisteen, ensimmaisen
painelevyn ja puristushihnan valista rengastilaa, 14, 14'
ensimmaisen painelevyparin nestemaisella paineaineella
taytettya painekammiota, 15, 15' toisen painelevyparin
nestemaisella paineaineella taytettya painekammiota, 16, 16'
rengastilojen 13, 13' sisaanmenopuolisen osan tukilistoja ja
17, 17' painekammioiden 14, 14' toisen puristuslevyn 10, 10'

puoleisia tukilistoija.

Kuvio 2 esittaa leikkausta alemmasta tukilistasta 17'.
Kuviossa esittaa 1' alempaa puristushihnaa, 7' alempaa
ensimmaista painelevya, 14' painekammiota, 18' puristushih-
nan 1' puoleista pintaa, 19' taman pinnan esiinpistavaa
sivureunaa, 20' hihnatukilistan 17' 1':1la, 18':1la ja
19':1la rajoittuvaa tukipainekammiota 20', 21' paineaineen
johtokanavaa ja 22' lampoelementtien tai nestemaisten lam-—

monsiirtoaineiden kanavia.
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Patenttivaatimukset

1. Kaksoishihnapuristin materiaaliratojen (23) jatkuvaan
valmistukseen, joiden ratojen valmistuksen yhteydessa mate-—
riaalilla on juokseva olomuoto, jossa puristimessa on jaykka
puristinrunko, puristinrunkoon pyorivasti laakeroidut kaan-
torummut (2, 2', 5, 5') varustettuna kaantorumpujen kautta
johdetulla paattomalla yla— ja alapuristushihnalla (1, 1'),
jolloin toisiinsa nahden vastapaata olevien puristushihnojen
(1, 1') ulkosivujen valiin syntyy puristusalue, johon mate-—
riaalirata johdetaan ja jossa sita puristetaan pintapaineen
alaisena, seka painekammiot (14, 14', 15, 15'), jotka on
rajattu pystysuunnassa puristinrunkoon kiinnitetyilla pai-
nelevyilla (7, 7', 10, 10') ja puristushihnojen (1, 1') si-
sasivuilla, vaakasuorassa suunnassa sisapuolisella (9, 9',
12, 12') ja mahdollisesti ulkopuolisella (8, 8', 11, 11'")
kulloinkin rengasmaisella, suljetulla liukupintatiivisteel-
la, joiden valiin syntyy rengastila (13, 13'), ja jotta pai-
nekammiot pintapaineen tuottamiseksi puristushihnoille ovat
kuormitettavissa nestemaisilla paineaineilla, t un e t-—

t u siita, etta niihin painekammioihin, joita kaytetaan
alhaisemmalla paineella kuin puristushihnojen kulkusuunnassa
kulloinkin seuraavia, seka mahdollisesti rengastilan (13,
13') puristimen sisaanmenon puoleiseen osaan ennen kulje-—
tushihnojen kulkusuunnassa olevaa ensimmaista painekammiota,
on jarjestetty hihnatukilistoja (16, 16', 17, 17'), jotka on
tuettu painelevya vasten ja jotka muodostavat hihnan puolei-
sella pinnallaan (18') tasta pinnasta esiinpistavilla sivu-
reunoilla (19') ja hihnalla lisatukipainekammioita (20'),
joita kuormitetaan taman saman nestemaisen paineaineen
vakiomassavirralla kuten painekammioita, joihin tai joiden

eteen ne on jarjestetty.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kaksoishihnapuristin,
tunettu siita, etta tukilistat on muodostettu saman-—

aikaisesti lammonsiirtolistoiksi.
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3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kaksoishihnapuristin,
tunnettu siita, etta tukilistojen rei'issid on siah-

kolammityssauvoja.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kaksoishihnapuristin,
tunnettu siita, etta tukilistoissa on kanavia,

joiden lapi virtaa ldmmonsiirtoainetta.
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